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MEMORIA DESCRIPTIVA
El presente modelo de utilidad se reifere a una prenda me­

jorada del tipo conocido con los nombres de braga-medias o leotardo, 
la cual ofrece la particularidad de poseer, respecto a las ejecucio­
nes usuales, varias ventajas prácticas, consistentes en el ahorro de 
tejido y en un mejor acabado, así como en una reducción del tiempo 
de confección, lo que se traduce en un menor coste de venta de dicha 
prenda.

Como es sabido, esta clase de prendas se fabrican mediante
telares circulares que^proporcionan las piernas y los pieQ.ppjnpletos
y parte la zona de braga, la cual, para tener la debida**ahnhura,

* * * *

ha de completarse con una pieza longitudinal postiza del pjrppio te­
jido, pieza que aueda indistintamente uelante o detrás de la.citada
prenda. Es uecir, que la aludida anchura no puede ser el resaltado

* **
directo de la actuación de las agujas de la máquina sino que necesi-

* * *

ta aquella adición debido a que la malla es siempre la misma^en to­
da la repetida prenda, o sea igual tanto an la braga como.en.las alu- 
didas 'ciernas o medias. . . . .

Con la ejecución que se propone se suprime aquellL.a pieza 
adicional o postiza,gracias a que el tejido, en la parte Re *la braga, 
no es igual al ael resto de las medias, sino que está constituido 
por malla cargada, que permite una mayor anchura y una gran elastiqi 
dad transversal.

Para la mejor comprensión ae la presente memoria descripti­
va se acompaña una hoja de dibujos en la que, tan sólo a título de 
ejemplo y no limitativo, se representa un caso práctico de ejecución 
de una prenda de las características generales mencionadas.

En dichos dibujos,
La Fig. 1 es una vista de una prenda corriente del mercado;



La Fig. 2 muestra la nueva ejecución que se propone;
Las Figs. 3 a 6 representan las sucesivas fases de actua­

ción de las agujas para ensanchar la parte alta (braga) de la pren­
da de esta demanaa;

La Fig. 7 indica el desplazamiento de las referidaa agujas 
por efecto de la correspondiente leva de la máquina;

La Fig. 8 es un dibuje esquemático de la actuación de las 
mismas agujas; y

La Fig. 9 ilustra las mallas del tejido formadas por tales
agujas. ....

La prenda afectada por la mejora que se describirá* consta
* * *

siempre de tres partes principales: una región alta o braga* (1), unas 
ciernas o medias (2) y unos pies (3), tono lo cual, en la ejecución 
usual (Fig. 1) es de un tejido (T) de igual malla. A aquellá'zona de 
braga (1) se le ha agregado una pieza postiza larguera (4)?* necesa­
ria para ensanchar la prenda en este punto. ....

Por el contrario, la nueva ejecución de la demanaLá..\Fig. 2)
**...

presenta dos tejidos de malla^diferente, uno normal (T), qu&.bompren- 
de las medias (2) y los pies (3)t y otro de malla más dilatada (T') 
que corresponde a la región alta o braga (1). Debido a que dichas ma­
llas de la región (T') son cargadas, el tejido resultante es muy an­
cho, lo cual permite suprimir totalmente la pieza postiza (4) emplea­
da en las prendas normales. El desarrollo del tubo en esta parte es 
exactamente igual en ambas ejecuciones, pero con la ventaja de perte­
necer a una prenda mejor acabada y más económica gracias a una mayor 
agilidad en la confección.

La fabricación se j. leva a cabo utilizando en una máquina de 
doble cilindro una leva especial (5) (Fig. 2) para que las agujas de



la malla derecha (6), que no descargan el hilo y ne las que se dise­
ñan sus talones, sigan un recorrido diferente de las que actúan nor­
malmente, señaladas con (7).

Con ello, las agujas del cilindro inferior, es aecir las 
(6), que están aestinadas a formar el derecho del tejido, realizan 
una meaia subida para recoger hilo (Fig. 3). El punto antes formado 
queda encima de la lengüeta. Seguidamente, las agujas efectúan un 
descenso (Fig. 4) para constituir el punto y, en esta posición, tanto 
el punto antes obtenido como el hilo recogido, quedan dentro del gan­
cho cerrado por la lengüeta de la corresponuiente aguja, no.produ­
ciéndose iormación ce un nuevo punto y sí una aoole recogida!

w * *En el cerrojo secundo tiene efecto la formación normal de
un nuevo punto debido al desprendimiento del hilo recogido"éA*el ce-

** *.
rrojo primero y el último punto uel tejido que se hallaba¡¡¡dentro del

*

gancho de la aguja se sitúa sobre el nuevo hilo recogido eñleste mis­
mo cer ojo. Las agujas del revés (agujas (7) en la Fig. 7)"i'orman pun
to normal en los dos cerrojos. En mas Figs. o y ó se repreagQican, res

*****pectivamente, las posiciones de subida completa y oe desprendimiento 
de la<̂  aculas ore determinan la malla ensanchada que afectúr&\a la 
parte que interesa de la prenda, o sea a la braga (1).

En las Figs. 8 y 9 se aprecia claramente, en el primer caso, 
la posición de las agujas que actúan normalmente (revés del tejido) 
y las que lo hacen oe manera especial (derecho del tejido), en tanto 
oue, en el segundo, se indican claramente las mallas que resultan 
alargadas y que permiten ensanchar el tejido (distensión o elastici­
dad transversal) en la parte alta (1).

Como se oeduce de lo expuesto, las particularidades de esta 
nueva ej^cnción pueden resumirse en los puntos si^oienress



a) Se ensancha solamente la parte superior tubular de la 
prenda sin necesidad de adicionar pedazos de tejido, como es necesa­
rio en los ticos corrientes. Las mallas son, por tanto, distintas en 
las dos pactes principales (braga y medias-pies);

b) Este resultado se consigue mediante el sistema de textu­
ra de malla cargada, utilizado en máquinas de doble cilindro y doble 
alimentador, que proporcionan, en este caso, tejido canalé 1 x 1.

c) Las agujas, al pasar por el alimentador principal, co­
gen hilo del mismo pero sin descargar o desprender la nial3,§.pptenida
en el alimentaaor anterior o secundario, lo cual oroporcioAa*'&l teji-.. *
do una mayor anchura; . J.

d) Este sistema permite una anchura de braga exactamente
igual a la conseguida con la agregación de piezas postizas .según el

. *.*
método usual, cero sin los inconvenientes ce éste (pérdida de tiempo,'  ̂ * * **
encarecimiento de la prenda y acabado más imperfecto).

Se rrata, por tanto, de una prenda tipo braga-medias que* w ** .*resulta mejorana en los aspectos antedichos y que no suponq^en su
confección, complicadas operaciones debido a poderse realizar su tex-

* +
tura con los medios de fabricación normales. ****

Serán independientes del objeto de la invención los mate­
riales utilizados, dimensiones, colores y demás ce la prenda en si, 
características de los elementos ue confección empleados para que 
tal prenda posee dos zonas ce distinta malla y todos aquellos otros 
catadles ce ornen secundario oue no afecten a su esencialidad.
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N O T A
R E I V I N D I C A C I O N E S  

Se reivindica como objeto del presente Modelo de Utilidad:
13.-Prenda compuesta, tipo braga-meuias, mejorada, que se 

caracteriza esencialmente por el hecho de que mientras la parte infe 
rior de tal prenda, que comprende las medias y pies, está confeceio- 
nada toda ella con un tejido normal, la región alta o braga se halla 
formada con uno cuyas mallas son cargadas y determinan una textura 
que se realiza con máquinas de doble cilindro y doble alimentador,a
que proporcionan tejido canalé 1 x 1, permitiendo la actuación de lasw * #* *
mismas el que la aludida braga resulte ensanchada y ae elev^cfa elas—* -

* * *
ticidad transversal en virtud de la propia confección y sin'necesi-+*****dad de tener que agregar piezas postizas complementarias para obte-

*- *.
*  *  #ner la dimensión de tubo necesaria. * **

23.-Prenda compuesta, tipo braga-meuias, mejorada* según
*la reivindicación anterior, que se caracteriza por el hecKd'db que el

* * *ensanchamiento de la zona alta o braga tiene efecto por la'<áQtuacidn
. *de agujas de malla derecha que no descargan y que se combigpB/con las 

agujas del revés, de cujas agujas estas últimas siguen un.recorrido 
normal, en tanto que aquéllas se mueven según uno quebrado en virtud 
de una leva especial que posee la propia máquina.

33.-Prenda compuesta, tipo braga-medias, mejorada, según 
l3.a reivindicaciones 1 y 2, que se caracteriza por el hecho de que 
las mallas pertenecientes a la braga de esta prenda son de dos clases 
unas normales resultantes ae la actuación de las agujas revés que si­
guen el camino recto y otras alargadas propias reí trabajo de las agu­
jas del derecho Que no descargan el hilo y que circulan por un camino 
con pistas baja y alta, perfilado en la leva especial utilizada.



4&.-PRENDA COMPUESTA, TIPO BRAGA-MEDIAS, MEJORADA.
Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con 

la esencialidad propia de la misma.
Consta la presente Memoria descriptiva de siete páginas 

mecanografiadas por una sola cara y va acompañada de una hoja de 
dibujos aclarativos.

Madrid, 1 Q  diciembre 1980 
P. A.
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