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MEMORIA DESLCRIPTIVA

Esta invencién se refiere a una combinacibémn de
soplete de soldadura y pistola de corte que puede

utilizarse, bien para efectuar soldaduras o en ope-

raciones de corte.

En nuestra solicitud de Patente Austiraliana

31651/77 de fecha 15 de Diciembre de 1.977 (PC 848%)

se descrribia y reivindicaba un soplete de soldeo por

llama de gas en el que existe un conducto de oxigenp PR

Ll ALK 3

en la pistola que tiene medios de conexién en su ex- et

tremo (aguas arriba), para conectarse & una manguera ‘“°°<%

de suministro de oxigeno, y un dispositivo tubular, tre

conductor de ox{geno en su extremo (aguas abajo), ¢

010,00

tando el dispositivo conductor de oxfgeno en comuni- - ¢
: > o L X ... .0 .
cacidén mediante flujo de gas con el conducto, una es-: ﬁ:.

tructura mescladora de gas gue comprende por lo menos

.
Seee,

una cimara mezcladora que define con el dispositivo
conductor del ox{geno una cAmara mezcladora principal,
un conducto para el gas combustible en la empufiadura
que tiene medios de conexidn en su extremo (aguas arri-
ba) que lo conectan a una manguera de suministro de gas
combustidble, y paredes en la empufiadura que ponen el ex
tremo (aguas abajo) del conducto de gas en comunicacidén
mediante flujo de gas con la cimara mezcladora princi-
pal, comprendiendo la estructura mezcladora de gas una

abertura para dirigir la mezcla de gas que tiene una
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longitud que excede a su didmetro, y paredes que
definen una segunda cémara mezcladora de mayor vo
lumen que la cémara mezcladora principal, una lon-
gitud que excede a su difmetro, un diémetro que ex
> cede al de la abertura para conduccién del gas y
una tobera de descarga en el extremo (aguas abajo)
de la segunda cémara mezcladora. El dispositivo con

ductor del oxigeno, la cdmara mezcladora principglky.

la abertura para dirigir la mezcla de gas y la camg

L Y

ra mezcladora secundaria y la tobera tienen, todos _ PR
See g o

ellos, un eje polar comin. Esta invencién se refiere tie

T

a amplisciones de la anterior invencién, y tiene co

1C

mo uno de sus objetos la proporcién de medios para ey

oo ¢
corte por llama que no utilicen cantidades excesiVis

15 de gas. EERE IR

Muchos metales, pero usualmente e. acero sulivVé) «**+.
se cortan por medio del equipo de corte por oxi-ace-

veeog

tileno, empleando las unidades convencionales alrede-

dor de 12 pies cibicos por hora de acetileno y 78 pies

N
O

cibicos por hora de ox{geno para cortar unsa plancha
ae media pulgada. bl costo de gas es elevado, Yy un od
jeto de esta invencidén es proporcionar medios por los
gue el corte pueda efectuarse a un costo mis bajo y a,
por 10 menos, la misma velocidad gque hasta ahora.

En esta invencién se proporciona una pistola de sol
dadura y corte que es util como soplete de oxi-aceti=-

25 leno, que tiene una tobera de llama en comunicacién



por flujo de gas con una cémara mezcladora de gas,
una tobera de corte que tiene una abertura para
conduceidn del oxigeno que ze extiende a través de
aquellsa y que estd en comunicacidén por flujo de gas
5 con un conducto de oxigeno situado en la pistola, ¥y
medios cue fijan la tobera de corte que esté de tal
manera inclinada hacia la tobera de llama a fin de

dirigir una corriente de oxigeno dentro de una lla¥.

ma del gas combustible cuando surge desde la tobeéb

’.,—'
C

de llam=a, *

See ;'.
De una manera sorprendente, se ha descubierta. :
cue la cantidad de oxigeno requerida es mucho menor.

cue con el equipo convencional, siendo eficaz el :oxi .

. »

geno aue surge desds la tobera de corte para corves. e

15 una ranura muy fina a través de¢ una pieza con muy po- -

twtasa s,

ca oxidacidn del metal. La presién requerida puede .

ser mucho menor (20 psi comparada con 35 psi) y una ...
dmplia pama de espesores puede cortarse con una sim=-
ple disposicién de tobera de corte y tobera de lla-
20 M.
Hasta ahora, el dispositivo manual requerido pa-
ra la soldadura y el requerido para el corte eran di-
ferentes y se apreciard por los del oficio que usual-

mente hay mucho menos corte que soldeo, pero en una

25 materializacidén fisica de esta invencién otro objeto
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es proporcionar medios a través de loz cuales pueda
utilizarse un solo dispositivo manual, y por los oua
les el dispositivo manual o pistola pueda convertir-
se desde una pistola de soldadura & una pistola de
corte por una simple conversidén, y en esa materiali-
zacibén fi{sica se proporciona un rebaje roscado en un
cuerpo de soplete que estd en comunicacibén, conducto
el cual se comunica con una fuente de suminishrci:;ia"
oxigeno, y una tobera de corte qQue tiene un véstaéo
dispuesto para ser herméticamente engranado en ek:fe-
baje. Cuando no se requiere la funcidén de éorte,-él
vistago simplemente se saca del rebaje y éste se, -

cierra con un tapén de cierre. ot .

“.e °
te,

Bastante a menudo resulta deseable poder resjim=

ces @ e Lo
" e

zar cortes tanto en sentido hacia adelante como hagia Ceo

atrds, pero también es deseable que la mano no esté ‘su.
sometida al calor irradiado desde la pieza en que se =....
trabwe, s inmediatamente después del corte, y en otra
materializacién {{sica de la invencibén se proporcio-

na una proteccién para la mano, y medios en dicha pro-
teccibén para permitir que la proteccidén para la mano

cea fécil y répidamente fijada o retirada de la pisto-
ia. LbLsto, combinado con el pequefio consumo de gases

Y por lo tanto la relativamente pequeifia cantidad de

calor impartido a la pieza sometida a trabajo, hace

posible que un operaior tresbaje en cualquier sentido
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sin poner en peligro su persona ante las quemadurss

debidas al calor irraadiado.

Una materializacidén fisica de la invencién se
describe aqui con alglin detalle haciendo referencia
a y segln aparece ilustrada en los dibujos acompa-

nantes, en los aue:

T.a figura 1, es una vista en perspectiva de una

pistola de soldadura y corte, mostrando ambas tobéihs

LR ]

y la proteccidn en posicién.

La figura 2, es una vista lateral de la mis."‘

pero gquitada la carcasa de la pistola. .

La figura 3, es una seccién agrandada & través

de una valvula de cierre.

s o
¢ e *

La fipgura 4, es una seccibén agrandade a trag€§.

.
se e

de una vAlvula de oxifeno, y

La figura 5, es una vista que corresponde anié'
figura 2, pero mostrando la tobera de corte posicio-
nada encima de la tobera de llama.

Haciendo referencia primero a la figura 1, una
ristols ce soldeo y corte 10 comprende un cuerpo 1l
al cue esth asegurada la empunadura 12, del cuerpo
teniendo el cuerpo 11 una férula roscada y con aber-
turas 13 que se proyecta desde aquel, en la que esté

asegurado un adaptador 14, el adaptador mismo conte-

niendo ur rebaje roscado a tornillo en su extremo ex-

terior en el que esti fijada la tobera de llama 15.

L
*e G
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El cuerpo, férula, adaptador y tobera estén construf
dos esencislmente como se indica en dicha solicitud
de Patente No. 31651/77 y producen como resultado un
gas gue surge de la tobera de llama 15 que es esen-
cialmente no turbulento y que tiene otras caracterisg
ticas todavia no completamente comprendidas pero que
producen como resultado una superficie de llama muy

pequena con una femperatura muy elevada que es ﬁp%L

para un soldeo altsmente eficiente sin oxidacién de

la pieza de trabajo. * .

tean l..

Una proteccidn para la mano 18 engancha a presi-

lia sobre un cuerpo de vélvula 19 mediante un par’'de

alambres elfsticos 20 en un extremo, y el otro extre- ..

mo contiene una abertura que se introduce en une ‘peYx

.
Sese
%o o

cién del adaptador roscado 14, y la proteccidn pare L
la mano se mantiene en su sitio por la tobera de-ida-.-...

ma 15. La separacién de la proteccidn se efectia sim-

L}
'--..

plemente al sacar la tobera.

Una tobera de corte 22 estéd posicionada hacia
adelante de la tobera de llama 15 e inclinada con reg
pecto a8 1a tobera de llama 15 y est4 en el extremo de
una varilla hueca 2% que estd retenida en un rebvaje
roscado (no indicaco) en el cuerpo ll por medio de
una tuerca 24, la cual dicha tuerca puede fécilmente

Guitarse y ser sustituida por un tapbén (tampoco indi-

cado ) .
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El cuerpo de vilvula 19 contiene dos vllvulas
cada una de las cuales es como se indica en la fi-
gura 3, siendo la védlvula 25 la vAlvula de oxigeno
y la vllvula 26 la vélvula utilizada para el gas
combustible. Cada vAlvula es una vllvula roscada a
tornillo, construida esencialmente como se indica
en la Figura 3 y que tiene una esfera de acero 27 sus

tentada en un miembro roscado a tornillo, siendo.ld-,
esfera 27 eficaz para obturar el conducto a través: de
la vAlvula. |

Un tubo de oxigeno 29 conduce el oxigeno desde .

la vélvula 5 al cuerpo 11, mientras que un tubo ﬁhga e

LN I I ]

el gas combustible 30 conduce el gas combustible (el ce

acetileno o propano) al cuerpo ll. Un segundo tupﬁt@é ‘ee

oxigeno 31 conduce el oxigeno a una vAlvula 32 accio- =+

nada por botén pulsador que se muestra en detalle'en I .

la Figura 4, y desde la v8lvula 32, una prolongacidén e

del tubo de oxigeno 31 conduce el oxigeno a la varilla
tubular 2% de la tobera de corte 22. Como puede verse
en las figuras 2 y 4, la vAdlvula -32- accionada por
botbn pulsador tiene un cuerpo de valvula 34 y un bo-
tén pulsador 35 que es tanto deslizable como giratorio
con respecto al cuerpo de vilvula 34. Una brida salien-
te 36 limita el movimiento hacia afuera, y la disposi-

cién es tal que cuando la proyeccién 37 situada en la
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brida 36 se hace girar 902 desde la posicién indica-
da en la figura 2, no es posibdle comprimir el botén
pulsador 35 dado que la proyeccién 37 haré contacto
con el cuerpo 34%. Sin embargo, cuando el pulsador se
comprime, como puede verse de la mejor manera en la

figura 4, una vilvula 39 se desplaza separindoase del

asiento 40.

La figura 1 muestra también un conjunto guis-de

poco peso designado con el nimero 42 que tiene uu.par

de ruedas separadas 43 montadas sobre patillas 44 que

son regulables para su posicionamiento mediante tyer-

e @

cas de palomilla 45. Este conjunto también puede qui-

tarse fécilmente del adaptador 14 simplemente ai?é@i-

tar la tobera de llama 15. “eat

Como se ha descrito, la tobera de llama esth ¥i-

LK)

Sre e

-
AR X W]

tuada encima de la tobera de corte, pero para argunas:’:-;

tareas es cdeseable que la tobera de corte estuviera )
situada encima de la tobera de llama, como se indica
en la figura 5, en la que la tobera de corte 22 com-
prende un tubo curvado de prolongacibén 48, por medio
del cual esti situada encima de la tobera de llama 15.
bn ambos casos, un separador 50 sostiene la tobera de
corte 22.

Se ha descubierto, contrariamente a8 1o que se es-

peraba, que una pistola de soldadura y corte de acuer-

do con esta invencidn no solamente méjora grandemente

~

~
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las caracteristicas de soldadura de un soplete de
soldadura, como se ha descrito en nuestra solieci-
tud 31651/77, sino que también mejora grandemente
el corte. La superficie de un corte efectuado por
la pistola se descubriréd que es més suave y esté

menos oxidada que la superficie de un corte hecho
con una pistola de acuerdo con la tecnologia ante-

rior. La anchura del corte es mucho menor y es pbdw-,

sible volver a iniciar el corte sin qQue necesaria-

"o 9

[ 4 . .
mente se incremente su anchura. El corte puede te- ‘et

teo e

ner lugar en cualquier direccidn sin peligro de que- ‘e

madura de la piel de la mano del operador. Dado hue Seee

Cegamw *

es menor el calor impartido a la pieza sobre la que Sre

.
s e °

se trabaja, la distorsién est& reducida. Mientraé’dﬁe cons

con la tecnologia anterior se afiade ox{geno adigivral o

oy

a la llama de nxi-acetileno gque rodea el chorro‘d&* "%

corte de un soplete de corte, en esta invencién la

llama que surge de la tobera de llama 15 se regula
para que tenga un exceso de ox{geno muy ligero, ¥y es-
te contenido de oxigeno de la llama se reduce ligera-
mente cuando el pulsador 35 se comprime para permitir
el flujo de oxigeno desde la tobera de corte.

Como se ha descrito en dicha solicitud de Paten-
te 31651/77 la férula 13 esté provista de una plura-

lidad de aberturas que admitiran el paso de aire cuan-
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do e} adaptador 14 se rosque hacia afuera una dig=-
tancia fhlcilmente averiguable por un operador, y
cuando se utiliza el gire asi, el consumo de oxige
no puede reducirse o eliminarse y el soplete puede
utilizarse para pre-calentamiento. Tan eficaz es el
soplete a fines de soldadura que en ocasiones ésta

puede efectuarse con propano en lugar de acetileno
como gas combustible, aunque el tiempo requerid'o-'pé-

ra efectuar una soldadura puede ser mayor que cdéi‘ace- ‘-

tileno. ree s

28 ¢

Una vez descrita convenientemente la natura)eza
®se.

dgl modelo se hace constar a los efectos oportunocs.

que &l mismo no queda limitado a los detalles ekdctos

de esta exposicibdn, sino que por el contrario q@lﬁ; e

se introducirén las modificaciones que se consideren °-.

‘e sy .l.’
'
L]

oportunas, siempre que no se alteren las caracterfis- "+-:

ticus esenciales del mismo que se reivindican a con-°‘‘-.

tinuacibén.
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REIVINDICACIONES

l.- Pistola de soldadura y corte, que es (til
como soplete de oxi-acetileno, que tiene una tobe-
ra de llsma que esté en comunicacidn por flujo de
gas con una cémara mezcladora de gas, una tobera
de corte que tiene una atertura para dirigir el oxi

geno que se extiende a través de aquella y que estAh’

“sloe
en comunicacién por flujo de gas con un conducto de

oxizeno situado en la pistola, y que se caracteriza

porque consta de un medio que asegura la tobera de

corte para que esté inclinada hacia la tobera de
llama para dirigir una corriente de oxigeno desdg yn
lado de la lluma, dentro de la llama del gas comﬁﬁéi

tible, cuando surge una llama de ls tobers de 1laha.

[
*6e 4 »

L X

+ gt
LI )
L

2.- Pistola de soldadura y corte, que es atil " '\

como soplete de oxi-acetileno, de acuerdo con la rei=-_
vindicacidén 1 caracterizada ademés porque dicha clma-
ras mezcladora comprende una abertura para dirigir la
mezcla de gas, que tiene una longitud que excede a su
diédmetro, y paredes que definen una camara mezcladora
secundaria de mayor volumen que la cémara mezcladora
principal y que también tiene su longitud que excede

a su didmetro que a su vez excede el dilmetro de la
abertura para dirigir la mezcla de gas.

3.~ Pistola de soldadura y corte, que es Gtil co-

mo coplete de oxi-acetileno, de acuerdo con zualquiera

[ P ]
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de las reivindicaciones 1 § 2, que se caracteriza ade~
mds porque dicha corriente de ox{geno se dirige dentro
de dicha llsma para interceptar dicha llsma préxima a,
pero no en el cono interior de la misma.

4.~ Pistola de soldadura y corte, gue es Gtil co-~
mo soplete de oxi-acetileno, de acuerdo con cualquier
reivindicacién precedente y caracterizado ademés enrn gque

dicha pistola tiene paredes que definen una abertuna

L 4
oate

roscada, estando también provista de un tapbn roscado

> ag

de cierre, siendo dicho tapbén y dicha tobera de caorte, ° 3’

L)
LA LK WY

alternativamente roscables y obturables, engranando en ..,

se g

dicha abertura roscadsa. ¢

LT

5.~ Pistola de soldadura y corte, que es Gtil co-.,
mo soplete de oxi-acetileno, de acuerdo con la fbiwan-
dicacién 4 caracterizada ademéds porque dicha tobers de ..

corte estA situada en posicidn inferior a dicha:tobere..,

de llama.

6.- Pistola de soldadura y corte, qQue es util co-
mo soplete de oxi-acetileno, de acuerdo con la reivin-
dicacibn 4 caracterizada ademhs porque dicha tobera de
corte comprende un tubo curvado de prolongacibén y esté
situada en posicidén superior a dicha tobera de llama.

7.- Pistola de soldadura y corte, que es til co-
mo soplete de oxi-acetileno, de acuerdo con cualquier
reivindicacidn precedente caracterizada ademés porque

consta de una Qroteccibn'de”iﬁwﬁﬁﬁo'j medios que fijan

cag.%

-
L
ene
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de manera liberable dicha proteccién de mano a dicha
tobera.

8.~ Pistola de soldadura y corte, que es Gtil
como soplete de oxi-acetileno, de acuerdo con cual~
quier reivindicacién precedente que ademAs se carac-
teriza porque tiene una vélvula de tipo botén pulsa-
dor conducida por dicha pistc : y que estd en dicho
conducto de oxigeno y que es accionable paras pergitir

op%e

0 impedir que llegue el flujo de ox{igeno a dicha tobe-

tey,

, 2 RIS
ra de corte.

O
Sec as -

9.- Pistola de soldadura y corte, que es Gtil.co- °:°

L J
LN )

mo soplete de oxi-acetileno, de acuerdo con la reivin- el

dicacidn 8 caracterizada ademds porgue dicha vélvula de"'

boté4n pulsador tiene un botén pulsador que es des&i%ablor..

mente wévil en un cuerpo de vAlvula entre una podTﬁi&nf:3'°
abierta y una cerrada, y Que también es glratorlo'EﬁtrQ"‘

una primera posicidén en la que es deslizablemente m6V1A.:.
Y+ una segunda posicibén, en la que las superficies coope
rantes en el botdn pulsador y cuerpo de vAlvula, impiden
tal movimiento deslizable.

10.~ "PISTOLA LL LCLDADURA Y CORTE",

Todo conforme queda descrito en la presente memoria
que consta de trece hojas mecanografiadas por una sola ca
ra, foliadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 9 DICIEMBRE 1.980

NICHOLAS THCMAS LDWARD meLog,f\

\/_,/




DR
\

.....

Escala varioble




Escala

b

15 ¥

13 1

36 Uy
18 32 Ji}/
07TY/ |

variable

29




Escala

 Edward N o
4 PLANOS HOJA - 3

25

27

AN
NN
N

I
|
NN

iiiii

NN

<\
@

5'1
3
"

3 DIC. 1930

MADRID / o
//'\\ . N

~_ 7 ‘
iabl . o
variable / ‘//




Sd g gl e ST e ST

HOJA - 4

4 PLANOS

N
N\

- a
a8

Escala variable

e — S ——————T .

e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



