
PATENTE DE INVENCION 
por 20 años

por "Una máquina eléctrica de afeitar en ceco"---^ -

a favor de SPEERY RAND CORPORATION, de nacionalidad norteamerica­
na domiciliada en 315 Park Avenue South, NEW YORK, (Estados Uni­
dos de Amárica del Norte).

MEMORIA DESCRIPTIVA
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La invención se refiere a perfeccionamientos en las máqui­
nas de afeitar eléctricas y en particular a la construccién del 
estuche empleado en ellas para montar el motor eléctrico y los 
elementos cortantes.

'Segán la invencién, la caja de la máquina de afeitar tiene 
un par de prociones que ajustan en correspondencia opuesta for­
mando el compartimiento destinado a alojar el motor eléctrico y 
proporcionando una armadura para los elementos cortantes, pre­
sentando además cerraduras separables ajustados en partes de ca­
da porción de estuche para retener la caja,ten correspondencia,, 
debidamente unida sin el uso de tornillos y sin que se requiera 
el uso de herramientas especiales para montar y desmontar la má-
quina de afeitar. Algunos de los elementos cerradores pueden
también estar- construidos y arreglados para poder destacar hacia 
arriba los elementos cortantes sobre el estuche. Con un tal arre-
glo lo, elementos cortantes y el motor eléctrico empujan para que



los cortadores puedan estar completamente unidos al estuche 
mediante los elementos cerradores. Los elementos cerradores 
utilizados.según la invención están formados de tira laminar 
metálica o de un material similar, que tiene una parte central 
propia para abrazar la,s partes exteriores de ambas porciones 

5 de estuche por las partes lindantes extremas y proyecturas en 
oposición adecuada colocadas en relación opuesta para ajustar 
el acoplamiento de las partes juntab'le s del estuche, listes 
elementos de unión están hechos de modo que puedan ser manual­
mente desprendidos del estuche.. Los elementos cortantes pueden 

10 tambión separarse del estuche y fijarse a ól por medio de ele­
mentos de unión adecuados. Las proyecturas opuestas de unión 
de cada elemento tienes la forma de un dedo elástico para faci­
litar economía a la fabricación y dar una estructura convenien­
te para el uso y transporte del estuche.

15 En los dibujos adjuntos:
La figura 1 muestra lateralmente una máquina de afeitar 

en elevación construida según la invención.
La figura 2 es un extremo en elevación de la misma.
La figura 3 es una sección horizontal tomada por la línea 

20 3-3 de la figura 1.
La figura 4 es una planta vista por la base.
La figura 5 es una sección vertical tomada por la línea 5-5 

de la figura 1.
La figura 6 muestra una parte de una máquina de afeitar en 

25 perspectiva usando una forma modificada de elemento de unión.
La figura 7 es una sección vertical de un extrepo de la má­

quina de afeitar representada en la figura 6.
La máquina de afeitar objeto de la patente comprende un es­

tuche generalmente indicado con el número 1 que está formado por 
un par de porciones enfrentadas materialmente simótricas del es-
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tuche 2 y 3. Estas porciones de estuche pueden estar formadas 
de cualquier manera conveniente y como se representa en los di­
bujos por un molde de material plástico provisto de dos mita­
des. Las mitades formadas son enfrentadas de modo que presen­
ten una pared exterior imperforada combinando la parte del bor­
de interior de las partes de paredes, que se extiende interior­
mente sustancialmente en forma perpendicular en relación con 
la parte de pared imperforada, con la parte del borde periféri­
co de cada porción de estuche en una posición tal que, cuando 
las porciones queden unidas, los bordes periféricos queden 
ajustados y encajados formando un estuche cerrado. Un motor 
eléctrico queda alojado en el compartimiento formado entre las 
dos porciones 2 y 3 por las distintas partes de pared. Las 
porciones de estuche están constituidas por partes 4 que por 
un lado hacen de soportes de los elementos cortantes 5. Los 
elementos cortantes 5 pueden incluir una o más partes barberas 
que tengan elementos cortantes interiores y exteriores que 
son tres en el dibujo. Estos elementos pueden montarse en so­
portes de plancha 6 que tienen exteriormente y hacia arriba 
unas prolongaciones externas 7 usadas para proporcionar unas 
partes adecuadas para actuar en cooperación con elementos de 
enganche separables que aseguren los elementos cortantes al 
estuche de la máquina de afeitar.

Ambas porciones de estuche están formadas en la parte li­
sa de su cara, como se vé en las figuras 1, 4, 5 por partes uni­
das 8 en forma de prolongaciones en pestaña. Estas pestañas 
están formadas contiguas al borde periférico del estuche y se 
extienden exteriormente en una dirección opuesta a dicha peri­
feria como se ve en la figura 5. Un., elemento abrazador 9 está 
formado con un canal al través de su sección teniendo los bor­



des libres vueltos hacia el interior, segtín la figura 5, para 
abrazar las pestañas 8 para evitar la separación de las porcio­
nes 2 y 3 del estuche, durante su unión hacia a un lado de la 
máquina de afeitar. Como se representa en el dibujo el elemen­
to de unión 9 está colocado en el lado del estuche de la máqui­
na de afeitar opuesta, a la parte que tiene los medios soporta­
dores 4 y los elementos cortantes.

Respecto a la seguridad del estuche, durante la unión con­
tigua de los elementos cortantes 5, cada porción de estuche es­
tá provista segdn las figuras 1, 2 y 3 de entrantes 10 ubicados 
en el exterior de la superficie de las partes 4 soportadoras. 
Estos entrantes dan lugar a una proyectura saliente 11 en cada 
porción de estuche 2 y 3, como se ve con claridad en la figura 3 
para cooperar con elementos de acoplamiento 12 que aseguran la 
unión de las porciones de estuche con la parte del lado opuesto 
unida por el elemento 9. Los elementos de unión 9 y 12 coope­
ran para asegurar las diversas partes del estuche y la máquina 
de afeitar conjuntamente.

Los elementos de unión 12 están formados por tiras lamina­
res de metal que tienen un centro longitudinal dotado a inter­
valos de pestañas con sus extremos opuestos extendidos sustan­
cialmente formando ángulos rectos con la parte central dando 
partes extremas o dedos 13. Las partes extremas 13 se extien­
den lateralmente desde la parte central y tienen una parte ter­
minal que constituye interiormente una prolongación de bordes, 
de seguridad 14 que se fijan por encaje en entrantes 10, asi 
como las partes extremas 13 separables ..trabadas por las proyec­
turas 11 de las secciones separables de seguridad 2 y 3 de la 
caja de la máquina de afeitar que unen respectivamente los ex­
tremos opuestos de las partes soportadoras 4. Los elementos
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de unión 12 están formados por láminas elásticas de metal que 
como los dedos 14 y los extremos 13 pueden doblarse respectiva­
mente hacia la parte central de la tira por conveniencia manual 
de encaje en la posición de unión según la figura 3 para nante- 

5 ner unidas las dos porciones de la máquina de afeitar.
Los elementos de unión 12 están dotados en la parte central 

de un dedo de unión 15y elástico, que se prolonga desde el la­
do del elemento. Una porción en ángulo 16 está formada en el ex­
tremo de cada dedo 15y según las figuras 1 y 2. Cuando los ele- 

10 mantos de unión 12 están emplazados en posición de sujetar las 
porciones de estuche 2 y 3 en respectiva unión, según las figu­
ras 1, 2 y 3 inclusive, los dedos elásticos 15 de fijación con 
los elementos de unión están dispuestos sobre extremos opuestos 
de las partes soportadoras 4 del estuche en encajes separados 

15 practicados en prolongaciones e::tremas 7 con base en la plancha 
6 impulsando los elementos cortantes para que les retenedores se­
parables de los mismos unan exteriórnente entre sí las porcio­
nes del estuche de la máquina según las figuras 1 y 2.

Cada, porción de estuche 2 y 3 está formada, tal como se re- 
20 presenta en los dibujos de modo que pueda dar alojamiento adecua­

do al motor elóctricc di agramati c alment e indicado en 20, de una 
bien conocida forma de construcción. Las paredes interiores de ca­
da porción del estuche están provistas de una pluralidad de exten­
siones interiores 21 en relieve que,en compañía de entrantes 22,

25 espaciados por los lados de cada porción sostienen el motor, he­
chos de igual metal elástico comprimible ¡'así como compuestos de 
caucho que están indicados en 23 tienen partes soportadoras for­
madas por encaje en la cara interior de relieves 21 y proyecturas 
de un lado de estar,que encajan en entrantes 22ysirven para mante­
ner los elementos 23 en ajuste en los relieves. Cuando el motor
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eléctrico es encajado en el compartimiento formado por las 
dos mitades de estuche 2 y 3 unas partes fijas de los lados 
del motor encajan en los soportes 23 del mismo de manera que 
cuando las dos porciones de estuche están abrasadas juntamen- 

5 te, los soportes 23 de una sección de estuche encajan en los 
lados opuestos del motor, con los soportes del mismo de que 
está dotada la otra porción de estuche. De este modo el motor 
queda sujetado entre los soportes de las dos porciones de es­
tuche mediante la actuación de los elementos descritos.

10 Las porciones de estuche 2 y 3 están también construidas
suministrando medios alineadores para tener las porciones del 
estuche en sustancial alineación coincidente cuando se unen 
como se ve en los dibujos. Estos medios de alineación in­
cluyen proyecturas 25 formadas en la porción 2 del estuche 
segán las figuras 2 y 5, con proyección exterior de la peri- 

15 feria de la porción de estuche 2 en posiciones aproximadamen­
te cercanas a los extremos opuestos de la parte 4 de soporte.
La porción de estuche 3 está dotada de entrantes 26 en la - 
periferia de la porción de estuche situados en posición apro­
piada para recibir las proyecturas 25, de modo que cuando 

20 estas están encajadas en los entrantes 26 las dos porciones 
del estuche ajustan una en la otra suministrando una conti­
nuidad del estuche que tiene una bonita y pulida apariencia 
de la reunión de los bordes en la unión de las dos porciones del 
mismo.

25 Los dibujos han omitido por carecer, de interés la re­
presentación de una forma de porción de estuche separada con 
el fin de explicar los elementos de unión 12,no obstante el es­
tuche y las partes soportadoras 4 están construidos de mane­
ra que estas partes queden alojadas dentro de las partes se­
parables del estuche que encierran igualmente la parte supe-



rior de la máquina de afeitar de un modo ya conocido.
Con el estuche construido del modo descrito, las porciones 

2 y 3 están unidas en primer lugar por las partes de pestaña 8 
encajadas en los bordes vueltos de los elementos de unión 9 

5 después de haber sido oolocado el motor dentro de una parte 
del estuche entre los soportes 23. Las porciones de estuche 
tienen los lados opuestos en espaciada relacién de uno con 
el otro de modo que tales porciones de estuche se extiendan en 
relacién angular fuera del elemento 9. El principio de giro 

10 y el enganche están colocados entre las porciones del estuche 
y estas son entonces movidas en dirección de una a la otra has­
ta que las proyecturas 25 encaje en aberturas 26 lo que dá lu­
gar a la alineación de las porciones en perfecta relación.
Los órganos de unión 12 son entonces abrazados en la posición 

15 tomada segán la figura 3 para completar la unión del estuche 
con el motor firmemente sujetado por los soportes 23 que están 
apretados bajo presión en el estuche. Los elementos cortantes 
5 pueden entonces montarse en el estuche de la máquina de afei­
tar por la acción de las planchas 6 dirigidas hacia el interior 

20 de manera que los extremos 7 sean encajados en los dedos engan­
chados 15. Esto completa la unión de la máquina de afeitar de 
modo que la separación de las porciones de estuche no es nece­
saria por esta razón.

Las figuras 6 y 7 muestran una forma modificada de cons- 
25 tracción en la cual el estuche de máquina de afeitar t ene unas 

partes 30 para soportar los elementos cortantes. Los elementos 
de unión 31 estaR formados por una tira laminar de metal que 
tiene los bordes de los lados opuestos curvados. La parte cen­
tral de la tira tiene practicada una abertura para recibir los 
brazos osciladores de los elementos cortantes. Con esta cons-
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tracción de elementos de unión 31, el estuche está unido del 
mismo modo que en la construcción anteriormente descrita de ma'
ñera que las partes coportadoras están en relación de contac­
to; el elemento de unión. 31 tiene dedos combados 32 enea jabíes 
sobre lados convenientes de las partas soportadoras 30 para abra­
zar firmemente las porciones de estuche juntamente, en unidad de 
relación. Los elementos cortantes pueden entonces aplicarse por 
medios apropiados no representados y las otras partes de la má­
quina de afeitar disponerse completando la unión.
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10 Por la patente de invención a que se refiere la presente
memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explota- 
ci ón exclusiva de:

1.- Una máquina eléctrica de afeitar e.n seco, del tipo que 
tiene un elemento cortante, accionado por un motor eléctrico  ̂
alojados en un estuche, esencialmente caracterizado por el he- 

15 cho de tener el citado estuche constituido por dos porciones si­
métricamente iguales dispuestas en oposición^encajando una en 
la otra de modo que quede establecido el alojamiento, del motor 
y por estar el estuche dotado de partes que soportan el elemen­
to cortante con las cuales las paredes i de cada porción ofre- 

20 cen enfrentadas elementos de acoplamiento colccables en una va­
riedad de posiciones, estando el estuche rodeado por órganos 
abrazadores que aseguren el mantenimiento del encaje separable 
y la retención de las ¿os porciones del.estuche una vez acopla­
das una a. otra, así como otros órganos abrazadores mantienen) 

25 mediante partes asimismo ajustables,)los elementos cortantes en­
cajados en el soporte de los mismos constituido por el propio 
estuche.



2.- "Una máquina eléctrica de afeitar en seco". 
Consta la presente memoria descriptiva de nueve 

liadas, escritas por una sola cara.
Barcelona, 4 de Enero de I96C.
P. p. de: SPBRRY RAND CORPORATION,
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