Caso 49/1165

a favor de
Siemens-Schuckertvwerke 4s Go - de nzcionslidad slemens —
domicilimde en ERLANGEN (Alemsnis) Verner-vor-~iiemens Stre 50,
por:
"Perfecclonanlentos en la Pfabricecién de fusibles con varios
conductores fusibles en perslelo"

ezt $ 000 2 it e
Memorig descriptiva

in los fusibles de baje tensidn y de &lto poder de
rupture o eimllares, se emplean generelmente, pars intenside~
des elevedas, varios conductores fusliblec en perslelo envueltos

en ereng u otros productos simileres. Con el propbsito de que
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8 y

“al fundiree el fusible se vroduzes el aroo precisemente en

le zone centrsl y no en los extrencs de conexlén de los con-
Guctores fusibles, éstes se debilitan en su zona central me=-
diente perforeciones y cortaduras o bien llevan puntos de
soldedure de més Pécil fusidén. En esta clase de fusibles exie~
te el pellgro de gque los conductores fusibles se quemen sin
uniformided y en intervalos de tiempo Gemasiado largos, con
la consecuencle de no quemarse ¢ forxme debide glguncs de es—

tos conéucteres ¥ de gue el fusible no funcione o no lo hege

correctemente. Ia fusifn desigual proviene a veces de diferen~
ciags inslgnificentes extre los conductores fusibles, que son
inevitables en lea fabricacilén en serie. Es conocido el que,
para evitar las desigudl dedes (e pueden resulter por las di-
ferencias de los puntos de soldadura entre los extremos de los
conductores fusibdles y les places de conexidn, ‘se hagen de
une pieza log extremos de los conductores fusibles, cortando
por ejemplo los fusiblss de una chapa ¥ quedando en forma de
reja. Faro con esta ejecucibn tampoco se cmnsigue rezularmen-—
to ung fusidn uniforme de los conductores y el fusible no
trebaja con la seguridad necesaris eh casos de cortocircuitos
0 similares.

Hata invencién evitg dichas deficimncias. De acusrdo
con lg misma, para conseguir una fusibén uniforme en eu zona
central, todons los conductores fusibles parslelos estén unidos
entre sf medim te puentes conductorss gie se encuentrmn a la
mismg distancia de los puntos predestinados a lg fuglén. Los
conductores fusibles y los puentes de wnidn ge pueden hacer
de una pisze de chapa, cortads con una natrigz.

n el plano adjunto se representa la construccidn de

uwm fusible con varios conductores fusillieg en paralslo, segfin
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loy perfecclonamientos de ests putente, sisnds la £igura 1 una
vista de frente y la figura 2 una vista de peril.

Como ge¢ Ve en ewtas figzuras, sl fusible se fabrica de
uns tira de chapa metédlicae estampada, en la cudl por medio de
cortaduras -4~ ge obtienen cuatro conductores fusibles parale~
los -1-, unidos por sus extremos -2~ gue constituyen las zo-
nas o vorciones de conexidn del fusible. En la zona central
se daja debilitada la seccidn de los conductores fugibles ~l-
por medio de taladros —=3- y de partes ensanchadas ~9- de las
cortaduras -4~ y finalmente, para facillitar mie la fugidn, se
han dispuwesto en los conductores -l- uniones de soldadura fi-
cilmen te fusible =5=.

Tntre la zona central y los extremos de consxidn -2,
los conductores paralelos =l- estén unidos por puentes —6-T-.
Conductores y puentes pueden estar formados por une sola plezs
de chapa obtenlds por estambaci6n, o bisn se pueden soldar los
nisntes por punitos sobre los conductores.

Lg fusldn uniforme de los conductores fusibles parale-
los se produce de la manera sigulente. Al producirss un corto=
circulto empieza por ejemplo la fusidn en la zona central del
primer conductor fusible. 351 suta fusidn se propaga pasendo
de larso el vuente =T7- para llegar hasta el punto =3= por ejem-—
plo, se produce una dlferencia de tensibn entre ~T= y =8
igual a la cafda de tenoidn del arco correspondiente. Zsta
diferencia de tensidn, segfn leyes conocidas, llegaria m os-
tablecer un arco'parcid. que producirfa une fusién del puente
~T=. iin reglidad &sta derivacidn del arco de fusién ya se pro=
duce en ol momento de llegar la fusién del conductor fusible

al punto del principlo del puente =T7-. Bl arco parcial funde

instanténeamonte el puente y se propaga la fusidn gl segundo
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conductor, de allf{ seguidamente sobre el puente siguiente, de

8llf gl tercer conductor y asi sucesivemente. Esta propagecibn
del arco de un conductor a otro es tan répide quse no le queda

tiewpo de seguir guemando los conductores més agbajo del puente
-7-. En su congecuencla la fugién de los conductores fusibles

s casl uniforme y el fusible tiene que trabajar correctamente
en todos los caso 8.

Para facilitar la fusién pasando el arco parcial a
través de los puentes de un donductor a otro, 23 convemiente
emplazer los taladros =3~ muy cerca de los puentes ¥y en el
lado opuestc a los extremos de conexibén -2-, talvcomo lo indi-
ca la figura 1. ‘

Bata invencidn ofrece la ventaje de conszeguir una fu-
8ién uniforme de los conductores fusibles en paralelo, o en
otras palabras un frabajo exacto del fusible. A peser de ésto
la febricacidn de estos fusibles es sencllla y barata.

mmmmmz=g N QO T A (m3meee

Se reivindice oomo objeto ds esta patante:

l.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn do fusibles
con varios conductores fusibles en paralelo, con objeto de con-
seguir la fusién unifh rme de los diferentes conductores fusi-
blze; caracterizad s por disponer todos los conduotores fusi-
bles (1) wnidos entre sf en su zone central por medio de puen—
tes conductores (6,7) que conectan los diferentes conductores
fusibles en puntos emplazados o dlstanclas izuales de los pun—
tos predestinados e la fusidn (3,5,9).

2+~ Perfeccionamisntos en la fabricacidﬁ ds fudgibles
segfn la reivindicacién 1; ceracterizados por disponer en los
conductores fusibles (1), muy cerca de los puentes (6,7) y en

el lsdo de sstos puentes opuesto & los extremos de conexibn (2),
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puntos de fdeil fusién, por ejemplo, porciones con ssccidn
debilitada (3).

3.~ Perfecclonemientos en la febricacién de fudbles
segfn las relvindicaciones 1 y 2; caracterizados por hacer
los conductores fusibles (1) ¥y los puentes (6,7) que los unen
entre sf, formados por una ochapa metdlica unicae cortade en
forma de raja.

4.~ Porfeccionamizntos en la fgbricacibn de fusibles
con varlos conductores fusibles en paraslelo.

figte memoria consta de clnco pdginas, asgritas por
una so0la pagina.

BarCELOTA, 29 DIC. 7959
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