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"Perfecoionamientos en l a  fab ricación  de fu s ib le s  con varios 
conductores fu s ib le s  en para le lo"

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

En lo s  fu s ib le s  de b a ja  tensión  y de a l to  poder de 
ru p tu ra  o s im ila res, se emplean generalmente, para in ten s id a ­
des elevadas, vario s conductores fu s ib le s  en p a ra le lo  envueltos 
en arena u o tro s  productos s im ila re s . Con e l  p ropósito  de (gue
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a l fund irse e l  fu s ib le  se produzca e l  aroo precisamente en 
l a  zona cen tra l y no en lo s  extremos de conexión de lo s  con­
ductores fu s ib le s , é s to s  se d e b ilita n  en su zona ce n tra l me­
dian te  perforaciones y cortaduras o bien llevan, puntos de 

5 soldadura de más f á c i l  fu sión . En e s ta  d a s e  de fu s ib le s  ex is­
te  e l p e lig ro  de que lo s  conductores fu s ib le s  se quemen s in  
uniformidad y en in te rv a lo s  de tiempo demasiado la rg o s, con 
l a  consecuencia de no quemarse en fomma debida algunos de es­
to s  conductores y ¿e que e l fu s ib le  no funcione o no lo  baga 

10 correctam ente. La fu sió n  desigual proviene a  veces de d ife ren ­
cias in s ig n if ic a n te s  en tre  lo s  conductores fu s ib le s , que son 
in e v ita b le s  en l a  fab ricac ió n  en s e r ie . Es conocido e l  que, 
para e v i ta r  la s  desigualdades que pueden r e s u l ta r  por la s  d i­
fe ren c ias  de lo s  puntos de soldadura en tre  lo s  extremos de lo s  

15 conductores fu s ib le s  y la s  p lacas de conexión, se hagan de
una p ieza  lo s  extremos de lo s  conductores fu s ib le s , cortando 
por ejemplo lo s  fu s ib le s  de una chapa y quedando en  forma de 
r e ja .  Pero con e s ta  ejecución tampoco se consigue regularmen­
te  una fusión  uniforme de lo s  conductores y e l  fu s ib le  no 

20 tra b a ja  oon l a  seguridad necesaria  en casos de co rto c irc u ito s
o s im ila re s .

E sta invención e v ita  dichas d e fic ie n c ia s . De acuerdo 
con l a  misma, para conseguir una fu sión  uniforme en su zona 
c e n tra l, todos loa  conductores fu s ib le s  p a ra le lo s  están  unidos 

25 en tre  s i  medial te  puentes conductores que se encuentran a la
misma d is ta n c ia  de lo s  puntos predestinados a l a  fusLón. Los 
conductores fu s ib le s  y lo s  puentes de unión se puedan hacer 
de una p ieza de chapa, cortada con una m atriz .

Jn e l  plano adjunto se rep resen ta  l a  construcción de 
30 un fu s ib le  con varios conductores fu s ib le s  en p a ra le lo , segán



lo s  perfeccionam ientos de e s ta  pa ten te , siendo l a  ü g u ra  1 una 
v is ta  de fren te  y la  fig u ra  2 una v is ta  de p e r i l .

Como se ve en e s ta s  figuran , el fu s ib le  se fa b r ic a  de 
una t i r a  de chapa m etálica  estampada, en la  ouáL por medio de 

5 cortaduras -4 -  se obtienen cuatro conductores fu s ib le s  p a ra le ­
lo s  -1 - ,  unidos por sus extremos -2- que constituyen la s  zo­
nas o porciones de conexión del fu s ib le . En l a  zona ce n tra l 
se deja d e b ilita d a  l a  sección de lo s  conductores fu s ib le s  -1 -  
por medio de ta la d ro s  -3 -  y de p a rte s  ensanchadas -9 -  de la s  

10 cortaduras -4 -  y finalm ente, para f a c i l i t a r  más l a  fu sión , se
han dispuesto en lo s  conductores -1 -  uniones de soldadura fá ­
cilmente fu s ib le  -5 - .

Entre l a  zona c e n tra l y lo s  extremos de conexión -2 - , 
lo s  conductores p a ra le lo s  -1 -  están  unidos por puentes -6-7-*

15 Conductores y puentes puedan e s ta r  formados por una so la  p ieza
de chapa obtenida por estampación, o bien se pueden so ldar lo s  
puentes por puntos sobre lo s  conductores.

La fusión  uniforme de lo s  conductores fu s ib le s  p a ra le ­
lo s  se produce de l a  manera s ig u ien te . Al producirse un co rto - 

20 c irc u ito  empieza por ejemplo l a  fu sión  en l a  zona cen tra l del
prim er conductor fu s ib le . 3i e s ta  fusión se propaga pasando 
de largo e l  puente -7 -  para l le g a r  h asta  e l  punto -3— por ejem­
plo , se produce una d ife re n c ia  de ten sió n  en tre  -7 -  y -3— 
igu al a l a  caída de tensión  del arco correspondiente. E sta 

25 d ife ren c ia  de tensión , según leyes conocidas, l le g a r ía  a es­
ta b le c e r  un arco parciáL que p ro d u c iría  una fusión  del puente 
-7 - .  En rea lid ad  ó sta  derivación del arco de fusión  ya se pro­
duce en e l momento de l le g a r  l a  fusión  del conductor fu s ib le  
a l  punto del p rin c ip io  del puente -7 - .  El arco p a rc ia l funde 
instantáneam ente e l  puente y se propaga l a  fu sió n  al segundo30



conductor, de a l l í  seguidamente sobre e l puente sigu ien te , de 
a l l í  a l  te rc e r  conductor y a s i  sucesivamente. E sta  propagación 
del arco de un conductor a o tro  es tan  ráp ida  que no le  queda 
tiempo de segu ir quemando lo s  conductores más abajo del puente 

5 -7 - .  En su consecuencia l a  fu sión  de lo s  conductores fu s ib le s
es casi uniforme y e l  fu s ib le  tie n e  que tra b a ja r  correctamente 
en todos lo s  casos.

Para f a c i l i t a r  l a  fusión pasando e l arco p a rc ia l a 
trav és  de lo s  puentes de un donductor a o tro , es conveniente 

10  emplazar lo s  ta la d ro s  - 3-  muy cerca de lo s  puentes y en e l
lado opuesto a lo s  extremos de conexión - 2- i t a l  como lo  in d i­
ca l a  f ig u ra  1 .

E sta invención ofrece l a  ven ta ja  de conseguir una fu­
sión uniforme de lo s  conductores fu s ib le s  en p a ra le lo , o en 

15 o tra s  pa labras un trab a jo  exacto del fu s ib le . A pesar de ósto
la  fab ricac ió n  de estos fu s ib le s  es se n o illa  y g a ra ta .

Se re iv in d ic a  oomo objeto de e s ta  p a ten te :
1 .  -  Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  da fu s ib le s

20 con v a rio s  conductores fu s ib le s  en p a ra le lo , con objeto de con­
segu ir l a  fusión  uniR)rme de lo s  d ife re n te s  conductores fu s i ­
b le s ; caracterizado 3 por disponer todos lo s  conductores fu s i ­
b le s  (1 ) unidos en tre  s í  en su zona c e n tra l por medio de puen­
te s  conductores ( 6, 7 ) que conectan lo s  d ife re n te s  conductores 

25 fu s ib le s  en puntos emplazados a d is ta n c ias  igu a les  de lo s  pun­
to s  predestinados a l a  fusión  (3 , 5*9 ).

2 . -  Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  de fu s ib le s  
según l a  re iv in d icac ió n  1 ; carac terizados por disponer en lo s  
conductores fu s ib le s  (1 ), muy cerca de lo s  puentes (6, 7 ) y en

30 e l lado de es to s  puentes opuesto a lo s  extremos de conexión (2 ),
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puntos de f á c i l  fusió ii, por ejemplo, porciones con sección 
d e b ilita d a  (3 ).

3<- Perfeccionam ientos en la  fab ricació n  de fu s ib le s  
según la s  re iv ind icacion es 1 y 2; carac terizados por hacer 

5 lo s  conductores fu s ib le s  (1) y lo s  puentes (6 ,7) que los unen
en tre  s í ,  formados por una ohapa m etálica única cortada en 
forma de r e ja .

4 .-  Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  de fu s ib le s  
con vario s  conductores fu s ib le s  en p a ra le lo .

E sta  memoria consta de cinco páginas, e s c r i ta s  por 
una so la  página.
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