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La presente memoria descriptiva tiene como fin
la declaracidn del objeto sobre el que ha de recaer el
privilegio de explotacidn industrial y comercial, exclu
sivo en el territorio necional de un Modelo de Utilidad,,

de acuerdo con la vigente Legislacidén que,

[ ] - .
como cl enurm

ciado indica, se trasta de "DISPOSICION DE CORTE AUTOMATL .

CO PARA MARMOLES, GRANITOS Y SIMILARES",

La invencidn se refiere a una estructurs de CQI

L)
te autométiico de piedras, como pizarra, mérmol, granito fe

etc. gue hs sido perfeccionada de tal Torma que puede **-

ser ventajosamente utilizads respecto & otras disposicig.

nes.

PrEsSETr-"®

La linea de corte objeto de la invencidn

ta bésicamente dos unidades de corie:

la primera corta la piedra en sentido angi%lhz
dirial vy, _ °-

la segundaen sentido transversal udiendo ser
3 v P

el corte transversal variable en inclinacidn,

Lomprende la linea una mesa de alimentacidén pro
vista de unos rodillos para el arra

cort

stre del material a

r &

6

un primer grupo de corte longitudinal formado

Por un cabezal portador del disco de corte y un carro

cCon docs

movimientos, uno longitudinal v otra transver-

sal gue da la medida de corte, teniendo dicho carro u-
T

d
ncs rodillos zlevadcres pera facilitar a través de un

cilindro el arrastre del material s un segundo grupc de

corte transversal formedo por ura serie de rodillos ac-—

tuados gue determinan un camino de inmtr

oduccidn con una

velocidad superior a la del cilindro de arrasstre

Cabezal giratorio con un dis

Yy un
co de corte, a ambos lados

del cual existen unos cilindros de sujecidn deil material

veid e
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durante la operascidn de corte que, actuan al terminar
de posicionarse un dispositivo de tope de medida fija

Yy que dejan de actuar al retroceder el disco después

de efectuado el corte. een,
e O

De ascuerdo con una caracteristica de la inven °*»s
cidn, el dispositiveo de medida fijo comprende un eje e

actuado por un cilindro y corm una ranurs longitudinal ..,
por la que deslizan una serie de anillos, cada uno dise,
. o

D . .. . . L J
pucsio a una distancia fija del disco Y, provistos de

en el eje, s

JUna ufia de tope y unm pitén de enclavamiento

de tal modo que, seqgln la medida deseads se actue so-

bre el pitdn del anillo correspondiente que entrando . .

. = o e
en la ranura del eje solidariza dicho anillo con el e~ °°

. . . P » L] L[]
Je de forma que al girar este por la actuacidn del cite...

. .
lindro posiciona a la ufa como tope de medida de cortd’
*ea "

Segln una particularidad, el camino de rodillos

del segundo grupo de corte de la linea, en su tramo de

introduccidn que cstd actusdo, lleva una velocidad li-

geramente superior a la del cilindro que traslada la pig

dra del carro del primer grupo. A la salida del disco

de caorte el camino de rodillos, accionado pecanicamente

y de forma automética, llevara mas velocidad que el trs

mo de introduccidn,

Para comprender mejor la naturaleza del inven-

o, en el plano adjunto representamos (a titulo de e-

Jempleo meramente ilustrativo y no limitative) una faor-

ma preferente de realizacidn industrial, a la que nos

remitimos en nuestra descripcién sobre dicho plano:

~ las figuras 1 a 4 representan vistas v
lles de la line

deta
a & disposicidn de corte de acuerdo con
la invencidn.

e/
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Segln estas figuras,la lires comprande una mg
sa (1) de alimentacién que dispone para el f&cil arrag

tre de las ﬁiedras a cortar (pizarra, mérmol, granito,
etc.) de rodillos (2)

L ]
X . ”, ® e
cénico & no segdin el grado de automatismo de lg linea.
. L]
El material a cortar P&asa a un primer grupo (3jee

de corte longitudinal aulom&tico que bésicamente pre- se...,
senta o Y

unas caracteristicas semejantes a las ya prote—ge e
L
*

gidas en la patente de invencidn n? 473,391 (6)

.

. El1
grupo (3) comprende un cabezal (4) portador del disco *

(5) de corte y un carroc (6). El carro (6) tiene dos

movimientos:

A) longitudinal hacia el cabezal (4). Este MmQe.,

L]
s *
corte. El corte se realiza cuando el cg "

vimiento es de

rro ha passdo total 6 parcialmente bajo el disco (5)°,, .

del cabezal (4). Terminado el arte y mediante la actua

cidén de un finel de carrers (7), el carro retroceders

hasta la actuacidn del (8)

B) estando el carro en posicién de actuado (8),
el medio carro superior -ver figura 2~ se desplazs trang
versalmente sobre el medic carro inferior, Este despla
zamiento para dar lafiedida de corte deseado,

parado nor la

va estéd am
patente n? 473,391 de ls propia entidad
solicitante.r

Cuando el carro (6) ha pasado bajo el cabezal

(4) y por lo tanto 1la piedra ya ha sido cortada,

4

tuarse el (7), el carro (6) gueda en e

tras un cilindro

al ac
sa posicidn mien

(9), bien sea neumatico & hidrédulico,

primero retiene y luego arrastra la tira de material

cortado haciabl grupo (10) de corte transversal.

Antes de iniciarse el arrastre de la tira cortada

ceddun

giratoriocs con accicnamiento me— .,
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se actua hidréulicamente sobre unos rodillos dispuestos
en el carro (6) porta-piedras gue se elevan lo sufi-
ciente pars facilitar el arrastre al cilindro (9).

El grupo (10) deforte transversal estd cons. °*°°.

tituido por un camiro de rodillos (11) y un cabezal

(12) que 1lleva el disco (13) de corte. o’

El cemino de rodillos (11) en su tramc de in- *eee%

. . i . ’
troduccidn, que esté accionado, lleva una velocidad 1a°%, %
L ]

. ®
ceramente superior a la del cilindrao (9) que traslada

ls piedrs del carro (6). A la salida del disco (13) de*

*
corte, el camino de rodillos (11), asimismo accionado®** >

P - -~ . ” ” .
mecanlicamente v de forma automé&tica, llevard més veloe.".

I...

cidad gue el tramo de introduccidn, permitiendo el el .,

. @ L

- ”~ . - ....
Cuamiento répido del material cortado.

El disco (13) del cabezal (12) tiene accionas.,, .

miento hidréulico para su recorrido de corte. El cabe-

~
m
ot

(12) es giratorio -ver figure 1- para poder reali-

N
1]
i
0
@]
H
‘_f-

s en distintos &ngulos.

A ambos lados del disco (13) de corte, el cahe
zal (12) del grupo (10) lleva dos tilindros de acciong
miento neumédtico & hidriulico cuya finélidad es la de
sujetar la piedra durante la operacidn

£l

de corte,
grupo (10) incorpora un dispositivo (14) de

tope de medida fija. Loe cilindros anteriormente men—

cionados actuarén parw sujetar la piedra al terminar de

Posicionarse el tope de medida fija. Dejaran de aciuar

en el momento que el disco (13) haya retrocedido des-

pués de efectuado el corte.

La fijacién la hacen pre-

J
sicgnando el material s cortar contra una escuadra si-

tuada & todo lo largo de 1la méquina.

El dispositive (14) se puede regular para dar

ced e
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medidas de corie fijas, siendo de accionamiento hidrdue-

licao.

Lstd compuesto por un eje (15)

ranurs (16) longitudinal,

que tiene una

por el gue se deslizan una

serie de anillos (17) con una ula (18) de tope y pro- *t e
vistos de urms pitones (19) que encajan en la ranura teo
(16) del e2je {15). Los anillos (17) deslizando por el,,, .

eje (15) se sitlan a una distancisa determinada y flJE‘ .

. L ]
- L ]
del disco (13) v estéan séparados entre si a ung distanh °*

Cuando se deses una medida, se actua sobre el,, .o
9

) del anilio (17) correspondiente y al glrar-

...
el eje (1%) actuado por el cilindzro hldIaUllCO hace ;"'
.o
posicianar la ufiea (18) de cste anillo para el tope, i:.:
Asi por ejemplo: RS
..'.
El primer anillo (17) se situa a 200 mm, del
disco (13) v el restao estén separados entre si 50 mm.
Cuendo se deses una medida de 200 mm. se actla
sobre el pitdn (15) del primer anillo (17) para que
citre en ls ranurs (16) del eje (15) y al actuar el ci
lindre hidraulico, solamente girard el primer anillo
(177, suedando el resto de los mismos inméviles,
Si se deseakealizar una medida de 300 mm., se
desbloguee el niidn del primer anillo y sehctua sobre
€L vercer anillo, que &l estar separados 50 mm, cada
unc, da 100 wmm. con lo gue se tendrd los 300 mm. deseg
dog,
Todo estec en el supuesto que las medidas se

hegan de 50 en 50 mm, Si las medidas se hacen en otros

médulos, los anillos (17) se

distanciarédn entre gf de
acuerdo corn escs mddulos,

el v
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‘iiﬁ%rﬁaﬁéii“bﬁhbidewdéifbiﬁa}?**

, alterac1mnes no supongan varlaCLUn susian01al del mlé

. ses evlran}”f'w

._ml‘&‘ma ‘p’-'I‘?l"U"r‘f

La disposicién de corte preconizada puede te-

ner discos de corte (5) y (13) de los dismetros que

se deseen.‘~:xlu KA | T
Los discos (5 O} V:113)iéQﬁéﬁ*égéfdhadgélpSTﬁmﬁ
tores eléctricos y los desplazamlentos son de 86010na’
miento hidr&ulicao & neumético, segdn convengan.

Descrita la naturaleza del presente invento, ‘e

asi como su realizacidn industrial, s8lo cabe aﬁadirV"ﬂ

sih%381if58’délﬁc0édfd7661 thEh{G; en- cuanto iales _

.
mo. :

-

EL solicitante, al amparo ce los Convenios In

ternacioneles sobre Prapﬁedac Izdustrlal SE& Teserva

el derecho de extender 1s presente demanda a los pal-

ﬁdlcando la

oéd de Ld present
NG T A

citudy

El Modelo de Utilidad que se sallc1ca por vein |

te afios paras Espaﬁa, de acuerdo con 1z vigente Legis~

lacién sobre Propiedad Industrial, deberi recaer sobre

"DISPOSICION DE CORTE AUTOMATICO PARA MARMOLES, GRANI

T0S Y SIMILARES", en todo de acuerdo con las 51gu1en+es

R E I VI NDIC ACI QN E S

1#,~ "DISPOGSICION DE GORTE AUTOMATICO PARA MAR
MOLES, GRANITGS Y SIMILARES",

que esencialmente se ca

racteriza povestar constituida pPor una mesa de alimen

tacidén provista de unos rodillos para el arrastre del

eoiden
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materiazl & corisr & un primer grupo de corte lonoitu-

dinzl y oilro tramsversal que da la medida de corte,

teniendo diche carro unos rodillos elevadores para fa-

cilitar & través de un cilindro el arrastre del material

& un segundo grupo de corte transversal formado por u-’

na serie de rodillos actuados gque determinan un camino .
q

de introduccidn con una velocidad superior 2 la del cilip

{f

dro de arrsste y, un cabezal giratorio con un disco dﬁ
*y & ambos lados del cual existen unoséilindros de.

cujecidn del

.
€

el

CGorw

=

&

LJ

meterial durante la operacidn de corte,

gue sctuan el terminar de posicionarse un dispositiva,, -

de tope de medida Tija y que dejar de actuar al retro-..,
H : -

¥ . N !".-
ceder el disco después de efectuado el corte,

»~ "DISPOSICION DE CORTE AUTOMATICO PARA MAR -
MOLES, GRANITOS Y SIMILARES", en

-8

tode de acuerdo con:
' . .

la 1% reivindicacién, Caracterizades porque el disposi-~
topec de medida Tija comprende un eje actuado
TO ¥y con una ranura longitudinal por la
n una serie de anillos cada uno dispuesto a
tne distancia fija del disco Y, provistos de una ufa
Yy un pitén de enclavemiento en el eje, de tal

moco que secln la medida deseada se actue sobre el pi-

rrespondiente que, entrando en ls ra-
lariza dicho anillo con el eje, cde for
m& gue al uvirar éste por ls actuascidn del cilindro po-
fia como tope de medida de corte,

3%.- "DUISPOSICION DE CORTE AUTOMATICO PARA MAR
MOLES, GRANITOS Y SIMILARZS

Segln gqueda sustancialmente descritc en la pre
sente memoria descriptiva que consta de nueve hojas me

cenocgrafiadas por una sola cara, acompafiadas de sus cog

NNV
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