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ME1DRIA DESCRIPTIVA

Hasta el presente, las tentativas que se han hecho para 

conseguir hilados mixtos partiendo de fibras sintéticas de 

alta resistencia, tales como las fibras de policondensados 

(poliamidas, poliesteres y otros), y de fibras de resisten­

cia media, tales como las fibras naturales y en particular la  

lana, no han dado resultados plenamente satisfactorios en to­

dos los dominios. Ciertos tejidos obtenidos partiendo de es­

tos hilados, y en particular cuando estos hilados han sido 

fabricados con material de lana cardada, presentan un serio 

inconveniente que es el moteado. El moteado es,como es sabi­

do, un defecto que se caracteriza por la aparición en la su­

perfic ie  del tejido, de pequeñas bolas o motas formadas por 

fibras enredadas, que perjudicán grandemente el aspecto del 

tejido en cuestión.

Se han buscado medios diversos para remediar este **



veniente ya sea aplicando a loe tejidos 'tratamientos especia­

le s , ya sea estudiando para loo hilados mismos unas constitu­

ciones particulares, ya sea combinando los dos tipos de ¡cáto­

dos.

5 3e ha recomendado por ciertos autores u t i l iz a n  fibras lo

más largas posibles y proscrib ir en particular e l empleo, por 

razones de economía, de lanas cortas que favorecen la  apari­

ción del moteado. Se ha preconizado escoger títu los  re la tiva ­

mente grandes y trabajar mezclas de fibras lo  más 'homogéneas 

10 posible, en lo  que concierne a la  longitud y a la  finura de 

estas fibras.

Además, se ha recurrido muy amenudo a dar a los Miados 

una, torsión unitaria relativamente elevada y emplear, de pre­

ferencia, Miados con diversos fines cuya torsión de conjun- 

15 tado es igualmente fuerte.

Conforme a estas recomendaciones, se llega  a mejorar de 

modo más o menos importante la  resistencia u.e los tejidos, al 

moteado, pero hay casos en que son los mismos inaplicables 

por cuanto modifican demasiado e l tacto y e l aspecto del te ­

se jido . Además, los  resultados obtenidos son insuficientes cuan­

do se trata de te jidos realizados por medio de hilados de f i ­

bras obtenidas con material del tipo de la  lana cardada.

Je ha encontrado, y esto es lo  que constituye el objeto 

de la  presente invención, en la  cual han colaborado los  selo- 

25 res Juan .'.Chezand y Pedro Huller, que es posib le, hasta par­

tiendo de fibras cortas, obtener Miados que vo^u^^^L aponer

-.'i' renten m̂ s que un moteado ea-producir uros tejidos, que no 

caso o nulo.
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'gsta invención concierne pues a los hilados mixtos cosi­

ti'

do f i b r a s  síntátic,.',:: d.O , " t '  *'' a s i s t e n c ia  y de o t r¿.,s

,s menor r r - i i s t a n c i a , cni- a c t o i ' i.unios por el he -n *;') P- da

e la c ió n  do l a s  lo n p l ímds S -̂3 1.as f i b r a s  d e l P-rimer

e l a s  f i b r a s  d e l  seg undo t ip o es s u p e r io r  a 2 y que

de co n t racc ió n  de 1 'g,!3 *Pi b r a s d e l  p r iiner  t i po p o r

lo nonos igual a l le las fioro,s del sépanlo tipo .

La invención -le.-.non ipunlmsu.te a los productos t i t i ­

les tales cono te jid o s , póna-ros de pur';o, f ie lt r o s  y angio­

lo  pos obtenidos a partir de ta les hilados, así cono a los ar­

tícu los confeccionados re.",li nados con la  ..'yudo, de estos pro­

de ct os,

*"o re -.'odía suponer cus fuese posible obnener tejidos 

correctos partie-'.do de los hilados que acaban -de ser descri- 

15 tos, y cuyas características están en contradicción en c ier­

tos puntos con las indicaciones de la lite ra tu ra  mi fronte.

Las fibras sinuójicaa o.e ji' '̂.'r,.'., .'.'-o.i - . i  .- son en ^ar­

ticu lar a base de oolia.iilo.s, o da policstorm  aipieados en 

penerai en estado risa lo .

30 Las fibras del segundo tipo , que .poseen una ronietancia

i.ni'irior a la  de las precedente, pueden ser de origen natu­

ra l (lana, algodón y otros) a r t if ic ia le s  (viscosa, acetato y 

otros) c le  origen sintático (p o lia e r ilo n itr ilo  y otros).

La j lo ipitudes de los -tos tipa ; de fibras empleo-das pe.- 

25 rn la  fy r io a c ió n  los hilados h n . sor eoppstihim con 

el as,t ertal de hilatura ampiando. Un consecuencia, la  re la ­

ción le oso longitudes segdn la. defin ición de la  invención 

está comprendida en la práctica entre 2 y 6 y le  preferencia
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entre 2 y 4.
/' ,r.'A ¿J,'L¿t*"*"* ¿s- j

El poder de retracción de las fibras del primer tipo es 

del orden del 7 a l 15 por ciento en el caso de las fibras a 

base de poliamidas o de poliesteres, que son empleados en 

estado no retraído* En cuanto a las fibras del segundo tipo, 

su poder de retracción es de 2 a 3 por ciento para las fibras  

naturales o a rt ific ia le s , asi como para las fibras sintéticas 

empleadas en este caso en estado prerretraído.

Se escogen, en general fibras del primer tipo cuyo titu ­

lo en hebra es in ferior al de las fibras del segundo tipo. 

Pero s i el tejido fin a l ha de ser abatanado, para la prepara­

ción de franelas por ejemplo, puede ser necesario emplear la­

nas muy finas que fie ltren  fácilmente.

Con los hilados segdn la invención, constituidos de f i ­

bras de lana y de poliesteres, por ejemplo, se puede realizar  

en particular, cosa imposible hasta e l presente,tejidos del 

tipo franela, cuya superficie, si bien velluda como en las 

franelas clásicas de lana pura, no presenta más que un motea­

do muy escaso o nulo.

Se obtienen resultados todavía mejores si el tejido, al 

sa lir  del te la r y mejor, después de desengrasado, es sometido 

al tratamiento descrito en la  solicitud de patente presentada 

el 28 de Noviembre de 1958, para "Procedimientos para el tra­

tamiento de textiles conteniendo unas fibras sintéticas y 

nuevos artículos obtenidos por este procedimiento", después 

de los tratamientos clásicos que permiten la obtención de 

franelas a partir de lana cardada*

Los ejemplos siguientes, dados solamente a t ítu lo  de
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ejemplo no viene a lim itar en nada la extensión de la inven­

ción.

EJEMPLO 1-

Se h ila  por el sistema de la lana cardada una mezcla

que comprenda en peso:

-55 por ciento de fib ra  de poliexametileno adipamida, 

de t ítu lo  con hebra de 3 deniers, longitud de corte 8 m ilí­

metros y rizado de 3 a 4 ondulaciones por centímetros.

-  45 por ciento de lana merino 105, longitud media 25

milímetros habiendo estos dos tipos do fibras sido teñidos

30

25

en borra antes de hilados.

Se prepara un hilado retorcido de minero métrico 2/ 16, 

siendo la torsión unitaria de 650 vueltas por metro Z y la 

torsión de retorcido de 475 vueltas por metro S.

Se te je  con la ayuda de este hilado, empleado en urdim­

bre y en trama, un te jid o  con ligamento de tatetón que pre­

sente 13 h ilos por centímetro en cada dirección.

Este te jid o  sufre los tratamientos corrientes de un te ­

jido  a base de lana pura cardada y que posee el mismo peso 

después de una operación suplementaria de fijado  por paso 

sobre una corriente de a ire  caliente a 180 grados centígrados 

con inyección de vapor, lo cual provoca una retracción de la

fib ra  de poliamida, que es del orden del 10 por 100. Esta ope­

ración se hace después del desengrasado del te jid o .

Se obtiene finalmente un te jido prácticamente exento del 

defecto del moteado. En condiciones de. frotación idénticas 

del te jid o  consigo mismo durante 80 minutos no se forma más

que un minero escaso de motas (1 a 5 lo máximo por decímetro
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cuadrado) mientras que un te jid o  fabricado con hilados del 

t iro  cocríente dan de 15 a 20 motas por decímetro cuadrauo* 

IJTiyLC 2

Se h ila  uor el sistema de la lana cardada una mezcla que 

comprende en peso:

-  55 por ciento de fibras de po lie tileno  tera fta la to , 

no retraídas, de t itu lo  en hebra de 3 deniers, longitud de 

corte 80 milímetros y rizado de 6 .a 7 ondulaciones por cen­

tímetro-

— 45 por ciento de lana merino 105, de longitud media 

de 25 milímetros. 3stos dos tipos de -fibras han sido tenidas

en borra antes de ser hilados.

Se prepara un hilado de mí-ero métrico 1/24 que posea

una torsión de 580 vueltas por metro.

Se te je  con la ayuda de este hilado, empleado en urdim­

bre y en trama, un te jid o  de ligamento asargado 2 ligado 2, 

que pese aproximadamente 200 gramos por metro cuadrado.

Se le hace su frir un desencolado y desensimado en un ba­

ño alcalino que contenga carbonato de sodio y jabón, según el 

mótodo corriente y después se deseca.

Con el f in  de darle -un tacto como el de la franela, se 

trata como se indica en la patente citada y se hace su frir 

al te jid o  un cepillado mecánico acentuado para levantar las 

extremidades de las fibras no unidas al hilado, después de 

rasurarlo, astas operaciones re repiten varias veces en cada 

d "a  del te jid o , antes del batanado en una solución de jabón 

se inmerge el te jid o , lib re  de toda tensión, en agua hirvien- 

te a fin  de provocar el retraimiento de la fib ra  de po liester,
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que es del orden del 8 por ciento.

31 batanado es seguido de un termofijado por paso por 

una corriente de a ire  calien te a 180 grados centígrados con 

inyección de vapor, después de las operaciones clasicas de 

acabado de la franela: raspado moderado, rasurado deslustra­

do y prensado.

31 te jido  obtenido posee un tacto sñave y no presenta 

el defecto de moteado, afinque esté establecido a partir de un 

hilado de un cabo obtenido por e l sistema de la lana cardada. 

Después de frotar el te jid o  sobre simismo durante 50 minutos, 

no se ha observado la formación de motas.

3J3?.3?L0 ¡3

Se h ila  por el sistema de la lana cardada una mezcla que 

comprende en peso:

— 55 por ciento de fibras de po lietileno  tere fta la to  de 

t ítu lo  o hebra 3 deniers, preparadas partiendo de una mecha 

de filamentos continuos, por ro tu ra - , provocando un estirado 

de la fib ra . (Sin hacer su frir a esta fib ra  ninguna operación 

de fija c ión  después de la extrusión o después de la ro tu ra ) .

-  45 por ciento de lana de finura 105.

Se prepara un hilado de minero métrico 1/30 de torsión 

410 vueltas por metro Z.

Se te je ,  empleando este hilo como urdimbre y como trama, 

una te la  que pese apróximadamente 140 gramos, por metro cua­

drado.

3ste te jid o  es desencolado y desenzimado en baño alca­

lino de la manera corriente, después se inmerge sin tensión 

en un baño de agua hirviendo- para provocar la retracción de
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la fibra  de poliester que es del orden de 15 por c&ento*

Se procede entonces a l teñido, de la fibra de poliester, ba­

jo presida a 105 grados centígrados después de despojarla 

de la lana* Después de desecado, el tejido es sometido a los 

tratamientos corrientes de deslustrado, cepillado, y rasurado*

Este tejido no presenta el defecto del moteado*

EJ3I.TL0 4

Se h ila por el sistema de la lana cardada una mezcla 

que comprenda en peso:

-  55 por ciento de fibras de polietileno tereftalato  

de titulo en hebra 1,5 deniers son fijadas después de la 

fabricación (poder de retraoción 8 por ciento aproximadamente) 

longitud de corte 120 milímetro, rizado: 6 a 7 ondulaciones 

por centímetro, resistencia: 5 gramos por denier, aproxima- 

dament e.

-  45 por ciento de fibras de po liacrilon itrilo  de titu ­

lo en hebra 3 deniers, fijadas (poder de retracción 2 por 

ciento aproximadamente) longitud de corte 60 milímetros, 

resistencia 3 gramos por denier aproximadamente.

Sé prepara un hilado de número métrico 1/40, de torsión  

650 vueltas por metro Z*

Se realiza con este hilado un género de punto sobre te­

la r  interlack capacidad 20*

Este género de punto es desengrasado, fijado al vapor 

a 105 grados centígrados y teñido*

El género de punto así tratado no presenta en el uso

N O T A *

defectos de moteado
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Por la patente de invención a que se refiere la presen­

te memoria descriptiva se 3EIVDTDICA la propiedad y la explo­

tación exclusiva de;

1. -  Un procedimiento de obtención de hilados mixtos 

compuestos de fibras sintéticas de elevada resistencia y 

de otras fiaras de menor resistencia, caracterizado por el 

hecho de que la relación de las longitudes de las fibras  

del primer tipo y de las del segundo tipo empleadas es su­

perior a 2 y que el poder de retracción de las fibras del 

primer tipo es por lo menos igual al de las fibras del se­

gundo tipo.

2. -  Un procedimiento de obtención de hilados mixtos 

compuestos de fibras sintéticas de elevada resistencia y 

de otras fibras de menor resistencia, ta l como el especi­

ficado en 1, caracterizado por el hecho de que la relación 

de las fibras del primer tipo y de las fibras del segundo 

tipo reunidas este comprendida entre 2 y 6.

3. -  Un procedimiento de obtención de hilados mixtos 

compuestos de fibras sintéticas de elevada resistencia y

de otras fibras de menor resistencia, ta l como el especifi­

cado en 1 y 2, caracterizado por el hecho de que las fibras  

del primer tipo son fibras de polietileno tereftalato y las 

otras fibras son de lana-

4. -  "Un procedimiento de obtención de hilados ndxtos 

compuestos de fibras sintéticas de elevada resistencia y 

de otras fibras de menor resistencia".

C0R3TA
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Consta la presente memoria de diez hojas foliadas, 

escritas por una sola cara.

Barcelona, 22 de Diciembre de 1959.

P. p. de: S0CI3TE RHODlACDrA,

¡
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