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La presente memoria descriptivavtiene como -
fin la decliaracibn de una "DISPOSICION PERFECCIONADA PARA ENSAM- “:'
BLADURA DE ESQUINA DE HOJAS CORREDERAS" cuyo privilegio de explo
tacibn industrial y comercial en exclusiva para Espafia, se,splici]

ta por veinte anos, de acuerdo con la vigente Legislacibn §Bb:g -
Propiedad Industrial.

La forma convencional de ensamblar perfilkes -
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componentes de una hoja, en carpinterfa metdlica de corredera, ha
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sido y sigue siendo, en la gran mayoria de los casos, mediante -
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uncs tornililos, tipo rosca chapa que, pasando a través de Jlog per
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icales, hoja lateral y hoja centrc, se atornillagf?p -
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horizontales, hoja ruleta y hoja superior, en las -

S asan
tae a este efecto.
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acanaladuras previ

n

Er. 1z carpinteria met&lica de corredera que e

Xistente actualmente, con las soluciones aunteriormente descritas,

las cabezas de los tornillos se encuentran a la vista v el espe--

sor de las cabezas en el lado que se monta el marco lateral resta

una cierta dimensibn a la penetraciftn de la hoja en el marco (del
orden de 3 mm.), empeorando asi el papel de estanqueidad gue de-
ben cumplir las juntas de estangqueidad uni o bilaterales.

Con la disposicibn preconizada en la presente
invencibn se subsanan estos inconvenientes, va que, si bien el -
atornillado de ensambladuras se hace por medio de idénticos torni

llos, estos van dispuestos en el sentido contrario, o sea pasan-

do a través de los perfiles de hoja ruleta y de hoja superior, -
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atornill&ndose en las acanaladuras previstas a este efecto en la -

hoja lateral y hoja centro cruce.

Con esta solucién, las cabezas de los torni-

llos de ensambladura guedan ocultas dentro de los perfiles+te ho-1 -

jas superior y de hoja ruleta, haciendo factible la total’p&petra
cibn de la hoja lateral en su marco correspondiente hasta-sel en-

cuentro, en tope, de la primera con el segundo.

Ademss, er la hoja ruleta, dichos tormillos -

de ensambladura sirven también para inmovilizar las carcasas. por-
seo w9

tadoras de las ruletas, asi como el dispositivo de estangue®dad -

del escote de pasc del rail. e
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Para comprender mejor el objeto de la inven=

S eneq
se represernta ern leos planos anexces una forma preferente de

rezlizaci®bn industrial, susceptible de modificaciones accesorias

gue no desvirtuen su fundamento. En dichos planos:

La figura 1 representa una vista en planta de
ia disposicifn de ensambladura de esguina segln el objeto de la -

invenciftn, con los tornillos (5) en disposicibén de colocaci6bn.

En esta figura se ha representado, abatida, -

la seccidrn gue presentarn los diferentes perfiles (1, 2, 3
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constitutivos de la disposici®édn de ensambladura preconizada.

En ella se anotan las siguientes particulari-

dades:

l.- Perfil de hoja superior.

2.~ Perfil de hoja ruleta.
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3.- Perfil de hoja lateral.

4.~ Perfil de hoja centro cruce.

5.- Tornillos.

Segfin la invencibn, la disposicibn pama.@nsam

L ] - . E
bladura de esguina de hojas correderas queda b&sicamente dgﬁ%nlda

per sendos perfiles (1 y 2), respectivamente constitutivos Jde la

hcjza superior v hoja de ruleta para rodadura del panel, uﬁid@s -
s %

per ambos lados respectivamente a un perfil de hoja lateral; ,(3) ¥

-

a un perfil de hoja centro de cruce (4) que, por su constitugibn,

s oave
permite el ensamblamiento a una hoja sigquiente, haciendo que- se -
. [ )

desplace el conjunto por traccidn de una de ellas.

Cada uno de los perfiles (1 vy 2), respequva-
mente de hoja superior v ruleta, define en seccifn una zo;;.éor 14
gue se desplazan las ruletas, existiendo tambifn un dispositivo -
de estancqueidad del escote de paso del rail.
) Segln la invencifn, la unibn posicional opera
tiva de estos perfiles entre si, segfin representacifn préctica de
la figura 1, se realiza pasando a través de los perfiles de hoja
ruleta (2) y de hoja supericr (1) los tornillos (5), atornilléndo
se estos en las acanaladuras previstas a este efecto en la hoja -
lateral (3) y hoja centro de cruce (4), acanaladuras qgue se obser
van representadas en la precitada figura 1, en la seccib6n abatida

de estos perfiles.

Con ello, las cabezas de los tornillos (5) =

qgquedan ocultas dentro de los perfiles (1 y 2) haciendo posible la
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total penetracibn del panel u hoja lateral asf constituida hasta
el encuentro en tope con el marco correspondiente.

El solicitante, al amparo de los Convenios IE:
ternacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el devrecho -
de extender la presente demunda a los paises extranjeros,'éz:fue—'
ra posible, reivindicando la misma prioridad de la presente{soli—

citud.

REIVINDICACIONES .

1.- Dispesicibn perfeccionada para engambladu

raz de escuina de hojas correderas, caracterizada porque 1l&sshojas

peri en el sentido vertical, son atornillada®r.en -

las acanaladuras previstas en las hojas lateral y hoja centrp cru

ce, de modc gue se permite el ocultamiento de dichos tornillos.

-

2.- Disposicibn perfeccionada para ensambladu
ra de esguina de hojas correderas, fegfin la primera reivindica-
<idn, caracterizada porgue, con el mismo tornillo, en la hoja ru
leta se inmovilizan las carcasas portadoras de las ruletas, asfi -
comc los dispositivos de estangueidad de los escotes de paso de -
3.- Disposicién perfeccionada para ensambladu
ra de esquina de hojas correderas, seglin primera v segunda reivin
dicaciones caracterizada porgue esta disposicibn de tornillos per

mite a la hoja lateral una total penetracibn en el marco, hasta -

el encuentro de la primera con el segundo.

4.~ "DISPOSICION PERFECCIONADA PARA ENSAMBLA-
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DURA DE ESQUINA DE HOJAS CORREDERAS".

Tal como se ha descrito en la presente memo-
ria, gue consta de seis hojas mecanografiadas por una sola cara,
acompanada de sus correspondientes dibujos. soe s
= Madrid, 5-12-80 L

- LJ
Ei Agente Oficfa ‘e
;l - -
s -'. L3
MIGUEL FERNA™DEZ - LT"Y . >t
3 a :




CiAL DF METALES -S.A. Y _ANORE GAILLARD  hoja dnica

Fig 1

g—>b5
[ 23
& ]
-
-
"
3
3
-
-
- K -
= 5
\J 7
 — . 2 - — .
! / *ne g,
) hd LN ]
. »
L ]
.-
- » o
., ..
- e
. -
-
: - e

.....

— 3
r—’ L
il [
2
.5 Escala variable .5
Madrid s5-12-80
: El Agente Oyicial
!

! b oL FEGNASGEZ - 12" YSA PIRD
P' pl




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



