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MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la  presente so lic itu d  de Modelo de - 

U tilidad  se r e f ie r e  a una "CUERDA DE MALLA CILINDRICA'!, 

que aporta a su función esenciales caracterís ticas  de -  

5 . novedad y e ficac ia  constitu tivas de notables ventajas -  

sobre otros ú tiles  de esta clase.

Entre la multitud de cuerdas de todo tipo  u t i l iz a  

das desde tiempo inmemorial para cualquier clase de usos, 

se hacía notar la fa lta  de una que permitiera e l empal­

i o .  me de dos extremos con absoluta rapidez y seguridad; pvi '
* *

tándose además cualquier anudado incómodo que, general-
* * *

mente duplica, cuando menoa, e l grosor de la  cuerda hn -
******

el punto de empalme, con la. serie  de inconvenientes que
, * * *

e llo  implica, máxime s i interesa que la  misma pueda u t i -
,  *

15 . l iz a rs e , por ejemplo, de manera móvil o corrediza &&Y8 -
* **.

cualquier f in  determinado de los  muchos en que pueádL^e-
-  *  *ner ap licación . *..*..*

Resolviendo de manera sa tis fa c to r ia  e l problpjua*.- 

planteado, se ha concebido y desarrollado la  cuerda de -  

20. malla c ilin d r ica  del enunciado, cuyas características -  

comentamos seguidamente junto con la  razón de su estrun 

tura y la  fina lidad  perseguida.

Consta preferentemente la  cuerda de malla c i l ín — 

drica que propugnamos de ocho parejas de cacos torcidos, 

25. obtenidos de cualquier fib ra  apta, cuyas parejas se en­

trelazan oblicuamente formando lin eas  paralelas sinuosas 

en e l trenzado, determinantes de u*** cuerpo hueco de —  

c ierta  f le x ib il id a d  y con la  configuración c ilin d r ic a  -  

indicada.

30 . ^3ste conjunto de facultades elegidas y otorgadas
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a la  cuerda que nos ocupa p o s ib ilita  realmente la  e je ­

cución del empalme de dos extremos sin otra clase de ma 

nipulación que la  de in troducir longitudinalmente cada 

luna da sus puntas por e l hueco de la  cuerda a través de 

sendos espacios la te ra les  del trenzado de la  malla, — 

siendo su fic ien te con que la  longitud del empalme alean 

ce sólo varios centímetros para conseguir con absoluta 

seguridad la eficacia, deseada, resultando, por consi­

guiente, que a l producirse la  tracción de la  cuerda en

10. opuestas direcciones y situarse en tensión e l empalpe,.* #
f * * *llega  la  misma a l punto máximo de su f le x ib il id a d  re ía -

* * *
t iv a , cerrando el hueco in te r io r  que de este modo desa-*
parece aprisionando con más fuerza los extremos empal-

*  *  *

mados cuanto mayor es la  tracción puesta en juego. *

15. Si la  cuerda ha sido confeccionada en fib ra  pYáá-
*.-*.

t ica  y, por tanto, de fá c i l  fusión, es p re fe r ib le  m&n-
, * * * * *

diante la  aplicación  de ca lor soldar por separado ísfa/-

puntas de los cabos conformadores por aquellos extnecps 

que han de con stitu ir e l empalme, a f in  de obtener pun- 

20. tas de alguna agudeza que f a c i l i t e  su propia penetración 

a través de los  huecos la te ra les  de la  malla c i l in d r i­

ca hueca que conforma la  cuerda.

La descripción detallada que sigue la  referimos -  

a las figuras adjuntas en las que a t ítu lo  de ejemplo -  

25. y sin carácter lim ita t iv o  alguno, por tanto, se ha re­

presentado e l modo de rea lizac ión  que consideramos óp­

tima.

La figura 1 nos muestra un f&agmento de la  cuerda 

propugnada con v is ta  de su alzado la te ra l.

30. La figura 2, la  manera da penetración de dos ex-
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10,

15.

tramos de la cuerda para e l empalme de los miamos.

Conforme a la  figura 1 observamos en e l alzado -  

fron ta l lógicamente la  mitad de las parejas de cabos -  

que intervienen en la  formación de la  figu ra  c i l in d r i­

ca de la  cuerda, lo s  cuales se numeran ordenadamente -  

con la s  cotas -1 -, -2 -, -3- y -4 -, deduciéndose de e l lo  

que en La v is ta  posterior, no representada, se hallan 

las parejas -5 -, -6 -, -7- y -8 - de la  otra mitad de -  

los  cabos de la cuerda que describimos.

Por líneas de puntos de mayor grosor se indicpn..
< * *

en la  figura 2 lo s  extremos -9— y -10- de la  cuerda,. -
*  *  *

penetrando en los huecos respectivos a través de sendos
******

espacios la te ra les  de la  malla, de donde se deduce que
*  *  *

a l introducirse en profundidad su fic ien te y tensar la  -

cuerda, quedan aprisionados fuertemente y rea liza d o 'é l

empalme en la  forma anteriormente comentada, sin né&asi
.  ...

dad alguna de recu rr ir  a los c las icos nudos. *..*..*

3 0 .
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N O T A

Hecha la  descripción del presente invento lo  que 

se declara como no divulgado n i practicado en España -  

5 . comprende las reivindicaciones sigu ientes:

1. -  Cuerda de malla c ilin d r ic a , obtenida de cual 

quier fib ra  apta, que se caracteriza  por estar constie 

tuída de ocho parejas de cabos torcidos entrelazados — 

entre s í oblicuamente formando lin eas paralelas sinuo-

10+ sas de trenzado, determinantes de un cuerpo hueco d$ ^

c ierta  f le x ib ii id a d . * .
+ * *

2 . -  Cuerda, según la  reivind icación  1, que se ca
******

rac ferisa  porque la  facu ltad de conformar un cuerpo hug
* w *

co con la  f le x ib il id a d  indicada, p o s ib ilita  la  operad—

15. ción de rea liza r  e l empalme de dos extremos de está'cfía
* *J*

se de cuerda sin otra manipulación que la  de intro&ú**
*****

c ir  longitudinalmente cada una de sus puntas por e5*.Taúe 

co de la  cuerda a través de sendos espacios la.teraLasr.- 

del trenzado de la malla, siendo su fic ien te con que la — 

20. longitud del empalme sea de varios centímetros, resu l— 

tando de este modo que a l e jercerse tracción en opues— 

tas direcciones y l le g a r  a l máximo de la f le x ib il id a d * -  

re la t iva , la  cuerda c ierra  e l hueco in te r io r  haciéndolo 

desaparecer y asegurando con más fuerza la  unión de los  

25* extremos acoplados.

3 . -  Cuerda, según las reivind icaciones 1 y 2, que

se caracteriza porque, s i se ha obtenido de materia ----

p lástica , es aconsejable, mediante la  aplicación  de ca­

lo r , soldar por separado en cada una de las puntas los

30 . cabos conformadores, a f in  de obtener extremos agudos -
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que fa c i l i t e n  la  operación descrita  en la  re iv ind icación

2.
4 .-  CUERDA DE MALLA CILINDRICA.

Según se describe y re iv ind ica  en la  presente Me

5. moría que consta de 6 hojas fo liad as  y mecanografiadas 

por una sola cara y 2 láminas de dibujos.

Madrid, a $ de Diciembre de i . $80 

D. LUIS M3 CALVO FERNANDEZ
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