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Este invento se refiere  al empaquetamiento de ar 

ticu los o mercancías en una hoja de celofán u otro mate- 

r ia l  que admita el ser sellado mediante aplicación de -  

! calor. El invento sigue la  p ráctica común de encajar la  

|mercancía o el artículo o ponerlo en un continente en 

! forma de taza que tenga una base moderadamente firme, la  

I hoja de celofán es rectangular y de tamaño ta l  que las  

■diagonales excedan de la  p eriferia  del paquete a lo l a r -  

j go de sus ejes mayores, la  hoja se centra sobre el paque 

j_ta con sus diagonales coincidiendo con los citados ejes_10
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relativos y, coíqo primer paso, dos extremos opuestos de 

la  hoja son colocados 'bajo los bordes la te ra les  opuestos 

del paquete y pegados uno a l otro mediante presión mo­

mentánea sobre un hierro calentado a una temperatura su­

ficientemente a lta  para fundir el celofán, lo s  otros ex­

tremos se llevan entonces bajo los otros bordes la te ra ­

les del paquete, doblados uno sobre otro encima de los 

antes pegados, y semejantemente sellados por sujeción mo 

mentánea al calor fundente del hierro calentado. El pre­

sente invento, como fin general, se propone suministrar 

una máquina mejorada.que realizará rápida y eficientemen 

te las fases descritas de empaquetado, y que pueden ser 

ajustadas con facilidad y rapidez para manejar paquetes 

de diferentes tamaños.

Anteriormente las fases d escritas han sido mayor 

¡mente realizadas a mano. Diversas máquinas para empaque­

ta r  paquetes de diferentes dimensiones han sido diseña­

das, pero estas han sido bastante complicadas, de forma 

que resultan caras; su rendimiento no ha sido apreciable 

mente mayor que el de l a  ¡Laño de obra especializada; y 

las máquinas han sido bastante voluminosas, necesitando 

considerable espacio, las  operaciones de venta de merca­

dos de alimentación y d e ta llis tas  varios representan qui 

zá el mayor campo de utilización del empaquetado a rnáqui 

na de paquetes diversos, y es particularmente en estas 

operaciones donde el espacio es valioso.

El invento será descrito a continuación con más 

detalle por medio de ejemplos, haciendo referencia a los 

dibujos que se acompañan, en los cuales:

la  figura 1 es una v ista  del plano superior, con
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partes de una de las tapas la te ra les  y cubierta de a l i ­

mentación interrumpidas o separadas, de una máquina se­
gún el invento;

la  figura 2 es un corte v e rtica l, longitudinal, 

a escala aumentada, según la  linea -2 -2 -  de la  figura 1* 

la  figura 3 es un corte v e rtica l, transversal, 

según la  línea 3-3 de la  figura 1;

la  figura 4 es una v ista  en perspectiva represen 

tando un paquete después de que una hoja rectangular de 

celofán ha sido aplicada a é l, con dos esquinas opuestas 

dobladas bajo el paquete y pegadas una a o tra ;

la  figura 5 es un corte v e rtica l, longitudinal, 

parcial dibujado a escala aumentada, sobre la  linea 5-5 

de la  figura 4;

La figura 6 es un corte v e rtica l, longitudinal, 

p arcial, dibujada en la  misma escala que la  figura 5, so

bre la  línea 6-6 de la  figura 4;

Las figuras 7 y 8 son cortes v erticales  que mués 

tran la  parte de la  máquina que se ve en la  figura 5, pe

ro en dos fases subsiguientes de operación;

Las figuras 9 y 10 son v istas p arciales, a esca­

la  reducida, representando las acciones respectivas so­

bre el celofán a l pasar la  máquina sucesivamente por las  

dos fases de operación;

La figura 11 es semejante a la  figura 3, con las

partes vistas en las  posiciones que ocupan cuando la  má­
quina ha procedido a una tercera fase de operación;

la  figura 12 es una v ista  en perspectiva por de­

bajo del paquete completamente empaquetado, como queda 
cuando la  máquina alcanza la  tercera  fase;
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La figura 13 es una sección p arcial, v e rtica l, 

longitudinal, sobre- la  linea 13-13 de la  figura 11;

I la  figura 14 es un corte p arcia l, v e rtica l, lon­

gitudinal, según la  linea 14-14 de la  figura 3;

la  figura 15 es un corte v e rtica l, longitudinal, 

p arcial, según la  linea 15-15 de la  figura 3;

la  figura 16 es un corte p arcial, transversal, -  

v e rtica l, tirado sobre un plano ocupado por el eje impul 

sor, interrumpido, que motiva la  impulsión de un juego 

de 5 levas que mueven los mecanismos operativos ue la  má 

quina en un ciclo ae empaquetado de esta última, ilu s­

trando la  v ista  un embrague operado por solenoide para -  

acoplamiento del eje a voluntad a una fuente de fuerza 

impulsora constante;

la  figura 17 es un corte horizontal, p arcial, se 

gún la linea 17-17 de la  figura 16;

la  figura 18 es un corte horizontal, p arcial, t i  

rado a escala aumentada, según linea 18-18 de la  figura 

13;

la  figura 19 es un corte v e rtica l, longitudinal, 

p arcial, según linea -19-19 ae la  figura 3;

la  figura 20 es un corte  horizontal, p arcial, a 

I escala aumentada, sobre la  linea 20-20 de la  figura 11;

la  figura 21 es un corte parcial según linea -  

21-21 de la  figura 20;

La figura 22 es un corte  horizontal, p arcial, a 

escala aumentada, según linea 22-22 de la  figura 7;

la  figura 23 es un corte v e rtica l, longitudinal, 

p arcial, a escala aumentada, tomado en la  línea media ion 

‘.gitudinal de la máquina, para mostrar en detalle un con—
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la  figura 24 es un corte horizontal, p arcia l, se 

gán la  linea £4-24 de la  figura 23;

la  figura 25 es un plano superior, p arcial, a es 

cala reducida, de la  estructura ilustrada en la  figura 
23;

la  figura 26 es un corte transversal, p arcia l, a 

escala aumentada, que muestra los soportes para las plan 

chas de calentamiento;

la  figura 27 es una v ista  p arcial, detallada, to 

mada parcialmente en elevación la te ra l y parcialmente en 

corte v ertica l longitudinal; y

la  figura 28 es una v ista  de plano superior de -  

uno de los dos cabezales empleados en la  máquina.

la  estructura de soporte de la  máquina comprende 

una cabina regúlamente rectangular, cerrada en la  parte 

frontal, trasera y en ambos lados por paredes 10 ,11 ,12  y 

13 respectivamente.
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El mecanismo está alojado en la  cabina y diseña- 

jdo de forma que la  cabina es comparativamente estrecha -  

del frente hacia a trá s , teniendo sus máximas dimensiones 

norizontales entre los lados. Partes la te ra les  del alto  

de la  cabina están cubiertas por dos paneles separados 

14 y 15. Un faldellín  frontal 16, de ancho an terior y -  

posterior moderados, se extiende a lo largo del borde 

frontal de la  abertura superior que está situada entre 

los paneles 14 y 15, y un fald ellín  tiasero 17, se extioi
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ele a lo largo del borde posterior de la  abertura supeiloi 

Los dos faldellines declinan hacia abajo del frente ha­

cia  a trá s , y están colocados de ta l  manera que el lím ite  

superior del último coincide aproximadamente con el limi

te in ferio r del an terior. El fald ellín  16 forma un están

te de alimentación sobre el cual, los paquetes a envol­

ver, son alimentados a mano, pasando a una superficie so 

porte donde se realiza el empaquetado. Después de ser em 

paquetaao el paquete, es descargado de la  superficie so­

porte por el faldellín  17, y, es por estos términos "a li  

mentación" y "descarga", que nos referiremos a los falde 

Hiñes en adelante, la  superficie soporte esta compuesta 

de dos planchas 20 y 21, paralelas entre s í ,  a los lados 

opuestos de la  línea media longitudinal de la  máquina y 

que se extienden horizontalmente desde, aproximadamente 

del borde posterior del fald ellín  de alimentación, hasta 

el borde anterior del faldellín  de descarga. Las pianolas 

pueden ser ajustadas hacia adentro y hacia afuera a l uní 

sono, una en oposición a la  o tra , y las  superficies a l ­

tas de e lla s , para el propósito que describiremos más - 

adelante, declinan hacia abajo descie el borde in terio r  

al exterior. El borde in terior ocupa un nivel algo supe­

rio r a l del borne frontal del faldellín  de descarga.

Un bastidor in terio r rígido para el mecanismo -  

comprende un pedestal 23 en la  línea media longitudinal 

y en la  cabecera tiene dos barras horizontales 24 y 25, 

fija s  a l pedestal de forma que cada una se extiende la te  

raímente desae lados opuestos de é l , paralelamente entre 

s í .  En su base, el pedestal, tiene pies 26 y 27, atorn i­

llados a soportes fijo s  en la  cabina, uno de los pies ej
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tá  remontado por dos montantes £8 espaciados lateralmen­

te , y un árbol de levas 30, normalmente en reposo, es mo 

vido por estos montantes para la  rotación áLrededor de 

!un eje horizontal transverso. El árbol de levas tiene -  

cinco levas ocupando el espacio entre los dos montantes 

y, asociado con el árbol de levas para impulsión del mis 

mo, hay un motor eléctrico  32 de impulsión constante. la  

velocidad del motor se reduce mediante engranaje en una 

oaja de engranajes 33 y por el diferencial entre las po­

leas impelente 34 e impelida 35. Entre la  polea impelida 

y el árbol de levas hay un embrague normalmente aesconec 

tado 31. El embrague se conecta a voluntad por el cierre  

momentáneo de un conmutador (que describiremos más ade­

lante) para un circu ito  eléctrico  normalmente incompleto 

que incluye un solenoide 36. La función del solenoide es 

la  de soltar un muelle 39 normalmente comprimido que pro 

voea el enganche del embrague. Gomo puede verse en las  

figuras 16 y 17, un manguito 38, para el elemento impelí 

do del embrague, está astillado en un extremo saliente  

del árbol de levas y tiene en su p eriferia  un pasador ra

dial 40. Normalmente interrumpido por la  cara en biselj
;41, de un pasador 42, que puede ser liberado en una posi 

Ición de aparte, por acción momentánea del solenoide 36, 

¡la  disposición es ta l  que, cada una de estas operaciones 

¡del solenoide, suelta el pasador 40 y permite a este úl­

timo el giro, por enganche activado por resorte del em­

brague, por medio de una revolución única. Después de in 

cid ir  en la  cara biselada 41, el pasador 40 desconecta 

¡e l embrague contra la  fuerza del muelle, tediante la  ac-  

Ición de las cinco levas, como se describirá, e l  mecanis^



195

200

205

210

215

220

nto avanza a través de un ciclo completo de operación por 

cada revolución del árbol de levas.

Dos cabezales de montaje 50 y 51 son recibidos 

por deslizamiento para ajuste transversal sobre las  ba­

rras del bastidor 24 y 25, una a cada lado del pedestal 

23. Una palanca de control 52, por tanto, pivotada en 53 

en el pedestal, conecta por codillo 54 con los dos cabe­

zales de íorma a desviar los cabezales hacia adentro y 

hacia afuera al unisono. Una prolongación formando asa 

de la  palanca se ve para operación manual a través de un; 

ranura horizontal debajo del fald ellín  de alimentación 

16.

Excepto que el uno es diestro y el otro izquier­

do, los dos cabezales son iguales y la  descripción de -  

uno, y de las partes asociadas a é l , bastarán para el 

otro . Como puede verse mejor en las  figuras 26 y 27, el 

cabezal tiene dos agujeros v erticales 55 y 56, uno Ínter 

medio de las dos barras del bastidor 24 y 25 y el otro 

enfrente de e lla s . Una v a rilla  56, de sección no circu­

la r , tiene su extremo superior fijado en el agujero 55 

de manera que depende del cabezal. Un tubo cilindrico 58 

está adaptado a presión en el otro agujero 56. El cabe­

zal 50 ó 51, según sea el caso, está formado en su parte 

posterior con una sección 59 prominente hacia adentro en 

forma de dedo. Una extensión hacia arriba 60 del cabezal 

dá soporte a la  correspondiente de las  dos planchas 20 y 

21.
El 61 designa un miembro astado movido por movi­

miento deslizante v ertica l sobre la  porción dependiente 

de la  v a rilla  57, El asta  descansa fuera del cabezal y _



£25

230

235

240

245

250

produce una articulación substancial con los brazos 69 

de los mismos que descansan uno en el frente y el otro 

en la  parte posterior del manguito 62, movible por desli 

zumiento. Estos brazos articulados presentan horquillas 

co-planas sobre los extremos lib re s , y un miembro gancho 

respectivo está adherido por su extremo in ferior a cada 

una de las horquillas. El miembro gancho posterior está  

señalado por 63 y su sujeción es rígida. El miembro gan­

cho frontal 64 tiene una sujeción en pivote, provista me 

dianteün pasador pivote 75. Ambos miembros gancho están 

troquelados de plancha l is a , y ocupan un plano v e rtica l  

longitudinal común, presentando ranuras horizontales 65 

y 66, que están de cara al registro cuando el miembro 64 

pivota a la  posición enhiesta mostrada en la  figura 7. El 

miembro 63 presenta, además de la  ranura 65, una segunda 

ranura 67, horizontal, por encima de la  ranura 65 y seme 

jantemente enfrentando hacia la  parte frontal de la  má­

quina. La ranura 67 es algo más profunda que la  65 y se 

define en la parte superior por un brazo de alcance 68, 

más largo que la  longitud combinada de ambas ranuras 65 

y 66. Además del movimiento en pivote del miembro fron­

ta l  64, ambos miembros gancho se mueven en cuerpo con el 

miembro articulado 61, cuando este último se desliza re­

ciprocamente sobre la  v a rilla  v ertica l 57. Este movimien 

jto v ertical reciproco, mueve los miembros gancho desde 

juna posición elevada, en la  cual las  ranuras ele registro  

|65 y 66 ocupan un lugar espaciado sobre el nivel de las  

planchas 20 y 21, adentro y afuera de una posición depre 

siva en la  cual el borde base del brazo de alcance 68- -  

[ocupa un plano más alto  que el del nivel ocupado por la s
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planchas. la s  superficies conducentes a l  in terior a cada 

ranura son biseladas.

Ün brazo oscilante 70 respectivo está provisto 

para ocupar una posición adyacente a lo largo de la  cara 

exterior de cada uno de los miembros gancho posteriores 

63. Este brazo balancín está pivotado en 71 a una porcioi 

del talón del miembro gancho 63, que está formado de ta l  

manera que presenta un brazo palanca extendiéndose hacia 

atrás del pivote, y un brazo de arrastre  que se extiende 

hacia arriba del pivote. El brazo de arrastre  tiene una 

forma angular visto desde el lado,y en la  posición nor­

mal en que se muestra en las figuras 2, 6 y 7, la  parte 

in ferior de este brazo angular descansa en la  parte pos­

te rio r de la  ranura 67, mientras que la  parte del extre­

mo libre se sobrepone a la  ranura. El brazo palanca está  

marcado con 72 y se opera de ta l forma que reciprocamen­

te balancea el brazo angular dentro y fuera de la  posi­

ción mostrada en la  figura 10 por medio de un eslabón 73 

que pivota en 74 a la  sección de dedo 59 del cabezal re­

lativo 50 ó 51.

Cada tubo 58 sirve como cojinete de rotación pa­

ra un vástago guia respectivo 76, y un pié de presión -  

i respectivo 77 está fijado a un extremo más bajo saliente  

¡de cada vástago ue forma a extenderse hacia atrás en una 

posición aproximadamente por debajo de la  cara exterio r  

de uno de los dos manguitos 62 verticalmente deslizables. 

El pié prensor realiza dos funciones: Conecta por un es­

labón 78 con un saliente en dedo 80, del miembro gancho 

frontal correspondiente, para asi reciprocamente o sc ila r  

Leste ditimo de una posición normal baja, como se muestra-280
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en las  figuras 2 y 6, adentro y afuera de la  posicidn 

a lta  mostrada en la  figura 7. Actúa por enganche con un 

pasador 81, llevado por el correspondiente manguito 62, 

para empujar el manguito hacia abajo, contra la  dúctil 

resisten cia impuesta por el muelle 79, de la  posicidn al  

ta  mostrada en la  figura 2 y 7 a la  posicidn depresiva 

mostrada en la  figura 9. El pasador 81, y un segundo pa­

sador 82 llevado por el manguito sobre é l , permite una 

tensidn limitada dentro de la  cual el pié prensor puede 

moverse en relacidn con el manguito, realizando así la  

citada primera íuncidn. Como tercera  funcidn a u x ilia r ,e l  

pie prensor actúa en la  fase in ic ia l  de su movimiento de 

descenso para desenganchar el manguito del brazo de cie­

rre 83, que normalmente localiza  el manguito. Este brazo 

cierre presenta una muesca 84, que es dúctilmente obliga 

da por un muelle 85 a su enganche con el pasador base 81 

El pie prensor tiene una horquilla terminal que sobrepa­

sa el brazo cierre y, en e l momento de descenso, balan­

cea el brazo cierre  83 hacia a trás en un grado suficien­

te para apartar el pasador 81, momentáneamente, a n tic i­

padamente al enganche del pie prensor con el pasador.

Los dos pies prensores están conectados de forma 

que se mueven verticalmente a l unísono, por medio de una 

barra en cruz 86 subyacente a los vástagos guias 76 de -  

movimiento aeslizable y conectada por medio de eslabones 

87. Esta barra cruz, para la  operacidn de los pies pren­

sores, es operada por dos de las cinco levas, una de las  

levas 90 libera la  barra cruz, la  o tra  leva 91 levanta 

la  barra cruz. la  leva 90 hace presida hacia arriba so- 

i r é  una palanca 92 que pivota a la  mitad de sus extremos
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en 93, cuya palanca se apoya, por su extremo exterio r, 

sobre un rodillo embridado 94, llevado por la  barra cruz, 

Un muelle 95 sostiene la  palanca sobre el rodillo . la  le  

va 91 presiona hacia abajo sobre una palanca 96 pivotada 

en 97 y que tiene su extremo exterior conectado en pivo­

te a la  barra cruz. Un resorte 98 tensa dúctilmente la  

barra cruz contra la  palanca 32.

Los extremos de las dos barras de ‘bastidor 24 y 

25 se extienden bien más a llá  de los dos cabezales 50 y 

51, y un carro 100 respectivo está montado, para movimier. 

to de deslizamiento recíproco, en cada oar de los extre­

mos. Estos carros tienen pilares 101 saliendo de cada -  

borde la te ra l a una altura a nivel con las planchas 20 y 

21. Una plancha calentadora respectiva como 102 y 103, 

tiene su borde posterior sobrepuesto a los p ilares del 

carro correspondiente, estando flojamente sujeto a ellos  

por torn illos 104. Hacia el frente de estos to rn illo s , 

están asegurados los pernos 105 a la  plancha y apoyan a¿_ 

bre un torn illo  de ajuste 106, fileteado en un soporte 

107, llevado por un p ilar, los torn illo s 106 están colo­

cados de forma que hagan declinar la  plancha de calor Ib  

cia  abajo, en un grado moderado, cuando el carro ocupa 

la  posición re tracta l normal en la  cual se muestra en la  
figura £6.

la s  planchas calentadoras están adaptadas para 

moverse hacia adentro al unisono, una en oposición a la  

otra , en el curso de lo cual cada uno de los bordes inte  

riores levanta la rampa inclinada 108 suministrada por 

la  plancha correspondiente 20 y 21. Sn el lím ite in terior  

de movimiento, las dos planchas calentadoras alcanzan
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sustancialmente la  posición mostrada en la  figura 11, ca 

balgando durante este desplazamiento al nivel más alto  

de las planchas después de atravesar las raninas. SI sig­

nificado de los montajes lib res , provistos para los ex­

tremos exteriores de las planchas calentadoras, es  para 

acomodar los extremos frontales a las  rampas, las  plan­

chas calentadoras son de aluminio á otro material de na­

turaleza altamente conductora del calor, siendo calenta­

das en los extremos posteriores por elementos de resis ­

tencias e lé ctrica  contenidos en un circu ito  eléctrico  ce 

rrado por un conmutador 110 operado a mano.

la  operación de los carros 100 en su movimiento 

reciproco es efectuado por las respectivas palancas 1H, 

apoyadas en 112 a un hierro en ángulo 113 atornillado al 

pedestal, un extremo de la  palanca se conecta mediante 

un eslabón 114 al carro correspondiente, un brazo de co­

nexión 115 gobierna el otro extremo de la  palanca desde 

uno de los dos brazos respectivos 116 que se extienden 

radialmente en direcciones opuestas desde el pedal 117 

de palanca doble, movido en sentido descendente, enfren­

tando la  horquilla del pedestal 23, para un movimiento 

de balancín alrededor ae un eje horizontal longitudinal, 

la s  dobles palancas están formadas como prolongaciones 

de pie del pedal para extenderse a s í , radialmente, desde 

lados diametralmente opuestos, substancialmente en ángu­

los rectos a los brazos 116, y caua uno de los pies del 

pedal enlaza mediante un eslabón 118 con una de las  dos 

palancas operadas por levas, como 119 y 120. Estas dos 

palancas operan acerca del pasador 97 como un fulcro,, y 

son acti7ddas una por una leva 121 y la  otra por una l e -370
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va 122. Como se ve así la  leva 121 opera a través de la

palanca 119 para adelantar las  planchas calentadoras a 

la  posición mostrada en la  figura 11 y la  leva 122 opera 

a través de la  palanca l io , para volver las planchas ca­

lentadoras a la  posición normal de retracto  en que se -  

ven en las figuras 3 y 26. La restante de las  cinco le ­

vas está marcada 123 (veáse figura 15) y actúa sobre una 

palanca 124 en fulcro en 93, para movimiento de o scila ­

ción reciproco alrededor de un eje horizontal transversa 

Por la  acción de un contrapeso 126, el extremo lih re 127 

de la  palanca 124, ocupa normalmente una posición de de­

presión en la  abertura entre las dos planchas 20 y 21.

Al enganchar por la  leva 123 el extremo lihre 127, es os 

cilado lacia  arriba y expulsa de la  plancha un paquete 

que ha sido envuelto. El movimiento de retorno de la  pa­

lanca de expulsión es acolchada por un botón elástico  -

128.

El interruptor para el soienoide está contenido 

en una caja 130 subyacente al fald ellín  de alimentación 

16. El interruptor, como se ha dicho previamente, es un 

interruptor, que cuando es operado activa el soienoide 

solo momentáneamente, y para esta operación hay un botón 

131 enlazado mediante un manguito 132 sobre la  p eriferia  

de un rodillo 133 movido para rotación alrededor de un 

eje horizontal transverso. El rodillo es de caucho u otio 

material ae fricción , y su parte a lta  proyectase a tra ­

vés de una ranura formada en el fald ellín  para ser asi

girado por fricción  por la  mano de un operador en el mo­

mento de re tira r  la  mano después de haber alimentado a 

La máquina un paquete jara  ser envuelto. 3e verá que un-
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tope 134 lim ita el grado hasta el cual el rodillo 133 

puede girar en una dirección convergente a su movimiento 

de operacidn de interruptor.

Un hierro calentador 136, eléctricamente activa­

do, está  centralmente soportado entre las dos olanchas 

50 y 51, en el extremo frontal de e lla s , teniendo como 

función el pegar las dos solapas dobladas del envoltorio 

de celofán Vd, una a la  o tra , por presión momentánea de 

las  mismas contra el hierro, coincidiendo con el acto de 

alimentar el paquete a la  máquina.

la  hoja de empaquetar es rectangular, algo más 

larga a través de sus diagonales que las p eriferias del 

paquete medido a lo largo üe planos que seccionan el pa­

quete en dos direcciones opuestas, y el procedimiento -  

consiste en situar inicialmente el paquete P sobre un 

montón de hojas, cuyas diagonales coinciden con los pla­

nos bisectantes. Levantando dos extremos opuestos de la  

hoja superior y llevándola alrededor del paquete, este 

es invertido entonces y la  fase de pegado es efectuada, 

dando al paquete y a su hoja envolvente la  apariencia -  

ilustrada en la  figura 4. Esto no es sino el trabajo de 

un momento y es efectuado casi sin interrupción como un 

paso incidental a la  colocación del paquete -parcialmente 

; envuelto sobre las planchas 20 y £1, quedando entendido 

que los dos cabezales 50 y 51 han sido previamente ajus­

tados de forma que el espacio entre los miembros gancho, 

que descansan a un lado de las planchas, y los que des­

cansan a l otro lado de las  planchas, exceda sólo modera­

damente del ancho del paquete. Guando queda colocado así 

.sobre las planchas, los extremos lib res de la  hoja envol
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vente se proyectan lateralmente y son cogidos, ya sea en 

las  ranuras bajas o a ltas  65 ó 67, respectivamente, de 

los miembros gancho 63, dependiendo ello  de la  altura del 

paquete.

Gomo la  mano del operador está ya retirada de la  

¡máquina, hace girar e l rodillo 124 para que el solenoide 

36 sea activado, de forma que enganche el' embrague que 

normalmente mantiene el árbol de levas inactivo, Mien­

tras  el árbol de levas gira una revolución, tienen lugar 

las  siguientes operaciones:

Primero, la  leva 90 actsia por medio de la  palan 

ca 92 para deprimir la  v a rilla  cruz 86. Ün su descenso 

in ic ia l con esta  v a rilla  cruz, el pie prensor 77 actda a 

través de las v a rilla s  de conexión 78 para balancear los 

dos miembros gancho 64 hacia arrib a, desde la  posición 

que se ve en la  figura 6, a la  posición ilustrada en la  

figura 7. lo s  extremos lib res de la  hoja envolvente son 

asi cogidos en las dos ranuras 65 y 66, (véase figura 8),

Al aproximarse los pasadores 81 en su viaje de 

descenso, lo 3 dos miembros pie 77, uno a cada lado de la  

máquina, habrán desenganchado ios brazos de cierre  83 de 

la  pieza yugo 61, permitiendo que las  piezas yugo sean 

deprimidas a unisono con los pies prensores, a través da. 

resto del viaje de descenso de la  barra cruz. Esta ac­

ción depresora lleva los miembros gancho 63 y 64 a la  po 

sición mostrada en las figuras 9 y 10, cuyo resultado es 

el t i r a r  hacia abajo de las orejetas lateralmente salien  

tes de la  hoja envolvente. Este tirón  hacia abajo, ade­

más de colocar las orejetas a punto para el sellado final, 

sirve al ventajoso propósito de a lis a r  la  hoja envolvería
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te sobre el paquete. Coincidiendo con el tirdn hacia ab¿ 

jo , el movimiento descendente mueve el centro del pivo­

te 71, con lo cual los brazos de arrastre  70 Oscilan des 

de la  posición normal vista  en la  íigura 7 a la  posición 
deprimida de la  figura 9.

Para comprender la  función de los brazos de -  

arrastre  se hace notar que las orejetas salientes de la  

hoja envolvente pueden ocasionalmente rizarse hacia arri 

ba en sus extremos. Los brazos de arrastre  quitan este 

rizado.

Cuando la  leva 92 in ic ia  realmente su travesia  

del punto alto de la  leva 90, acompasando aproximadamen­

te un arco de 270s , en cuyo momento las fases descritas  

arriba habrán sido completadas, la  leva 122 actúa sobre 

la  palanca 120 para balancear el nedal 117 en dirección 

de las agujas del re lo j, según se ve desde el frente, o 

desde el lado del operador de la  máquina. Actuando por 

medio de eslabones y palancas 116-115-111-114 los dos ca 

rros 100 se mueven ahora al unisono hacia dentro, obli­

gando a los bordes de conducción de las planchas calenta 

doras 102,103 a enganchar las  orejetas correspondientes 

de la  hoja envolvente y empujarlas hacia adentro bajo el 

paquete. Los bordes conductores se levantan al atravesar 

las  rampas, alzando e l paquete a l trabajar por debajo de 

é l. Queda entendido que los extremos de las orejetas de 

la  hoja envolvente son doblados sobre los bornes conduc­

tores de las planchas a medida que estas últimas avanzan 

y esto imprime un considerable tirón sobre la  hoja para 

a lisa r la  hasta ponerla tensa mientras las planchas calen 

tadoras progresan a lo largo de la  parte in ferior del pa
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quete. A medida que las orejetas son frotadas a lo largo 

de su parte in ferio r por este avance progresivo, el ca­

lo r sellante producido por las  planchas funde los extre­

mos frotaaos a la  envoltura de celofán que está debajo 

del mismo, habiendo quedado producido un paquete, según 

se ve en la  figura 12. la  leva 121 entra ahora en juego 

para retraer' las planchas calentadoras por la  accicín de 

la  palanca U S , nuevamente actuando a través de eslabo­

nes y palancas 116-115-111-114. la  leva 91 actúa también 

en este momento, a través de la  palanca 96, para elevar 

el brazo cruz y volver los miembros gancho y los brazos 

de arrastre  a su posición normal, y la  leva 123 expulsa 

entonces el brazo 124 de forma que el paquete, ya envuel 

to , es entregado, desde las planchas 20 y 21, a l falde­

l l ín  de descarga 17. Esto completa un ciclo  de operación 

de la  máquina, ciando la  rotación del árbol de levas es 

interrumpida a l golpear el pasador radial 40 la  cara bi­

selada 41 del pasador 42, verticalmente móvil, que desen 

gancha el embrague contra el muelle 39.

íf O T A

En la  presente Patente de Invención se reivindi­

ca:

l s . -  Máquina para el empaquetado de a rtícu lo s, 

que completa el empaquetado de un objeto parcialmente en 

vuelto, empleando corno envolvente una hoja generalmente 

rectangular de un material precintable al calor, centra­

da sobre el objeto de ta l  forma que las dos diagonales 

de la  hoja coincidan aproximadamente con ríanos v e rtica ­

les in te rse ca n te s , uno dividiendo en partes iguales el
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objeto transversalmente y el otro longitudinalmente, y 

con dos esquinas opuestas del envolvente proyectándose 

como vuelos lib res , mientras que las  otras dos esquinas 

opuestas quedan pegadas una a la  otra por calor, después 

de haber sido dobladas debajo del objeto, comprendiendo 

la  citada máquina un soporte sobre el cual, el objeto -  

parcialmente empaquetado, es sostenido con los vuelos l i  

bres, proyectándose lateralmente a los lados opuestos -  

del mismo, un miembro respectivo dispuesto a cada uno de 

los lados del citado soporte, adaptados para enganchar 

los citados vuelos libres y montados para reciprocidad 

v ertica l desde una posición normal elevada adentro y aíué 

ra  de una posición baja, en donde los citados vuelos pen 

den a lo largo de los lados del objeto, y un miembro res 

pectivo, dispuesto a cada uno de los dos lados del c i ta ­

do soporte, adaptados para enganchar los citados vuelos 

dependientes y montados para reciprocidad horizontal des 

de ana posición retractada normal adentro y afuera de -  

una posición avanzada donde los extremos de los vuelos 

enganchados son llevados hacia adentro en posición por 

encima de los cantos previamente pegados al calor del en 

volvente, habiéndose previsto los medios para sujetar -  

los citados vuelos a un calor suficiente para pegarlos a 

los cantos, antes pegados al calor, encima de los cuales 

quedan.

2 2 .-  Máquina rara el empaquetado de artícu lo s, 

que completa el empaquetado de un objeto parcialmente en 

vuelto empleando como envolvente una hoja generalmente 

rectangular de material preciatable al calo r, centrada 

.sobre el objeto de ta l  manera que las dos diagonales a.e_
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la  hoja coincidan aproximadamente con planos v erticales  

interseotantes, uno dividiendo e l  objeto transversalmen- 

te en partes iguales y el otro longitudinalmente, y te ­

niendo dos esquinas opuestas de la  hoja envolvente pro­

yectándose como vuelos lib res, mientras que las  otras -  

dos esquinas opuestas son pegadas al calor, una a o tra , 

después de haber sido llevados sus extremos hacia abajo 

del paquete, comprendiendo la  citada máquina un soporte 

o descanso que sostiene el objeto parcialmente envuelto 

con los vuelos lib res, proyectándose lateralmente a la ­

dos opuestos del mismo, un miembro respectivo dispuesto 

a cada uno de los lados del soporte adaptado para engan­

char los citados vuelos lib res del objeto soportado y -  

montados para reciprocidad v e rtica l desde una posición 

normal elevada adentro,y afuera de una posición baja don 

de los citados vuelos penden a lo largo de los lados por 

debajo del nivel ocupado por el fondo del objeto, una -  

plancha calentadora respectiva a cada uno de los dos la ­

dos del soporte montadas para acción recíproca en una di 

rección generalmente horizontal desde una posición nor­

mal retractada exterior adentro y desde una posición in­

te rio r avanzada, en el curso de la  cual, el movimiento 

hacia adentro de los bordes in teriores de cada plancha

frota el extremo lib re del correspondiente de los vuelos 

pendientes a lo largo de la  cara base del objeto sobre -  

las  esquinas previamente pegadas al calor de la  hoja en­

volvente, habiéndose previsto medios para calentar los  

citados bordes interiores de las planchas calentadoras a

una temperatura que fundirá los vuelos sobre las esqui­

nas, previamente pegadas al calor, encima de las  cuales-
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■quedan, así como medios de energía para activar los aiem- 

¡bros y planchas en su citado movimiento reciproco.

I 3 2 .-  Máquina, según reivindicación 2 , disponien-

|do de medios operados por corriente e lé ctrica  uara des­

cargar el objeto empaquetado desde el soporte.

4 2 .-  Máquina, según reivindicación 3, en la  que 

el objeto es colocado a mano sobre el soporte, teniendo 

i la  máquina un hierro calentador situado en una posición 

saliente respecto al frente inmediato del soporte, de -

i forma que el objeto, con el plegado preliminar de la  ho-

lija envolvente del mismo, puede ser momentáneamente pre-
¡!
«sionado sobre el hierro para pegar al calor las  esquinas, 

¡como una fase incidente a la  colocación del objeto, par- 

!j cialmente empaquetado sobre el soporte.

;| 5 2 ,-  Máquina para el empaquetado de a rtícu lo s,

I;que completa el empaquetado de un objeto parcialmente enii J‘ ' “
vuelto empleando como evolvente una hoja generalmente 

rectan gu lar de material precintable ai ca lo r, centrada 

, sobre el objeto de ta l  manera que las dos diagonales de 

. la  hoja coincidan aproximadamente con planos v erticales  

Iintersectantes uno dividiendo el objeto transversalmente 

■ en partes iguales y otro longitudinalmente, y teniendo 

do3 esquinas opuestas de la  hoja envolvente, proyectán­

dose como vuelos lib res , mientras que las otras dos es­

quinas opuestas son pegadas a l calor, una a otra,después 

de haber sido llevados sus extremos bajo la  base del ob- 

| je to , comprendiendo la  citada máquina una pareja de plan 

lebas longitudinales, ocupando posiciones transversalmen- 

. te espaciadas a lados opuestos de la  línea media longitu 

dinal de la  máquina y actuando, una como soporte de un -



605

610

615

620

625

630

borde la te ra l y la  o tra , como soporte del otro borde la ­

te ra l ael objeto parcialmente empaquetado con los vuelos 

lib res , proyectándose lateralmente a laaos opuestos del 

mismo, miembros verticalmente móviles, ocupando posicio­

nes al exterio r de las planchas y cada uno presentando 

un dedo horizontal dispuesto para sobreponerse a uno de 

los respectivos vuelos la tera les  en proyección, medios 

para mover reciprocamente los miembros desde una posi­

ción normal elevada adentro y afuera de una posición de­

presiva en donde los vuelos son llevados hacia abajo pol­

los dedos a lo largo de los lados del objeto soportado 

con los extremos lib res , proyectándose por debajo del n i ­

vel ocupado por la  base del objeto, una plancha calenta­

dora respectiva a cada uno de los dos lados del objete 

soportado, montada para movimiento recíproco opuesto -  

aproximadamente en el plano ocupado por la  base del obje 

to y movible, desde una posición alejada normal, re tra c ­

tada más a llá  del camino recorrido, por los dedos adentro 

y desde una posición in terior avanzada donde los bordes 

interiores enganchan los extremos lib res proyectantes, 

antes citados, de los vuelos y los empuja hacia adentro, 

de manera que queden alisados a lo largo de la  base del 

objeto y sobre las esquinas antes pegadas al calor, ha­

biéndose previsto los medios para calentar los citados 

bordes interiores de las  planchas calentadoras a una tem 

peratura que fundirá, los citanos vuelos sobre las  esqui­

nas, anteriormente pegadas, encima de las cuales quedan, 

y medios de energía para activar los citados miembros -  

¿táctiles y las citadas planchas en su mencionado movi­

miento reciproco.
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6 2 .-  Máquina, según reivindicación 5, con miem­

bros de arrastre  ocupando posiciones inmediatamente exte 

riores a los miembros dúctiles y movibles reciprocamen­

te , en una dirección v ertica l y que actúan como un com­

plemento de los miembros dúctiles empujando ios extremos 

lib res de los vuelos hacia abajo, en posiciones donde -  

ellos yacen por debajo del plano horizontal de recorrido 

de las planchas calentadoras.

72. -  Máquina, según reivindicacidn 5, oisponien­

do de medios para desplazar los miembros dúctiles, trans 

versalmente, de manera apropiada para cambiar el espacio 

entre e llo s , de forma que la  máquina pueda acomodarse pa 

ra objetos de diferentes anchos.

8 2 .-  Máquina, según reivindicacidn 5, disponien­

do de un brazo balancín normalmente inactivo, ocupando 

una posición entre las planchas y operable para descar­

gar el objeto empaquetado de la  máquina.

9 2 .-  Máquina, según reivindicacidn 5, en la  cual 

los medios de energía incluyen levas sincronizadas de ma 

ñera que, sucesivamente: (1 ) , los miembros d áctiles se 

mueven en su carrera descendente de reciprocidad; (£ ) , 

las planchas calentadoras se mueven en su carrera hacia 

adentro de reciprocidad; (3 ) , las  planchas calentadoras 

i se mueven en su trayecto de retorno hacia afuera de re­

ciprocidad y, (4 ) , los miembros d áctiles se mueven en su 

'carrera  de retomo hacia arriba de reciprocidad.

1 0 2 .-  Máquina, de acuerdo con la  reivindicación  

|9, en la  cual las levas están normalmente detenidas, t e ­

miendo un dispositivo, operado eléctricam ente, para ope- 

Irar las levas a través de un ciclo  simple de operación-»
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de la  máquina, estando incluidos los medios operativos 

eléctrico s en un circuito e léctrico , normalmente abierto, 

que se c ierra  por un conmutador de rodillo operado a mane.

l i s . -  Máquina, según reivindicación 5, en la  que 

las planchas calentadoras están montadas de ta l manera 

que los extremos in teriores pueden elevarse libremente 

dentro de un estrecho grado de movimiento v ertica l pres­

c r ito , y en el que, cada plancha, presenta una superfi­

cie en rampa mirando hacia el exterior y sobre la  cual 

los bordes in teriores cabalgan cuando las planchas calen 

tadoras se mueven en su carrera hacia adentro de recorri

680
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do reciproco.

12£. -  Máquina para el empaquetado de artícu lo s, 

con medios para sostener un objeto sobre los cuales, los 

medios lib res de una hoja envolvente precintable a l ca­

lo r , se proyectan lateralmente en direcciones opuestas 

desde la  parta a lta  del objeto, un dedo respectivo a ca­

da uno de los dos lados del objeto y montados, para movi 

miento reciproco v e rtica l, desde una posición normal ele 

vada, en la  cual, cada uno de los dedos, se sobrepone al  

correspondiente de los dos vuelos proyectantes la te ra les  

a una posición in ferior en la  cual, cada dedo, engancha 

y empuja el vuelo hacia abajo a lo largo de un correspon 

diente lado del objeto y obligando a l extremo libre a -  

proyectarse por debajo del plano horizontal, ocupado por 

la  superficie base del objeto soportado, medios montados 

a cada uno de los dos lados del objeto para movimiento 

opuesto recíproco en e l piano horizontal aproximado, ocu 

pado por la  cara base del objeto, desde una posición ñor 

mal exterior retractada más a llá  del paso recorrido por_
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los dedos adentro y afuera de una posición avanzada in te­

rio r en la  cual, sus extremos in teriores, enganchan los  

extremos lib res proyectantes de ios vuelos y los frotan 

a lo largo de la  superficie base del objeto, habiéndose 

previsto los medios para sujetar los vuelos frotados a 

un calor fundente, y medios para operar los dedos y los 

dispositivos de frotación de los vuelos en sus movimien­
tos recíprocos.

138- Máquina, según reivindicación 12, en la  -  

¡cual, cada uno de los dedos está dispuesto horizontalmen 

i te,, notablemente en ángulos rectos a una línea media co­

mún, transversal a los dos vuelos y se mueven formando 

jcuerpo en su movilidad v e rtica l reciproca.

1 4 2 .-  Máquina, según reivindicación 13, que t ie ­

ne brazos de arrastre  respectivos ocupando cada uno una 

posición inmediatamente exterio r a l correspondiente de

los dos dedos, montados para movimiento de balancín reci✓ "■
proco en un plano v ertical estrechamente paralelo al ca~ 

¡mino de los correspondientes dedos, y actuando como com­

plemento de los dedos, al empujar los extremos lib res de 

los vuelos, hacia abajo, hasta una posición, en la  cual, 

ello s , quedan por debajo del plano horizontal de recorri 

do de los medios frotadores de los vuelos.

15s . -  Máquina para el empaquetado de artícu lo s, 

disponiendo de los medios para sostener un objeto sobre 

el cual hay una hoja precintadle al calor de la  que los  

sectores en vuelo, tienen considerable longitud, medidos 

a lo largo de la  línea media longitudinal y se proyectan 

i lateralmente a cada uno de los lados opuestos, una plan- 

_cha calentadora respectiva a cada uno de los aos laáos_-
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del objeto soportado, montadas para movimiento opuesto, 

reciproco en el plano horizontal aproximado de los dispo 

sitivos de soporte, desae una posición normal exterior  

retractada más a llá  de un relativo  lim ite la te ra l del ob 

jeto soportado adentro y desde una posición avanzada en 

la  cual el 'borde in terio r de una plancha toca aproximada 

mente el borde in terior de la  o tra , un dedo respectivo a 

cada uno de los dos lados del objeto soportado, di apuesta 

horizontalmente, notablemente en ángulos rectos a la  i i -  

;nea media longitudinal de los vuelos y montado para mo­

vimiento reciproco en cuerpo desde una posición normal 

elevada en la que cada uno de los dedos se sobrepone al 

correspondiente de los dos vuelos proyectantes la te ra le s , 

adentro y desde una posición rebajada en la  cual el dedo 

yace por debajo del camino horizontal recorrido por las  

planchas ca lo ríferas , un juego de levas portado por un 

árbol de levas común impelido eléctricamente e interco­

nectado operativamente con las  planchas de calor y con 

los dedos de forma que las planchas caloríferas se mue­

ven hacia adentro juntas por la  acción de una de las  an­

tes mencionadas levas y se mueven hacia afuera conjunta- 

: mente por la  acción de una segunda de dichas levas, y los  

: dedos se mueven hacia abajo, conjuntamente por la  acción 

de una tercera de dichas levas y se mueven hacia arriba, 

conjuntamente por la  acción de una cuarta de las citadas 

levas, estando las levas de ta l  manera sincronizadas -  

que, en cada ciclo  de operación de la  máquina, la  terce­

ra , la  primera, la  segunda y la  cuarta levas, respectiva  

mente, entran sucesivamente en juego de forma que los de 

.dos inicialmente empujan los vuelos hacia abajo, ilevanJ
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do los extremos libres de los mismos a través de la  ca­

rrera horizontal en la  cual, las  planchas calo ríleras  -  

viajan y permanecen en esta posición rebajada durante el 

intervalo necesario para que las  planchas completen su 

movimiento hacia adentro y hacia afuera, los extremos in 

terio res de las  planchas frotan los extremos lib res de 

los vuelos a lo largo de la  base del objeto cuando las  

planchas se mueven hacia adentro, y he dios para calentar 

los bornes interiores de las  planchas calo ríferas a una 

temperatura que fundirá los extremos lib res alisados de 

los vuelos.

1 6 2 .-  Máquina, según reivindicación 15, en la  

cual, los bordes in teriores de las  planchas caloríferas  

ocupan normalmente un plano horizontal, moderadamente es 

paciaao por debajo del plano ocupado por l á  base del ob­

jeto soportado y están montadas de ta l  manera que los ex  

tremos in teriores pueden levantarse libremente, y en los 

cuales se han previsto medios operativos sobre las  plan­

chas calo ríferas, mientras las mismas se mueven hacia -

adentro y actúan para levantar los bordes in teriores a u:
nivel por encima de los medios de soporte, transfiriendo  

así la  carga directa del objeto, desde el dispositivo de 

soporte a los bordes in teriores de las planchas ca lo rí­
feras.

1 7 2 .-  Máquina, según reivindicación 15, diaponjen 

do de una quinta leva en el árbol de levas y operando a 

través de un brazo montado en balancín para despachar el 

objeto de la  máquina, cuando las fases de empaquetado hsr. 
sido completadas.

1 8 2 .-  Máquina, según reivindicación 15, en la  ■»_
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cual el árbol de levas está normalmente parado, disponía 

do de medios puestos en operación por el c ierre  de un -  

conmutador e lé ctrico , operado a mano para activar el á r­

bol de levas y después desactivarlo al completar una re­

volución sola.

1 9 2 .-  Máquina, según reivindicación 18, en la  -  

cual, el objeto con su hoja envolvente es colocado a ma­

so bre el dispositivo de soporte, y en la  que el conmu 

tador es un rodillo ocupando una posición en e l  camino 

recorrido por la mano de un operador en el acto de colo­

car el objeto sobre e l soporte y después retirando la  raaj 

de la  máquina, el conmutador da rodillo es operado de 

forma que cierre  el circuito e lé ctrico , sólo cuando es 

girado en la  dirección obligada a l re t ir a r  la  manoteobre 

el mismo, cuando esta es retirada de la  máquina.

2 0 2 .-  Máquina para el empaquetado de artícu lo s, 

comprendiendo una sección de empaquetado, un sonorte alo 

jado en la  sección para sostener un objeto sobre el cual 

se halla una hoja envolvente precintabie a l calor de la  

que los sectores en vuelo, que tienen longitud conside- ! 

rabie medidos a lo largo de la  línea media longitudinal,J 

se proyectan lateralmente a cada uno de los dos lados ¡

opuestos,

soporte,

y medios respectivos montados a cada lado del 

movibles por fuerza, para subsecuentemente l l e ­

var los vuelos hacia abajo a lo largo del respectivo la l  
do ael objeto, alisando los extremos lib res de los mis- ; 

irnos hacia abajo a lo largo de la  cara base del objeto, y

calentando los extremos libres alisados de los vuelos dej
forma que los mismos se adhieran por fusión,actuando.los 

citados medios para levantar e l objete sobre el soporte,
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!j  sosteniendo completamente el peso del mismo durante el 

;acto de a lisa r  los extremos lib re s , hacia adentro, a lo 

flargo de la  cara base del objeto, haciendo así que los  

¡¡vuelos sean automáticamente sujetados a una fuerza tenso 

jra , distendente, llevando la  hoja empaquetadora, tensa- 

jjmente, alrededor del objeto.

i: 21s . -  Máquina para e l empaquetado de artícu lo s,

comprendiendo una sección de empaquetado, un soporte alo 

jado en la  sección'para soportar un objeto sobre una ca­

ra horizontal del cual hay una hoja empaquetadora precin 

: table al calor de la  cual, sectores en vuelo, que tienen 

¡longitud considerable medidos a lo largo de la  línea me- 

jjdia longitudinal, se proyectan lateralmente a caua uno

¡'de los dos iaaos opuestos, medios respectivos a cada la -¡¡
:do del soporte montados para movimiento relativo del mis 

jmo y operados eléctricamente para íro ta r subsecuentemen­

te los vuelos a lo largo de los lados correspondientes 

i del objeto y después hacia adentro sobre la  otra cara ho 

rizontal del objeto, y medios para sujetar los extremos 

finales de los vuelos frotados a un calor ta l  que fundi- 

¡rá los mismos, mientras que el objeto permanece adn esta 

cionario sobre el soporte, habiendo previsto los medios 

¡para obligar a los vuelos a quedar sujetos a una fuerza 

¡tensante y distendente a medida que ellos son doblados j 

¡hacia adentro sobre la  otra  cara horizontal del paquete,! 

envolviendo así la  hoja empaquetadora, tensamente, a ire -
1
dedor del objeto. ;

i 22-J. -  Máquina para el empaquetado de artícu lo s,

|comprendíendo los medios para soportar un objeto en e l j 
jcuai vuelos libres de una hoja empaquetadora precintadle
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si calor se proyecta lateralmente en direcciones opues­

tas desde la  parte a lta  del objeto, un miembro movible 

verticalmente dispuesto a cada uno de los dos lados -  

apuestos del objeto adaptados para enganchar los vuelos 

Libres y llevarlos hacia abajo de forma que los vuelos 

pueden a lo largo de su lado respectivo del objeto sopor 

tado con sus extremos, proyectándose por debajo del pía 

10 horizontal ocupado por la  cara base del objeto sopor 

tado, un elemento calentador movible horizontalmente ais  

mesto a cada lado de los dos lados del objeto y adapta- 

io para enganchar los extremos proyectantes hacia abajo 

ie ios vuelos y apretarlos a lo largo de la  cara base -  

iel objeto, medios para llev ar los elementos calentado­

res a una temperatura que pegará por calor los vuelos -  

[ue ya han sido frotaaos, y medios actuando, cuando los  

dementos calentadores reáLizan la  operación de enganchar 

r fro tar los extremos de los vuelos, para producir movi- 

.idad v ertica l relativ a  como entre los elementos de ca- 

.or y los medios de soporte desde una primera condición, 

¡n la  cual, los medios de soporte ocupan un nivel por en 

¡ima del de ios medios de calefacción a una segunda con- 

ic ió n , en la  cual, los elementos calentadores ocupan un 

■ivel más a lto , transfiriendo asi la  carga d irecta del -  

bjeto desde los medios de soporte a los elementos de ca 
entamiento. Y

23s.- "MAQUINA PARA £1 EMPAQUETADO DE iutTICULOS” 
e conformidad en un todo en lo esencial y fines indus- 

ria ie s  a lo descrito en la  precedente Memoria Descripti 

a y gráficamente representado en los adjuntos planos pa 

a su mejor comprensión.



3sta  Memoria consta de TREINTA hojas e scritas  o 

mecanografiadas por una sola cara a doble espacio en -  

874 lineas.
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