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Este invento se refiere 2l empaquetamiento de ar

tfculos o mercancias en una hoja de celofdn u otro mate-

calor. Bl invento sigue la prdctica comin de encajar la

hoja de celofdn es rectdngular y de tamafio tal que las

diagonales excedan de la meriferia del paguete a lo lar-

go de sus ejes wayores. La hoja se centra = bre el naquel

ta con sus diagonales coincidiendo con los citados sjes
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relativos y, cowo primer paso, dos extremos opuestos de
la hoja son colocados bajo los bordes laterales opuestod
del paquete y vegados uno al otro mediante presidn mo-
gentdnea sobre un hierro calentado & una temperaturéd su-
ficientemente alta vare fundir el celofdn. Los otros ex-
trenos se lievan entonces beajo los otros boraes latera-
les del raquete, doblados uno sobre otro encima de los
éntes pegados, y semejantemente sellados por sujecidn mo
mentdnea al calor fundente ael hierro calentado. Hl rre-
sente invento, comwo fin general, se propone suministrar
une mdquine mejorada.que realizard rdpida y eficientemen
te las fases descritas de empaquetado, y que pueden ser
ajustadas con facilidad y repidez vara menejar paguetes
de diferentes tamafios,

interiormente las fases descrites han sido mayor
mente realizadas & wano, Diversas méquings parsa empaque-
tar raquetes de diferentes dimensiones han sido disefia-
dag, rero estas han sido bastante complicadas, de forma
que resulten caras; su rendimiento no ha sido apreciable
mente mayor que el de la mano de obra especializada; y
las méquinas han sido bastante voluminosas, necesitando
considerable esracio, Lés operaciones de vente de merca-

dos de alimentacidn y detallistas varios representan quij

na de paguetes civersos, y es particularmente en estas
operaciones aonde el espacio es velioso.

Bl invento serd descrito & continuacidn con uwés

dibujos que se acompafian, en los cuales:

La figura 1 es una vista del plano superior, con
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partes de una de las tapas laterales y cubierta de ali~
rentacidn interrumpidas o separadas, de una péquina se-
gun el invento;

Ia figura 2 es un corte vertical, longitudinsl,
& escala aunentada, segdn la linea -2-2- de la fipura 1

la figura 3 es un corte vertical, trensversal,
segdn la linea 3-3 de la figura 1;

la figura 4 es una vieta en perspective represen
tando un raquete aespués de que une hoja rectangular de
celofdn ha gido apliceada a €1, con dos esquings ovuestas
dobladas bajo el paguete y pegtaas una a otra;

la figura 5 es un corte vertical, longitudinal,
rarcial dibujado & escala aumentada, sobre la linea 5-5
de la figure 4;

la figura 6 es un corte vertical, longitudinal,
rarcial, dibujada en la misma escala que la figura 5, sg
bre la 1linea 6-6 de la figura 4;

las figuras 7 y 8 son cortes verticales que mueg
tren la parte de la mdquina que se ve en la figura 5, 7e
ro en dos fases subsiguientes de operacidn;

lag figuras 9 y 10 son vistas parciales, a esca-

la reducicde, representando las acciocnes respectivas so-

Ibre el celofén &l nasar la mdquina sucesivamente por las

|dos fases de operacidn;

la figura 11 es semejante & la figura 3, con las

Ipartes vistas en las posiciones que ocuman cuando la md=-

gquina ha procedido & una tercera fase de operacidng
la figura 12 es una vista en persrective por de-

bajo del raquete completamente empaguetado, como queda

lcuando la mdquina alcanza la tercera fase;
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la figura 13 es una seccidn parcial, vertical,
longitudinal, sobre la linea 13-13 de la figura 11;

la figura 14 es un corte parcial, verticel, lon-

la figura 15 es un corte vertical, longitudinal,
parcizl, segin la linea 15-15 de la figura 3;

la figura 16 es un corte parcial, transversal, -
vertical, tirado sobre un plano ocupado por el eje impul
sor, interrumpido, gue motiva la impulsidn de un jusgo
de 5 levas gue nueven los mecanismos oper=tivos de la md
gquina en un ciclo de empaguetado de esta Wltime, ilus-
trando la vista un embrague operado por solenoide para -
acoplamiento del eje a voluntad a una fuente de fuerza
imrulsora congtante;

la figura 17 es un corte horizontal, parcial, se
gin le linea 17-17 de la figura 16

la figura 18 es un corte horizontel, parcial, ti
rado & escala aunentada, segin linea 18-18 de la figurs
13;

la figura 19 es un corte vertical, longitudinal,
parcial, segun linea -19-19 ae la figura 3

la figura 20 es un corte horizontal, percial, a
Eescala aumentada, sobre la linea 20-20 de la figura 11;

La figura 21 es un corte parcial segin linea -
21-2l de la figura 203

lLa figura 22 es un corte horizontal, parcial, &
escale auwentada, segin linea 22-22 de la figura 7;

la figura 23 es un corte vertical, lengitudinal,

I

i

H . . Lo - . -
iparcial, a escela aumentada, tcwado en la linea media lon
; 2
1

lgitudinal de la méquina, para mostrar en dstalle un con—
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mutador de control de iniciacidn de ciclo y rslacionada

con l& planche caliente de sellado de celofdn., las posi-~
ciones ocupadas por estas partes pueden verse en la figu
re 2,

la figura 24 es un corte horizontal, percial, se|
gin la linea Z24-24 de la figura 23;

la figura 25 es un plano superior, parcial, a es
cale reducida, de la estructura ilustrads en la figura

1)
o3

o

la figura 26 es un corte transversal, parcial, a
escala aumentada, gue uuestra los soportes puara las plan
chas de calentaniento;

la figure 27 es una vista parcial, detallada, to
uade parcielmente en elevacidn lateral y parcialmente en
corte vertical longitudinal; y

la figura 28 es una vista de plano superior de =
uno de los dos cabezales empleados en la méquina.

la estructura de soporte de la méquina comprende
una cabine regularmnte rectangular, cerrada en la parte
frontal, trasers y en ambos ledos por paredes 10,11,12 b
13 respectivamente,

El mecanismo estd alojado en la cabina y disefia-

do de forma que la cabina es comparativamente estrecha -

norizontales entre los lados. Partes laterales del alto
de la cabina estdn cubiertas por dos paneles separados

14 y 15, Un faldellin frontal 16, de ancho anterior j -
posterior moderados, se extiende a lo largo del borde

frontal de la abartura superior que estd situada entre

los paneles 14 y 15, y un falaellin trasero 17, se extien



de a lo largo del borde posterior de la abertura superioy.
los dos faldeilines declinan hecia abajo del frente ha-
cia atrds, y estdn colocados de tal manera que el limite
superior del ultimo coincide aproximadamente con el 1imi
135 te inferior del anterior. [l faldellin 16 formwe un esten
te de alimentacidn sobre el cual, lcs paquetes & envol-
ver, son alimentados & mano, pasando & una superficie so
vorte donde se realiza el empaquetado., Después de ser ew
raquetado el paquete, es descargado de la superficie so-
140 rorte vor el faldeliln 17, y, es por estos términos "ali
mentacion® y "descarga", que nos referiremos a los falde
1lines en adelante., la surerficie soporte estd compuesta
de dos planchas 20 y 21, raraleles entre si, a los lados
opuestos de la linea media longitudinal de la nméguina y
145 que se extienden horizontalmente desde, apw xiuadamente
el borde posterior del faldellin de &alimentacidn, basta
el borde anterior del faldellin ae descarga., las plancias
pueden ser ajustadas hacia adentro y hacia afuers al uni]
gono, una en oposicidn a la otra, y las superficies al-
150 tas de ellas, pura el propdsito que describirewos mds -
adelante, declinan hacia abajo desae el borae interior
lal extericr. L1 borde interior ocupa un nivel &lgo supe-
rior al del borce frontal del faldellin de descarga.
Un ovastidor interiocr rigido para el wecanismo -
155 comprende un pedestal 23 en 1l& 1linea media longitudinal
y en la cabecera tiene dos barras horizontales 24 y 25,
fijas al pedestal e forma que cada una se extiende late
jralmente cesae lados opuestos de é1, raralelamente entre

gf. En su base, el pedestal, tiene pies 206 y 27, atorni-

160 1lados a sovortes fijos en la cabina. Uno de los pies es
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td remontado por dos montentes 28 espaciados lateralmen-
te, y un drbol de levas 30, normelmente en reposo, s iie]
vido por estos montantes para le rotacidn al rededor de
un eje horizontal trensverso., Ll drbol de levas tiene ~
cinco levas ocupando el espacic entre los dos montantes
¥, @sociado con el drbol de leves pars impulsidn del mis
mo, hay un motor eléetrico 32 de impulsidn constante, La
velocidad del motor se reduce mediante engranaje en una
caja de engranajes 33 y por el diferencial entre las no-
leas impelente 34 e impelida 35. Entre la polea impelice
y el &rbol ae levas hay un embrague normaluente desconec
tado 31. ¥l embrague se conecta a voluntad por el cierve
momenténeo de un conmutador (que describiremos més ade-
lante) para un circuito eléctrico normalmente incompleto
que inciuye un solenoide 36. La funcidn del solenoide es
la de soltar un muelle 39 normalmente comprimido que pro]
voce el engenche del embrague, Como puede verse en las
figuras 16 y 17, un menguito 38, para el slemento impeli
do del embrague, estd astiliado en un extremo saliente
del &rbol de levas y tiene en su periferis un pasador re
dial 40, Normelmente interrumpido por la care en bisel
41, de un pasador 42, que puede ser liberado en una posi
cidn de aparte, ror accidn momenténea del solenoide 36,

la disposicién es tal que, cada una de estas oreraciones

timo el giro, por enganche activado por resorte del em-
brague, por medio de une revolucidn unica. Después de in
cidir en la cara biselada 41, el pasacor 40 desconecta

el embrague contra la fuerza del muelle., Wediante la -ac-

cidn de las cinco levas, como se describird, el mecanig=
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mo avenza & través de un ciclo completo de operacidn por
cada revolucidn del drbol de levas,

Dos cabezales de montzje 50 y 51 son recibidos
por deslizamiento para ajuste transversal sobre las ba-
rrag del bastidor 24 y 25, wna a cada lado ael pedestal
3. Una palance de control 52, vor tanto, pivotada en 53
en el pedestal, conecta por codillo 54 con los dos cabe-
zales de forma & desviar los cabezales hacia adentro y
hacia afuera al unisono. Una prolongacidn formendo asa
de la palanca se ve para operacidn manual a través de uni
ranurea horizontal aebajo del faldellin de alimentacidn
16, |

Excepto que el uno es diestro y el otro izquier-
do, los dos cabezales son iguales y la descripeidn de -
uno, y ae las partes asociadas a é1, bastardn para el
otro. Como puede verse mejor en las figuras 26 y <7, el
cabezal tiene dos agujeros verticales 55 y 96, uno inter
zedio de ias dos barras del bastidor 24 'y 25 y el otro
enfrente de ellas. Una varille 56, de seccidn no circu-
lar, tiene su extrewo superior fijado en el agujero 55

de m@nera que depende del cabezal. Un tubo cilindrico 58

testd adaptado a presidn en el otro agujero 56. El cabe-
{zal &0 ¢ 51, segin sea el caso, estd forwedo en su parte

'posterior con una seccién 59 prominente hacia adentro en

forma de dedo. Una extensidn hacie arriba 60 del cabezal

|dd soporte a lz correspondiente de les dos plenchas 20

21.
Il 61 cesigna un miembro astado movido pPor MOVie

niento deslizante vertical sobre la porcidn dependiente

lde la verilla 57, 1 asta descanse fuera Gel cabezal y__
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produce una articulacidén substanciel con los brazos 69
de los mismos que descansan uno en el frente y el otro
en la parte posterior del menguito 62, movible por cesli
zamiento. Estos brezos articulados presenten horquillas
co-rlenas sobre los extremos libres, y un mieuwbro gancho
respectivo estd adherido por su extremo inferior a cada
una de les horquillas. Bl miewbro gancho posterior estd
seflalado por 63 y su sujecidn es rigida. Bl miembro gan-
cho frontal €4 tiene una sujecidn en pivote, provista mg
dianteln pasador pivote 75, imbos miembros gancho estén
troquelados de plancha lisa, y ocupdn un plano vertical
longitudinal comdn, presentandc ranuras horizonteles €5
y 66, gue estdn de cara al registro ciando el niembro 64
rivota a le posicidn enhikste mostrada en la figura 7. &l
miembro 63 presenta, acemds de la ranura 65, una segundal
ranura 67, norizontal, vor encima de la renura 65 y sene
jantenente enfrentando hacia la parte frontel de la nd-
quina, La ranure 67 es algo mds profunda que la 65 y se
define en la parte superior por un brazo de alcance 68,
még largo que la longitud combinada de ambas ranurss 85
y 66. Ademds del movimiento en pivote del miembro fron-
tal 64, aumbos miembros gancho se mueven en cuerpo con el
miembro articulado €1, cuando este dltimo se deslize re-

ciprocamente sobre la varille vertical 57, Este movimien

to vertical reciproco, mueve los miembros gancho cesde

une posicidn eleveda, en la cusl las renures de registro
65 y 66 ocupan un luger espaciado sobre el nivel de las
iplanchas 20 y 21, adentro y afuera de una posicidn depre|

siva en 1l& cual el borde base del brazo de alcance 68 -

locupa un plano mds alto que el del nivel ocupedo vor las
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rlanchas. las superficies conducentes &l interior & cada
ranure son biseladas,

Un brazo oscilante 7C respectivo estd provisto
para ocupér una posicidn adyacente a lo largo de le cara
exterior de cada uno de los miembros ganchio rosteriores
63. Este brazo balancIin estd pivotado en 71 & una porciol]
del taldn del miembro gancho 63, que estd formado de tal
rmanera que presenta un brazo palanca extendiendose hacia
atréds del rivote, y un brazo de arrcstre que se extiende
hacia arriba del pivote, Fl brazo de arrastre tiene una
forua angular visto desde el lado,y en la posicidn nor-
gmal en que se muestra en las figuras 2, 6 y 7, la parte
inferior de este brazo angular descansa sn la parte pos-
terior de la ranura 67, mientras que la purte del extre-
mo libre se sobrepone & la ranure. El brazo palanca estd
warcado con 72 y se opera de tal forma que reciprocamen-
te balancea el brazo angular dentro y fuera de la posi-
cidn mostrada en la figura 10 por medio de un eslabdn 73
que pivota en 74 a la seccidn de dedo 59 del cabezal re-
lative 50 & B&l.

Cade tubo 58 sirve como cojinete de rotacidn na-
ra un véstago gula respectivo 76, y un pié de presidn -

respectivo 77 estd fijado a un extremo wds bajo saliente

progsicidn aproximsdamente por debajo de la cara exterior
de unc de los dos manguitos 62 verticalmente deslizables)
Il pié vprensor realize dos funcicnes: Conecta por un es-
labdn 78 con un saliente en dedo 80, del miewbroc gancho

frontal corresnondiente, para asi reciprocaumente oscilar

legte dltimo ée una posicidén normal baja, como s6 muestra—
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en las figuras 2 y 6, adentro y afuera de la posicidn

alte mostrada en la figura 7. iLctua por engenche con un
nagsador €1, llevado por el correspondiente menguito 62,
rare empujar el manguito hacia abajo, contra la ductil
resistencia impuesta por el muelle 79, ce la posicidn al
ta mostrade en la figura £ y 7 & la posicidn derresiva
postreda en 1la figura 9. Bl pasador 81, y un segundo pae-
sador €2 llevado por el manguito sobre €1, permite una
tensidn limitada dentro de la cual el vié prensor puede
moverse en relacidn con el manguito, realizando asi la
citada primera funcidén. Como tercera funcidn auxiliar,el
rie prensor actia en la fase inicial de su movimiento de
descenso para desenganchar el manguito del brazo de cie-
rre 83, que normalmente localiza el manguito. Este brazo
cierre presenta una'muesca 84, que es ductilmente obliga
da por un muelle 85 & su enganche con el pasador base 8L
El rie prensor tiene una horquilla terminal que sobrepa-
sz el brazo cierre y, en el momento de descenso, balen-
cea el brazo cierre 83 haciaz atrds en un grado suficien~
te para apartar el pasador €1, momentdneamente, antici-
padamente al enganche del pie prensor con el pasador.
los dos pies rrensores estén conectados ce fome

que se mueven verticalmente al uniscno, ror medio de una

tbarra en cruz 86 subyacente a los vdstagos guias 76 de -

movimiento deslizable y conectada por medio de esleébones
g%. Esta barra crusz, vara la operacidn de los piss pren-—

sores, es operada ror dos de las cinco levas, Una de las

tlevas 90 libera la barra cruz. La otra leva 91 levanta

la barra cruz. la leva 90 hace presidn hacia arriba so-

‘hre una palancé 92 que pivota a la mitad de sus extreumos
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en 93, cuya palanca se apoya, por sd extrsuo exterior,
sobre un rodillo embridado 94, llevado por la barra cruz
Un muelle 95 sostiene l& palanca sobre el rodillo. La leg|
va 91 presiona hacia abajo sobre una palanca 96 npivotada
en 97 y que tiens su extremo exterior conectado en pivo-
te a la barra cruz. Un resorte 98 tenga ductiluente la
barra cruz contra la valanca 92.

Los extremos de las dos barras de bastidor 24 y
25 se extienden bien mds &lld de los dos cabezales 50 y
51, y un carro 100 respectivo estd montado, para movimien
to de deslizamiento reciproco, en cada nar de los extre-
mos. Istos carros tienen pilares 101 saliendo de cada -
borde lateral a unz altura a nivel con las planchas 20 y
21. Una plencha calentadora respectiva como 102 y 103,
tiene su borde posterior sobrepuesto a los pilares del
carro correspondiente, estando flojamente sujeto a ellos
nor tornillos 104. Hacia el frente de estos tornilios,
estdn asegurados los pernos 105 a la plancha y apoyan 0
bre un tornillo de ajuste 106, fileteado en un sonorte
107, ilevado vwor un pilar. Los tornillos 106 estdn colo-
cados de forma que hagan dsclinar la plancha de calor ha
cia abajo, en un grado moderado, cusndo el carro ocupa
la posicidn retractal normal en la cuzl se muestra en la
figura 26, |

las planchas culentadoras estdn adaptadas para
moverse hacla adentro al unisono, una en onosicidn & la
otra, en el curso de lo cusl cada uno de los borass intg

riores levanta la rampa inclinada 108 suministrada por

K

la plenche correspondiente 20 y 21. %n el 1fmite interiot

\de movimiento, las dos planchas calentadoras alcanzan -
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sustancialmente la posicidn mostrada en la figura 11, ca
balegando durante este desriazamiento al nivel mds alto

de las plancihas después de atravesar las ramras, Bl sige

tremos exteriores de las planchas calentadoras, es para
acomoder los extremos frontales a las rampas, las nlan-
chas calentadoras son de aluminio d otro material de na-
turaleza altawente conductora del calor, siendo calenta-
das en los extremos posteriores por elementos de resis-
tencias eléctrica contenidos en un circuito eléctrico ce
rrado por un conuutador 110 operado a mano,

la operacidn ae los carros 100 en su movimiento
reciproco es efectuado por 1as respsectivas palancas 11,
apoyadas en 112 & un hierro en dngulo 113 atornillado al
pedestal, un extremo de la palanca se conecta mediante
un eslabén 114 al carro correspondiente. Un brazo de co-
nexidn 115 gobierna el otro extremo de la palanca desde
uno de los dos brazog respectivos 116 que se extienden
radialmente en direcciones opuestas desde el pedal 117
de pzlanca doble, movido en sentido descendente, enfren-
tando la horgquilla del npedestal 23, para un movimiento
de balencin alrsdedor ue un eje horizontal longitudinal.
|Llas dobles palancas estdn formadas como prolongaciones
|de pie del nsdal para extenderss asf, radialuente, desde
lados diametralmente opuestos, substancialmente en dngu-
|1os rectos & los brazos i16, y cada uno de los pies del

pedal enlaza meailante un eslabdn 118 con una de las dos

4

alancas operadas por levas, como 119 y 120, Estas dos

3

palancas operan acerca del pasador 97 como un fulcro,. y

{son activadas una por una leva 121 y la otra por una le=
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va 122, Coio se ve asl la leva 121 opera a través de la

nalanca 119 para adelantar las planchas calentadoras a
1la posicidn mostrada en la figura 11 y la leva 122 opera
a través de la palanca 110, para volver las nlanchas ca-
lentadoras a la posicidn normal de retracto en que se -
ven en las figuras 3 y 26, la regtante de las cinco le-~
vas estd marcada 123 (vedse figura 15) y actda sobre una
palanca 124 en fulcro en 93, para moviwiento de oscila-
cidn reciproco alrededor de un eje horizontal transversal,
Por la accidn de un contraveso 126, el extremo libre 127
de la palanca 124, ocupa normalmente una posicidn de de-
rregidn en la abertura entre las dos planchas 20 y 21.
Al enganchar por la leva 123 el extremo libre 127, es 03
cilado hacia arriba y expulsa de la plancha un vaquete
que ha sido envuelto, Bl movimiento de retorno de la pa-
lanca de expulsidn es acolchada por un botdn eldstico -
128,

El interruptor para el solenoids estd contenido
en una caja 130 subyacente al faldellin de alimentacidn
16. El interruptor, como se ha dicho previamentie, es un
interruptor, que cuwando es operado activa el solenoide
solo mouentdneamente, y para esta operacidn hay un botdn
131 enlazado nediante un manguito 132 sobre la meriferis
de un rodillo 133 movido para rotacidn alrededor de un
sje horizontal transverso. Bl rodillo es de caucho u ot
meterial de friceidn, y su varte alta nroyectase a tra—
vés de una ranura forwada en el faldellin para ser ast
girado por friccidn por la mano de un operador en el no-

mento de retirar la meno después de haber alimentado a

da mdquina un paquets mra ser envusito. 3e verd que un—
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tope 134 limita el grado nasta el cual el rodillo 133
puede girar en una direccidn convergente a su movimiento
de operacidn de interruptor.

Un hierro calentador 136, electricamente activa-
do, estd centralmente soportado entre las aos nlanchas
o) y 81, en el extreme frontal de ellas, teniendo coumo
funcién el pegar las dos solapas doblagas del enveltorio
de celofdn W, una a la otra, por presidn mouentdnea de
las mismas contea el hierro, coincidiendo con el acto de
alimentar el paguete & la mdquine,

la hoja de empaquetar es rectangular, algo uds
large a través de sus diagonales que las periferias del
raquete wedido a lo largo de nlanos que seccionan el ya-
quete en dos direcciones onuestas, y el procedimiento -
consiste en situar inicialmente el naquete P sobre un
montdn de hojes, cuyas diagonalss coinciden con los nla-
nos bisectantes. Levantando dos extrewos opwe stos de la
hoja superior y lievdndola alrededor del paguete, este
es invertido entonces y la fase de pegado es efectuada,
dando al paguete y a su hoja envolvents la apariencia -
ilustrada en la figura 4, Lsto no es sino el trabajo de
un mowento y es efectuado casi sin interrupcidn como un

paso incldental a la colocacidn ael paquete varcialuente

que los dos cabezales 50 y 51 han sido previamente ajué—
tados de forma que el espacio entre los miewmbros gancho,
que descansan a un lado ds las planchas, y 1os que des-
cansan al otro lado de las planchas, exceda sdlo modera-

damente del ancho del paguete., Cuando gqueda colocade -asd

_sobre las planchas, los extrewos libres de la hoja envol
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vente se proyectan lateralments y son cogidos, ya sea en
las ranuras bajas o altas 65 § 67, rsspectivamente, de
los miembros gancho 63, dependiendo ello de 1a altura del
vaguete,

Como la mano del overador estd ya retirada de la
mdquina, hace girar el rodilio 124 para que el solenoide
36 sea activado, de form& gque enganche el embrague que
normalmsnte mantiene el drbol de levas inactivo, Mien=-
tras el drbol de levas gira una revolucidn, tienen luger
las siguientes operaciones:

Prizero, la leva 90 actda por medio de la palan
ca 92 para deprimir la variila cruz 86. Hn su descenso
inicial con esta varilila cruz, el pie prensor 77 actda a
través de las varillas de conexidn 78 para balancear los
dos miembros gancho 64 hacia arriba, desie la nosicidn
que se ve en 1a figura 6, & la posicidn ilustraas en la
figura 7. los extremos libres de la noja envolvente son
asl cogidos en las dos ranuras 65 y 66, (véase figura 8),

Al aproximarse los pasadores 81 en su viaje de
descenso, los dos miembrosg pie 77, uno a cada lado de la

mdquina, habrdn desenganchado los brazos de cierre 83 de

|1a pieza yugo 61, permitiendo que las piezas yugo sean

deprimidés a unIsono con los pies prensores, & travéds del

resto del viaje de descenso de la bvarra cruz. Lsta ac-

/cidn depresora lleva los miembros gancho 63 y 64 a la 129]
i8icidn mostrada en las figuras 9 y 10, cuyo resultado es
iel tirar hacia abajo de ias orejetas lateralmente salien

ites de la hoja envolvents. Este tirdn hacia atajo, ade-

m&s de colocur les orejetas a punto para el sellado finsl

sirve al ventajoso propdsito de alisar la hoja envolven=—
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te sobre el paquets. Coincidiendo con el tirdn hacia abg
jo, el movimiento descendente mueve el centro del pivo-
te 71, con lo cual los brazos de arrastre 70 oscilan des
de la posicidn normal vista en la figura 7 & la posicidn
deprimida de 1a figura 9.

Para couprender la funcidn de los brazos de -
arrastre se hace notar gque las orejetas salientes de la
hoja envolvente pueden ocasionalmente rizarse hacia aryi
ba en sus extrewos, Los brazos de arrastre quitan este
rizado.

Cuando la leva 92 inicia realmente su travesia
del punto alto de la leva 90, acoupasando aproxizadamen-
te un arco de 2702, en cuyo momento las fases descritas
arriba habrdn sido couwpletadas, la leva 122 actda sobre
la palanca 120 para balancear el medal 117 en direccidn
de las agujas del reloj, segun se ve desde el frente, o
desde el lado del operador de la mdquina. ictuando por
zedio de eslabones y palancas 116-115-111-114 los dos cy
rros 100 se mueven ahora al unisono hacia dentro, obli-
gando a los bordes de conduccidn de les planchas calenty
doras 102,103 a enganchar las orejetas corresvmondientes
de la hoja envolvente y empujarlas hacia adentro bajo el

naquete. Los bordes conductores se levantan al atravesan

lag rampas, zlzando el paquete al trabajar por debajo de

€l. Queda entendido que los extremos de las orejetas de

la hoja envolvente son doblados sobre los bordes conduc-
tores de ias planchas & medida que estas Yltimss avanzan

¥y esto imprime un considerable tirdn sobre la hoja para

alisarla hasta ponerla tensa mientras las planchas calen

|tadoras progresan a lo largo de la parte inferior del Jo2)
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quete, 4 medide que las orejetas son frotaaas a lo larsgo
de su parte inferior nor este avance progresivo, el ca-
lor sellante producido por las planchus funde los extre-
mos frotawos a la envoltura de celofdn que estd debajo
del mismo, habiendo quedado producido un paguets, segin
se¢ ve en la figura 12, Le leva 121 entra ahora en juego
para retraer las planchas calentadoras por la accidn de
la palanca 119, nuevamente actuando a través de eslabo-
nes y palancas 116-i15-111~114. 1a leva 81 actda tawmbién
en ests momento, a través de la palanca 96, narz clevar
el brazo cruz y volver los miembros gancho y los brazos
de arrastre & su posicidn normal, y la leva 123 expulsa
entonces el brazo 124 de formz que el paquets, ya envuel
to, es entregado, desde las planchas 20 y 21, al falde-
1llin de descarga 17. Esto coupleta un ciclo de operacidn
de la mdquina, cwndo la rotacidn del drbol de levas es
linterruampida al golrear el vpasador radial 40 la cara bi-
lsslada 41 del pasador 42, verticalmente mdvil, que desen

gencha el embrague contra el nuelile 39.

o e e Bt e s

~ En la presente Patente de Invencidn se reivindi=-
ca:
1¢,- Wdquina para el empaquetado de articuios,
que cowpleta el ewpaquetado de un objeto varcialmente en
ivuelto, eurleando cmo envolvente una hoja generazinmente
rectangular ae un material precintable al calor, centra-
da sobre el objeto de tal forma que las dos aiagonales

de la hoja coliacidan aproximadaments con nlanos vertica-

les interssctantes, uno dividiendo en partes igusies el
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objeto transversalmente y el otro longitudinalmente, y
con dos esquinas opuestas del envolvente proyectdndose
como vuelos libres, mientras que las otras dos esquinas
opue stas guedan pegadas una a la otra por calor, después
de haber sido dobladas debajo ael objeto, comprendiendo
la citada mdquina un soports sobre el cual, el objeto -
varcialumente empaguetado, es sostenido con los vuelos 1i
bres, nroyectdndose lateralmente a los lados opuestos -
del mismo, un miembro resnectivo dispuesto a cada uno de
los lados del citado soporte, adaptados para enganchar
los citados vuelos libres y montados para reciprociaad
vertical desde una posicidn normal elevada aaentro y afug
ra de una posicidn baja, en donde los citados vuelos pen
den a lo largo de los lados del objeto, y un miembro reg
vectivo, uispuesto a cada uno ae log dos lados del citaw
do soporte, adaptados parz enganchar los citados vuelos
dependientes y montados para reciprocidad horizontal des
de una posicidn retractada normal adentro y afuera de -
una posicidn avanzads donde log extremos de los vuelos
enganchados son llevados hacia adentro en vosicidn vor
sncima de los cantos previamente pegacos ai calor del en
volvents, habiéndose previsto los medios vara sujetar -

los citados vuelos a un calor suficiente para pegarlos g

quedan.

22,~ Mdquina para el empaquetado de articulos,
que complete el empaguetado de un objeto parcialmente en
vuelto empleando como envolvente una hoja generalmente

rectangular de material preciantable al calor, centrada

Lsobre el objeto de tal manera que las dos diagonules de
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la hoja coincidan aproxiuzdamente con planos verticales
intersectantes, uno dividisndo el objeto transversalmen-
te en partes iguales y el otro longitudinalumente, y te-
niendo dos esquines opuestas ue la hoja envolvente pro-
yectdndoss como vuelos libres, mientras que luas otras -
dos esquinas opuestas sgon vegadas al calor, una a otrsa,
desnrués de naber sido llevados sus extremos hacia abajo
del paguete, comprendiendo la citada mdquina un soporte
o descanso que sostiene el objeto parcialuente envuelto
con los vuelos libres, proyectdndose lateralumente a la-
dos opuestos del mismo, un miembro respectivo dispuesto
& cada uno de los lados del soporte adaptado para engan-
char los citados vuelos libres del objeto soportado y -
montadoy pare reciprocidad vertical desde una posicidn
normal elevada adentro .y afuera de una posicidn baja don
de los citados vuslos penden a lo largo de los lados por
debajo del nivel ocupaao vor el fondo del objeto, una -
plancha calentadora regpsctiva a cada uno de los dos la-
dos del soporte montadas nara accidn reciproca en una di|
reccidn generalmente horizontal desde una vosicidn nor-
mal retractada exterior adentro y desde una posicidn in-
terior avanzada, en el curso de la cual, el movimiento
hacia adentro de los bordes interiores de cada plancha
frota el extremo libre del corrsspondients de los vuelos
rendientes a lo largo de la cara base del objeto sobre -
las esquinas previamente pegadas al calor de la hoja en-
volvente, nabidndose vrevisto medios para calentar los

citados bordes interiores ae lasg planchas calentaaoras a

nas, previamente pegadas al calor, encima de las cuzsles-
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‘quedan, asi como medios de energla para activar los miem-

ibros ¥y vlanchas en su citado wovimiento reeiproco.
; 3¢,- Mdquina, segin reivindicacidn 2, disponien-
%do de medios operados vor corriente eléctrica vara des-
cargar el objeto empaquetado desde el soporte,

49, hidquina, segin reivindicacidn 3, en la que

lel objeto es colocado a mano sobre el soporte, teniendo

%1a mdquina un hierro calentador situado en una posicidn
Isaliente respecto al frente inmediato del soporte, de -
! .
forma que el objeto, con el plegado preliminar de la ho-
|
‘sionado sobre el hisrro para pegar al calor las esquinas

je envolvente del mismo, puede ser momentdneamente pre-

| COmO una tase incidente a la colocacidn del objeto, par-
i :
icialimente empaquetado sobre el soporte.

a

9¢, - Mdquina para el eumpaquetado de articulos,
ique completa el empaquetado de un objeto parcialmente en
jvuelto empleando como envolvente una hoja generalumente
|rectangular de material precintable sl calor, centrada

isobre el objeto de tal manera que las dos diagonales de
la hoja coinciden aprozimadamente con planos veriicales
lintersectantes uno dividiendo el objeto transversaluente
Een partes iguales y otro longitudinalmente, y teniendo

{dos esquinas opuestas de la hoja envolvente, proyectén-
ldose como vuelos liores, mientras que las otras dos es-

fquinas opusstas son pegadas al calor, una & otra,despuds
de naber sido llevados sus extremcs bajo la base del obd
|jeto, comprendiendo la citada mdquina una pareja de plan
ichas longitudinales, ocupando posiciones transversel wen-

|te espaciadas a lados opusstos de la linea wedia longityl

1

jdinal de la médquina y actuando, una como soporte de un -

{
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borde lateral y la otra, como sovrcrte del otro borde la-
teral ael objeto parcialmente empaguetado con los vuelos
libres, proyectdndose lateralmente & lacos opuestos del
mismo, miembros verticalmente mdviles, ocupando posicio-
nes al exterior de las planchas y cada uno vresentando
un dedo horizontal dispuesto rura sobreponerse & uno de
los resvectivos vuelos laterales en proyeccidn, wedios
vara mover reciprocamente los miembros desde una posi-
cidn normal eleveda adentro y afuera de una posicidn de-
presiva en donde los vuelos son llevados hacia abajo por
los dedos & lo largo de los lados del objeto soportado
con los extremos libres, proyectdndose por debajo del nij-
vel ocupado por la kase del objeto, una nlancha calenta-
dora respective & cada uno de log dos lados del objetc
scportado, montada pars movimiento reciproco opuesto -
aproxipvadamente en el nleno ocupado por la base del obje|
to y movible, desde una posicidn alejada normal, retrace
tada mds alld del camino recorrido, por los dedos adentig
¥ desde un& posicidn interior avanzaae donde 1los bordes
interiores enganchan los extremos libres nroyectantes,
antes cltacos, de los vuelos y los empuje hecia adentro,
de maners que gueden d isados a lo largo de la bese del
objeto y sobre las esquinas antes pegadas al calor, ha-
biendose previsto los medios para calentar los citados
bordes interiores Ge Las planchas calentadoras & une teun
perature que fundird los citados vuelos sobre las esqui-
nas, anteriormente psgadas, enciua Ge las cuales quedan,
y medios de energla pars activar los citedos miembros -~

ddctiles y las citadas plenchas en su mencionado movi-

‘miento reciproco.
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635 6¢.~ Mdquina, segin reivindicacidn 5, con wem- |
bros de arrastre ocupando posiciones inuediatamente exte
riores a los miembros déctiles y movibles reciprocamen-
te, en una direccidn vertical y que actdan como un come
rlewento de los miembros ddctiles empujando lcs extremos
640 libres de los vuelos hacia abajo, en posiciores aonde =
ellos yacen por debajo del plano horizontal de recorrido
de las planchas calentadoras,

72, Méquina, segin reivindicacidn 5, disponien-
do de medios para desplazar los miembros déctiles, trang
645 versalmnte, de wanera apropiada para cewbiar el espacio
entre ellos, de forma que la méquina pueda scomodarse 152
ra objetos de diferentes anchos,

8¢, Hdquina, segin reivindicacidén 5, disponien-
do de un brazo belancin normalmente inactivo, ocupando
650 una posicidn entre las plenchas y operable pera descar-
gar el objeto empaguetado de la mdquina.

9¢,- lidquina, segdn reivindicacidn 5, en la cual
los medios de energla incluyen levas sincronizadas de g,
nera que, sucesivamente: (1), los miembros ddctiles se
855 mwueven en su carrera descendente de reciprocidad; (2),
las plenches calentadoras se mueven en su carrera hacia
jacentro de reciprocidad; (3), las planchas calentadoras
{se mueven en su trayecto de retorno hacia afuera de re-
'ciprocidad ¥y (4), los miewbros dédctiles se mueven en su
660 carrera de retorno hecia arriba de reciprocidad,

109, ~ idquina, de acuerdo con la reivindicacidn

9, en la cual las levas estdn normalmente detenidas, te-

niendo un dispositivo, operado eléctricamente, para oPg -

rer las levas a través de un ciclo simple de oyeracidn -
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de l2 mdquina, estando incluldos los medios operativos
eléctricos en un circuito elécirico, normaluente abierto)
que se cierra por un conmutador de rodilio operado & mang.
11¢,~ Hdquina, segin reivindicacidn 5, en la que
las plenchas calentadoras estdn montadas de tal manera
que los extreuwos interiores pueden elevarse libremente
dentro de un estrecho grade de movimiento vertical pres-
crito, y en el que, cada plencha, presenta una superfi-

cie en rampa wirando hacla el exterior j sobre la cual

tadoras se mueven en su carrera hacia adentro de recorri
do reciproco.

12¢,~ ldquina para el empaquetado de articulos,
con medios para sostener un objeto sobre los cuales, los
medios libres de una hdja envolvente precintable al ca-
lor, se proyectan lateralmente en direcciones opuestas
aesde la parta alta ael objeto, un dedo respectivo a ca-
da uno de los dos lados del objeto y montados, pera movi
miento reciproco vertical, desde una posicidn normal ele
vada, en la cual, cada uno de los dedos, se sobrepone al
corresponaiente de los dos vuelos proyectantes laterales
& una posicidn inferior en la cual, cade dedo, engancha
y empuja el vuelo hacia abajo a lo largo de un correspon
diente lado del objeto y obligando &l extremo libre & -
proyectarse por devajo del plano norizontel, ocupado por
la superficie base del objeto sopoitado, medios montados
& cada uno de los dos lados del objeto pare movimiento
opuesto reciproco en el vlano horizontal aproximado, ocyl

rado por le cars base del objeto, desde uné posicidn noy

[

lmel exterior retractada més alld del paso recorrido por
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los decosadentro y atuera de una posicidén avanzada inte

rior en la cual, sus extremos interiores, enganchen los
extremos libres proyectantes de los vuelos y los frotan
a lo largo de la surerficie base del objeto, lebiéndose
rrevisto los medios para sujetar los vuelos frotados a
un calor fundente, y medios para operar los deuos y los
dispositivos de frotacidn de los viglos en sus movimien-
tos reciprocos.

13§~ Wéquina, segin reivindicacidn 12, en la -
cual, cadé uno de los dedos estd dispuesto horizontalmen
te, notableirente en dngulos rectos a una 1fnes wedia co-
min, transversal a los dos vuelos y se mueven forwando
cuerpo en su movilidad vertical reciproca,

14¢,~ lidquina, segin reivindicacioén 13, que tie-
ne brazos de arrastre respectivos ocupando cade uno una
posicidn inmeaiateamente exterior &l corresvondiente de
los dos cedos, montados para movimiento ge belancin recd]

proco en un rleno vertical estrechamente paralelo al ca-

mino de los correspondientes dedos, y actuando como Comim

rlemento de lcs dedos, al empujar los extremos libres de

los vuelos, hacia abejo, hasta una posicidn, en le cual,
ellos, quedan por debajo del pleno horizontal de recorril
do de los meaios frotadores de los vuelos.

156¢,~ Mdquina para el empaquetado de articulocs,
disvoniendo de los medios para sostener un objeto sobre
el cual hay une noja precintatle al calor de le que los
sectores en vuelo, tienen considerable longitud, medidos

a lo largo de la linea media longitudinal y se proyectan

| lateralmente a cada uno de los lados opuestos, und plieand

tcha celentadora respectiva a cada uno de los aos lados_o
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del objeto soportado, montadas para movimiento opuesto,
reciproco en el plano horizontal avroximado de los dispo
sitivos de soporte, desde una posicidn normal exterior
retractuda mds alld de un relativo limite lateral del ob
jeto soportado adentro y desde una posicidn avanzada en
la cual el borde interior de una rlenche toca aproximada
mente el borde interior de la otra, un dedo respective a
cada uno de los dos lados del objeto soportado, dispuest
gmrizontalmente, notablemente en dngulos rectos a la 1i-
nea media longitudinal de los vuelos y montado para mo-
viwiento reciproco en cuerpo desde una vosicidén normal
elevada en la que cada uno de los dedos se sobrepone al
correspondiente de los dos vuelos proyectantes lateralss
adentro y desde una posicidn rebajada en la cual el dedo
yace por debajo del camino horizontal recorrico por las
planchas calorIferas, un juego de levas portado vor un
drbol de levas comin impelido eléciricamente e interco-
nectado operativamente con las planchas de calor y con
los dedos ae forme que las pleanchas caloriferas se mue-
ven haciz adentro juntas por la accién de una de las an-
tes menclonadas levas y se mueven hacia afuera conjunta-

mente por la accidn de una segunde de dichas levas, y lo

[&]

‘dedos se umueven hacia abajo, conjuntamente ror la accidn
;de ung tercera de dichas levas y se nueven hacia arriba,
Econjuntamente vror la accidn de una cuarta de las citadas
(levas, estando las levas de tal manera sincronizadas -

ique, en cada ciclo de operacidn de la wdquina, le terce-
|1&, la prisera, la segunda y la cuarte levas, resnectiva

yuente, entran sucesivamente en juego de foruwa que los ag

‘dos inicialmente emvujan los vuelos hacia abajo, llevans
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do los extremos libres de los mismos a través de la ca-
rrera horizontal en la cual, las planchas caloriferas -
viajan y rermanscen en esta vosicidn rebajada durente el
intervalo necesario para que las planchas completen su
wovimiento hacie adentro y hacia afuera, los extremos in
teriores de las planchas frotan los extrewos libres de
los vuelcs a lo largo de la base del objeto cuando las
planchas se wueven hacia adentro, y medics para calentar
los bordes interiores de las planchas caloriferas & una
temperatura que fundird los extremos libres slisados de
los vuelos.

16¢.,~ Mdquina, segun reivindicacidn 15, en la
cual, los bordes interiores de las planchas caloriferss
ocupan normalmente un plano horigontal, moderadamente es
paciado por debajo ael plano ocurado por la base del ob-
jeto seportado y estén montadas de tal manera que los ex
treios interiores pueden levantarse libremente, y en los
cuales se nan previsto medios operatives sobre las plan-
chas caloriferas, mientras las mismas se mueven hacia =
adentro y actden para levantar los bordes interiores & uh

nivel por encimé de los medios de sovorte, trensfiriendo

179, - Mdquina, segin reivindicacidn 15, disponien

182, - lidquina, segin reivindicacidn 15, en 1a -
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lcual el drbol de levas estd normalmente parado, disponien

'do de medios puestos en operacidn por el cierre de un -
‘conmutador eléctirico, operado a mano para activar el &r-
ibol de leves y después desactivarlo al completar una re-

lvolucidn sols.
i 19¢.- M4quina, segdin reivindicacidn 18, en la -
! . . . \

cual, el objeto con su hoja envolvente es colocado a ma-

'no sobre el dispositivo de soporte, y en la que el conmy]

tador es un rodillo ocupando una posicidn en el camino

‘recorrido por la meno de un operador en el &cto de colo-

‘car el objeto sobre el soporte y después retirando la nsa
‘no de la mdquina, el conmutador de rodillo es operado de

I

. forma que cierre el circuito eléctrico, sdlc cuando es |

‘girado en la direccidn obligada al retirar la menosoore
iel mismo, cuando esta es retirada de la mdquina.,
200 .~ Hdquina para el emraquetado de articulos,

comprendiendo una seccidn de empaquetado, un sorvorte alo]

jado en la seccidén para sostener un objetc sobre el cuzl]

se halla una hoja envolvente precintabie al calor ae la

que los sectores en vuelo, que tienen longitud conside-

rable wedidos a lo largo de la linea media longituainal,

se proyectan lateralmente & cada uno de los dos lados |

lopuestos, y medios respectivos montados a cada lado del !

| sovorte, movibies por fuerza, pars subsecuentemente lle-

iver los vuelos nhacia abajo a 1o largo del respectivo 1&{
ido del objeto, alisando los extreuos libres de los i gm
mos haciz abajo a lo largo de la cara base del objeto, y
calentando los extrenos libres alisados ae los vuelos dé
forma que los misnos se adhieran por fusidn,actuando,loé

i

|
. oo : '
| citados medios rara levantar el ovjetc sobre el sororte,
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i
'sosteniendo completamente el peso del mismo durante el

! . . 1 . -
'acto de alisar lecs extremos libres, bacia adentro, a lo

b

'lergo Ge la cara base del objeto, haciendo asi que los
v

'vuelos sean automdticumente sujetados a una fuerza tenso

nra, distendente, llevando la hoja empaquetadora, tensa-

ﬁmente, alrecedor del objeto.

; £le,~ lidquina para el empaguetado de articulics,

;comprendiendo une seccidn de emraquetado, un soporte alo
;jado en la geccidn para soportar un objeto sobre ung ca-
;ra horizontal del cual hay una hoja empaguetadoia precin

-table al calor de la cual, sectores en vuelo, que tienen

'longitud considerable medidos & lo largo de la linea me-
! . ]
idia longitudinal, se proyectan lateralmente & caua uno

'de los dos lados opuestos, medios respectivos a cada la-

ido ael soporte montacos para movimiento relative del mis
émo ¥y operados eléctricamente vara frotar subsecuentenen-
§te los vuelos a lo largo de los lados correspondientes
%del objeto y después naciz adentro sobre la otra cara ho
rizontal ael objeto, y medios para sujetar los extremos

ifinales de los vuelos frotados & un calor tal que fundi-

rd los mismos, nientras que el objeto perumanece ain esta

cionario sobre el soporte, habiendo previsto los medios |

!
|
|
j
I
i
I
i
i
i

|para obligar & los vuelos a quedar sujetos a una fusrza

|tensante y distendente a medida que ellos son doblados |
|hacia adentro sobre la otra cara horizontal Gel paquete,:
}envolviendo asl la hoja empaquetadora, tensamente, clre-

{
!

aedor del olbjeto.

| R2%.- ildquina para el empaquetado de articulos,

! i
I o s 5 K] o i o T
icouvrendiendo los medios para sovortar wn objeto en el ﬁ

o S i s IR .
jcual vuelos libres de una hoja empaquetadora precinteile
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lal calor se proyecta lateralmente en direcciones opues-
tas desde la parte aliz del objeto, un misrbro wovikle
| verticalmente dispuestc & cada uno ae los dos ledos -
iopuestos del objeto adaptados para enganchar los vuelos
libres y llevarlos hacia abajo de forma que los vuelos
queden & lo largo de su lado respectivo del objeto SO0 1
tado con sus extrewos, proyecténdose por aebajo del pla-
ino horizontal ocupado por la cars base del objeto sopor-
| tado, un elemente calentador movible horizontslmente dig
.puesto a cada lado de los dos lados del objsto j adaptad
?do para enganchar los extremos nroyectantes hacia abajo
de los vuelos y apretarlos a lo largo de la cara base -

del objeto, medios para llevar los elewentos calentado-

gres a una temperatura que pegard por'calor los vuelos -
Eque ya han sido frotacos, y meGios actuando, cuando los
;elementos calentacores real izan la operacidn de engenciwd
1y frotar los extremos de los velos, para producir movi-
licad vertical relativa como entre los elementos de ca~

?1or y los medios de soporte desde una primera condicidn,
ien la cual, los medios de soporte ocupan un nivel por en
Eciﬁa del de los medios de calefaccidn a una segunda con-
idicidn, en la cual, los elementos calentadores ocupan un
inivel mds alto, transfiriendo asi la carga directa del -
jobjeto desde los medios de soporte a los elementos de cg
{lentamiento., Y

¥ 3.~ "MAQUINA PARA EL EMPAQUETADO DE AxTICULOS™,
%de conformidad en un todo en lo esencial y fines indus-

0o

triales & lo descrito en lu precedente Memoria Descripti

|va y graficamente representado en los adjuntos planos pa

lra su msjor comprensidn. e
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Zsta Memoria consta de THEINTA hojas escritas o

CTS,
- v

mecanografiadas por una sola cara a dobvle espacio en -
874 lineas.
liasdrid, 9 de Engro de 1.960

e . :
Por autorizagqionte la interesada
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