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que &e acompaña - 

a la solioitud de .

una PAiANlA D.s DWENCIoN per VËIHTE ,̂'OS en ARARÍA a

favor de

dbbEi±, RU'JN̂ , residente en De Pintestraat ó?N -DE PINi'E 
(belgica,),
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DA CnJnb iA OAi'íTieÍÍ DEL TIPO AATUCRE u AíDiLOG^S,CON RE

VEcTlalluTu D̂ ' PAPE!, o MTARIAL MíPOOu"

-Hi solicitante, de nacionalidad belga 

î iRì!.id.R.d*. Solicitud oeiga nV '̂/'g.ó21 o.el día 1 u de Enero 
de
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análogas, con cubierta latori or o exterior do papel, hoja de alumi­

nio, ^oiioum, cOijjlsjo u oíros maisriales pis.stií loados o tratados, 

'noi-.eoseij.aole.̂  y 'herméticos. Par-a claridad de la exposición, se uti 

tizara el termino "panal" para, ¡resignar cualq.uiere, do esos ríate ría—

ü!n la industria, o.el cartón exi.sten aiversas iia.quina.3 que, p.ar— 

tiendo de cualquier rollo de cartón, estampado o no, recortan y pren 

san oortos en fona plana.

El objeto de la. invención consiste en formar a partir de dos bari 

das de cartón y papel, respectivamente, cajas ao cartón en forma pla­

na provistas de una cubierta interior en forma plana o con fusiles, 

o exterior, de papel y ao naturaleza hermética. ¿ tal efecto, prevé 

en primer rugar la formación do 1 a parto interior de... envase plegan­

do uà banca correspondiente en forma ¿e tubo aplanado y cerrándola 

longitudinalmente, forjándose seguidamente la parte exterior aei en. 

vasa piegando-la banca correspondiente en forma plana alrededor de 

la parto interior y cerrándola a su vez longitudinalmente, siendo gj& 

piticamente oortaao el conjunto así obtenido en la longitud deseada.

El cierre longitudinal de la envoltura, ce papel tratado con na 

'¿eriales termoplástioos u otros, se efectúo, .¡tediante un sellado &ol- 

danuo la envoltura longitudinalmente de manera hermética. La junta 

longitudinal dei cartón puede ser pegada o soldad-. Pusue efectuarse 

iguínmonte un encolado, en general local, entre la. caja ao cartón y 

la. envoltura ao papel o material análogo.

ir. invención prevé igualmente un dispositivo para la iormación 

ao las oajas on forma continua a partir de dos i-olios, do cartón y 

¡,.apel respectivamente, quo pueu.au prensarse y/o cortarse previamen­

te o en o.L. momento de su '¿rata,¡icnto por si dispositivo- según la ín



vención, comprendiendo e sis dispositivo un listón y^uiía do ola guía 

para nevar primeramente la ban*s.a interior al listón y darle la for 

na plana o con fuellas, según el oaso, previéndose ios eiemontos ne

eos unos pura ... .''ar esta banda alrededor nel listón s corro,r-e, ron

; gitudinalrent'j y pa.¡.'a llevar seguidamente .:.s, segunda banda en contado 

; to con la primera, ya plegaaa cerrada alrededor do i listón, esta- 

I blecroadoso ios elementos precisos para plegar la segunda banda aire 

i deuor ue éstu y cerrarla longitudinalmente, cortándose sabidamente 

} en la longitud deseada la caja con revestimiento así formada en. for-

' me. plana.

La invención se relaciona también con un envase que comprende 

una caja coi tipo estucas formaua o.e manera plana y provista de ren 

; güetas recordadas ó.e cierre en los dos extremos, así como de líneas 

i do prensado siguiendo las líneas de plegado, cuya caja se cierra Ion 

,¡ tudinalments ,̂or encolado o sellado, comprendiendo además uic.no eu- 

i vase una envoltura interior en forma plana o con fuelles, o exterior, 

! de papaj. tratado o material análogo, termosellable y hermético, cuya.

¡ envoltura se cierra longitudinalmente sobro sí iñcns. odiante termo-

nueua nriars iooa....-3nró por encoiau.0 1 a caía Ue carnon.

Mediante la descripción de un ejemplo de ejecución so pondrán 

lo . ;aniiiooto otras particularidades y ventajas ae la invención, cu­

yo ejemplo se ofrecerá uas adelante con relación al dibujo' esquemáti 

oo adjun.to. Lote ejemplo se refiere a la fabricación de cajas de car 

tón con revestimiento interior de papel, que es el caso más corriente

En oí dibujo:

La figura '! es una vista lateral de un. dispositivo según la in 

vención.

La figU-V'- 1 es una vísta, en proyección horizontal, a mayor es­

cala, de la parte media ae dicho dispositivo, habiénaoso omitido cier 

tos detalles.

na figura 3 os una, vista en proyección horizontal de un ejeu-



'! X las figuras 4 ? j y o son vistas en corteo transversales, a

. itiagfor escala, o.c '¿rea ejemplos ue ejecución á.e u:;:. revestimiento .usr 

'1 mético.

p.

10.-

*ip.-

Al este dibujo, 1 áesigna una devanao.o.ia 'que sostiene un ro­

llo de cartón 2 que puedo ser estampado previamente y estar ya cor­

tado y prensado eventual.lente, 3 3  decir conteniendo ya ios cortos 

y prensac.es. En el caso en que la banda dé cartón 3 no se encuentra 

ya prensada y recortada, es conducida a un aparato 4  que contiene 

(*i) elementos para efectuar los prensados en las zonas deseadas o.e 

la 'banda, por ejemplo un gruí.o de cilindros que contienen en relie 

ve el dibujo a prensar y un cilindro formando la. parte contraria; y 

jl) elementos giratorios de recorto destinados a efectuar el de las 

lengüetas ue la caja y otros dibujos eventuales.

La banda de cartón 3 os dirigida seguidamente hacia el grupo 

do encobado ) que comprende, por ejemplo, mi recipiente con cola o 

material plástico en el que gira un rodillo que en cooperación con 

un disco aplica ia coia al cartón y que difiere según la forma de 

ia, caja y la zona a encolar. ?:'á,s ansiante se ¿¡.escribirá el tratanieu 

to ulterior de la oanda de cartón.

3 o.

La banda de papel ó es proporcionada por un r o llo  j sustentado 

por una devanadora 3 s im ila r  a la  devanadora 1 .  di ha ae experimental' 

un prensado y eventualmente un rec o rte , la  banda de papel puede sor 

conducida a l  apara,to 4. En oaso con trario , es llevad a  directamente a 

una guia p o.e 1  tipo  corrientemente u.ononinatio '*oross", que presenta 

q,a fori'.n .̂jjeneraJ. ¿'.o uu.a piaoc-, ar¿j.ueada quo se es ¿1 ^una e l sentido 

de avance ¿ e l papel. Antes de ser llevad a  a la, guía $ , la  banda de 

panel puede pasar eventualmente por un d isp o s it iv o  que a p lica  cobre

ei papel una faja de laca complementaria!, ¿4, en el caso en que la 
junta longitudinal de la canda de papel sea hecua como se muestra
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¡jagdn iu. invención, se prevé una guía doblo i?, 10, siendo la 

parle lo sigilar a, 3 y cooperando con la banda da cartón j. ñas ¡guíes 

y y 10 están espaciau-.s y sustentadas de „tañera r3 

quicr sopor jo adecuado, 1-opron3 nta.dc esquelética: *.onto or 

gu.ias son mcensíbies gara codorro adaptar a r 

ue J. pajjo 1.

na uanua. o.e papel, uespueg o.e su paso por la guia g, se aco­
pla por debajo y en contacto con el listón 12 en loma u,e larga lá 
..úna y, guiaaa por unos ronílio& y regletas 13, a-' plegada alrede­

dor ael listón y cerrada .-.ongitudinalnente en 14, especia-lmente se­
llada en caliente, de ...añera que se femé un tubo aplamado de junta 

longitudinal neme tica. ¿ Lal electo, los bordes de la banda do pa­
nel son previamente calentados al pasar en contacto con un hierro 
ip calentado por una resistencia eléctrica, preferible .-.ente cent, re­
gulación de la temperatura mediante temosiato, siendo seguidamente 
sellados en caliente por el disco de sollado 16, formado por un ro­
llo de resistencia eléctrica y termostato, ¿e puede así disponer un 
aparato para soldar transversalmente, tal cono el 2p.

Desde la guía 10 es conducida la banda.do cartón 3 permane­
ciendo a distancia del listón 12 durante la formación del tubo de 
;ja,;el. Ya presenta sur bordan levantados cono con .ecuencia de su ua 
so por ia guía 10, siendo replegada sobre er tubo de pagei que ro­
dea e„ listón uesgués ael sellado do ese tubo. Unas regletas 1j' y 
rodillos 1ó, de caucho por ejemplo, dan forrea a la banda de cartón 
plegándola alrec.eaor uel tubo de papel y los bordos del cartón son 
pegados por recubrimiento, pasando bajo unos rodillos prensadores 

y arrastradoras 20. Ul listón desaparece después de la formación 
de la oarte exterior o.ei envase, en osts caso de cartón.

Ur tubo exterior, provisto uo su revestimiento mierior, pausa
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scguinamente a l  a p a ra te  p i r a t o r io  da recorte 21, s iend o  depositados 
io s  envases así obtenidos sobre la, banaa trans ortauori, 2i  que io s
l le v a  sobre l a  irosa, ¿o aimaconamiento 23*

La fijara 3 m u es tra  una, v iso s , en p ro y e c c ió n  i io r ia o n ta l  ¿e un 
eje.'pio ne e je c u c ió n  ¿e t a i  envase, comprendiendo un re v e s t im ie n to  
inferior ó u.e papel y  una p a r te  extor...or 3 de c a r tó n , qu.o p re se n ta  
unc,s io n p ü e ta s  ¿ e r,. in a ie s  recortadas en fo rm a  de t r iá n y u io  para f a ­
c i l i t a r  e.í. c ie r r e  d e l enva.se en norma de caja,-e s tu c h e  aespués de su 
l ie n a n o .  mas lín e a s  ue prensado c o rre s p o n d ie n te s  a la s  a r is ta s  de la  
c a ja  van marcaor.o con trazos discontinuos.

ñas figuras 4, o y  3 m uestran  unos c o r te s  transversales de t r e s  
..núes do fo rm a c ió n  u e l re v e s t im ie n to  i n t e r i o r .  En e r  caso do i.a f i y u  
r a  y , e l  tubo  que c o n s t itu y e  e l  revestimiento i n t e r i o r  p re s e n ta  una 
simpad ju n ta  ae re c u b r im ie n to . En e l  caso de la s  íiyurao j  y  o , e l  
ro!'vestii.ionto oo. ipreno.o una .junta re p ie , gana y  d is p u e s ta  r e v o e c t iv a — 
¡senté cerca  de.i. com o y  en la  .marte media ¿el tu c o , r a ra  m e jo in r  la  
s o i i , io s  no i a yunta conví e; ;.e a;, lioar una f a ja  de la c a  complementaria 
n j  so ore un ooró.e deJ. paper que Lo rú a  e l  re v e s tí , .ú e n to  i n t e r i o r .

me omiiprenuero, que hay una ¿-.-.-en ve n to .ja  en e i  mocho de auo le, 
in v e n c ió n  p e rm ite  .a b r íc a r  de .n u e ra  c o n t in u a  y  en una s o la  o p e ra c ió n  
un Olivase que comprendo una. p a rro  de c a r tó n  y  un re v e s t im ie n to  hem e-­
cuco do p a p e l. En e l  caso en qi.uo se a p liq u e  un re v o -a ti, ¡ io n to  de ¡jap<e 1 

on e i  e n te r io r ,  e s te  se .Oormará como s i  r e s e n t im ie n to  i n f e r i o r  d e s e n  
to  con r e fe re n c ia  a i  d ib u jo  a d ju n to , p ero  a lre d e d o r  d o r tu b o  de cartó.;. 
to m a d o  en. .,r..m ar iu...i',.,, de '.añero, que lo s  d is p o s i t iv o  a e u p e o ía le n  na
ra  e l  corj.... .-.o de 10, qunt¿, n e m e t ic a  lo n p itu .d in a l d e l r e v e a t i id c n to ,
particular. ;3uto io s  oj.e,:¡3n te s  de calentamiento p re v io  y  ¿e sellado, ue 
con ^ms.,.oej-.;,r¡..o a ia  nona en oque t ie n e  lu y u r  l a  fo rm a c ió n  d o l sep uu-

económica.menié envases d e i yé n e -
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i-o especificado, con un mínimo de ¡nano de o ora y de^Mbcho^f, perol 
tisnuo ios envánen obteníaos el acondicionamiento nor..̂ ai en venció o 

bajo vacío con-pe asado. V ^
^RRIVli-miCACia ^ s

! Lu resuaen: La. Latente de Invención que se solicita recaerá so_
ore las reivindicaciones siguientes; 

i! '¡6.- Procedimiento car-a la formación continua ce cajas de car-
i¡ tón del tiro estucac o análogas, con revestimiento ae papel o mate­

rial anal ojo, caracterizado porque se procede a partir o.e eos bandas 
de papel y cartón respectivamente, y se forma en primor lugar la par 

te interior del. enva,se pleyancLo la ¡osmua correapondien-te en forma de 
tubo aplana.ü.0, eventuaimente con fuelles, y se cierra io-ngituainaimen 
te, iorüáná.ose seguidamente la parte exterior de.', envase plegau.o.o la 
"oa.nda correspondiente en i'orria piaña a-lreó.eo.or del citado tubo pri­
mero y cerrándole, a su vez longitudinalmente, sieno.o recortado seguí 
da.'.ente el conjunto de ios dos tubos en. la longitud -deseada y efec­
tuándose el cierre longitudinal de la banda de papel, por lo menos, 
mediante sellado en caliente.

i-.- Dispositivo para la puesta en práctica del procedimiento 
según ic. reivindicación I'--, caracterizado porque comprende uñar deva. 
nacerás pura mas candas e.e cartón y papel respectivamente, unos ele­

mentos para lievar ias ca.no.as separadamente 8. dos guías arqueanas re— 

nurabiem aestina&as a iniciar ci plege.de ;por elevación de ios oorues 
de l<--.s candas. un listen ¡̂.us si.rué a la guío, para 1 a uanaa ue for/'u— 

ción uo ni parto interior del envase, medios para plegar la banua co-

uj cíio 1 i s tUrî  j.,od.ios ooii'Ri j.on̂ ít*u.(Liiiĉ l*nenio oí tioo

aaí iori-̂ do y oi'ectuor ovontu^iionte mi sellado transversal do esie^ 

.-leuios -oara guiar la segunda banca a un contacto con este tubo y pic­

ana. en forma ne tubo aplanado ¿alrededor de éste: medios para cerrar
3 0 . -
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i ongl tudj. nalmont; tuoc anterior asi formado^ y Liedioc pora, recor— 

tai- el conjunto de los dos tubos en la longitud deseada.

3'--.- Dispositivo según le. reivindicación ¿s, caracterizado por­

que co.iprende medios para encolar localmente por lo monos una c.e las 

dos naneas? anteo de su conducción a la relerian ,,'¡"ía..

: g-S.- Dispositivo según la reivindicación 2  ̂o ĝ-, caracterizado

II porque comprende unos medios para recortar y prensar por lo conos una. 
i' - , . .. . ... .. * - .!! de l.as nos oanaas, ínneuiaramenbe después ue su levantamiento ¿o ra
jj ' '
i] o.evann.aei'd, correspondiente^ en eí caso en cus lo, banda considerada no 

:¡ napa sido ya recordada y prensada.i ... ..... .... . . , ., ...i p-'°— ae reivmuica por ultimo como oojeto sobre el que na de re
! „
caer ia i'atente ue invención que se solíci ta:''PROCEDI},-.lldíTO Y DIoPOSI 

Tlvu i,-.. FOiámiCIÓH CuNTIDUA DE CAJ'AD DE CIJí'i'ON DEi, TIFO EmTuCmE 0

AlíáLmono, Cmp ldR'''iiiiiúmíDuTO DE FAPE.L- 0 DATERIAL AD'ALOCO".

Todo oonioiino se describe y reivindica en la presente memoria 

qu.o consta me ocho paginas mecanografiadas y dibujos'adjuntos. "

Madrid, 8 Enero 1$óO

' ALFONSO ÜNGRIA
í '
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