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La presente memoria descriptiva tiene!íi-
come fin la declaración del objeto sobre el cual ha de recaer el f 
llti'Vi-legio de explotación;^dindüstr^a^l-'y/Comerciah;¡exclusivo en e]| 
territorio nacional de un Modelo de .Utilidad de; acuerdo; oon la - |-‘ ... Íj '
vj.ger.ta Legislación sobre Propiedad Industrial, que como el en un J.¡

, .. * • jcinco 3 caica se. trata de '‘DESENROLLADOR PERFECCIONADO CE f

PE EN?'‘ASADO AUTOMATICO" **• I* í
En estas máquinas se consigue . vv..fparí

■automáticamente productos generaimente aliraertirlos • rei.v. . . . . . .

la operación con unas condiciones de seouridad en cnanto'' a
-. i * "■ ine. se remere que de ninguna otra manera podrían, obtenerse :<. •*. i

En generar dichas máquinas, oa v.»v. i"n — •?• f ' r
. . . . .  • icu oe una i amina termosoldadle enrollada y a liria cenando el - í. • • s• • • • ir-£1 * envasar en una tolva se obtiene de forma i ni rvt-errnmni da- f<

"  r *  I
sobres individuales, idénticos ,, con la ración : eerrespondieefecb— 
asi producto que sé expende y dispuestos paramu comercia 1 i zar- ■' 
ción. La máquina se encarga, por tanto, del plegado de la lámi­
na. p_c.net, su unión por costuras o soldaduras para con £ ec clonar 
sobres contiguos, habiendo sido cada sobre cargado antes do su 
cierre definitivo.

Las máquinas de astas caracteristi- 
, ricas deben poseer un mecanismo que cesenrrolle la bobina que - 
proporciona el material con que forma el sobre.

Ge mar i o ame: n te este dlspositi vo cons- 
-** faopoite de la bobina», enfrentado a una lid de rodillos
o tensores fijos y otros de posición desplazadle para cue ---
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•¿I variar ¿ 3  día rancia celativa entre ellos se tire de material
enrollado v la máquina envasadora trabaje con 61* ;i'i-El dispositivo de desenrollado, obje l

~  ¿|
to ce esta memoria consta de unos rodillos fijos y orrcs de p o s :’ f|c::6 n variable enfrentados a la bobina del material de envoltura, j

• ■ fe
v .:r:dc aros movidos: unos por acción de su-propio peso y' otW»“*§ier

• Í
cari o amen te, para permitir e] paso de la longitud equiva lent&J 5 ’i 

una ce ..as dimaneiones oei sobre desea la bobina portadora f
mater ia] v basa su prepuesta, como Modulo ■ de Utilidad en au£*!»a •

¡:e cuando el carro dispuesto oara §
riel da envoltura, • •*. ;

• •. • -*Para comprender mejo:: la natura¿*;ia ¡• • • 5m m • • ?■

r e g u la el 6 r. par a !' e X S(

y;na pequeña res ¿stenc;, a al av,

ello tira de la lámin;1 del na

P

¿el invento, en el pl;m e  adju

mitren de su ut 1 i 1 2  a c,6n , no

ceptib1e p0 r el lo de las rr.odi

v a

.caiones. accesorias que no alteren 

las características esenciales.

La figura 1 ofrece el aspecto de una 

sección convencional de la maquina para presentar una visión glo 

bal de los componentes del mecanismo desenrollador.

En la tiqur. 7 e ~e encuentra la c 1.s0 0
tsición de los órganos que dan movimiento a los componentes que - 

alternativamente sujetan y tiran de le lámina envolvente con la j 
que la máquina envasadora construye sobres contenedores.

De acuerdo con la invención y seciún
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i una realización preferente la bobina i.l) en donde; se almacena el1S
• 'rererial de envoltura que se pone a disposición cíe la rasquiña de

ii r» \ r *tsar está soportadas por el eje (2).

; Fundamente.lítente el dispositivo está ■
j ( í! compuesto por varios rodillos fijos (3) acoplados entre la bobina ]
\ • m ; ¡
j ..i) / 1 a linea del material en donde sufre toda clase de ope>v.»z**o \
\ • "ij r.es pera alcanzar la conformación de sobre individual. Por o5f.ós ¿ : . !•
■<i <

f rodillos (3) la lámina pasa libremen te excepto por los (r,-n>»y.. ,O_7> \ .V**.— d!
t (3-B) en lo; que es sujetada alternativamente por el dispoa%ti»-

10 ' vo (4) por sus dos rain
-1Entre los mencionados rodillos (3-A) í■ • • • * s

V K Ó - 13 , 1 mecanismo desenrollador incorpora un .rodillo (9) •e.sfya

posición es variable v condicionada, según veremos, estanáo.*ac€>~• * • í . • • • • |
¡ piada en el extremo de un balancín (5). {

■ • . , « ■
[ Existe un último rodillo de posiciónff
• variable (6) posicionado por gravedad que tensa la lámina de en-t
¡ voltura entre el punto (7) de salida de la bobina hasta el rodil1(
; fije ( 3-í

y* \ j El

| un juago í—í o vi KZ pa
í " ~[ ese (2) de la
| un juago de palancas y tiradores con un freno de zapata (17) del 1

;■ El balancín (5) está articulado en un
í
j: punto rijo (10) y por el extremo opuesto el emplazamiento del ro-
í
| dilio (9) que soporta,, está enlazado con la biela (11) que le co-
iJ
i munxca un movimiento alternativo por la acción del mecanismo le-i. I
I va-manivela (12).
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Asi mismc el movimiento alternativo del 

dispositivo (4) lo recibe desde la hílela (13) y está del mecanis­
mo leva-manivela (14).

Estos dos últimos mecanismos son comple 

nados con sus correspondientes rodillos de rodadura i sobre la sopor 
tunas levas y sus respectivos resortes que impiden que dic&p^fró-

* - J■i *! 1 os pierdan el contacto con sus levas, según expresa con* •criari
: igura (2 ) .

Teniendo conocimiento de la compás ?jción
• •••

O uc
analiza su cxspecLo funcional; para ello entiéndase• * .

xa posición representada en la figura (1 ) es la oue ofrece -• •»•.
;u' ' 1-nc!- cu^náo esta aispuesta para ofrecer una longitud ¿Us 1A-• • *

equivalente a una de las dimensiones con que va a. fo;*]?,.5V.se: -
• • •

'--j. sorra. En esta situación el mecanismo (15) pisador del disto- 

sativo (4) está precipitado contra el rodillo (3-A) y retiene la 

^ámina, con lo ate la tracción del carro de arrastre tira del ex­

tremo de la lámina y obliga al balancín (5 ) a ocupar la posición 

a puntos en la rigara (1 ) , llevándose el carro de arrastre una I 

iungitud de lámina equivalente a la diferencia entre el bucle 

existente los rodillos (3-b U.p), (3-A) y (3-B), posición abatida1' 
del balancín (5) y (3-A)

Al final de esta secuencia el disposi^- 
tivo (4) cambia su acción de retención sobre el rodillo (3-B) -- 

actuado por la leva (13) como se ha descrito, mientras que el —  

balancín (5) vuelve a ocupar su antigua posición comandado por -
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bu bu ele. (11) tirando ahora de la 1 ó m i n a  que u r o v i e n e  de la bubi"! 

na »¿j-, ,e v i t a n d o  el r o d i l l o  (3-B) qve la a m p l i a c i ó n 'de la
n  >. , . *, i ¡ V .  . | . h y  »
cej sac i e  e n t r e  los r o d i l l o s  fijos 13-E)' y (3-A) iprovenga ele lg -¡

i i-nea por (20-) y también' que la lámina pueda; retroceder bacía- iá' f 
bobina ñor la acción del rodillo (6). * . • (l.

m e c a n i s m o  d e s e n r o l l a d o r  acopla■',;V ’.'q.f'.i''i :;V. ' ;..'51" '/hiP''?'/" y'''̂ i, ‘ 'yiigqt 2;::' 1 : vb-- ;i ■ /'tiveq. pi ;• y ''y
pc.lar.v-a manual (16) para poder pasar el extremo libre de la*íámi-

na entre el pisador llóhy -el rodillo" (3-A); se permite' esfcá'&c- 

tuación ai tirar de dicha palanca (16) hacia arriba d e s p i d i ó  !

de todos los componentes que componen al dispositivo .(4) y..Ufe, i'-

03 la_maquina biela (13) , venciéndose a su ven al muelle Jju^Vman-• • • •
trena el contacto del conjunto leva-manivela (14) h .■ ■■■ .

:q-q;vqqefZ. ie; v-,í ;,f. pon ‘í ye yy-ot oyoyyer r ipil- PPí-Mibdí®nq.sy?ao’heiooeupatc

(3 B) , entonces la* mayor longitud del bucle que se forma' la lámi'f 

na entre ambos rodillos fijos 3 es tomada de la bobina (1); antes

actuado' t-b-;ae llegar a desenrollarss de la bobina el rodillo 

por la tensión de la propia lámina obliga a bascular al brazo so' 

porre (S) para que dicho basculamiento libere,a la bobina (1) -r- 

gracias al tensor (18) que controla el par- de frenapo'; de esta- f, 

manera, variando la posición del rodillo (6) respecto del brazo^ 

soporte (8) se tiene una posible regulación de la tensión de des

V
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enrollado de la lámina.

Descrita s u f i. cien temen u e., .1 a -na tur a le - 
Zci ce i. presente invento así. como su realización industrial, solo 

cabe añadir- que -en :*su«oongurrfco-y^-par-fees^Oonstitutivas es posible 

iñtrodücl-r' cambios de forma, materia y disposición,, sin salirse■ •• --i' 1 ' « :
del cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones ¡no suporígaíyo 
variación sustancial del mismo. '2* Y

El solicitante, al amparo de los**Cc5n i 
nros\ tnrernacio'nales::rsobra:/. i-PropiedadiIndusureaY i■ve

;e:l- ie ra c n o .  d e / a t ten d e r .-  1 a : -p resen te  ;d fem a ñ d a V "í o s o b a is e n  1
-■■■-. ■ -/ - - ■ - ,, - p

r o s ,  s... m e r a  p o s i b l e ,  r e i v in d i c a n d o  la ' misma--í p r i o r  ¿dad deñbiñtprej 

■'senté- s o l i c i t u d ,  ’ '■' i * : ; - *2 "-ñi

■ ». . i »»
i 't \J a.■T> h • • » • i • •

El Model*

. 1,0 a ñ o s p a r a  E s p a ñ a , -de acu.er-

kJ M JLe d a d ; Ir-ius c r i a  1, .■deberá’'; m

.ONh D O  d :E B O B I N A S  .EN E W A S A D O

. 3. S s'igu l e n t e s :

R E I V  I N D Y lO 7\ /~>. -L ^ J-i

de Utilidad aue se -*-2 ;• # '5
* •  * * ]cu.ercío :icpn , 1.a : vi.g.e;n,t,e . Leg is iacióxil

1. -Desenr.cllador ¡perfeccionado de bo 
binas en envasado automático, caracterizado porque paralelamente 

ai e3e de la bobina portadora de la lámina, con la que se fabrica 

los sobres contenedores del producto a envasar, dispone dos rooi 

líos fijos entre ios que se sitúa un tercero también paralelo y i 

emplazado en el extremo de un balancín, siendo además que el dis

v !
..i

I
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po incorpora otro mecanismo que por basculamientc.s ¿P:-¡--r- "I
2

r:e:ni ; mQy-m

fijor; sendos pisadores, todo ello dispuesto de forma gue a, car! } 

ssr la lámina,. -enr su enhebrado, entre los pisadores y los rodi­

llos lijos', elpbasculamiento: alternativo del¡ rodillo empl¿xaob^Sl| 

c . . l  ,,u.lur.c.-..n y la presión que soporta alternativamente Dat^adaj 

pisacor tiren un idireccionaimente de la lámina desenrolladle la 

£.. verendo puisator lamente a la máquina envasadora* ••*r*po 

módulos longitudinal es do la lámina equivalentes ¡a una o ¡ \ v é¿ —  

tipio* Je longitud cel sobre a eonfonuar , estando’ concebido .*«ue~ ‘ 

los.-movimientos alternativos tanto ctel balancín portador - d?.l.\rodi 
-i-o como dei mecanismo que activa a los mencionados oi 

logien por sendos mecanismos de leve, manivela-biela con '

preferentemente coaxiales. * • • •

: . . .  2 .  - pes^nrqiladQr-.perf iBcGipnado- áirboíi
Dinas en. eiwasaüo .automático,; caracterizado porque el mecanismo 

activador de los pisadores sobre los rodillos fijos 'posee otro! 

movimiento comandado manualmente por el cual ambos pisadores ¿1' 

separan simultáneamente de los rodillos fijos para facilitar ei 

enhebrado de la lámina cuando se aplica en la máquina una bobina 
ae reposición p se cambia de tipo de bobina.

3.- Desenrollador perfeccionado de bo- 
binas en envasado automático, en todo de acuerdo con la primera ; 

reivindicación, caracterizado porque entre la bobina y el rodillo 

filo mas próximo a ella siguiendo la linea de la lámina se encuer
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un rocí-i lio móvil emplazado en el extremo de un soporte artlcul
— *r

lado, siendo dicho soporte el brazo de'potencia ce una palanca - j 

de cuyo brazo resistente surja articulado un tensor que actüa - I 

ss°bre un freno de zapata acoplado en un tambor coaxial al eje de í 
la ¿obina,, todo ello dispuesto de forma que al , cesar la tensión ? 

de la lámina el propio peso del rodillo juntamente con el de
soporte y eventualmente el de alguna pesa hagan parar a la bob'inaí

l
y 9,r- 02 3 mine su tendencia inercisl de giro evitando desenrolla —  í

y A y A N V j y y V A ^  -y...- . y  ■ .';r ■ - rny:r;;iyv;; , „ y y : :;;rvi. V,,::, y g  y g ,  V- .1  . C i é  # r v- "í"

míennos f estando previsto que cuando el balancín tensa la j
para ofrecer un nuevo - módulo longitudinal,1a mencipnada pal árida ¡' 

actué al- tensor en\^sentido; contrario para liberar el tambor ‘Coa- |. 
;xial de la bobina y permitir su qlro ! iVi.**. .̂■ ! « .. * 3

4-- "DESENRCLLADOR PERFECCIONADO
BINAS EN ENVASADO AUTOMATICO" !•

V ’ • í
~y Según queda sustancialmente descrito - - I-; 

r'e'r la Ppe£ente memoria descriptiva que consta de diez hojas me—  |

c^nografiadas por una sola cara acompañadas de sus correspondían j 
tes dlbnios. -y ■ : :
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