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"Perfeccionamientos en máquinas para a lisa r  

baldosas y sim ilares".

DANTE GIULIOLI, de nacionalidad ita lian a , residente en 

Via Garibaldi A, ORTE SIAZIONE (Viterbo, I t a l ia ) .

E l objeto de este invento es proporcionar una 

máquina, para a lis a r  las baldosas y sim ilares.

El alisado de las baldosas, antiguamente, se 

llevaba a cabo colocando una o más de e lla s  con la  cara 

a a lisa r  vuelta bacía abajo, sobre un disco de hierro5.
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fundido que giraba a velocidad elevada; en e l centro del 

disco, se inyectaba una pasta aguada de arena y agua que,

por la fuerza centrífuga, se proyectaba desde e l centro a 

la p e r ife r ia . Durante este recorrido, la arena desarrolla­

ba su acción abrasiva y alisaba las baldosas.

¡Este tipo  de d ispositivo alisador, fue sustituido 

por e l u tilizado en la actualidad que comprende un a n illo  

o corona de carburo de s i l ic io  o carborundo horizontal y 

de rotación rápida, en contacto con la  cara in fe r io r  del 

cual se disponen varias baldosas, cada una de, e lla s  sujeta 

a una placa sostenida por un soporte v e r t ic a l que gira en 

dirección contraria a la del a n illo  de carborundo.. Los 

soportes vertica les  de las placas g ira torias , se elevan, 

a intervalos regulares, desde una mesa giratoria, que gira 

por etapas alrededor de un eje alineado con e l  e je del 

a n illo  de carborundo. Los soportes han de poder elevarse 

y descender para desplazar las baldosas desde una posi­

ción de tratamiento en contacto con e l a n illo  de carborundo 

a una posición alejada del contacto, o a l contrario. Ln 

cada una de las etapas de la  mesa g ira to ria , uno de los 

soportes de las baldosas se encuentra frente a l s it io  de 

trabajo del operario y en esta posición la  placa rotativa 

debe detenerse y dejar de formar contacto con e l a n illo  de 

carborundo con objeto de perm itir que e l operario r e t ire  la 

baldosa ya terminada y la sustituya por otra a tra tar.

La máquina que acaba de citarse es complicada 

y requiere un elevado consumo de energía e lé c tr ica . Otro

inconveniente, es que e l a n illo  de carborundo o sus 

sectores componentes, han de ser de granos de carborundo 

uniformes, que necesariamente han de ser finos con objeto



de obtener una buena suavidad; así pues la  operación de 

abrasión requiere un tiempo apreoiable. Además, e l  a n illo  

de carborundo ha de hacerse de una mezcla de carburo de 

s i l i c io  y de cemento a la temperatura ambiente y por esta 

razón se desgasta en un tiempo relativamente corto.

Los métodos y las maquinas para rea liza r  e l 

alisado o pulimentado, empleados hasta ahora, so basaban 

en la idea de colocar en contacto la  superficie plana de 

las  baldosas a a lisa r, estando dichas superficies someti­

das a un movimiento re la t iv o . *3sta idea se aprovecha 

también en las  máquinas po rtá tiles  para la  pulimentación 

de suelos, ya construidos, en las que un disco metálico 

provisto de elementos planos de material abrasivo, gene­

ralmente carborundo, se Mee g ira r rápidamente con dichos 

elementos en contacto con e l piso, mientras-toda la máquina 

se desplaza continuamente a mano.

Bste invento se funda en una idea d iferente; 

tiene por objeto una máquina de a lisa r para baldosas y 

sim ilares, caracterizada por comprender por lo  menos un 

elemento abrasivo de la naturaleza de un cilindro de 

carborundo que g ire  rápidamente alrededor de su e je  que 

se mantiene en un plano paralelo a l del material que haya 

de a lisarse; e l  c ilin d ro  de carborundo se mantiene en 

contacto de abrasión con dicho material, y comprende 

también medios para desplazar continuamente la  línea 

de contacto del c ilin d ro  de carborundo con e l  plano que 

haya de a lisarse.

Por conveniencia, e l  material a a lisa r  se coloca 

horizontalmente debajo del c ilin dro  de carborundo, pero 

esta posición horizontal no es taxativa.
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En una construcción de este invento, e l c ilindro

rotativo  de carborundo se monta en una posición f i j a  en el

armazón de la maquina, y las baldosas se impulsan a lo

largo de una trayectoria recta, en sucesión continua, por

debajo del c ilin dro  de carborundo: la dirección del e je

de este c ilindro y la dirección demovimiento de las baldosas
!

forman un ángulo de 45 a 90a.

Otra construcción de este invento, d if ie re  de 

la  que acaba de describ irse ya que e l c ilindro rotativo 

de carborundo está además dotado de un movimiento alterna­

tivo  en la dirección de su e je , mientras que las baldosas, 

también en este caso, se impulsan en sucesión continua a 

lo  largo de una trayectoria recta que forma un ángulo de 

45 a 902 con e l e je  del c ilindro  de carborundo.

En las dos construcciones descritas, la  dirección 

de rotación del c ilindro de carborundo es contraria a la 

d irección de avance de las baldosas.

En otra construcción de este invento, e l  c ilindro  

de carborundo, además de estar dotado de un movimiento de 

rotación alrededor de su propio e je , posee un movimiento 

de rotación alrededor de un eje que pasa por su centro 

de volumen y es perpendicular a l plano a a lisa r; esta 

construcción puede usarse tanto en las máquinas f i^ ts  en 

las que las baldosas u otros elementos a a lisa r  se despla­

zan, como en las máquinas portá tiles  para e l alisado de 

pisos ya construidos.

En una maquina de a lis a r  de acuerdo con este 

invento, pueden disponerse más cilindros de abrasión que 

actúan sobre los  elementos a a lisa r, sucesivamente, y en 

este caso es p re fer ib le  que dichos cilindros de carborundo30
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se construyan con granos 3e este material de tamaño progre­

sivamente decreciente desde e l primer c ilin dro  a l último. 

Los cilindros de carborundo de acuerdo con las d istin tas 

construcciones antes descritas, pueden incorporarse a la 

misma maquina de a lisa r.

Una de las ventajas de este invento es que los 

c ilindros de carborundo no precisan construirse de carbo­

rundo y cemento a la  temperatura ambiente, sino que pueden 

construirse de carnorundo cerámico, que posee una mejor 

resistencia a l desgaste.

Otra ventaja de este invento consiste en que 

las baldosas alisadas pueden suministrarse automáticamente 

a transportadores que las conduzcan a unamáquina de 

terminación de la  superficie u otro cualquier aparato de 

terminado.

Otras características y ventajas aparecerán en 

la descripción siguiente, en la que se Mee referencia a 

los dibujos adjuntos que representan algunas construccio­

nes por vía  de ejemplos. Entre otras, en los dibujos se 

representan dos máquinas de a lisa r, cada una de e lla s  

provista de cuatro cilindros de carborundo, pero este 

invento puede aplicarse también a máquinas que tengan 

cualquier número de cilindros de carborundo, por ejemplo 

uno solo. En los  dibujos

la  f i g .  1 es un alzado la te ra l de una máquina 

de acuerdo con este invento, con elementos suprimidos,

la f i g .  2 es una v is ta  en planta de la máquina 

de la  f ig .  1, con elementos suprimidos,

la  f i g .  3 os un corte de deta lle , a escala

30 aumentada, y representa e l montaje de un c ilindro  de



carborundo y de un ro d illo  de soporte de las baldosas, con 

las guías la te ra les  asociadas,

la  f ig .  4 representa una vista  la te ra l, a escala 

todavía mayor, del montaje de uno de los cojinetes de 

5. soporte para e l e je  de un c ilindro  de carborundo,

la  f i g .  5 es un alzado parcial, con partes en 

sección y partes suprimidas, do una máquina en la que los 

cilindros rota tivos de carborundo están dotados de un movi­

miento a lternativo  en dirección a x il,

10. la  f i g .  6 es una vista  en planta de la máquina

de la  f i g .  5,

la  f i g .  7 es un corte v e r tic a l de un d ispositivo 

en e l  que e l c ilin d ro  de carborundo, está dotado de movi­

miento de rotación alrededor de su eje y demovimiento de 

15. rotación alrededor de un eje que pasa por su centro de. volu­

men y es perpendicular a l plano a a lisa r.

En la construcción representada en las f ig s .  1 a 4, 

un transportador continuo 11, de cadena, accionado a v e lo c i­

dad gradúable por un motor no representado en los dibujos,

20. y dotado de elementos de impulsión 12 colocados a una

distancia correspondiente'al tamaKo de las baldosas a a lisa r, 

empuja las baldosas 13 en sucesión continua sobre un plano 

de soporte constituido por rod illo s  14, con preferencia 

construidos de metal y revestidos por una lig e ra  capa de 

25. material e lá s tico . Un ro d illo  15, comprimido bacía abajo

por un muelle y ajustable en la  dirección de movimiento de 

las baldosas, sostiene en posición horizontal la  baldosa 

que llega  a l primer cilindro de carborundo 16; los  demás 

cilindros de carborundo de un grano graduablemente más 

30. fin o , se indican por las referencias 17, 18 y 19. Es
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necesario que los ejes de los cilindros 16 a 19, estén 

cada uno en e l  mismo plano ve r t ic a l del e je  de un ro d illo  

de soporte 14, para ev ita r los esfuerzos que tienden a 

inc linar las baldosas. Un la construcción representada, 

dos motores e léc tr icos  20 y 21, con caja de engranajes 

in te r io r , mediante correas de impulsión que actúan sobre 

poleas 22 a 25 , cada una de e lla s  sujeta a uno de los 

e jes de los c ilin dros de carborundo, hacen Que estos se 

muevan a la velocidad deseada.

Debe observarse que después de babor ajustado 

la  velocidad de alimentación o introducción de las baldosas, 

y la velocidad de rotación de lo s  cilindros de carborundo, 

a l principio de una operación, del modo más adecuado para 

e l material de la s  baldosas, y la  profundidad precisa de 

abrasión, las dos velocidades indicadas deben permanecer 

prácticamente constantes.

Se disponen salidas de agua 26 y 27, u otras, 

para bañar y en fria r las baldosas y los c ilindros de 

carborundo durante e l  funcionamiento.

Además se disponen medios para lavar las baldosas 

alisadas; estas baldosas pasan directamente a correas 

transportadoras 30 de una máquiba conocida de acabado, 

que no se representa ni describe por no formar parte del 

objeto de este invento. Solamente se indica que con la  

máquina de a lisa r  de acuerdo con este invento, además 

de otras ventajas, existe la del paso directo y automático 

desde la etapa de alisado a la  de acabado, con e l consi­

guiente ahorro de trabajo y personal.

Como ya se indicó, es necesario poder ajustar 

la posición de trabajo de cada uno de los c ilin dros de30
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carborundo, y ev ita r que descienda por debajo de esta 

posición aunque sin impedir su movimiento ascendente en 

e l caso de resistencia excesiva. Esto puede conseguirse 

con e l montaje representado en la f ig .  3 con respecto a l 

cilindro de carborundo 16; puede observarse que los  extre­

mos del eje 31 de dicho c ilin d ro  de carborundo 16, se

apoyan en cojinetes de bolas 32 que, a su ves, se apoyan 

en soportes a justables 33 sostenidos por e l estribo o 

s i l le ta  34 sujeto por medio de pernos 35, a un elemento 

36 del bastidor de la  máquina. Las ramas del estribo  34, 

que son de sección transversal en forma de U, están

conectadas, en la  parte superior, por una pieza trans­

versal 37 sujeta mediante pernos y tuercas 33. Entre la 

pieza transversal 37 y cada uno de los cojinetes 32, se 

comprime un muelle 39 cuya presión es ajnstable por medios 

conocidos que no se juzga necesario representar ni descri­

b ir . Este montaje permite r e t ira r  fácilmente un cilindro 

de carborundo cuando es preciso, por ejemplo para esmeri­

la r lo  o para su stitu ir lo  por uno de longitud d istin ta .

Las baldosas 13, se desplazan entre guías la te ­

ra les 40 sostenidas por una plataforma 41 que forma parte 

del bastidor de la  máquina, y puede moverse más cerca o 

más le jo s  según e l espesor de las baldosas a tra tar. Tam­

bién los ro d illo s  14 ya mencionados, se alojan en soportes 

que forman cuerpo con las guías 40, y se sustituyen fá c i l ­

mente con objeto de que correspondan a l espesor de las 

baldosas. Sin d ificu ltad  ninguna pueden disponerse guías 

la te ra les  de separación ajustable mientras los rod illo s  

14 son de longitud f i j a ,  adecuada para las baldosas de 

máxima anchura.



un transportador de correa sin f in  para las baldosas; 13, 

la s  baldosas y 14, los rod illo s  de soporte de las baldosas 

móviles; 30 indica e l transportador que lleva  las baldosas 

5. desde la máquina de a lisa r  a la  de terminar, que no se

representa por no formar parte de este invento.

Con referencia a las f ig s .  5 y 6, e l bastidor 

50 sostiene dos placas 51, cada una dotada de una ranura 

horizontal 52 que. guías las ruedas de garganta 53 monta- 

10. das para g irar en los árboles 54.

Como puede verse en e l dibujo, las ranuras 52 

alojan las ruedas- 53 con un ajuste exacto, de ta l modo 

que las ruedas no pueden osc ila r ni sa ltar en dirección 

v e r t ic a l. Los árboles 54 están sostenidos por un ca rr ito  

15. 55 que soporta los  árboles rotativos de los c ilindros de

carborundo 56 a 59, así como e l motor 60 con caja de 

engranajes in te r io r , que transmiten movimiento a los 

c ilindros de carborundo por medio de transmisiones de 

impulsión representadas en líneas de trazos en la f ig .

20. 6, pero que es in ú til describ ir.

Los árboles de los cilindros de carborundo están 

montados en e l armazón 55 de ta l modo que cada c ilindro  

no puede descender o caer más a llá  de una posición in fe ­

r io r  predeterminada, pero puede ascender en e l caso de 

25. una resistencia excesiva.

Del cuerpo 55 del ca rr ito , se prolonga un brazo 

61 cuyo extreno doblado hacia abajo lleva  un ro d illo  

a n tifr ic c ión  62 ajustado en la ranura 63 de una leva 

c ilin d rica  64 que se hace g irar, por medio de una trans- 

30. misión de impulsión que comprende las poleas 65, 66 y la
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correa 67, por e l árbol 63 del transportador 30.

La ranura 63 está tallada de ta l nodo que para 

cada revolución de la  leva 64 e l carro 55 de sostén de los 

c ilindros de carborundo, completa un movimiento de vaivén 

en la dirección de los ejes de los  c ilin dros.

El ro d illo  de presión 15 representado en las 

f ig .  1 y 2, está sustituido por un ro d illo  15a cuyo eje 

se halla en e l mismo plano v e r tic a l que un ro d illo  del 

transportador 11a.

Los c ilin dros de carborundo han de -tener un 

tamaño a x il superior a l tamaño transversal de las baldosas.

Con referencia a la  f i g .  7, se representa un 

soporte 70 en forma de s il le ta  que está sujeto a l armazón 

70a, de una máquina de a lisa r, y lleva  un motor e léc tr ico  

71 con caja de engranajes in te r io r , para comunicar rota­

ción alrededor de un eje v e r t ic a l a l árbol 72 cuya parte 

in fe r io r  73 está preparada para sostener los cojinetes 

de bolas de un árbol 74 en e l  que está sujeto e l cilindro 

de carborundo 75. A cada extremo del árbol 74 está f i j a  

una rueda cónica de fr ic c ión  76; estas ruedas se ajustan 

friccionalmente en una corona 77 biselada, sostenida por 

un cuerpo tubular 73 que puede moverse verticalmente en 

e l  soporte 70, pero no puede g ira r  a causa de una c la v ija  

79. Por otra parte, e l  cuerpo tubular 73 y e l árbol 72 

están enlazados entre s í con respecto a l movimiento a x il  

gracias a la presencia de cojinetes de empuje 80 y 81.

L1 árbol 72 puede g ira r  libremente alrededor de su propio 

e je . Un muelle 82 mantiene la  adherencia entre la  corona 

biselada 77 y la s  ruedas cónicas 76, y a l mismo tiempo 

suministra la presión de accionamiento entre e l  c ilindro
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75 y la baldosa que se trata.

E l funcionamiento es e l si,guíente: motor 71

con caja de engranajes in te r io r , hace g ira r e l árbol 72 

y e l  soporte 73 del c ilindro de carborundo 75, alrededor 

d e l.e je  v e r t ic a l; en este movimiento, dicho c ilindro de 

carborundo se vé obligado a g ira r alrededor de su eje 

longitudinal por e l ajuste de las ruedas cónicas 76 con 

la corona biselada 77. De este modo, la línea de contacto 

del c ilindro 75 con las baldosas sobre las cuales actúa, 

cambia continuamente su inclinación con respecto a la  

línea de avance de las baldosas.

En 83 se representa un tope mecánico ajustable 

que determina la  posición in fe r io r  del c ilindro  de 

carborundo 75.

E l d ispositivo representado en la  f i g .  7, puede 

emplearse separadamente o en serie , con dispositivos igua­

le s  en una máquina de a lisa r. Puede emplearse también 

como d ispositivo de terminación en serie con uno o más 

cilindros de carborundo dispuestos de acuerdo con las 

fig s .' 1 a 4 o 5 y 6 .

Además, substituyendo e l soporte 70 en forma 

de s i l le ta ,  sujeto en e l bastidor de una máquina de a lisa r  

f i j a ,  destinada a tratar baldosas u otros elementos en 

una fábrica, por un soporte p o rtá til, e l d ispositivo de 

acuerdo con la  f i g .  7 puede emplearse ventajosamente 

para e l alisado de pisos ya construidos, ta l como pisos 

de bsüdosas, pisos de terrazzo, pisos de mármol. E l dispo­

s it iv o  se emplea colocándolo sobre e l piso a a lisa r  y 

desplazándolo sobre e l mismo.
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Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, así como la manera de rea liza r lo  en la  practica, 

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 

5. indicadas son susceptibles de modificaciones de deta lle

en cuanto no a lteren  su principio fundamental. También 

se hace constar que e l invento corresponde a uno so lic itud 

de patente presentada en I ta l ia  con fecha 10 de enero de 

1959 , ns 245/59 y a una adición nS 12.101 de fecha 

10. 22 de ju lio  de 1959, acogiéndose, por lo  tanto, a los

beneficios que conceden los Convenios. Internacionales 

en v igor y siendo lo  que constituye la  esencia del 

re ferido  invento y por lo  que se s o lic ita  Patente de 

Invención por 20 anos en EspaHa: "Perfeccionamientos 

15. en maquinéis para a lisa r  baldosas y sim ilares"; caracteri­

zándose por lo  siguiente:

18 , -  Perfeccionamientos en máquinas para a lis a r  

baldosas y sim ilares, caracterizados por comprender por 

lo  menos un elemento abrasivo del tipo de un c ilin dro  de 

20. carborundo un motor ajustable para hacer g irar e l  c ilin dro  

de carborundo alrededor de su eje a la  velocidad deseada; 

soportes ajustables pora sostener e l e je  del c ilindro  

en un plano paralelo a uno de los materiales a a lisa r; e l 

c ilindro  de carborundo forma contacto de abrasión con e l 

35. material citado y contiene medios para desplazar conti­

nuamente la  línea de contacto del c ilin dro  de carborundo 

con e l  plano a a lis a r .

2S.- Perfeccionamientos, según lo  especificado 

en la reivindicación  13, caracterizados porque e l material 

a a lis a r  se coloca horisontalmente debajo del c ilin d ro  de30
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carborundo.

33.- Perfeccionamientos, según lo  especificado 

en la reivindicación  1- o 2s, caracterizados por disponerse 

un transportador sin f in  que impulsa las baldosas a lo  

largo de una trayectoria recta, en sucesión continua; la 

dirección del e je del c ilindro y la de movimiento de las 

baldosas forman un ángulo de 45 a 909.

49.- Perfeccionamientos, según lo  especificado 

en la  reivindicación  38, caracterizados por disponerse 

guias la te ra les  ajustablemente separadas para .mantener 

las  baldosas o sim ilares en su trayectoria recta.

59.- Perfeccionamientos, según lo  especificado 

en la reivindicación  3- o 4-, caracterizados porque la 

base de sostén para las baldosas o similares en su trayec­

toria a través de la máquina, está constituida por rod illo s  

coplanare3 de rotación lib re , uno de los cuales se halla 

con su eje en e l mismo plano ve r tica l que e l e je  del c i l in ­

dro de carborundo.

63,- Perfeccionamientos, según lo  especificado 

en cualquiera de las reivindicaciones anteriores, carac­

terizados porque los  extremos del e je del c ilin d ro  de 

carborundo se alojan en co jinetes sostenidos por e l basti­

dor de la  máquina mediante soportes ajustables para deter­

minar la posición más inmediata del e je  del c ilindro  de 

carborundo con respecto a l material a a lisa r, y por dispo­

nerse medios e lásticos para empujar dichos cojinetes bacía 

los  soportes mencionados.

73.- Perfeccionamientos, según lo  especificado 

en cualquiera de las reivindicaciones 38 a 6&, caracteri­

zados por disponerse más cilindros de carborundo situados
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en relación  de separación a lo  largo de la  trayectoria de 

las "baldosas o sim ilares.

8aPer fecc ionamien tos ,  según lo  especificado 

en la reivindicación  7-, caracterizados porque los  c ilindros 

de carborundo están formados por granos de carborundo de 

tamaño decreciente desde e l primero hasta e l último c ilindro 

de carborundo de la máquina.

9a .-  Perfeccionamientos, según lo  especificado 

en la reivindicaciones anteriores caracterizados porque 

e l carborundo empleado es carborundo cerámico.

10BPer fecc ionamientos ,  segán lo  especificado 

en cualquiera de las reivindicaciones 3- a 8s, caracteri­

zados porque e l cilindro o los  cilindros de carborundo 

se monta o montan en un ca rr ito  móvil en dirección trans­

versal con respecto a la  de avance de las baldosas o simi­

la res, y porque se disponen un motor y medios de transmi­

sión para comunicar movimiento de vaivén a dicho carrito  

en la mencionada dirección transversal.

113.- Perfeccionamientos, según lo  especificado 

en cualquiera de las reivindicaciones 13 a 9-, caracteri­

zados por comprender un soporte para cada cilindro de 

carborundo en e l  que éste se aloja en posición horizontal; 

un árbol v e r tic a l que sostiene dicho soporte; un motor para 

hacer g ira r e l árbol alrededor de su eje,  que pasa a través 

del centro de volumen del c ilin dro  de carborundo, ruedas 

cónicas de fr ic c ió n  en los extremos del e je del cilindro 

de carborundo, y una. corona de fr ic c ión  fijamente sostenida 

por e l bastidor de la  máquina, en ajuste con las ruedas 

cónicas, para hacer g irar e l  c ilindro de carborundo a lre ­

dedor de su eje,  de acuerdo con la  rotación del soporte
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d e l.c ilin d ro  de carborundo alrededor del e je del árbol 

v e r t ic a l.

12a .- Perfeccionamientos en máquinas para a lisa r  

baldosas y sim ilares, caracterizados porque la  máquina es 

p o rtá til y comprende un c ilin dro  de carborundo de rotación 

rápida alrededor de su eje y que gira también alrededor 

de un segundo e je  que pasa por su centro de volumen perpen­

dicularmente a l e je  del c ilin d ro , como se indica en la 

reivindicación 113; dicho c ilindro de carborundo y sus 

medios de accionamiento están montados en un bastidor o 

cuerpo manualmente móvil por e l suelo a a lisa r, con e l 

segundo eje de rotación prácticamente perpendicular a l

piso a a lisa r.

13-.- Perfeccionamientos en máquinas para a lis a r  

baldosas y sim ilares; ta l y como queda sustancialmente 

descrito en la presente memoria e ilustrado en los  adjuntos 

dibujos.

Bsts^emoria consta ¡de quince hojas escritas a

máquina por únansela cara

NadrictJ 1 E.
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