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EL objeto de ests invento ag proporcionar una
mdquina para alisar las baldosas y sinilares.

1 alisado de las baldoses, antigvamente, se
llevaba a cabo colocando un2 o mds de ellas con la cara

5. a alisar vuelta hacia abajo, sobre un digco de hierro
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fundido due ~iraha a velocidad elevada; en el centro del
disco, se inyecctaba una pasta aguada de arenz y agua que,
por la fuerza centrifusa, se proyectaba desde el centro a
la periferia, Durante este rscorrido, la arena desarrolla-
5. ba su accidn abrasive v alisabz las baldosas.
‘Eeste tipo de dispositivo alisador, fud sustituldo
por el utilizado en la actualidad que comprende un anillo
0 corona de carburo de silicio o carborundo horizontal ¥y
de rotacidn rédpida, en contacto con la cara inferior del
10, cual ge disponen varias baldosas, cada una de ellas sujeta
a una placa sostenida por un govorte vertical que gira en
direceidn contraria a la del anillo de carborundo. Los
soportes verticales de lasg placas glratoriss, se elevan,
a intervalos reszulares, desde uvna mesa giratoria que gira
15.. por etapas alrededor de un eje alineado con el eje del
anillo de carhorundo. Los soportes han de poder elevarse
y descender para desplaszar las haldosas desde unz posi- .
cidn de tratamiento en contacto con el anillo de carborundo
a una posicidn alejada del contacto, o al contrario. En
20, cada uma de las etapas de la mesa giratoria, uno de los
soportes de las baldosas me encuentra frente al gitio de
trabajo del operario y en esta posicidn la placa rotativa
debédetenerse y dejar de formar contacto con el anillo de
carborundo coun objeto de permitir que el operario retire la
25. baldosa ya terminmada y la sustituya por otra a tratar.
La mdquina que acaba de citarse eg complicada
v requisre un elevado consumo de enersia eldetrica. Otro
inconveniente, es que el anillo de carborundo o sus
sectores componentes, han de ger de granos de carhorundo

30, uniformes, Que necesariamente han de ser finos con objeto



Se

10,

20,

30.

de obtener una buena suavidad; as{ pues 12 operacidn de
abrasién requiere un tiempo apreciable, Ademds, el anillo
de carborundo ha de hacerse de una mezcl2 de corburo de
gilicio y de cenento a la temPeratura anbiente y por esta
razdn se deszmsta en un tiempo relativaments corto.

Los métodos y las mdquinas para realizar el
alisado o pulimentado, empleados hasta ahora, se basaban
en 1z idea de colocar en contacto la superficie plana de
las baldosas a alisar, estandc dichas suverficiszs someti-

cha

D

dag a un rovimiento relativo. Tata 1dea ge anrov

tarnbién en las mdAquinas portdtiles para la pulimentacidn

de suelos, va construidos, en las que un disco metdlico
provigto de elementos planos de material abrasivo, gene-

"

ralments carborundo, se amce gir

v}

r rdpidamente con dichos
elenentos en contacto con el piso, mientras toda la mdquing
ge degplagza continunamente a mano,

Oste invento se funda en una idea diferente;
tiene por objeto una mAquina de aliser para baldosas y
similares, caracterizada por comprender pPor Lo menos un
glenento abrasivo de la maturaleza de un cilindro de
carborundo que zire rdpidamente alrededor de su eje Que
se mantiene en un plano paralelo al del material due haya
de alisarse; el cilindro de carborundo se mantiene en
contacts de abragidn con dicho material, y comprende
tambidn medios para desplazar continuamente la linea
de contacto dsl ecilindro de carborundo con el plano Que
haya de alisarse.

Por conveniencia, el rmaterial a alisar se coloca
horizontalmente debajo del cilindro de carbhorundo, pero

esta pogicidn horizontal no es taxativa.
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o una congtruceidn de este invento, el cilindro
rotativo de carborundo se nonta en una pogiciodn Fija en el
armazon de la mAquina, y las baldosas se impulsan a lo
largo ds un2 trayectoria recta, en sucesidn contima, por
dehajo del c¢ilindro de carborundo; la direccidn del eje
sts cilindro y la direccidn démovimiento de las baldosas
forman un dnzulo de 45 a 909,

Otra construccidn de este invento, difiere ds
1la que acaha ds describirse ya que el cilindro rotativo
de carborundo egtd ademds dotado de un movimiento alterna-
tivo en la direccidn de su eje, mientras que lag beldosas,

Ao

« 7 A
cambhien e

este cago, se impulsan en sucesidn continua 2

st
¥

lo largo de una trayectoria recta que forma un dngulo de
45 a 202 con el eje del cilindro de carborundo.

Bn las dos construcciones descritas, la direccidn
de rotacidn del cilindro ds carborundo eg contraria a la
direccidn de avance de las baldosag.

In otra construccidn de este invento, el cilindro
de carborundo, ademis dc estar dotado de un movimiento de
rotacidn alrededor de su nropio eje, posee un movimiento
de rotacidn alrededor de un 2je due pasa por su centro
de volumen y es perpendicular al plano a alisar; esta
congtruccidn puede usarse tanto en las miquinas figs en
las que las baldosas u otros elementos a elisar se despla-
zan, como en las méquinas portdtiles para el alisado de
pisos ya construfdos.

En una mgquina de alisar de acuerdo con este
invento, pueden disponerse mds cilindros de abrasidn que
actdan esobre los elementos a alisar, sucesivemente, y en

este caso es preferible cue dichos cilindros de carborundo
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se construyan con granocs de este materiel de tamafio prosre-
sivamente decreciente desde el primer cilindro al Wltimo.
Los eilindros de carborundo de acuerdo con lag distintas
congtrucciones antss descritas, pueden incorporarse a la

. ’ . "
nlsma macuing de alisar,

U
.

Unz de las ventajas de egte invento es que los
cilindros de carhorundo no precisan construirse de carbo-
rundo y cemento a la temperatura amblente, sino due pueden
construirse de carnorundo cerdmico, qQue posee uma mejor

10. registencia al deszaste.

Otra ventaja de este invento consiste en que
las baldosas alisadas pusden suministrarse automdticamente
a trangportadores tuve las conduzean a un%méqaina de
terminacidn de la superficie u otro cualguier aparato de

15, terninado,.

Otras caracter{sticas y ventajas aparecerdn en
la descripeidn siguiente, en la que se hoce referencia a
log dibujos adjuntos due representan algunas construccio-
nes wor via de 2jenplos. Entre otras, en log dibhujos se

20. revresentan dos maquinas de alisar, cada una de ellas
provisgta de cuatro cilindros de carborunjo, pero este
invento puede aplicarse tambidn a mdquime cue tengan
cvalouier nimero de cilindros de carborundo, por ejemplo

uno solo, Bn log dibujos
25, 1a fiz. 1 es un alzado lateral de um mdquina
de acunerdo con 2ste lnvento, con elementos suprimidos,
la fiz. 2 es ume vista en planta de la mdquinm
de la Pig. 1, con elementog suprimidos,

la fize 3 es un corte de detzlle, a escala

30, aumenteda, v redresenta el nontaje de un cilindro de
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carborundo ¥ de un rodillo de sonorte de las baldosag, con
las guizs laterales asociadas,

la fiz. 4 representa urme vista lateral, a escala
todavia mayor, del montmje de uno de los cojinetes de
soporte mara el eje de un cilindro de carborundo,

la fize 5 es un alzado parcial, con pertes en
seccidn v partes suprinidas, dz vma mdquine en la que losg
cilindroe rotativos de carberundo estdn dotados de un movi-
miento altermativo en direccidn axil,

la fiz. 6 es mma vista en nlania de la midquina
de la fige. 5y

la fiz. T es un corte vertical de un dispositivo
en el que el cilindro dz carborundo, estd dotado de movi-
miento de rotacidn glrededor de su cje 7 deﬁovimiento de
rotacidn alreletor de nn ejs que nasa por s centro de volu-
men v es pernendicular al plano é alisar.

Bn la construccidn representada en las fizs. 1 a 4,
un transpprﬁador contfnuo 11, de cadéna, aceionado a veloci-
dad zraduable por un motor no representado en los dibujos,
v dotado de elementos de impulsidn 12 colocados a una
distancia correspondientgbl tamafio de las baldosas a alisar,
emwuja las haldosas 13 en sucesidn continuva sobre un plano
de soporte congtituido por rodillos 14, con preferencia
construidos de metal y revestidos por una ligera capa de
material elfetico. Un rodillo 15, comprimido hacia abajo
por un muelle y ajustable en la dircceidn de movimisnto de
125 baldosas, sostiene en posicidn horizontal la baldosa
gue llesa al primer cilindro de carborundo 163 los dende
cilindros de cerborundo de un grano gradusblemente mds

fino, se indican por las referencias 17, 18 y 19. Es
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necesario que los cjes de los cilindros 16 a 19, eatén

cada uno en el mismo plano vertical del ejs de un rodillo
de soporte 14, nara eviitar losg esfuerzos tue tisnden a
inclinar las beldosag, 4n la congtruccidn representada,
dos motoras eléetricos 20 y 21, con caja de engranajesv
interior, mediante correas de impulsidn que actdan sobre
poleas 22 a 25, cada una de ellas sujeta a uno de los
ejes de log cilindros de carborundo, hacen due estos se
nuevan @ la velocided deseada.

Debe obgervarge que después de haber ajustado
1a velocidad de alimembacién o introduccidn de las haldosas,
v la velocidad de rotacidn de los cilindros de carborundo,
al principio de una operacidn, del modo més adecuado rara
el material de las bhaldosasg, y la profundidad precisa de
abrasidn, las dos velocidades indicadas deben permanecer
prdcticamente constantes,

Se disponen salidas de agua 26 y 27, u otras,
para baﬁar‘y enfriar las baldosas y los cilindros de
carborundo durante el funcionamiento.

Adends =e disponen medios para lavar las baldosas
alisadas; estag baldosag pasan direchaments a correas
transportadoras 30 de una ndquina conocida de acabado,

Gue no se reprsgenta ni describe por no formar perte del
objeto de este invento. Solamente se indica que con la
mdquina de alisar de acuerdo con este invento, =2dends

de otras ventajas, existe la del mase directo v avtomnd tico
desde le etlapa de alisado a la de acabado, con el congi-
sulente alorro de trabajo y personzl,

Como ya se indicd, es necesario poder ajustar

la pogicidn de trahajo de cada uno de los cilindros de
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carborunds, y eviiar que descisnda por debajo de esta
nosicidn aunque sin impedir euw movimiento ascendente en

el caso de rasigtencia excesiva, Bsto puede conseguirse
con el wmontaje representado en la Tiz. 3 con respecto al
cilindro de carborundo 16; puede observarse que los exire-
nes del eje 31 de dicho cilindro de carborundo 16, se
spoyan en cojinetes de bolzg 32 que, & su vez, sge apoyan
en soportes ajustables 33 sostenidos por el egtribo o
gilleta 34 sujeto por medio de pernos 35, a un elemento

36 del bastidor de la mdquina. Les ramas del estribo 34,
que son de seccidn transversal en Torma de U, estdn
conectadas, en la »arte superior, nor una pieza trana-

versal 37 sujeta mediante pernogs y tuercas 33, Batre la

—

pieza transversal 37 y cada uno de los cojinetes 32, se

+

comprine un muelle 39 cuya presidn es z2justable por medios
conocldos due no ge juzga necesaric representar ni descri-
hir. Tete nontaje nermlte retirar facilwmente un cilindro
de corborundo cuando es preciso; por ejenplo para esmeri-
larlo o para sustitulrlo por uno ds longitud distinta.

Tas baldosas 13, se desplazan entre gufas late-
rales 40 sogtenidas por vna plataforma 41 due forma parte
del bastidor de la mdquina, y puede moverse mdg cerca ©
wds lejos sexin el espesor de las baldosas a tretar. Tam-
bién los rodillos 14 ya mencionados, se alojan en soportes
que forman cuerpo con las gufzs 40, y se sustituyen facil-
mente con objeto de que correspondan al espesor de las
haldosas. Sin dificultad ninzuna pueden disponerse guias
laterales de meparacidn ajusteble mientras log rodillos
14 son de longitud fije, adecuvada para las baldosas de

médxime anchura.



In las figs. 5 y 6 la referencia 113,‘f§pg2%gnta
un transportador de correa sin fin para las haldosas; 13,
las bhaldosas ¥y 14, los rodillos de soporsve de las baldosas
mévilasg; 30 indica el transportador que lleva las baldosas

5a desde la mdcuine de alisar a la de terminar, que no gse
renresenta por no formar parte de este invento,

Con refersncia a las figs. 5 v 6, el bhastidor
50 sostiene dos placas 51, cada una doteda de una ranura
horizontal 52 que gufas las ruedas de garzanta 53 monta-

10, das pera girar en loz drholes 54. '

Como puede verse en el dibujo, las ranuras 52
alojan las ruzdas - 53 con un ajuste exacto, de izl rodo
gue las rnedes no pueden oscilar ni saltar en direccidn
vertigal. Los drboles 54 estdn sostenidos por un carrito

15, 55 que sovorta los drboles rotativos de los cilindros de
carborundo 55 a 59, asf como el motor 60 con caja de
engranajes interior, que transmiten movimiento a los
cilindros de carborundo por medio de *transmisiones de
impulsidn repressutadas en lineas do trazos en la fig.

20, 5, pero que es indtil describir.

Los drboles de los cilindros de ezrborundo esidn
montados en el armazdn 55 de +al modo que cada cilindro
no nuede descender o caer mds 2114 de una nosicldn infe-
rior Tredeterninada, pero puede ascender en el caso de

25, una registencis excesiva,

Del cuerpo 55 del carrito, se nrolowsa un brazo
61 cuyo extrano doblado hacia abajo lleva un rodillo
antifriceidn 62 ajustado en la ramura 53 de una leva
cilindrica 64 que se hace #Zirar, por medin de una trans-

. s ¢ . « 7 .
30, miglon de impulgion que comprende las poleas 65, 66 y la
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correa 67, por el arbol 53 del trancportador 30.

Ia ranvra 63 estd tallada de +al nodo Cue para
cada revolucion de la leva &4 el carro 55 de sostén de log
cilindrog de cerhorundo, completa un movimiento ds vaivén

56 en la direccidén de los ejes de log cilindros.

Tl rodillo de presidn 15 representado en las
fiz. 1y 2, estd sustitufdo por un rodillo 15a cuyo eje
ge hplla en el mismo plsno vertical due un rodillo del
transportador 11a.

10, Los cilindros d=2 carborundoe han de fener un
tamafo axil suberior al ftamafio transversal de lag haldosas.

Con referencia a2 la fig. 7, se representa un
goporte 70 en forma de silleta que estd sujeto al armazdn
702, de una mdquinz de alisar, y lleva un motor eldctrico

15 71 con caja de engranajes interior, para comunicar rota-
cidn alrededor de un eje verticel a2l drbol 72 cuya parte
inferior 73 estd preparada para sostensr los cojinetes
de bolas de uwn drbol T4 en el que estd sujeto el cilindro
de carborunde 75. A cada extremo del drbol 74 estd fija

20, una rusda cdnica dé friceidn 76; estas rucdas se ajustan
friccionalunente en una corona T7 biselada, sostenida por

n cuerpo tubular T8 cue puede moverse veriicalmente en

-

el soporte 70, pero no puede girar a cauvsa de uvnz clavija

7%, Por otra parte, el cusrne tubular 78 y el drhol 72
25, estdn enlenzados entre si con respecto 21 movimiento axil

gracias a la presencia de cojinetes de empuje 80 y 81.

L1 4rbol 72 puede zZirar libremente alrededor de su propio

ejo. Un muelle 82 mantiene la sdherencia entre la corona

biselada 77 y las ruedas cdnicas 76, v al mismo +iempo

30, suministra la presidn de acciomamiento entre el cilindro



A
°

10.

15

20,

25,

9547 98

75 v la baldosa Gue se trata.

Bl funcionamiento es el sisulente: el motor T1
con caja de engranajes interior, hace sirer el drhol 72
v ¢l soporte 73 del cilindro de carborundo 75, alrededor
dzl eje wertical; en este wmovimiento, dicho cilindro de
carborunio ge vé oblizado & gilrar a2lrededor de su eje
longitudinal por el ajuste de lasg ruedas cbnicas 76 con
la corona bhiselada 77. De este modo, la 1inea de contacto
del cilindro 75 con lag baldosas sobre las cuales actia,
cambia continuanente su inclinecidn con resmecto a la
1inea de avance de las haldosas.

En 83 se representa un tope mecdnico ajustable
aue determim la nosicidn inferior del cilindro de
carborundo T5.

Bl dispositivo representado en la fig. 7, puede
emplearse separadamente o en serie, con dispositivos igua-
les en una méquins de alisar., Puede emplearse también
como digpositivo de termimacién en serie con uno o mis
cilindrog de carhorundo disnvuestos de acuerdo con las
figss 1a 4 05 y 6.

Ademds, substituvendo el soporte 70 en forma

[T}
D

gilleta, sujeto en el bastidor de una mdquina de alisar
fija, destinzda a3 tratar baldosas u otros elemcntos en
vna fdbrica, por un goporite portdtil, el dispositivo de
acverdo con la fiz. 7 puede emplearse ventejosamente

para el alisado de »isos ya construfdos, tal como pisos
de bddosas, piscs de terragzo, pisos de mdrmol. El dispo-
gitivo se emplea colocdndolo sobre el Diso a alicar v

degplazdndolo sobre el mismo,
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Degerita suficlenteonsnte la maturaleza del

. ' )
invento, asl como la manera de realizarlo en la urdcetbica,

indicadas =on auscentibles de nodificaciones de detalle

en cuanto no alteren su principio fundamental, Tambidn

ge hace conshar que el invenbto corresponde a uma solicitud
de patente presentada en Italia coﬁ fecha 10 de enero de
1959 , n? 245/59 y a ura adicidn n? 12,101 de Ffecha

22 de julio de 1959, acogiendose, por lo tanto, a los
beneflcios que conceden log Convenlos Internaéionales

en vigor y siendo lo que constituye la esencia del.

=

eferido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencidn por 20 afios en Espafias "Perfeccionamientos
en mdquinae »mara alisar baldosas y similares"; caracteri-
zédndoge nor lo gisulente:

12,~ Perfeccionamlentos en mfquinas para alisar
baldosas y similares, caracterizados por comprender por
lo menos un elemento abrasivo del tipo de un c¢ilindro de
carborundo un motor ajustable para hacer girar el eilindro
de carborundo alrededor ds su =je a la velocidad deseada;
goporteg ajustables para sostener el eje del ciliundro
en un nlano paralelo 2 uno de los materiales a alisar; el
cilindro de carborundo forma contacto de abrasidn con el
material clitado v contiene medios mra desplazar conti-
nuanente la linea de contacto del cilindro de carborundo
con el plano a alisar.

29 ,— Perfeccionamientos, segﬁn lo egpecificado
en la reivindicacidn 18, caracterizados porque el material

a alisar se coloca horizontalmente debajo del cilindro ds
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carbhorundo.

32,~ Perfeceiomanientos, sesiin lo especificado
en la reivindicacidn 1% o 22, caracterizados por disponerse
un trangportador sin fin que impulsa lasg bhaldosas a lo
largo 46 una trayectoria vecta, en sucesidn contfinua; la
direccidn del eje dcl eilindro v la de movimiento de las
baldozas forman un dngzulo de 45 a 902,

42,- Perfeccionanientos, sezin lo esnecificado
en la reivindicacidn 3¢, caracterizados bor disponerse
sufas laterales ajustablemente separadas para mantener
las baldosas o ginilares en su trayectoria recta.

52,- Perfeceiomamientos, seadn lo especificado
en la reivindicacidn 32 o 42, caractarizados porcue 1la
base de gostén para las haldosas o simllarss en su trayec-
toria a través de la ndquina, estd constitufda por rodillos
coplanarss de rotacidn libre, uno de los cuales se halla
con au eja en el mismo plano vertical cue el eje del ciline
dro de carhorundo.

68 ,~ Perfecciommientos, sezin lo 2specificzdo
en cualdviera de las reiviniicaciones anteriores, carac—
terimados poriiue los extremos del eje del cilindro de
carborundo se alojan en cojinetes sostenidos por el basti-
dor de la mfquina mediante soportss ajusitables para deter—
minar la posicidn mds inmediate del eje del cilindro de
carhorundo con respecto al material a aligar, v por dispo-
nerse medios eldsticos para empujar dichos cojinetes hacia
los soportes mencionadosg.

7¢.- Perfeccionamientos, sezin lo especificado
en cualcuiera de las relvindicaciones 32 a 62, caracteri-

zados por disponerse mds cilindros de carborundc sitvados
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en relocidn de sevarseidn a lo larso de 1a trayectoria‘de
las Waldoges o gimilares.

30,~ Perfoccionanmientos, ssxin lo especificado
en la reivindicacida 72, caracterizados porque los cilindros
de carborundo egitdn formados por granos da carborundo de
temafio decreciente desde el Primero hasta el Wltimo eilindro
de carborundo de la maquina. |

92,- Perfeccionamientos, segsin lo especificado
en la reivindicaciones anteriores caracterizados porque
el carhorundo empleado es carborundo cerémico?

102, - Perfeccionamientos, sezin Lo especificado
en cuglauiera de las reivindicaciones 32 a 88, caracteri-
zados porque el cilindro o los cilindros de carborundo
ge monta o montan en un carrito mbévil en direccidn trens—
versal con regpecto a la de avance de las haldosas 0 simi-~
lares, vy porque se disponen un mobtor y medios de transmi-
sidn para commnicer movimiento de vaiwén a dicho carrito
en la mencionada direccidn transversal.

112,~ Perfeccionamientos, segin lo espeoificado
en cualcuiera de las reivindicaciones 12 a 928, caracteri-
zadog por comprender un sovorte para cada cilindro de
carborundo en el que éste se aloja en posicidn horizontalj;
un arbol vertical que sostiene dicho soporte; un motor rara
hacer girar el drbhol alrededor de su eje, Que pasa a través
del centro de volumen del cilindro de carborundo, rusdas
cdnicas de friceidn en los extremos del eje del cilindro
de carhorundo, 7 una coroma de friccidn fijamente sostenida
por el bastidor de la mdquina, en ajuste con las rucdas
cénicas, para hacer girer el cilindro de carborundo alre—

dedor de su eje, de acuerdo con la rotacidn del soporte
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del. cilindrs de carborundo alrededor del eje del drbol
vertical.

122,~ Perfeccionamientos en mdouinas para sliser
baldosas v similares, caracterizados porcue la mdquina es
portdtil y comprende un cilindro de earborundo de rotacidn
rdpida alrededor ds su eje v que gira también alrededor
de vn sezundo eje due pasa por su centro de volumen perpen-
dicularmente 2l eje del cilindro, como se in'lica en la
reivindicacidn 118; dicho cilindro de carborundo y sus
nedios de accionmamiento estdn montados en un bastidor o
cuerpo manualmente mévil por el suelo a alisaf, con el
sesundo eje de rotacidn prdcticamente perpendicular al
niso a alisar,

132,- Perfeccionamientos en ndquinas para alisar
baldosas y sinilares; tal y como queda sustancialmente
descrito en la presente memoria. e ilustrado en los adjuntos
dibujos.
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