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MEMORIA DESCRIPTIVA
para soliocitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPARNA
por VEINTE‘aﬁos
a nombre de SCOTT &‘WILLIAMS, INCORPORATED, antidad norteamerica-
na, estableocida en 266 Unién Avenue, laconia, New Hampshire,
Estados Unidos de América, por: |
» UN METODO DE HACER TEJIDQO DE PUNTO EN UNA MAQUINA DE HACER PUN=-
20 CIRCULAR *

la presente invencién se refiere en general a méquinas
circulares de haocer punto adaptadas para hacer tejido de punto
tubular, tal como el de medias sin costura para seioras, adep-
tades para tejer uma sola vuelta en cada rotaoién del oilindro
5 de agujas en algunas partes de la media y para tejer dos o nés
vueltas en cada rotacién del oilindro de agujas en otras partes
de la media,
Hasta ahora, las mdquines de hacer punto vienen estando
provistas de puestos de tejer auxiliares desmontables, ademés

lo del puesto principal de alimentacidn, para tejer verias vuel-
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tas en oada rotaoién del oilindro de agujes, En este tipo de
ndquina, hay partes de la media, tales como el ribete, taldn
¥y puntera, que se vienen tejiend6 & una sola entrada en el
puesto principal de elimentacién solsmente, y el puesto de
tejer auxiliar se introduce al hacer la pierna y el pie para
tejer estas partes a doble vuelta en ocada rotacién del oilin-
dro de agujas. El uso de ambos puestos de tejer mientras se
hacen las partes de plerna y pie de la media incrementa gran-
demente la produccidén de la méquina de hacer punto. Al intro-
ducir y quitar el puesto de tejer suxiliar se vienen experi-
mentando dificultades, debides a formacién de aberturas, oje-
tes u otros fallos, Cuando se imbtroduce el puesto de tejer
auxiliar, es preciso tejer dos vueltas donde antes se hacia
una sola, y en este punto se forman aberturas u ojetes debi-
do a que el extremo libre o cabo de entrada del hilado auxi=-
liar no se ha enlazado adecuesdamente con el tejido entes de
empezar a hacer la doble Vuelta; También aparecen aberturas
u ojetes al retirar el puesto de tejer auxiliar.

Es, pues, objeto prinoipal de esta invencidn una mé-
quina y dn método perfeoccionados para enlazar o ligar los ca-
bos de entrada y salida del hilado auxiliar con las lazadas
de punto formadas por el hilado gque se lleva al puesto de te-
jer principal, impidiendo la formaocién de aberturas, ojetes
u otros fallos al empezar y terminar el tejido de doble vuel=-
ta.

Otro objeto de esta invencidn consiste en un nuevo mée
todo de enlazar los cabos de entrada y salida de un hilado
auxiliar ocon el tejido de punto, antes y después de efectuar
vueltas independientes de lazadas de punto ocon el hilado auxi-

liar. El nuevo método de introducoién del hilado auxiliar,
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que inocluye las fases de: tejer el cabo de entrada del hilado
auxiliar simulténeamente con unas cuantas agujas mientras el
hilado prinecipal es tejido en el puesto de tejer principal;
tejer el hilado auxiliar independientemente en agujas alter=-
nas, sflo en unas cuantas agujas; y tejer el hilado auxiliar
independientemente en todas las agujas sucesivas, El nuevo mé-

todo de retirada del hilado auxiliar incluye las fases de:

| tejer el hilado auxiliar independientemente en todas las agu-

Jas; tejer el hilado auxiliar independientemente en agujas al-
ternas, sllo en unas cuantas agujas; y retirar el h;lado auxi-
liar no tejido, en cualquiera de las agujas sucesivas.

Un objeto més espeoifico de este invento consiste en
un método y un aparato, nuevos en su género; para regular la
subida y bajada de las agujas en el oilindro del puesto de te-
Jer auxiliar, de forma que las agujas del oilindro van dispues-
tas ocon arreglo a la longitud de sus extremos, de menera coope-
rativa ocon el puesto de tejer auxiliar cuando el hilado suxi=-
liar es introducido o retirado del tejido, y disponiendo una
leva de subidc de agujas en dos niveles, nueva en su género,
delante del puecic de tejer auxiliar, La leva de subida de
agujas en dos niveles funciona en cooperacién oon las extre-
midades, de longitud variable, de las agujas, y ocon el movi-
miento del puesto de tejer auxiliar al ir a su posicién de
trabajo, para enlazar firmemente el cabo de entrada del hila-
do auxiliar con el tejido, & su introducoidn, y enlazar fir-
memente el cabo de salida del hilado auxiliar‘oon el tej}ido,

a su retirada;

As{ enunciados algunos de los objetos de la invenoidn,

se irédn desprendiendo otros objetos nés adelante en la des-

oripoién que sigue, tomada con referenoia a los dibujos adjun-
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tos, en los cuales:

- la figura 1 es un alzado lateral de la parte superior
de una miquina de hacer punto circular, reslizada conforme a
la presente invencién;

- la figura 2 es una seccidn en planta, tomada esencial-
mente por la linea 2 - 2 de la figura 1;

- la figura & es un alzado agrandado visto por un extre-
mo del exterior del bloque de levas auxiliares de puntos esen-
cialmente a lo largo de la lfnea 3 - 3 de la figura 2;

- la figura 4 es una vista en planta del bloque de levas
auxiliares de puntos indicado en la figura 3 y desﬁontado de
la méquina de haocer punto;

- la figara 5 es una vista en secoidn vertical fragmen-
taria de la leva auxiliar de puntos, y tomada esencialmente &
lo largo de la 1fnea 5 -~ 5 de la figura 4; .

- la figara 6 es una vista posterior de una media de
sefiora indlicandose su aspecto durante el uso;

- la fiéura 7 es una vista en desarrollo un tanto esque-
mético de las levas de gguja y de los puestos de alimentgcidn
de hilado que rodean al cilindro de agujas, mirando hacia fue~
ra desde el interior del cilindro de agujas, e indicando la
trayectoria de recorrido de las agujas durante el tejido nor-
mal de doble entrada;

- la figura 8 es una vista fragmentaria agrandada de
las partes del tejido indicadas en los reotangulos 8 de l{nea |
de trazo interrumpido en la figura 6, para ilustrar el nuevo
método de enlace del hilado auxiliar al oomienzo de una ope-
racién de tejer a doble entrada, y mostrando las posiciones
relativas de los ganchos de las agujas del cilindro cuando

pasan por el puesto de alimentaoién auxiliar;
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- la figura 9 es una secoidn norizontal fragmentaria to-
mada esencialmente por la lfnea 9 = 9 de la figura 5;

- la figura 10 es una secoidn vertical fragmentaria gue
ilustra la leva de apartamiento o desprendimiento de agujas,
tomada esenoialmente por la lfnea 10 - 10 de la figura 4;

- la figura 11 es una seoocidn vertical fragmentaria fo-
mada esencislmente por la 1fnea 11 - 11 de la figura 4;

- la figura 12 es una vista isométrica agrandada de
la leva de subida de agujas situada entre las levas de puntos
principales y las levas de puntos auxiliares; ‘

- la figura 13 es una vista esquemdtica fragmentaria
de las levas de aguja representadas en la parte izquierda de
la figura 7, y mostrando el ocamino recorrido por las diversas
agujas durante la introduceidn del hilado auxiliar en el pues-
to de tejer auxiliar; y

- la figura 14 es una secsidn horizontal esquemdtioca
del oilindro de agujas, viendose las longitudes de las extre-
midades de las agujas y su disposiocidn en el oilindro de agu-
Jas.

Con referenocia a los dibujos, la méquina de hacer pun=-
to estd provista de la usual bancada 20 en la que sé monta, a
rotacién o con movimiento alternativo o de vaivén, un oilin-
dro 21 de agujas usual, El eilindro 21 de agujas va movido,
unas veoes a rotacién y otras veces con movimiento de vaivén,
de manera usual y por medios usuales, no representados, y es-
t4 provisto de ranuras verticales en las que hay una plurali-
dad de agujas de cilindro, indicadas en general en N (figura
7), adaptadas para tener un movimiento vertical de desliza-
miento., De estas agujas de oilindro N, una s{ y otra no tie=-

nen unos impulsores de levantamiento o subida, indicados en
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general en J, situados debajo y previstos para subir las agu-
Jas slternas durante la preparaoién, de maners usual.

La méquina de haoer punto estd provista asimismo de la
usual tapa 25 de penetradores (figuras 1 y 2) sujeta al extre-
mo superior del eilindro de agujas 21 y en la gque van montados
los penetradores usuales (no representados) para ecoopebar con
las agujas durante el movimiento vertisal formendo puntos con
el hilado llievado a las agujas, Encime de la tapa 25 de pene-
tradorce hay, a cierta distancias, un snillo de reteneién 26,
nontado por su parte bosterior de modo que puede girar en el
extremo superior de un apoyo de articulacidn 27 (figura 2),
cuyo extremo inferior estd fijo em la benocada 20, El extre-
mo frontel del anillo de retencidén 26 estd sostenido de'modo
solteble, en el extremo superior de uh tope 30 de la tapa de
penetradores, el extremo inferior del cual va fijo en la ban-
cada 20,

Dentro del anillo de retenocién 26 va sostenido un lim-
bo o disco 35 (figura 2), provisto de una pluralidad de gan-
chos de traspaso (no representados) radialmente movibles, que
se utilizan para haoer de manera ususl el ribete vuelto de la
media, El diseo 35 sostiene asimismo un dispositivo usual 36
sujetador y ocortador de hilado, que estd adeptado para cortar
las hebras al selir &stas de la posiocidén de tejer, y sujetar
los oabos que se extlienden desde las gufes de alimentacidn de
hilado., Los ganohos de traspaso del disco 35 giran movidos
de meners usual por medio de engranajes de accionamiento del
diseco, montados en una ocaja 40 de engranajes de accionamien-
to del disoo representada con lf{neas de trazo interrumpido en
la figura 1.

El anillo de retencién 26 estd provisto de una abertura
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de garganta 42 (figuras 8, 7 y 13) de alimentacién de hilado prin-
cipal en la cuel van montadas las gufas 44, 45, 46 y 47 de ali-
mentacién de hilado principal, y de una abertura de gerganta
43 suxiliar en la que van montadas unas guias 50 y 51 de ali-
mentecién de hiledo auxiliar., ILas gufas 44 a 27 de alimentacidn
de hiladoprincipal van montadas de manera gque pueden oscilar
como en 54 (figura 1) en una parte saliente del anillo de re-
tenocidn 26, ¥y son engenochadas ocooperativamente por el extremo
superior de una pluralidad de varillas impulsoras 55 de gufa
de alimentaoidén de hilado que se extienden hacia abajo a pare
tir de las mismas pasando a través de una escotadura de la par-
te posterior de la banceda 20 y ouyos extremos inferiores estén
adaptedos para, algunas veces, cooperar en contasto con y ser
levantados por unas levas, no representedas, de un tambor de
disefio principal 60, El tembor de disefio 60 estd adaptado para
ser movido paso a paso de manera usual bajo el mando de la ca-
dena usual de disefio, no represeptada. El tembor de disefio 60
va montado a rotacién en un érbol 61 cuyo extremo exterior se
apoya convenientemente en el extremo inferior de un tirente 62,
¥y el extremo superior del tirante 62 va fijo en una plaoca 63;
La placa 63 (figuras 1 y 2) va oonvenientemente fija a la su-
perficie trasera inferior de la banocada 20;

Las gufas 50 y 51 de alimentacidn de hilado auxiliar
van montadas de manera que pueden osoilar como en 65 (figura
1) en una parte saliente del anillo de retencidn 26, y los
extremos exteriores o libres son enganchados sooperativamen=-
te por un extremo de unas palancas respectivas 66 y 67 de ac-
cionamiento de las gufas, Las palancas 66 y 67 ven montadas
entre sus extremos de modo que pueden ogeilar en el extremo

exterior de un apoyo 70 horizontelmente dispuesto (figuras 1
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¥y 8), ouyo extremo interior va fijo en el anillo de retencidn
26, Los extremos posteriores de las palancas 66 y 67 llevan
unos pasadores adecuados que cooperan en contacto oon los ex-
tremos superiores de unas respectivas varillas impulsoras 71
y 72 (figura 2)., Los extremos inferiores de las varillas im-
pulsoras 71 y 72 estén adaptados para cooperar en ocontacto
oon, y, & veces, ser levantados por unas levas (no represen-
tadas) del tambor de disefio prineipal 6C para mover las gufas
50 y 61 de alimentao;6n de hilado auxiliar retirandolas de la
posioidn activa o de alimentacidn de hilado,

Uon referensia a la figara 7, las diversasllevas que
actuan sobre las extremidades de las agujas N inoluyen un eni-
1lo fijo de levas designado en general oon el ndmero 74'y 808~
tenido, rodeando &l eilindro 21 de agujas de la bancada 20, por
un snillo soporte de levas de agujas, no represqntado, fijo en
la banéada 20; El eanillo fijo de levas 74 comprende una leva
de anillo 75, una leva 76, una leva 77, una leva 78, una leva
desmonteble 80 de harrera de impulsores, y una leva de extre-~
midad 82 de dos niveles, peculiarde esta invencién y que mds
adelante se deseribiré eon “etalle (figuras 7 y 12); las le-
vas 76 y 77 van recortadas en su unién para acomodar v:c lava
usual 85 de subida de impulsores; En el tope de apoyo 30 de
la tapa de penetraziores va montado & rotacién un ocogedor de
orecidos 86 de tipo usual, movible entre una posiocidn setiva
¥y une posicién inectiva de manera usual; El cogedor de oreoi=-
dos 86 se halla adaptado para ser movido, cuando estd en posi-
o1én activa, haste una leva 90 de nivelacién de agujas de cre-
oidos, fija al tope de apoyo ’'30 de la tapa de penetradores;

La mdquina va provista asimismo de levas movibles usua-

les, que pueden moverse hacia y desde unas posiciones activas
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para cooperar en contaoto oon las.extremidades de las agujes
que sobreselen hacia fuera desde el ecilindro de agujas, enfre
las que hay una leva de ocambio 95, de bajada de agujas, una
leva de cambio 96, de sublda de agujas, una leva 97 de traspa-
so, de bajada de agujas, un par de levas divisoras cooperativas
100 y 101, de subida y bajada de agujas, y una leva 102 de ba-
Jada de agujas, Ia leva de traspaso 97 se usa en oodperacién
oon unas levas del limbo o disco (no representadas) al tras-
pasar los puntos cogidos en los ganchos del disco volviendolos
a las agujas del ocilindro, después de hacer el largo necesario
de tejido de punto, para formar el ribete vuelto en la parte
alta de la media, Las levas divisorias 100, 101 ‘de subida y
bajada de sgujas cooperan entre si haociendo que unas agujas
seleccionadas pasen a través de las levas de puntos en el pﬁes—
to de teJer'principal, y otras agujas pasen por debajo de las
levas de puntos durante la preparaoién o el comienzo de una
nuevae media, La leva oonmutadora 96 de subida de agujas se uti-
lize para cambiar o subir parte de las agujas del cilindro re=
tirandolas de su accidn por encima de las levas de puntos ai
comienzo del tejido de vaiven de las bolsas de taldn y puntera,
¥ la leva oonmutadora 95 de bvajada de agujas se utiliza para
oambiar o volver a bajas las agujas levantadas poniéndolas de
nuevo en accién, de modo que pasen otra vez a través de las
levas de puntos al terminarse las bolsas de taldn y puntera;
Las levas de agujas incluyen asimismo un juego prinoipal
de levas de puntos que comprende una leva eentral superior 110,
una leva central inferior 111, une leva de puntos a derechas |
112, una leva de puntos a izqulerdas 113 y una leva 114 de apo-
yo de extremidades de aguja, situada bajo la leva 1135 de pun~-

tos a izquierdas, Hay un par de cogedores de estrechado 116 y

3
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117 adaptados para trabajar en cooperacién con las levas de pun-
tos a 1zquierdas y a defeohas 112, 113, disminuyendo progresive=~
mente el ndmero de agujas que trabajsm mientras se hace el pun-
to oon movimiento de vaiven como, por ejemplo, mientras se haoen
las bolsas de taldn y puntera.

El Juego prineipal de levas de punto se halla situado di-
rectamente debajo de la sbertura principal de garganta 42 (figu-
Te 7) y ambos elementos ocomponentés pueden definirse en eonjun=
to como un primer puesto de tejer, o prinecipal, seiialado en ge-
neral oon el ndmero 120. El puesto de tejer prinoipal 120 hard
puntos con todas aquellas agujas ouyas extremidedes posteriores
se acerquen al puesto de . tejer a una altura lo bastante baja
para ocooperar en contacto con la leva centrel superior 110 y ser
guladas haola abajo, hasta el nivel de extraccién de puntos, ya
sea mediante la leva de puntos a izquierdas 112 o ya mediante
la leva de puntos a derechas 115; ' _

Un segundo puesto de tejer, o auxiliar, indicado en gene-
ral con el ndmero 125, incluye la abertura de garganta 43 de
alimentacidn de hilado auxiliar, asi oomo una leva auiiliar des-
montable de puntos 126, de bajada de agujas, una leva de des-
prendimiento o sepaiacién 127 que sube las egujas, y una leva
130 de apoyo de extremidades de aguja situade debajo de la leva
de puntos 126. Les levas 126, 127 y 130 van montadas con movi-
miento radial respecto del cilindro 21 de agujas en un blogque
de levas 132 fijo a la banocadsa 20,

Con referencia a las figuras 4 y 5, se observard qie tan-
to la leva de puntos auxiliar 126 como la leva de apoyo 130 de

agujas van ambas fijas adecuadamente a2l extremo interno de una

corredera 103 montada a deslizemiento en el blogue de levas 132

que es obligado normelmente hacla dentro en direceidn sl oilin-
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dro 21 de agujas por un par de muelles de compresién 134, figurs
5, Los extremos internos de los muelles de compresidn 134 se apo=-
yan contra el extremo externo de la ocorredera 133, y los extre=-
mos externos de los muelles 134 se apoyen contra una placa 135
adecuadamente fija a la superficie externa del blogque de levas
132, El extremo interno de una biela de mendo 136 va adecuada-
mente fijo a la parte inferior externa de la corredera 133 (fi-
gura 5) y se extiende haoia fuera, a través de la placa 135,
yendo doblado haclia arriba para acomodar un tornillo de ajuste
140 montado a rosca en el mismo; El tornillo de ajuste 140
puede regularse de modo que limita el movimiento de la leva de
puntos auxiliar 126 y de la leva de apoyo 130 hacie dentro,.

La oorredera 133, en unién de la leva de puntos auxiliar

‘126 y de la leva de apoyo 130 es, algunas veces, movida haocla

fuera con respecto al cilindro de agujas 21 por una palanca de
mando 142 montada de modo que puede oscilar como‘en 142a sobre
la biela de mando 136. Un extremo de la palanoca 142 se apoya
oontra la placa 135, y el otro extremo de la misma lleva conec=-
tado un extremo de una varilla de mendo 143 (figura 1 y 2). El

otro extremo de la varilla de mando 143 va conectado, de modo
que puede oscilar, al extremo superior de un torniquete 144 (fi-
gura 1) montado a‘osoi;gcién, por un lugar situado entre sus ex-
tremos, en un 4rbol fijo 145, mientras el extremo libre opuesto
del torniquete 144 lleva fi jado un pasador 146 de acclionamiento.
El pasador 146 entfa en una escotadura de la parte media de una
varilla impulsora 147, ocuyo extremo inferior toma contacto ooo=
perativo, unas veces con la periferia del tambor de disefio prin-
cipal 60 y otras veses oon unas levas escalonadas 150 y 151, fijas
en el tembor 60,

En el 4rbol 145 hay montado, de manera que puede osoilar,
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un segundo torniquete 155 aooionadd por una segunda varilla
impulsora, que no se representa, y lleva conestado de menera
que le permite oscilar un extremo de una biela o varilla de
oonexién 156, cuyo extremo opuesto va conectado al extremo de
un torniguete 157 (figuras 2, 3 y 4). EL torniquete 157 se
halla artioculado en 158 al extremo superior de una columna
159 ouyo extremo inferior va fijo en la bancada 20, El extre-
mo opuesto del torniquete 157 abraza y toma eontacto soopera=~
tivo con un pasador ereoto 160 de mando, ouyo extremo inferior
va rosocado en la parte media de un védstago 161 montado con
movimiento de deslizamiento radial en el bloque de levas 132
y sobre cuyo extremo interno va fija la leva de desprendimien=-
to 127, El extremo externo del véstago 161 estéd doblado hacia
abajo y es penetrado a rosea por un tornillo de ajuste 162 ou-
yo extremo interno toma a veces contaeto sooperativo con el
blogque de levas 132 para restringir el movimiento de la leva
de desprendimiento 127 hacia dentro. La parte media inferior
del vdstago 161 lleva fijo el extremo superior de un pasador
163, ouyo extremo inferior coopera en aeontacto oon un extremo
de un muell de oompresi6n 164, mientras el extremo opuesto de
este muelle se apoya contra un tapén roscado 165 montado en
el bloque de levas 132, 4sf, la leva de desprendimiento 127
se halla normalmente obligada de modo eldstico por el muelle
de compresién 164, a ir hacia dentro en direccidn al oilin-
dro de agujas 21, y algunas veoes es movida hacia fuera, hes-
ta una posioién de inactividad total o parcial, por el torni-
quete 157, para tomar contacto con extremidades de aguja se-
lecoionadeas,

La leva movible 102 se halla asimismo montada, de modo

gue le permite el movimiento radial hacia dentro y haoia fuers
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desde el oilindro de agujas 21, en el bloque de levas 132, ¥
va fija en el extremo interno de un véstago 170; El véstago
170 se halla montado a deslizamiento en el blogue de levas
132, y el extremo externo estd vuelto hacia abajo llevando
montado un tornillo de ajuste 171 limitador, roscado en el
mismo, y ouyo extremo interno estd adaptado péra, a veces,
cooperar en eontacto oon la sqperficie externa delblogne de
levas 132. Ia leva 102 es movida normelmente de modo eldsti-
co hasta muy cerca del oilindro 21 de agujas por un muelle de
oompresién 172 (figura 11), uno de ouyos extremos se apoya oon=-
tra un manguito 173, y el extremo opuesto del muelie 172 lle-
ga hasta el fondo de un taladro del bloque de levas 132, ILa
leva 102 es movida a veoces hacia fuera respecto del eilindro
21 de agujas por un torniquete 175 (figuras 2 y 4), ouyo extre-
mo interno abraza o rodea la parte superior de un pasador 176
fiJo por su extremo inferior en el vdstago 170. EL torniquete
176 est{ montado a oscilacién entre sus extremos, como en 177,
en el bloque de levas 132, y su extremo externo va articulado
a un extremo de una wvarilla de mando 180 que se extiende hacia
atrds y va conectada por sﬁ otro extremo al extremo superiox
de un torniquete 181 (figura 1), idéntico a los torniquetes
144 y 55, y que es accionado por une varilla de impulsién men-
dada por el tambor de disefio prinoipal;

Como es bien sabido, los penetradores, no representa-
dos, que van en la tapa 25, deben moverse haecia fuere partien~
do de su posiocién normal de enganche del tejido, ouando selle-
va un hilado a les agujas, al ser las agujas traidas al nivel
de extraceién de puntos, y moverse después hacia dentro para
desprender las lezadas de las agujas antes de que las agujas

suban otra vez llevando la nueva lazada. Esto es efectuado
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usualmente por una leva de penetradores, no representada, gque
se monta en la tapa 25 de penetradores y enoima del puesto de
tejer 120 principal y del puesto de tejer 125 auxiliar;'cuando
el puesto auxiliar de tejer 125 se lleva a la posicién de ex~
traceién de puntos, es necesario mover la leva de retirada de
penetradores a la posicién de trabajo; Ia leva de retirada de
penetradores, no representada, va fija al extremo interno de
un brazo de extraceién de penetradores 185 (figuras 1, 2 y 3)
ouyo extremo externo lleva fijo un pasador colgante 186 ocon el
gque ooopera em oontacto un extremo de una varilla de mando 187;
El otro extremo de la varilla de mendo 187 va fijo al extremo
superior de ua menguito 190 (figura 3), montado a osoilacién
en una columna 191, cuyo extremo inferior se fija en la super-
fioie superior del bloque de levas 132. El extremo inferior
del menguito 190 lleva fijo un extremo de un brazo 192 que se
extiende haeia fuera y ouyo extremo libre lleva artioculado un
extremo de una varilla de mando 193, El otro extremo de la va=
rilla de mando 193 estf{ convenientemente oconeotado al extremo
superior de ua torniquete 195, montado a oscilacién entre sus
extremos sobre el drbol 145, y el torniquete 195 vienen man-
dado, a través de una varilla impulsora, por el tambor de di-
sefio prinocipal 60,

Es oon una mfquina de hacer punto del tipo hasta aquf
desorito con la que la presente invencién estd adeptada para
ir asooiada, y todas las partes hasta ahora mencionadas, oon
la expresién de la leva de extremidad 82 de dos niveles, son
partes usuales de una méquina de hacer punto, Secott & Williems
modelo K, que se enouentra en el oomercio y que ha sido modi-
fieada por la adicién del puesto de alimentacidn suxiliar 125,

La presente invencidn oomprende la disposiecidn, nueva

-1l4 -
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en su género, de las agujas de oilindro en el oilindro 21 de
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agujas, segin la longitud de las extremidades de las agujas,
la manera de mover la leva auxiliar de despreandimiento 127 y
la leva auxiliar de puntos 126 hacia y desde su posicidn de
trabajo, y el uso de la leva 82 de subida de esguja en dos ni-
veles,

El oilindro de agujas particular representado (figura
14) estd provisto de surcos para acomoder un total de 400 agu-

Jas ¥ dispuestas en ocho grupos alfabétioos, A a H. Tas agujas

N se designan oon arreglo & la longitud de sus extremidades,

habiendo sgujas de oinco longitudes de extremidad diferentes,

Las agujas de extremlidades mds largas se designan oon

1N, esto es, las agujas cuyas extremidades se extienden més ha-

cia fuera de los surcos del oilindro 21 de agujaes gue las extre-
nidades de oualquiera de las demds agujaz que méds adelante se
mencionen, Las sgujes que siguen a las anbteriores ¢n longitud
(algo més corta) de extremided se designan oon MEN, las agujas

que siguen a estas en longitud de extremided se designen con

IN, las agujas que siguen & éstas en longitud de extremidad se

designan con ISH y las agujas de extremidades mfs cortas se de-
signan con SN,

El grupo & incluye 200 agujas LN, el grupo B ineluye 15
agujas MLN, el grupo G imcluye 15 agujas MN alfernando con 15
agujas SN en un total de 30 agujas, el grupo D inoluye 65 agu~
Jas SN, el grupo E incluye 3 agujas MSN alternando oon 3 agujgs

SN en un total de 6 agujas, el grupo F incluye 3 agajas MN al-

ternando con 3 agujes SN en un total de 6 agujas, el grupo G
inoluye 73 agujas MN, y el grupo H inoluye 15 agujas MLN,
Con referenoia a las figuras 7, 12 y 13, se observard

que la leva extrema 82 de subida de agujes en dos niveles tie-
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ne una superficie 200 de subida de agujas inclinada hacia arri-
ba y que termina en un primer nivel 201, o nivel alto., La par=
te superior interna de la leva 82 estd recortada, demndo un se-
gundo nivel 202, o nivel bajo, de subida de agujas; La parte
recortada de la leva es suficiente para permitir que toda agu-
Ja de extremidad corta SN que vaya por la superficie inolinada
200 guede al segundo nivel, o nivel bajo, 202, y todas las de-
mds agujas subirén por la superfiecie inolinada 200 hasta el
nivel alto o primer nivel 20l. Asf, al apoyarse las extremida~
des sucesivas de aguje en la leva 82 de dos niveles, todas las
agujas del eilindro de agujas, excepto las agujas SN de extre-
midad corta, subirdn por la superfioie ineclinada 200 y queda-
rén liberadas el nivel alto 201, mientras que las agujas SN de
extremidad corta subirdn por la superficie inclinada 200 y se-
rén liberadas al nivel‘bajo 202, El nivel alto 201 puede deno=-
minarse nivel de recepeidn de hilado auxiliar, ya que los gan-
chos de las agujas subidas al nivel 201 son elevados a la su-
ficiente altura para ooger el hilado auxiliar que se lleva a
la abertura de garganta 43, y los ganchos de las agujas subidas
al nivel 202 no se elevan a altura suficiente para soger el

hilado auxiliar,.

METODO DE FUNCIONALIENTO

Una media sin costura, de sefiora, tal como la indicada
en S (figura 6), se hace ordinariamente tejiendo primero unm ri=
bete wvuelto 210 con un hilado relativamente grueso, del orden
de nylon de 40 denier, Al empezar la media S, la leva de des-.
prendimiento 127 y la leva de puntos auxiliar 126, as{ como las .
gufas 50 y 51 de alimentaeidn del hilado auxiliar estén en po-

sicidn inactiva o retirada, y la preparacién se haoe dividiendo

q16-
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las agujas con la leva divisora 10l de modo que una aguja sf
y otra no pasan por sobre la leva 112 de puntos a derechas, to-
man oontacto con la leva central 110, cogen el hiledo w de la
gufa 46 de alimentaoién de hilaedo, y extraen luego el hilado
llevandolo hacia abajo al descender las extremidades de aguja
por la acoién de la leva 113 de puntos a izquierdas, mientras
que las extremidades de las agujas intermedias pasan por bajo
de la leva 112 de puntos a derechas, de modo que no cogen €l
hilado w, Durante esta preparacién, unos ganchos usuales de
traspaso, no representados, que ven en el disoco 35 se mueven
haoia fuera sobre las agujas intermedias recibiendd ¥ sujetan-
do el hilado w hasta terminar el largo deseado de tejido de
puato para hacer el ribete vuelto 210, Después de heohasklas ‘
vueltas de preparacién, todas las agujas extraen puntos en el
puesto prineipal 120, y una vez tejido el largo deseado, a
entrada o alimentacidn dnica, se suben las agujas intermedias
del eilindro, y el hilado, que estaba sujeto en los ganchos

de traspaso del disco, se vuelve a pasar a las agujas del oi-
lindro, formando un ribetfe tﬁbular 210 en la perte alta de la
medial§. '

Se continuan las vueltas de tejido de punto hasta for-
mar, con el hilado w, un posribete 211, Terminado el posribe=-
te 211, la prdetica usual consiste en cembiar las giias de ali-
mentacidn de hilado en la abertura de gargenta prineipal 42
(figuras 7 y 8) de modo que la pierna 212 de la media § puede
tejerse a continuacidn ocon un hilado ligero., Esto se logra
usualmente moviend- una gufa de alimentacidén de hilado, tal
oomo la gufa 47, hasta una posicién activa en la que estd en~
hebrade para %ransportar o entregar un hilado m, de ouerpo prin-

oipal, tal como nyl:.: dz 15 denier, Estando en posicidn activa
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ambas gufas 46 y 47, de alimentacién de ailado, las agujas
que pasen a travéds del puesto principal de tejer 120 cogerén
¥ hardn lazades de puato ocon ambos hilados w y m, teles como
las indicadas en los nudos de aguja w-16 & w=24 en la vuelta
C~2 del te}ido, ilustrado en la figura 8, Estos dos hilados
pueden tejerse juntos en la longitud deseada, en este oaso en
nueve agujas, para enlazar los dos hilados entre s{ antes de
retirar el hilado w més grueso levantando la gufe 46 de ali-
mentaoidén de hilado hasta su posicién inactiva y Sujefando el
extremo del hilado al‘pasar a través del diseo 35, por medio
del mecanismo sujetador 36; '

Para inerementar lé velocidad de tejido de la plerna
212 de la media 8, se trae el puesto auxiliar de alimentacién
125 hesta su posicidn de trabajo durante la formaeién de las
lazadas de punto en la vuelta C=2, Para impedir la fo;macién
de aberturas, ojJetes o fallos en el punfo en que’oomienza el
tejido a dohle vuelta, se ha ideado un nuevo método para in-
troducir un hilado auxiliar y ocomenzar el tejido de doble o
miltiple vuelte partiendo del tejido de una sola vuelta, El
tejido de doble vuelta se empieza trayendo la gufa 50 de ali-
mentsoidn de hilado a su posioién de trabajo mientras las agu-
Jas SN del grupo D van pasando por la abertura de garganta 43,
y la leva de retirada de penetradores, no representada, se trae
al mismo tiempo a su posiocidn de trabajo. La gufa de alimenta-
cién 50 est4 enhebrada oon un hilado auxiliar a, tal como nylon
de 15 denier. El hilado & no serd cogido por las agujas del gru-
po D ya que sus ganchos no han sido subidos por la 1eva 82 a
una altura sufiociente para coger el hilado en la abertura de gar~
ganta auxiliar 43,

itlentras las agujas SN de extremidad corta del grupo D

- 18 =
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van pasando por la leva de desprendimiento 127 retirada y la le-
va auxiliar de puntos 126, ocon el cilindro de agujas girando en
gentido ocontrario al de las agujas de un relo), en la figura 14,
ambas levas 126 y 127 se mueven hacia dentro en direccién al
oilindro de agujas merced al movimiento del tambor de disefio
principal 60, y por medio del sistema de enlaqe antes desori-
to, La leva de desprendimiento 127 es movida lo bastante para
que entre en contaoto con las agujas MN del grupo F levantendo-
las, pero no llegard a las agujas MSN del grupo E, ni a ningu-
ne de las agujas SN de extrémidad corta de los grupos L y F.
Al mismo tiempo, la ;eva auxiliar de puntos 126 es movida hacia
dentro en direccidn sl oilindro de agujas lo bastante para en-
trar en contacto con les extremidades dg las agujas MSN del
grupo E, y de las agujes M del grupo F, bajéndolas;

is{, con la rotecién del oilindro de agujas, las extre-
midedes de las ogujas MSN del grupo E subirdn por la leva 82
al nivel 201 de recepoidn de hilado, Tecorriendo una trayec-
toria P-2 y después cogiendo y pasando por debajo de la leva
auxiliar de puntos 126. Las extremidades de las agujas SN del
grupo E subirdn por la superficie inclinada de la leva 82 de
dos niveles hasta el nivel bajo 202 y recorrerdn una trayecto-
ria P-3 a nivel (figura 13), ya que las extremidades de las
agujas SN no son lo bastante largas para tomaer contacto con
la leva de desprendimiento 127 ni con la leva de puntos 126
en las posiciones que ocupen en este momento, Como ninguna dg
les agujas del grupo E son levantadas por la leva de despren~
dimiento 127, las lazadas de punto que hay en las migmas y
que fueron formadas en el puesto de tejer principal 120, en
la vuelta C~2 y nudos w~4 a8 w-9, no se moverédn hasta mds abajo

de los cierres de estas agujas y, por consiguiente, no se des-
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prenderdn al bajar estes agujas por la accién de la leva.auxi-
liar de puntos 126. E1 hilado 8 llevado & las agujas MSN del
grupo E en la aberfura de garganta auxilisr 43 quedard puesto
en los genchos de las agujas SN del grupo E, tambien, al ser
arrastrado haocla abajo por las agujas MSN del grapo E. En es-
te lugar no se extraen o sacan puntos eon el hilado &, Sino
que se ponen en los ganchos de todas las agujes delrgrupo E
para, unidos al hilado prineipal m, extraer puntos en la vuel-
ta C-3,

Como la leva 127 de desprendimiento de agujas y la le-
va de puntos 126 se mueven embas hacia dentro lo bastgnte le-
jos para tomar oontaoto con las agujas MN del grupo F, las ex-
tremidades de estas agujas seguirdn una trayeectoria P-4 (figu-
ra 13), sobre la leva de desprendimiento 127 y por debajo de
1avleva de puntos 126, pera extraer'puntos en los nudos w-10,
w-1l2 y w~14 en la vuelta auxiliar C-2a (figura 8); Las extre~
m;dades de las agujas §§_del grupo F seguirén la treyectoria
P-3 y cogerén hilado en sus ganohos al tirar del hilado haoia
abajo las agujas MN. Al pasar el grupo F por el puesto de te-
Jer 125, las agujas SN no serén bajadas por la leva de puntos
126, de modo que él hilado @ sigue simplemente cogido en los
ganchos de estas agujas SN del grupo F y se desprende cuando
estas agujas extraen puntos en el puesto prineipal de'tejer;
Este hilado desprendido se ilustra pasando por detrds de los
puntos de los nudos w-1l, w=l3 y m=15 de la vuelta C-2a y del
comienzo de la vuelta C-3,

Cuendo las agujas MN del grupolg lleguen a la leva de
desprendimiento 127, se levantardn todes para tomer hilado de
la gufa auxiliar 50, y serdn bajadas luego por la leva de pun-

tos 126, extrayendo puntos con ella y formando las lazadas de
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punto en los nudos w=16 a w~24 y sucesivos, no representados,
de la vuelta C-2a. Después de haber pasado 1os grupos EyE
por el puesto auxiliar 120 de tejer, la leva de desprendimien-~
to 127 y la leva de puntos 126 se mueven hacia dentro hasta su
posicidn de plena actividad para tomar oontacto con las extre-
midades de todas las agujas de diversa longitud del eilindro
21 de agujas, de modo gue en oada rotacidén sucesiva del cilin-
dro de agujas todas las agujas pasardn por el puesto auxiliar
de tejer 125 extrayendo puntos en el mismo; |

Al acercarse las agujas del grupo E al puesto principal
de tejer 120, ocuando se estd haoiendo la vuelta C-3, las agujas
del grupo E, todas las ouales tienen el hilado 8 ya cogido en
sus ganohos, cogerén el hilado m de cuerpo principal, de la
gufa 47 de alimentaoidén de hilado, y pasarén a través de las
levas de puntos para extraer as{ los puntos indieados en los
nudos w=-4 a w-9 con ambos hilados a y m. Todas las agujas del
grupo F tomardn el hilado m de ocuerpo principal en la gufa 47
de alimentaoidn de hilado, y extraerdn con &1 puntos dnicos
en todos y cada uno de los nudos w-1lQ ¥y wbl5; Al subir las
egujas SN por la acoidn de la leva 112, el hilado a serd lle-
vado hasta debajo de los cierres de las agujas, y se despren=
derd cuando se extraigan los puntos de hilado m en los nudos
w-1l1l, w-13 y w-15. Todas las agujas del grupo G y de los su-
oesivos pasardn por el puesto principal de tejer, para extraer
lazedas de punto dnico como se indica en los nudos w-16 a w-24
en la wvaelta C=3,

Como para entonces ls leva de degprendimiento 127 y la
leva auxiliar de puntos 126 se habrén movido hasta su posioién
plenamente aotiva, todas las agujas de todos los grupos pasa-

rdn sobre la leva de desprendimiento 127 y por debajo de la
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leva de puntos 126, formendo una vaelta de lazadas de punbo

de un solo hilado, con el hilado &, como se indica en la vuel-
ta C-3a, As{, en cada revolucién del cilindro de agujas se for=-
men dos vueltas., Este tejido de punto de doble vuelta se con=-
tinua en toda la longitud de la plerna 212 (figura 6) y antes
de empezar la bolsa de taldn, indicada en 213 (figura 6), la
méquina cambia de nuevo a teJido con alimentacidn unioca,

Lo que se dice anteriormente en relacidn oon el ecierre
de ojetes puede resumirse, ocon particular reférencia a la ma=-
nipulacidén de hilados en cuestién, ocomo sigue:

Al salir de la leva de puntos 113 las agujas del grupo
E, habiendo extraido hilado prineipal, las agujas de extremi-
dad larga del grupo E suben por la leva 200 hasta el nivel
P-2, que es un nivel de mrecogerr (aunque en estas agujas no
se produce recogida), es desir, un nivel no libre, Pasan por
la leva 127 sin nueva subida, y bajan luego por la acoidn de
la leva de puntos 126 que lleva el hilado auxiliar por sobre
los rebordes de los penetradores, pero sin extraer puntos, ya
que las lazadas extraidas en la alimentacién principal no han
sido, apartadas y, por consiguiente, no se han desprendido, per-
maneciendo aln en los ganchos de las agujas el llegar las agu~
Jas al fondo de la leva 126, En la subsiguiente subida al ni-
vel de acercamiento a la leva 1ll2, las agujas del grupo E ocon-
tienen shora tanto las lazadas de hilado principal antes ex=-
traidas en el puesto de alimentacidn principal como un tramo
de hilado auxiliar extraido en el puesto de alimentacién au-
xiliar, Al ser retirados los penetradores en el reacercamien-
to al puesto de elimentaoién prinecipal, el tramo suelto de
hilado auxiliar, no ligado en modo alguno a las agujas, se

mueve hacia fuera oon los penetradores hasta una posiocidn
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radial mds alld de las oucharas de los olerres de aguja abier-
tos, AL producirse la liberacién en la leva 112, las lazadas
del hilado principal pasan hasta més abajo de los cierres pero,
naturalmente, se agarran fuertemente a los vdstagos o tallos
de las agujas.

Entonces, al pasar las agujas de la leva 180 y de la
leva 113, los extremos inferiores de los cierres de aguja en-
tran en el tramo arqueado hacia fuera, del hilado auxiliar, de
modo que este hilado queda situado de nuevo por enoima del cie-
rre de la aguja, y durante este movimiento descendgnte de las
agujes los penetradores se mueven hacia dentro hasta meter el
hiledo auxiliar en los ganchos de las agujas del grupo g; En
la misme operacién, el hilado prinecipal es tomado por las agu-
Jas de este grupo, y, al fondo de la leva 113, las lazadas del
hilado auxiliar y de la parté de hilado principal introdueidas
mds recientemente son extraidas juntes a través de las laza=-
das de hilado principal lideradas, anteriormente situadas en
los véstagos o tallos de las agujas. 4s{ se forman las dobles
lazadas indicadas en la figura 8 en los nudos w=4 & w-9,

Cuando se cambia de tejido de slimentacidn multiple a
tejido de alimentacién simple o dnica, el cabo saliente del
hiledo auxiliar g se enlaza de nuevo con el hilado prineipal
m entes de retirar dicho hilado, para impedir la formacién
de aberturas, ojetes o fallos en elltejido, en el empalme de
las bolsas de plerna y talén 215; Como ya es sabido, la bolse
de talén 213 se teje haciendo punto con movimiento de vaivén
en s8lo una parte de las agujas del cilindro, y en este oaso
se hace un talén usual en »Y» con las agujas de los grupos
¢, D, E, Fy G. Con el finbid'e. hacer la bolsa de taldén oon sé-

lo estos ocinco grupos de agujas, es necesario cambiar o con-
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mutar las agujas de los grupos 4, B y E llevandolas haocia arri=
ba, hasta su posicidn inaotive, mediante ¢l uso de la leva de
cambio 96 (figura 7) que es movida a su posicidn setiva, duran-
te el dltimo movimiento rotatorio del oilindro deiagujas en
sentido ocontrario al de las agujas de ua reloj, lo bastante
pare tomar contacto con las agujas MLN del grupo H, las agu-
Jas LN del grupo A, y las agujas MLN del grupo B, subiendolas,
Subides las agujas de los grupos 4, B y H, durente el
dltimo movimiento del cilindro de agujas en sentido contrario
el de las agujas de un reloj, la leva de desprendigiento auxi-
liax .27 y la leva de puntos auxiliar 126 se mueven haoia fue-
ra, & una posicidu parcialmente inaotive, para sooperar con
sélo unas ouantas de las agujas MN del grupo G, ¥ as{ solamen~-
te una aguja s{ y otra no tomardn y extraeran puntos, forman-
do puntos segin un disefio similar al indieado en los nudos
w=-10 a w=15 de la vuelta C-2a, Al retirarse las levas 127 ¥y
126 a una posicién de completa inactividad, el hilado g de
la gufa de alimentacidn 50 quedard puesto em los gamnchos de
unas cuentas de las agujas del grupo §, para ser tejido con
el hilado procedente de la gufa de alimentacién prineipal du-
rante la primera vuelte de vaivén de la bolsa de taldn 213,
Durante esta @ltime vuelta rotatoria de la pierma 212,
les gufas de alimentacidn de hilado en la abertura de gargan=
ta 42 se ocambian de nuevo, de modo que el hilado de ribete w
de la gufa 45 entra de nuevo en posicidén activa unas pocas
agujas antes de ser retirada la gufa 47 de alimentacién de
hilado oon el hilado prinoipal m, formandose as{ lazadas de
punto de doble hilado semejentes a las indicadas en los nu~-
dos w-16 & w~1l4 de la vuelta C~2, para ligar 6 enlazar com=-

pletemente el hilado de ribete w antes de retirar el hilado
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de cuerpo m,

La bolsa de taldn 213 se empleza tejiendo a simple en-
trada el hilado de ribete w con las agujas de los grupos C,

D, E, Fy & y se comienza la usual operacién de menguar; Fl
menguado se consigue mediante el uso de los cogedores de men=-
guados 16 y 17, para reducir el nimero de agujas con gque se
teje oada vuelta parcial sucesive, en un determinado ndmero

de vueltas parciales, Despues se empieza una operacién de ore-
cido utilizando el cogedor de oresidos 86 (figura 7) para su-
mentar el ndmero de agujas con que se teje qada sucesiva vuel-
ta pareial, y se continua hasta haber llevado de nuevo el ocon-
veniente nfmero de agujas a su posicidn aotiva, y haber teji-
do el ndmero déseadg de vueltas paroiales; Para completar el
taldn en »Y» es necesario de nuevo mengusr, y luego crecer.

El meoanismé de accionamiento se cambia 0 conmuta luego pa=-

ra poner en movimiento el eilindro de agujas, y todas las agu-
jas se cambian a la posicién de bajadas, o de activas para
empezar la parte de punto del pie 214, de tejido eircular,

En la parte del pie, de tejido circular o rotatorio,
indicada en 214 (figura 6) se puede comenzar de nuevo el teji=
do de doble wvuelta, y de manera idéntica a como se empezd el
tejido de alimentacién miltiple despuds de hecho el posribe-
te 211; Como la menera de empezar el tejido de doble wuelta
en la bolsa de pie 214 es idéntioa a como se empezd en la
pierna 212 y como ya se ha deserito, no se estima necesario
repetir aquf este cialo.

Terminado el pie Z14, se hace la puntera usual 215
mediante tejido con movimiento de vaiven y de alimentacidn
dnica, Se acostumbre a hacer unas pocas, en este caso cuatro,

vueltas de puntera en anillo antes de empezar la bolsa de pun-
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tera 215. Estas ouatro vueltas de puntera en anillo se hacen
oon el hilado de ribete w, y este hilado se cambia luego por
el de ouerpo m de manera idéntice a la ya deserita, y en este
momento es ouando se pueden retirar la gufa de alimentmeidn de
hilado auxiliar y la leva de puntos auxiliar, de la misma mene-
ra como se retiré el hilado auxiliar antes de tejer la bolsa
de teldn 213.

Aun ouando se ha desorito una partioular disposicidn de
agujas en el cilindro 21, para hacer le media de sefiora §, se
sobrentiende que la disposiocidn de las agujas en el oilindro
2l puede ser otra oualquiera conveniente, sin salirse por ello
del 4mbito de la presente invenoién. Por ejemplo, puede utili-
zarse en los grupos EyFu ndmero mayor o menor de agujas
del indiceado; y aun cueundo las agujes MSN y MN alternan de ma-
nera simple con las agujas SN, esta alternancia puede ser do-
ble, si as{ oonviene. En este caso, en el grupo E habria dos
agujas §§'Juntas, seguidas de dosvagujas MSH, eto;, y en el
grupo F habria dos agujas SN Jjuntas, seguidas de dos agujas
MN, ete., Se sobrentiende asimismo que esta invenoidn no se
limita a las mdquinas de 400 agujas de oilindro, ya que pue-
de emplearse lc mismo un nimero mayor o menor de agujas;

Gueda, pues, de manifiesto que se ha habilitado un apa-
rato y un método, nuevos en su género, para enlazar los cabos
entrante y saliente de un hilado auxiliar, de modo que ambos
ocabos del hilado auxiliar quedan tejidos ocon el nilado prin-
oipal impidiendose la formaoién de ojetes, aberturas o fallos,
tanto al empezar como &l terminar el tejido de miltiple entra-

da o alimentacién.
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Los puntos de invencién propla y nueva que se presen-~
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In-
venoidn en Espaiia por VEINTE afios, son los sigulentes:

12,~ Un método de haoer tejido de punto en una mégui~-
na de haéer>punto ciroular que tiene agujas de olerre indepen~
dientes, verticalmente movibles en un oilindre, y unos puestos
de tejer prinoipal y auxiliar junto al eilindro de agujas, mé-
todo que oomprende las fases de: llevar un hilado prinoipal a
las agujes y extraer o hacer puntos con el mismo en el puesto
principel de tejer, mientras se teje una primera parte o seo-
cidn del tejido a simple entrada; mientras se teje en sentido
eiroular o rotatorio, introducir y llevar un hilado auxiliar
a las agujas no libres de un grupo de agujas en el puesto au~
xiliar de tejJer, sacando dioho hilado auxiliar con las agujas
dltimamente menoionadas sin extraer puntos de las mismas, ¥
llevar luego un hilado prineipal, en diocho puesto prinocipal
de tejer, a las agujas 6lt1mam9nte menoionadas y extraer pun-
tos, en el mismo, de ambos hilados principal y auxiliar, in-
ocluyendo por oconsiguiente cada uno de dichos puntos hilado
tanto principal como auxiliar, este dltimo del entes llevado
a dichas agujas no libres de dicho grupo; ¥y llevar el hilado
auxiliar a las agujas libres sucesivas o que siguen & dicho
grupo y extraer puntos oon dichas sucesivas agujas en el pues-
to auxiliar de tejer; y, durante las subsiguientes rotaciones
del oilindro de agujas, llevar los hilados prineipel y auxi-

liar para extraer puntos con todas las agujas del cilindro,
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y obtener as{, tejiendo a miltiple entrada o alimentaoidn,
otra parte o seccidn del tejido.,

29,~ Un método conforme & la reivindicacién 1, segin
el oual la alimentacidn del hilado auxiliar a las agujas no
libres se efeotua subiendo ciertas agujas de cada grupo hasta
un univel de recogida para reeibir dicho hilado auxiliar, mien=-
tras otras agul)as intercaladas de dioho grupo se mueven, has-
ta pasado el puesto auxiliar de tejer,}a.un nivel inferior, ¥
bajendo entonces dichas ociertas agujas por debajo de dicho ni-
vel inferior para meter el hilado auxiliar en 1los ganochos de
dichas agujas intercaladas, ‘

32,- Un método de hacer tejido de punto en una méquina
de haoer'punto oircular que tiene agujas de cierre independien-
tes, verticalmente movibles en un eilindro, y unos puestos de
tejer prineipal y auxiliar junto al oilindro de agujes, méto-
do que comprende las fases de: llevar unos hilados prineipal
y auxiliar para extraer puntos oon todas las agujas del oilin-
dro, obteniendose un tejido de miltiple entrada durente las
rotaciones del cilindro de agujas; subir después ciertas agu-
jas de un grupo para recibir el hilado auxiliar, mientras
otras agujas del grupo, no libres, intercaladas, se mueven,
hasta pasado el puesto auxiliar de tejer, a un nivel inferior;
bajar dichas ociertas agujas por bajo de dicho nivel para me-
ter el hilado auxiliar en los ganchos de diochos agujas inter-
caladas; y retirar el hilado auxiliar después de su recepoidn
en diches oclertas agujas; y a oontinuacidﬂ, llevar un hilado
prineipal solamente a las agujas que inocluyen aquellas de di-
oho grupo, y extraer puntos con el mismo en el puesto prinei-
pal de ﬁejer, mientras se teje a simple entrada una parte o

seocidn del tejido.
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40,~ Un método de hacer tejido de punto en una méquina
de hacer punto circular que tiene agujas de clerre independien=-
tes, verticalmente movibles en un eilindro, y unos puestos de
tejer primero y segundo Junto &l eilindro de agujas, método
que comprende las fases de: llevar un hilado principal a to-
das las sgujas ¥ extraef 0 hacer puntos ocon el mismo en el pues-
to principal de tejer, mientras se teje una primera parte o
secoidn del tejido en forma giratoria; durante una sola rota-
0idn del oilindro de agujes, introdueir y llevar un hilado au-
xiliar a las agujas no lipres de un primer grupo Qe agujes en
el puesto auxiliar de tejer, sin extraer puntos con el mismo;
llevar el hilado auxiliar a unss agujas no libres alternac de
un segundo grupo, y pesar diochas agujas alternas &l nivel de
puntos para meter dicho hilado en loé ganohos de las agujes
no libres intermedies; llevar el hilado auxiliar a ftodas las
agujas sucesivas y extraer puntos eon todas diochas sucesivas
agujes en el puesto auxiliar de tejer; y durante las subsi=
gulentes rotaciones del c¢ilindro de agujas, llevar el hilado
auxiliar para extraer puntos con todas las agujas del oilin=
dro, incluidas todas las agujes de los grupos primero yrse-
gundo,

58,~ Un método de hacer tejido de punto en una méquina
de hacer punto oirocular que tiene agujas de cierre independien-
tes, verticalmente movibles en un eilindro, y unos puestos
de tejer primero y segundo junto al oilindro de agujas, méto-
do gue comprende las feses de: llevar un hilado prineipsal a
todas las agujas y extraer o hacer puntos oon el mismo en el
puesto prinoipal de tejer, mientras se teje una primera parte
o seccidn del tejido en forma giratoria; tejer une segunda

parte o secoidn del tejido introduciendo y llevando un hila-
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do auxiliar a unas agujas no libres de un primer grupo de agu-

Jas en el puesto auxiliar de tejer, sin extraer puntos con el
mismo; llevar el hilado auxiliar a unas agujas libres alternas
de un segundo grupo y pasar dichas agujas alternas al nivel de
puntos para meter dicho hilado en los ganchos de las agujas no
libres intermedias; llevar el hilsdo auxiliar & todas las sagu-
Jas sucesivas y extraer puntos ocon ftodas dichas sucesivas agu-
jas en el puesto auxiliar de tejer durante una dnioca rotacién
del oilindro de agujas durante las subsigulentes rotaciones del
oilindro de agujas, llevar el hilado auxiliar para extraer pun=-
tos oon todas las sgujas del c¢ilindro, incluidaﬁ todas las agu-
jas de los grupos primero y segundo; y tejer una tercera parte
o seccidn del tejido a una sola entrada llevando primero el
hilado auxiliar a unae pocas agujas elternas solamente, y re-
tirendo después el hilado auxiliar para extraer puntos oon el
hilado prinoipal con todas las agujas del oilindio y en el
puesto principal de tejer solamente;

69;- Un método de hacer tejido de punto en una maquine
de haoer‘punto oiroular;

Tal y .como se ha desorito en la Memorias que entecede,
representado en los dibujos que se acompeaiian y para los fines
que se han especifiocado.

Esta Memoria consta de treintaihojas esoritas a mdquina
por una sola ocara, e 7 HAY R

Madrid,

/

OP [ ) A [ ]
iﬁb.@f&gﬁﬂ o
g Pt






Sy
2647 08
e £ 3
i
|
185 N z ~5
Ay e E/'
“ [ . .
187U |ay e 9
B
|
- - 17
' ey 10 e
w 1 i 175
1

"

Rl




45
7
4 g‘”'\ ;

P N A ]

a
.o 5
| g%
Ii——--—_ o~ r—j Z “\‘\

3 2= ™o .

T < l./l\s'\lw/.\l_/‘(\h.l\llfw ) .

= & l’!\'/ \\\

F z .(.,M\Wlm\\'/_‘ll ;

WIS S &> =5

=T e g

o G S

PO~ <=t ™

DA & ST Ol gB )

)
:




¥10

(6)MSEN¢5N




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



