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MuMORTA DESCRIPIIVA
pars solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPARA
por VEINTE afios
a nombre de MICHELIN & CIL., entidad francesa, establecide
en 4, Rue du Terrail, Clermont~Ferrasnd (Puy de Ddme), Fran-

cia, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA EL RECAUCHUTADO DE LAS CUBIERTAS DE
NEUMATICOS"

La presente invencion se refiere sl recauchutado
o cambio de 1la bands de rodadura de las cubiertas de neuma-
ticos cuya banda de rodadura estd reforzada por una armadu~-
ra vulcanizads & la banda y compuesta de capas superpuestas

de hilos o cables cruzados, de preferencia metélicos, colo-
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cadas debajo de dicha banda de rodadura y encima de ia arna-
dure de carcasa, en una anchura sensiblemente igual a la de
la banda de rodadura.

£) recauchutado de tales cubiertas se distingue
del de las cubiertas en las cuales le banda de rodedura no
tiene capae de armadura por el hecho de que cuando estas ca-
pas son dafiadas, es preciso, o bien repararlas, o bien sus-
tituirlas. La experiencisz ha mostrado que es frecuentemente
mas econdmico sustituirlas por capas nuevas.

Hasta ashora, después de haber quitado por raspado
o cualquier otro procedimiento conocido los restos de goma
de la banda de rodadura, se retiraban las capes de hilog da-
findas, une tras otra o todzs juntas, después de lo cual se
prepareba ls superficie subyacente para aplicar la o lés
nuevas capas de armadura de la banda de rodadura sobre las
cuales se coloceba finelmente la nueva lamine de goma de ro-
damiento. “

in el caso en que debian ser sustituidas todas las
capas, las cspas nuevas deb{an ser colocadas una tras otra,
porque cada una de ellas esté compuesta por hilos o cables
paralelos entre si en cede capa, pero orientados en direc-
ciones diferentes de una capa a otra.

Bl recauchutador debia, pues, aplicar una capa cu-
yos cables estén orientados en wne direccidn y luego, sobre
este primera cups, une segunds capa cuyos cables estan orien
tudos en una direccidn diferente y, eventualmente, una ter-
cera e incluso una cuarta capa de cables dirigidos en direc-
ciones aun diferentes. lstas capas eran desenrolladas de una
bobina; debian ser cortadas a la longitud necesaria y sus ex

tremos cuidadosamente unidos.
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La colocacion sucesiva de estas capas alredsdor

de la carczsa de la cubierta del neumdtico regueria por con
siguiente un tienpo reletivamente largo. Ldemés, el recau-

chutedor debia cuidar de no cometer error en la sucesion de
las capas, con el fin de no dafiar las cualidades de rodadu-
re del neungtico recauchutado. :

La presente invencidn tiene por objeto un proce~
dimiento para el recsuchutado de las cubiertas de neumdti-
cos del tipo citado, en el cual se sustituye la banda de ro
dadura desgastada y las capas de armadura dafiadas por ele~
mentos nuevos, siendo unidos estos elementos por vulcaniza-
cidn a la porcidn restante de la cubierta, y'que permite re
ducir consideravlemente lz duracidn de colocacion de las ca
pas de armadura de la banda de rodadura y evitar todo ries-
go de error en la sucesion de estas capas.

Bste procedinmiento se caracteriza porque se quita
la totalidad de las capas de la armadurs, ée colocs sobre
la carcasa un elemento prefabricado anular que comprende
por lo menos las capas de la armadure y cuyas dimensiones

son las que ha de tener sobre la cubierta recauchutada, po-

‘seyendo los hilos o cebles de estas capas lag mismas orienw—

taciones que los hilos o cables de las capas quitadas y es-
tando wnidas dichas capas entre si por goma, y se fija es-
te conjunto a la carcass por vulcanizacion de manera en sf
conocida.

il elemento prefsbricado anular puede comprender
tnicamente lus capas de le armadura o bien a la vez estas
capas y la banda de rodadura. Por lo demaés, este elemento
puede ser siumplemente prevulcanizedo, siendo terminada la

vulcanizacidn despusds de su colocacidn sobre lg carcasa; o
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bien, puede ser coupletsmente vulcunizedo entes de la {ija-
cion sobre la carcasa.

La invencion tiene iguslmente por objeto un ele-
mento anulgr destinedo gl recauchutado de uns cubierta de
neunatico cuya banda de rodadura esta reforzada por una ar-
madure compuesta por capas de hilos o czbles cruzados, y
caracterizado porgue comprende por lo menos las capes de la
arnadure y cuyas dimensiones son las que ha de tener sobre
la cubierta recauchutada, poseyendo los hilos o czbleg de
estas capas las orientaclones relativas que han de tener
en la cubierta recauchutade, estando las capas unidas entre
sl por goma.

A titulo de ejeuplo no limitativo destinado a ha-
cer comprender bien el objeto de la invencidn, esta Ultima
serd deserite ghora con mds detalles, con referencia al di-
bujo anejo en el cual:

La figura 1 representa uns cubierta de neumético
en corte transversal;

La figura 2 muestra la cubierta segin la figura 1,
despuds de quiter la goma desgastada y las capas de refuer=
z0 daiiedas.

Lo figura 3 es una vista en corte transversal de
la cubierta segin la figura 2, sobre ls cual se ha aplicado
el conjunto de las capas de sustitucidn,

La figura 4 representa la cubierta de la figura 3
con su nueva banda de rodadura y dispuesta para ser coloca-
da en el aparato de vulcanizar.

In la figura 1 se ha representsdo en 1 la carcass
de un neumdtico reforzeda por una armadure cualquiers 2. Ls
tu carcaesa esta cubierta por una armadurs 3 denominuda "de

encima" y compuesta por tres capas 4, 5y 6 de hilos o ca-
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bles paralelos entre si en cade capa, pero orientados en
direcciones diferentes de une cops a otra. Bl conjunto es-
44 cubierto por le banda de rodedura 7 (desgastada) del
nevnatico & recauchutar. Se ve en 8§ una roturs que ha de-
teviorado lus tres capas 4, 5 ¥ 6.

Lz figura 2 musstra la cubierta descrita més arri
ba déspués que ha sgido desembarazada del resto de goma de
rodadura 7'y de les capas daliadas 4, 5 y 6. La superficie 9
Ge la carcasa hs sido preparada de la maneras haoltual para
recibir los' productos de reparsciom. Igualmente, lz nueva
srmadure. de encima 3a (figura 3) gue va g ser colocads s0=
bre la superficie 9, debe sufrir previamente.un c¢epillado
¥ uns aplicacién do disolucidn sobre todss sus caras.

in 1a figura 3 se ve en 3a que una nueva armadu-
ro Ge encime ha sido gplicads contra la superficie exterior
2a de la carcasa. dsta aroadure civeular que he sido prepa-—
rada previsnente en forma de un anillo, contienc tres capas
4e, S y 6e de hilos o cables paralelos entre si en cada
capa, pzro orientudos en direcciones diferentes de une ca-
pa a otra. Das dimensiones de esta armadure estdn adaptadas
pera que esta Ultinma pueda ser gplicads sin dificultades
sobre corcasas de eubiertas de neumsticos de dimensiones

finidas

¢ om T 2 R} ) 4 .’
comercigles bien def . hsi, le colocacion de esta ar-

[#2]

madurs es realizade en wn tiempo nuy breve.

Las capas de cablesg 4a, 5a y 6a estén empotradas
en gome cuye composicidn es la misma que on los newadticos
nuevog. iete gome ha sufrido un principio de vulcanizscion
justamenfc suficiente psra cue lag armudurs 3a pueda ser al-

macenada, transportada y manejada sin inconvenientes de nin

gung clase.
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de lo cuval el conjunto es colocado en un aparato de vulcoe

nizacion de tipo conocido en el cual se lleva g cabo la
coceidn o vulcanizacidn de las gomas nvevaments aplicadas.

#1 neumatico asl recsuchutado ofrece todas las
garentias de buen mantenimiento en ruta, vueste que la ar-
madura de su banda de rodadura estéd construids en fdbrica
con los mismos productos y con el mismo cuidado que la ar-
madurs de origen.

#1 ejemplo de realizaciodn que acabs de ser des—
crito no es limitativo de la invencidn que puede ser reali
zada, por el contrario, con diversas variantes que perma-
necen en el marco del procedimiento. iAsi, el nitmero y la
anchura de las capas de hilos o cavles contenidas en la ar-
madura de la banda de rodadura pueden ser cualesquiera; es-
tos hilos o0 cavles pueden ser de metal o de cualguier otra
materia,., 41 médulo de elasticidad de las gowmas en las cua-
les estan empotrados los hilos o cables puede tener cual-
quier valor. Igualmente, esta armadura podria estar cubier
ta por la nueva bunde de rodadura antes de scer aplicada sgo
bre lz carcasa de la cubierta de neumatico.

| lista solicitud gue corresponde & la presentada
en ¥rancia, el 5 de enero de 1.959, bajo el Num. P.V,
783,239, se ascoge a los beneficios del articulo 51 del vi-

gente Iatatuto sobre Propiledad Industrial.
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NOTA

Los puﬂtos de invencion propia y nueva que se pre-
senten pars gue sezn objeto de csta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1.=~ Procedimiento pars el recauchutado de las cu-
biertas de neunmdticos cuya banda de rodadura esta reforzada
por una armedura vulcanizads a la banda y compuesta por ca-
pas superpuestas de hilos o cables cruzados, colocadas deba;
jo de la bande de rodadura, en el cual se sustituye la banda
de rodadura gastada y les capas de armadura dafladas por ele-~
mentos nuevos, siendo unidos estos elementos por vulcanize-
cidn a la porcidn mstante de la cubierta, y que se caracte-
riza porque se quita la totalidad de las capas de la arma-
dura porque se coloca sobre lao carcasa un elemento prefabri-
cado anular que comprende por lo menos las cegpas de la arma-
dure y cuyas dimensiones son las que ha de tener sobre la
cubierta recauchutada, poseyendo los hilos o cables de estas
capas las mismas orientaciones gue los hilos o cables de las
capas quitedas y estendo unides entre sl dichas capas por go
ma, y porgue se fija este conjunto a la carcassg por vulcanl=

s ¢ .
zacion de manera en 81 conocida.
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roeherizads POTENE a1l elemsnto prefabricudo enular compren-—
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de unlcaulenys
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3 vprocediniento semin le relvindicoelodn 1, ca—
2 rocterizado pordle ¢l elemento prefebricado anulor conprell-
I -

Ge le armadure y la bandes d2 rodadura.

Procadiniento seoun ung cvalouiers de lag rel-

fom 1

wes 1 a 3, caracterizado porque el elemento pre-

vindicwclone
auler estd simplemente prevulcsnizedo, siendo

Cer

fabricado
10 $orminsds lo vulcanizacién después de la colocacidn =obre
la carcasa.
5,- frocediuiento segin une cuslouiera de les rei-
vindicocioneg 1 a 3, caracterizado porque el elemento anu-
Tlur este completemente vulcanizado. |
15 6.~ Frocesimiento nera el recauchutado dz las cu-
bierios de nsumdticos.
Tel v como s2 ho descrito sn Ja JeAled que ants-
cede revragentado con el dibujo que sc acompaila y con los
fines que ze¢ hen esnecificsado.
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20 dgta Hemoria conste de ocho hojas eserita
quina po una s¢ola cara.

Medrid,
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