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CAKDO_TECHTCO

Este dnvencidn se relfiere a tejidos aue semeinn el

. L. . ’ . ) ---
de cudbpritilla y, mos particewlorrente, o tejidos zemeiart:

picl de cabritilla de Fibras sptificinles Tidvri

tibles de scr somebidas a un wrocesc de fibrilacidn) cesrudstes

- . 7 0 - - . - e
do wolimcros sintéticos, en el cuval ol tejido :*ct?“t 1 mpenos
nona sunsoficic quz comprende yamerosas puntes de fibrillas e
secoidn decrcelente e inferior pesc en deni rs, ¥ & un vrodgedi-’
. '..o‘.

micrto pora Tebricor dicho teiido. .

e L)

L Y L]
ABVNON0 GRFUEATL Y ANIOEDINNTL DR LA THYENCTON ° e

Ia piel de cebritilla natural se fabrica qugicionalég

mente dea

LA 2
do inferdor o carnazu, con unez muela de carborundo ofesmeril

o %,

pzeﬂ y con-’
s%%e 4

] o . * L] -
¢n una napa fina capas de proporcionar ute *superfi-

para separar las fibras naturcles oque comprende la

cic srave y deliclosa ol tacto y atractiva, senmejadte-a tercio-

pelo. Lasg pieles de cabritilla finas presentan un aspecto de

tonos miltiples o

te cuando se deslizen y sefialan los dedos a través de la super—

ficie ("efectio de huella de dedos®).

El apfesto y aparicncia
de la piel do cabritillia son el resultado de la multiplicidad
de Tibrillas levantadas sobre su superficie, siendo las fibri-
1llas suficientemente finas ccmo para responder suavemente ai
tacto y permanecer algo desplaradas en sentido lateral duando
se mueven, pero teniendo‘suficiante rigidez y elasticidad para
mantener el caracter de napa de la superficie.

Durante largo tiempo han venido realiziéndose esfuer-—

zos para producir tejidos semecjantes a piel de cabritilla que

I > o4 -
rearnando la superficis de la picl, por Lo ¢Ohfin el la-:
¢ .

sutilmente jaspeado que se altera visiblemen-—

3
:
x

simulen tales pieles naturales. Haa sido particularmente desea—

dos los tejidos con fibras superficiales de inferior peso en
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dad lineal inferior a 1 denier por filamento (menos de G,11

deniers, es d901r, fibras uHP'ffiClalen que po scan una densi-

tox por Tilamento). Fl término "semejante a piel de cabritilla”

]

]

aqui utilizado, pretondc adarcar tejidos gue poscan 2l menos %
ura supcerlicie de - napa clev dz compvesta por fibras estrecha~ :é
mente espaciades de escasa densidad lineal y caracterizada por E
una sensucidn suave y deliciosa al tacto, independientemente %
del peso base de Jos tejidos. Un procedimionto comercial para 3

’-.u..
fab~icar tales tejidos lleva implicita la P]GpuPdCTQP de una

tela o géunersu tejido o tricotado de lana, algoddn, 5 dba]oulmv

l._
ra de las fibros sintéticas, seguidor del perch ado dq'gga o am-
bas

suopariicics del tejido y del tundido de la napad"Entre los
L ]

[
sey

inconverienkes de estos tejidos se ha encontrado la Insuficien—;
* a° )

. > - hd - L]
te finura de la napa. Otro procedimiento comercial Ira.eonsisti-|

K

. -« 8 . o
do en la deposicidn clectrostatica de finas fibras dé&svedija de

lana sobre un género revestido con adh951vo. hun cuando tales
tejidos de fibras de vedijé de lana pueden fabricarse con una
superficie gemejante a plel de cabritilla compuesta por fibras
slgo méds finas que las fibras perchadas, carecen de la delicio-
sa sensacibén sl tacto de las pieles de cabritilla. Ademds de
los"p*oductos comercialmente conocidos, otros semcjantes a piel

de cabritilla son divulpgados por la téecnica anterior. Evans,

por ejemplo, describe en el Ejemplo 57 de su Patente de EE,.UU.
No. 3,485.706 ¢l sistema de someter una hoja de peliculd-
fibrilla de polietileno de hebras continuas plexifilamentarias

a corrientcs de agua de flujo hiperenergético para fabricar un

producto ‘que posee una textura semejante a la piel de cabriti-

1la; sin embargo, el tejido asi preparado es blando o "sin ex~

presidén" y posece un tacto de consistencia cerosa y carente de

sensacidén suave y deliciosa al tacto.
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Otro enfoque del problema de creacidén de tejidos se- %

medqntcs a pilel de cabritilla se deseribe en la Patentle brité~ é

nica To. 1, 200,260, en 18 cual Libwas bompuestas especiales dewi

sipgnndas "islag-cvunsmart 7 oque coprenden wuna pluralidaed de

' , 7

constituentes i lwxentarios superfines (componente de isla) é
en una naltriz de un constituyentc diferentc (comronpn+b 48 mdr)

%
se someted a un procesc de extrusidn y se prepara un t@‘“do

i

partir de las filLras, tres de lo cual se forma una GSpGClG de .

ID.‘I

pclusilia de 1as Libras sobre la HUU“TAICJO del tLJLfQ% Ta ma~

triz dc Los fibras compuestas es o continvacidn 11x1v%Jda de-

] . -
ando vno eonecice de pelusills de las fibras "Une“flﬂ ﬂ1ﬂ81~
J 25T I i :
; . LY .

wente, ¢l tejide es dmpregnado con poliuvreteanc dando’ Ala su~ .

perficie un aspecto como de ante. Un inconvenicente d€ esta fi-
L ] .O
NI

bra compuesta lo constituye el hecho de que el "eonstrbuyente
o"oo

de mar" no se uvtiliza en ¢l uso definitivo de ‘la fibﬁbs lo
cual se traduce en un elevado coste del product o rlndl Un
producto andlogo, descrilo por Wishida et al. en la Patente de

EE.UU.

o)

o, 4,07%.932, se basa asimismo en el uso de uvwna fibra
compuesta especial, que puede'dividirse en numerosos cdhstitu-
yentes filamentarios mediante disolventes qﬁe posean una ac-
cidn turgente soLre la fibra. Las fibras son tricotadas en for-
ma de tejido forméndose una napa antes de ser cortadas; y el
téjido provisto de una napa de filamentos superfinos es luego

]
impregnado a su vez con un poliméro_solgble en agua y un poli-
uretano, tras de lo cualxes pulimentado dando a la superficie
un aspecto como de ante. Otro producto semejante, descrito por
Hayashi et al. en la Patente de EE,UU. No. 4,051.287, se basa
en(uha fibra compuesta hueca que se divide en numerosas fibri- .

1las muy finas. Aun cuando tales productos semejan myy fiel-

mente piel de cabritilla, cada uno de ellos posee 1imitacionesf
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y todos implicah prccegos complejos y costosos. Por conei-
guiente, se ha experimentado una necesidad de un tejido se-~
mejante a piel de cabritilla mds versdtil que pueda fabri-
Yarse mediante un wreceso de elaboracidn mas simple.

RESUFEN DE LA THVERCTON

De acuerdo con la presente invencidn, se aportava

procedimiento mediante el cual se produce un tejido drapea~
ble de polinero sintético fibroso, que posee una suave sen~.

e
sacidn al tacto s.;eme,jan'té o piel de cabritilla, Cuapfl.o:'el te~
jido pos W

* - . (]
¢e un elevado peso base 0 cuando se impregra ¥On una
L4

) ekt v Shs (PR - 5 . ..," -
resina blanda en cantidad avroplada para auvmentar su consis-
L X ]

. > . ® . N R ® .'.
tencia, el tejido semeja muy fielnente piel de cabritilla na-
L ]

» - - - N . Sos
tural. Ln forma no lmpregnada, el tejido prescnta wr aspecto

¢
8

E RPN AN

S et
PRCTNORREERTLNILS £ 70

ek,

SR

¥

3,

“ g

. ~r o . . P

Vivo y dUctil y posee un tacto suave y delicioso y ucapresto
» ” } a ..."’.

idoneo para vestidos cémodos, camisas deportivas y%dedas pren-
das de

’ ™ ‘. - . .
uso. Il tejido se caracteriza asimismo por umebuen re-
vestimiento, por la conveniencia de lavabilidad y uso conti-

nuado y por una gran absorbencia del agua y trenzabilidad de

la prenda, i

Brevemente descrita, la estructura de género seme-
jante a piel de cabritilla de la presente invencidn incluye
un tejido de fondo que comprende fibrillas discontinuas, que
se extienden a partir del referido tejido de fondo en puntos
de adherencie espaciados irregularmente y con una estrecha
separacidén de las puntas‘de las fibrillas_para formar una su-

perficie de textura semejante a piel de cabritilla, siendo la

mayoria de dichas puntas de fibrillas de seccidén decreciente

a lo largo de su extensién. La estrecha separacidén de las pun~:

tas de fibrillas de seccidén decreciente proporciona una super-:

ficie caracterizada por una multiplicidad de puntas de ancho
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reducido en extremo que imparten a la superficie una scngaclén®

e

B

blanda, suave y déliciosa al teacto; en. tanto que ¢l nayor an-

cho de lc cuerpos de dichas fibrillas de scceldn decreciente

SRR TR

!

{mporte suficienten pipldez ¥y clastieidod a la superficic gue
es de un cardcter gemejmnte a piel de cabritilla en lugar de

blendz e inexvresiva, Bl tejido de fondo, gue puede incluir

por ¢l drapezdo couo por la elasticidad de los géncros_ccnvenmf
“haegy '

cionzles; mientrss que se a2grega consistencia al tojido sceme-
g ©

Y - - 7 . N ..i‘ ’
jonte a picl de cabdritille de la invencion mediante jnpregna-~
o9 . .

cidn com uny cantidad avropiada de polinero blando;ai,grado
. C ' ‘ol ]
aescndo de consistencia de la textura. . e ¥
. °8 e
Parz producir los tejidos semejantes a pié. de cabris
L4 g

.
tilla de la invenciém, se forman primero [ibras aﬁg??éciales
fibrilahleé (susceptiples de ser sometidas a un pfbé%%o de fi~
brilacién) discontinuas en una estructura laminar éﬁﬁbpiada,
por ejemplo una tela tejida, tricotada, o no tejida de fila~
mentos contirwos o fibrass textiles. La estruclura 1amiﬁar €s
sustentada sobre un soporte foramninoso y Se hécen incidir so-
bre la misma chorros de 1iqﬁido columnares a modo de agujas a
una p;esién suficiente para fibrilar los filamsntos, por lo
comtin al menos a 5000 EPa, con lo cual se somete a las fibras
a un proceso de fibrilacidn formando una estrecha separacidn
de extremos de fibrillas que se extienden a partir de la es-
tructura laminar a intefvalos irregularmente espaciados para
formar una superficie del tejido Semejante a piel de cabriti-
1la, siendo 1la mayoria de aichos extremos o puntas de fibri- _
llas de seccidn decreciente. El soporte foraminoso es con pre—f

ferencia una plantilla-tamiyz de fina malla. Para anadir con-

sistencia a la estructura semejante a piel de cabritilla, pue-
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de impregnarse el. tejido con un polimero blando en una fase
adJCLonal tras haber hecho incidir sobre el nmismo chorros de
l]QUldO. !

PREVE DunaIRCYCE D5 TOS DI 2vaos : : :

La fig. J es vna ilustrzeioim esquemﬁtiqa de un pro-

cedimiento para Tabricar el tejido sewejante a piel dc¢ cabri-

tilla de la invencidn que comprende una fase de tejido hidrau--

1i(.‘-0- . ° -
o TenAag

La fig. 2 ¢s unz ilustracidn esguemitica v yna fi~
) * o,
brilla cn su parle cxtrema ¢ punta cue ilustyra posicﬁones de
medida pars la prueba de scecidn decreciente de 1a5ffhhv111qs.:
h C.L - .
La fig. % es'una'fotomlcvorr Tia a una ampilu ién
de 50X de una seccidn transversal del tejido fabrigad@ en el
- oo . S .-
LEjemplo 1. - ’
‘La fig. % es una fomowloro"rdfla a una ampliac idn

°a.q.

de 100X de una seccién de la. fig. 3.
Iz fig. 5 es unamfotomicrdgrafia a una ampliacidn
dé 200 del mismo plano general de la fig. 4. -
La fig. 6 es una fotomicrog rafla a una ampliacidn
de 500X del mismo plano general de la fig. 5.

DESCRIPCICN DETATIADA DE LAS FORFAS DE REALTZACION PRERFERIDAS

De acuerdo con la invencidén, la estructura laminar
que ha de ser sometida al proceso de teaido hidréulico se
Pprepara a partir de flbrau artlflclales fibrilables (susceptl—
bles de ser sometidas a un proceso de flbrllaclon). Mas espe-
cificamente, tales fibras se caracterizan pbr el hecho de que
pro@ucen fibrillas de seccidn decreciente al ser soéétidas a
éeéido hidradulico. Una fibrilla se define aqui como un pequeﬁo;

.filaﬁento o fibra parcial o completamente separada de una fi-

bra de mayor tamaiio de la cual era originalmente un componente’
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T d . - e e L4 3 . -
Cgolunnares acieuvlares, por cejemplo da una presion oe 10,000 ¥Pa

Si se desca, pueden hallarse presentes otras fibras que posean |

intesmral. Las Libras se prueban réeilimente
son Tibrilables enrollindoles alrededor de n

gurandolas al -mismoe de cuvaleuiecr sira Iorrs

el honbidor vowion veeos por o delnc o deouno 0 Varlon CAoTrey ae |
. . - . e .y - K4 .. ’
tejido nidréulice sometiento n tag [ibras o chorros de lisuiddo

La presién del 1iquide en el chorre y el namero de pasadas ba~

jo los shorrvos pucden verisrase a fin de antcﬂanﬁr las condi~
) N . . . . ."-‘
ciores 6utincn para fibrilacidn de las fibras su W*Str“dcb
' P [ ..
en cualavier forra éipponible ineluidas hilaznas, fliaﬁentoq

‘.
conliruen, Fibrss textiles o teles. EBxiste . ran Vnr¢a01on

& 6‘.

[
en 1o propensidn de Jas fivres o fibrilarse al ser ﬂvhetldas

 =oe ¥
a tejiad hidrduzlico. s Fidrasm que son nuy apropiades para la -
: T a h" -

fibrilacidn incluyen fibras de te l“ftaldLO de se001enutrans~

% e

versal laminsda, tal como seceidn transversal en formd de Y

fyn

con rslotas relotivemente Finas o una scecéidn transvé&sal en
Torms de cinta Tima, por cjemplo una que tenga una relaciédn
dé largo a ancho de al wenos 5:1.

Las estructuras laminarcs formadﬁs a partir de las |
fibras Tibrilables (susccptibles de ser sometidas a un procesoj
de fibrilacién} rveden fabricarse a partir de f-]ancntos con-

tinuos o fibrus tewxtiles en forma de hoja de alﬁodon o en for-

ma de hilachas tejidas o tricotadas constituyendo un tejido.

poca o ninguna tendencia a fibrilarse al ser somet idas a te-
jido hidraulico. Por ejemplo, pueden hallarse presentes fila- .-

mentos o fibras de refuerzo junto con fibras fibrilables en

la hOJa de algoddn o en lssmismas o diferentes hilazas en te~

las tricotadas o tejidas. °

La estructura laminar de fibras fibrilables es teji-:
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L

da hidraulicamente, usando tecnologia de tejido hidraulico
convencional. Para el objeto de la prescante invencidn, se

prefiecre sustentar la estruetura lamirar sobre una pantalla-~

I3

bariz de fine malla, vor ejemplo una pantalla-tamis de zproxis-

B . K1 0 o - . - :
wademente 40 o mas orificilos por centimetro e¢n cada dircccidn.@

Un lado de la estructura laminar es con preferencia somctido =

a varias hileras de chorros columnares aciculares de liguido

~si se desca, hacicendo pasar 1la estructura lsminar bgjo la
J. - - - -ﬂ.

wismo hilera de chorros variam veces— tras de lo cuel o da

@ ..’

la vuelta a dicha cstructura laminar y se teje hidriwlicamen-

. ‘o0 B

te con varisg hileras de log chorros celvmmarcs aciemdares de .,
. : ‘ 01.‘ K 3

liquido sobre el otro lado~de la tela. Bi se desca, da estruc~i

L Y B

‘. . ) . r - * ":";‘:5
tura laainur puede volverse una o varias veces mas pgya reali-~"
' . Ter ® -

S pa_w
f .o . . o " o ®
zar un nuevo tejido hidrdvlico. car g
L

La fig. 1 ilustra un procedimiento de tejido hidrdu-~

.

lico de una sola fuse.iﬁéﬁeoApara fabricar el tejids.gemejan~
te a piel de cabritille de esta invencién, en el cual una es-
tfuctura laminar hecha de fibras fiﬁrilables colocada sobre
una plantilla-tamiz 10 es pasada por debajq de una linea de

finos chorros columnares de liguido estrechamente espaciados

12 (solo uno de loz cuales es visible) que emanan de un dis-

tribuidor 14. La pantalla~tamiz 10 se halla coiocada en posi-.

cidn sobre una banda sin fin movible en sentido reversible 16

que se desliza por un recorrido determinado por rodillos 18.

El paso.de la pantalla—famiz 10 por debajo de los chorros 12
constituye en efecto una travesia de los éhorros a través de
una‘sﬁperficie de 1aAestructura laminar de fibras fibrilables
con 10 cual tales fibras de la ‘estructura laminar son fibri-
ladas formando un estrecho espaciamiento dé exﬂremos 0 pun.tas-'E

de fibrillas que se extienden a partir de la estructura lami-
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nam a intervalos irregulermente espacisdos para forsar hina

N
N,
N
5
4

superficie d¢l ftejido. La ma yoria de Xas vuntas de las fibri-

6m decreciente. Tas caracteristiras ool ila

operaaién s desersihon en Lol Dienplos 1-6,

A0

Cuando la estruchurs leminar es tejida hidrduflica-

mente, las fibras cue la componen se fibrilan formando Eibri-

1las que ge oxticupden en seccion decreciente hasta las nuntas 5§

.

de pequefio ancho sipilares a las que se indican como sibrillas:

Exe)
e

de neccidn deerceicntie en 20 de la fig. 2 y otras I

identificablos en las fotomicrorralias de

L]
L)
1 gue co owuentren en lrs fips. 5-6. Jadiante 1a weceidh te~
. [ ]
jido hidriviico log fivrillas tunbicn se entrecruzan®ltas coms:
. to
L Y

otras y con fibras o porciones de las mismas que no son fibri- |
. .o ki
ladas. Cuando la estructura laminar inicial es una hsﬁﬁ de al-:

goddn, €l entrecruzomiente de fibrillas y fibras tbdhéforma la :

hoja de algoddrn en unz tela no tejida. Cuando la e?tructura

.

laminar inicisl es una tela tejida o tricotada, el entrecruza-

niento o enredo yeciproce de fibrillas y fibras forma puentes

a través de espacios entre hilazas de la tela inicial, aunen-

tindose el revestimiento de la tela.y bloqueédndosc entre si

las hilazas pa

ra formar una estructura més unificada. Se pro-

porciona una superficie elevada de fibrillas de seccién decre

ciente mediante la fase de tejido hidrdulica sobre al menos

un lado del producto,

AN

impartiendo una sensacidn suvave y deli-
ciosa al tacto semejante a piel de cabritilla., Tras completar

dicha fase, el tejido humedo e¢s hervido o después secado o

termofijado, y también, si se desea, puede colorearse.

Si se desea fabricar un tejido que tenga la aparien-

cia y sensacidn de suavidad al tacto de la piel de cabritilla

natural, se imprime un nuevo acabado a la tela impregnindola
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- Tras la impregnuacidn, la superficic del tejido és por lo co-

- 11 -

‘con un nolimero blando para imparrir nayor consistencia

al te~
JldO..ﬂl pollmeTo blando puede ser un elastdmero tal como una
urca dc polivretano tlno polidéter o poi1ésacr 0 un cavcho de

acrilon qu'l@*D”l”d'(”O, o puade ooy un anelastdmero Lol come E

cloruro de polivinilo plastificado. Pusden cmplearse mezvlas.‘t

min pulimentada déndole un aspecto como de ante.
E1l térwmino "tejido de fondo" agqui utilizado, se reé-
_|. ) . .' *
fiere a 1la porcién bdsica, scnsiblemente bidimensiondl’” del

- . . . e e
gEeNLTOo QHF'DLTVC de cstructura princival ¢ base quee swgtenta

la superficis clevada. Dado gue el tejido de fondo c'€td forma~g
do por fiﬁrillas diccontinuas, que pueden incluir *1Lm;f dis-
contimus o, entreéruzadns o enmurafniadas entre si -y Qﬁh adicio~i
nal geomafiia de entretejido o geometria de punto:émﬁkelazado’i
cuando la esiructura laminar inicial era una tela géﬁida o ]
bricotoda- el producto posee las caracte is icas daggables de
una hoja flCAlb e bidimensional, que muestra viveza y.elaéti~
cidad asi como buen drapeado, E) entrecruzado o enmarafiado de
las fibrillas y de las fibras entre si imparte las propieda-
des de una buena turgencia y un excelente revestimiento.

k Las fibrillas se exticnden a partir del tejido de
fondo en puntos irregularmente espaciados de adherencia, y con .
un_estrechd espaciémiento de las puntas de las fibrillas, pa-
ra formar al menos una superficie Qel tealdo semejante a piel
‘de cabritilla. E1 término "puntos dc adhelencla" aqui usado
se pretende incluya tanto la adherencia en su base de una fi-
brilla en la fibra de mayor tamafioc de la cual era ofiginalmen—l
te.uh componente integral y la adhefencia'por entrecruzado o |

enmarafiado de una fibrilla que se ha separado conpletamente

de la fibra de mayor tamafio de la cual formd parte vna vez.




\N

Cfterillan ao rofic

E1

Una punta de fibrilla se define adqul como la nparte vi
cvalquier fibrilla gue tenga una punta terminal no adherid
extroeno libre.és un Lénmino w'in cenceral gue se do

varte vicible de enelguisr Siiaille o

& TiLra gue tenga vnes pun-~
2 tormined ne adterido, Los osuntes de adherencia de muchas k

Leren o las pesiciones de lss fibras en la 5

estructure pero se hallan dispuestas al aznri

a 1o lzrzo de la extengidn de dichas fivras. Las fibrillas se~%
hasldon cnoueiadss g in;&ﬁvulﬁ‘lﬂhﬁu1qweo ¥ no asrupade® cn un
. . v st e :' %
diaeio daetintdo, St
" . LJ - .
Y preducto se carvacterize cdemis por la prosen01a"
K
- . . & e L
de puntar e TiWxrillas ahusadas o de secc! i

1LOn aec rco-qnte en la’
.

superiicie eleveda, siendo lzs punbtas de fibril

ée los-cutremos libres que comprenden la superficie &eevada.,

....
Tz seccidn decrceilents de lasffibrillas, que 501 pg;ygagudas
o caurechas cerca de sus punt terminales y que poseen cuver-

iae
LIPS
pos més anchos cerea de susg puntos de adherencia en el tejido

de fonde, proporciona una superficie svave y deliclosa al tac—,

to en rezén de la finura de los extremos o puntas de las fi-

brilles, en tante que el espesaniento de las fibrillas en la

estructura subyacente y su entrecruzado o enmarsilado proporcio-

nan una base flexible para lss puntas de las fibrillas mis del-

mas
gadas, lo cual sumenta la scnsacidn deliciosa al tacto de la
superficie., Muchas de las fibrillas tanbién son ranificadas.
1lijado y/o pulinentado de la superficie, por ejemplo tras
la impregnacidén del tejido con un polimefo blando, deja mucha$§
d

(42

las fibrillas de seccidn decreciente inalterables, en tan~

to due otras fibrillas todavia permanecen ghusadas con las
puntas algo romas que aun son relativamente estrechas en la ex:

tremidad. T1 ancho de la punta o extremidad sz mide de acuerdo
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con esta invencion a una distancia de le.desde la punta Sere-

minal d2l exiremodo de ls £fibrilla. Las mediciones de las puntas.

IERPE PR RSPV ST - N0 = s S R

de lag fibrillas de scceidn decreciente se enticenden més T4

A
T4~ 4

i

cilrents mediants refercncin & 1o ;

la Tipg. 2. ¥En la deterninacidn

de la seccldn decreciente de la punta de fibwilla 20, las me~

diciones del sneho se efectiuan en vy que es 2 p desde su punta

terminel 22 ¥ ¢n W3 que es 1C0 a desde z2. Bn wy, las fibrilla
r

el

i
)

poscen un ancho G punta o exwtrewidad medio miximo de no més

L

. . s . LA N X 3
de 10/u, con proferencia no mas de 6 u,. L) ancho dc.punta o
r ° o

! . ® o [ ]
extronldad medio mindne, w,, de la punta de la fibrille es de

aproxinodemente Cy5 u. Dado gque las fibrillas son ahwsadas o

. . - . o e - - 3

de scceion decreclente, el ancho medio del cuerpo deesla fibri-3
[

1la

o uvna digtancla de 100 pu dewsde su puntu terminale,” o sea
Wy, 66 halla por comin en los limites de 1,5 a 10X :ei'.'ancho
medic de la Tibrilla en un punto solamente 2/u desgé:éu punta
terminsl. Bl ancho de cuerpo medio maximo de 1la fibwilla es

de eoroximadamente QO/u, péro.con preferencia no superior a

12 /0y el ancho de cuerpo medio minimo a una distancia de 100
Ju desde la punta terminal de 'la Tibrilla cs de aproximadamentef
2/“; Una mayoria de las secciones transversales de las fibri~
1llas poseen una menor dimensidn en una direccidn a ?ravés del

centro de la seccidén transversal (espesor) que la dimensidn
latitudinal en la direccién perpendicular respectiva. El1 espewé
sor de las fibrillas, medido 100 m desde la punta termiﬁal'de
la ffbpilla, se halla c&mprendido en los limites de 1 a 8 u.

El caricter semejante a piel de cabritilla de la
superficie del. tejido depende asimismo del estrecho espacia-

miento de las puntas de fibrillas de seccidn decreciente. Si

bien de acuerdo con la presente invencidn, al manos aproxima-

damente 5000 y con preferencia 10.C00 de las puntas de las fi-
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brillas se pPOpOTcionﬂn por cada centimetro cuadrado de supeﬁ
ficic.6el tejido, pucden encontrarse recusntos mucho mET0res,

heastn 4w 100,000 ]Lnth de fibrillas por centinetroouadrado,

Deceyis r‘.fn,a4< oo pruchas

- e ol 1 L oame .4--.-. et

A

Vorias de las prushas desceritas a conbinuacidn impl
can cl exmsen de una muestra de tedide bajo un microsconio el
trénico euxplorzdor (SHEM). Z1 instrumento usado en 1los EjempIoS,

pern rerlizar eoties pruehes fuve un nmicros 00p10 elec+ L CO e?*a

nal de 10X - 240.000X con una resolucidn de ?Gﬁ {Cl'SJh -mlcro:

copio ~1rciron¢co cxplorader- "Autoscan" fabrica do°P¢"-4

Corporation, 'layward, California). Tas muestras susmaptibles
»

de ser; ex &H]nadas bajo el microscopio electrénico'éx@lorador?

se montan para observacidn uobre un ILagmenuo 0 troZozsfandar&

oo"

de carbono o aluniaioc: de 1,25 - 1,9 cm (0,5 - O,?i‘pplg) de

didmetro, los cuales se montan a su vez sobre un portéobjetds';
situado en ol microscopio electrdédnico explorador. Con respec~r

to al rayo electrdnico, el portaobjetos puede inclinarse en ﬁ
un angulo con respecto a lu direccidén del rayo que oscila de -

+90° (hacia el colector de eleatrones), siendo el &ngulo de

inclinecidn total de 1GO~. El portaobjeto puede asimismo ha- 3

cerse girar a cualquier posicidn deseada en torno a un eje

geometrnco paralelo respecto a la dlrecclon del rayo.

~ Los tejidos se preparan pava observaclon cortandolo

con una hoja de afsitar nueva para obtener una muestra que mi;

i
‘;,

da 12 mm a lo largo de la direccidn transversal y 4-mm en la
direccién de la méquina (sefialando arbitrariamente las direc-
ciones mAs probables si no pueden identificarse definitiva-~

mente las direcciones de mdquina y transversal). Un trozo de

v
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. porador de alto vacio provisto de un médulo pulverizador idéni

- 15 -

12 mm de cinta conductora de cobre, 6,35 mm (0,25 pulg) de
ancho y con un adaesivo sobre un lado, se corta y dobla en
dnpulos rectos a lo Turgo de la linez central de su extonsi

en forma de "L" como puede versc a parbirx de uno de les extre~
s ' Co 1

mos, con el adhesivo sobre la pavte exterior de la "L, L&'
receidn del largo de la muestra se halla en lines con la di
reccidn del largo de uns proyecceién (la proyeccién‘"superibi

de la cinta en forma de L y el lado de la muestra del tea¢do

que posee la superflicie elevada (lado suave o de pelusq) es

. c..
adherido a la cinta Droyectanaose aproximadamente 1 mm de la

-.‘

superficie elevada por encima del extremo de la nrqyeaclon d.

la cinte. TL.a parte inf erior de la otra proyeccidén (la DrOJe05

cidén "1nchJor") de la cinta se monta luego sobre el trozo
..

fra mento, de manera que- la prcyeceidn superlor de 1a 01nta

(eytendlendo e la porcidn expuesta de lmm de la Jupérflcie

-
Ceva,

elevada del tejido por en01ma de su extremo) se proyecta en
dnpgulo recto a partir del trozo o fragmento.

La superficie de la muestra ce tejidn, montada se-.
gun se describe anteriormenté, es provista después de forma
corriente de una capa extreﬁadamente fina de metal de oro co%

locando el trozo o fragmento que porta la muestra en un eva-

03‘(ta1 como el evaporador Modelo DV-502 equipado con un médu
lo pulverlzador idnico en frio DSM-5, fabricado por Denton
Vacuum Inc., Cherr y Hlll, N.J.) y depositando una fina capa
de oro sobre la superficie bajo un vacio de aproximadamente
1077 torr. Ta conductividad eléctrica de la muestra revesti-~
da de oro se realza preferentementé'aplicando un lubricante
;conductor de pelicula sec; (tal como una suspensidén corrient

de grafito eniiSopropanol) a lo largo de los lados de la mﬁé
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tra mcntada en un revestimiento gue se extiende a lo

de la cinta de cdbre y alcanza el trozo o fragmento,

Prveba_de seccidn decrecicente de las fibrillas 2

.del tejido por encima del extremo de la cinta. El portaobje-

servado bajo el telescopio electrdnico explorador a:una ampli;

mente incluido en la fotomicrografia para determinacidn de

Se montaz uns muentre de tejido sobre un treoso o

fragmento de unos cinta en forma dz L como se deseribe ante~

riormente, proyectindose aproximadamente 1 mm de superficie

tos del telezeopio electrdnico explorador  se coloca en posi-

cidén con la prayceceidn inferior de la cinta en forﬁﬁ'dé L'apuﬁﬁ
-0 ,-
tando hacia el colector de electrones y la UFOJccczon.gxperlo-5
a 0° (vertieal), de tol manera que el borde del tqjiab_es per:
M v
pendicular resnzcto al rayo electrdnico con la uunﬂrf401o &1

frentala ol colector de electrones. E1 borde del chiao es 0o

®

ciér; de 100¥, y se selecciona y fotografia una areé:':ﬁepresen—
tativa del borde a la ampliacién de 100X (la fig.-k&s un

ejemplo de tal fotomicroprafia) mientras se continta mante~
niendo el Area seleccionada bajo observacidén. Para el objeto
de esta prueba se tratan todos los extrehos libres observados
como puntas de fibrillas. Todas 1és:puntas de fidbrillas que
son identificables en la fotomicrografia a 100X se refotogra- g
fian a una-ampliacién nominal de 50CX, siguizsndo cada punta .
de flbrllla desde su eytremo terminal hasta el interior del
tealdo como puede observarse, tomando mé&s de una foton1crowra 

1

fia = una ampliacidn de 5004 para una punta de fibrilla deterss

minada si es necesario. Por supueste, una sola fotomicrogra-

v
s
':‘g.‘a
4
~F
£

fia a:5OOX puede incluir adeccuadamente varias puntas de fi-

brillas. Utilizando el marcador de micras calibrado normal-

largos exactos (o de otro modo para determinar la ampliacién
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porcién bloguesds. La punta de fibrilla es contada omd de

- 17 -

exacta utili zeda), sc dee cada punta de flbrllla que ‘puede

observarse sobro una. ex‘ce n de 100 a1 desde su punta “L"’I"”ll"
nal a fin de dcterminar su ancho en tres distancias desde di-
cha punta terminaly a 2 A4, 50,4 y 100 4. Has particuleornernte,
refiriéndonos a la fig. 2, los anchos de lé punta de fibrillg
20 a distancies de 241, 50 m y 100 4 desde su punta terminal
s0n Wy, Vp § wa, respectivamente. Si una porcidén de la punta ]
de fibrilla gqueda blogqueada de la vista a 50 m o 100 a1, el an~}

cho eg interpolado de los anchos observados a cada 1o de 13

seccibdn decreciente sl el ancho auvmenta continuamenté-sobr

las tres AE.‘dIC'l ones, comenzando en la punta 2 M do:s.dtg::el ex-
tremo terminal (es decir, Wy (WE(WB)a 81 se observaq.menos d
12 puntas de fibrillas, se toman.fotomicrografias égfgionales_
hasta haber sido observadas 12 puntas dc i‘ibrillaq.l:.‘;bjl i;orcen'
taje de las puntas de fibras o fibrillas en la fotomicrogra-
fia a 100X (o fotomicrog céflaS} ahusadas o de seccidén decre~

ciente es después determinado. Se considera que la muestra se

compone de puntas de fibrillas de seccidn decreciente si se

determina que una mayoria (o sea mds del 50%) de puntas de

-

fibrillas son ahusadas al ser medidas por esta prueba. Tam-

bién se promedian y registran los anchos en cada distancia

-(Z/u, 50/u y 100/u) desde las.puntas terminales de las fibri-f

1las que se compruebe que son de seccidn decreciente.

Prueba de densidad de SUDGTflCle de 1as puntas de fibrillas

_En esta prueba se monta la muestra segin se descrl
be anteriormente, proyectindose aproximadamente 1 mm de su-

perficie de tejido por encima del extremo de la cinta, y el

portaobjetos del telescopio electrénico explorédor se coloca

primero en posicidn con la extremidad inferior de la cinta
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en forma de I oricentada hacia fuera a partir del colector
de clectrones y la extremidad superior a 0° (vertical). A
continuoeidn se inelina hacia abajoe el portacbjetos & la

.. o e L ’
posicidn de +907, de manera gue el rayo electrdnico ses no-

ralelo a la superficie del trozo o fragmento y perpendicular

a la superficie expuesta del tejido. Luezo sc toma una foto-

microgralfia SEM (microscopio electrdénico explorador) a una

ampliscidn de 10%. La distancia cntre ¢l borde del tejido y

el extremo de la proyeceidn o extremidad de lu cint?fﬁbblada

se deternina lucpoe exactamente midicndo sobre la fégaéicro~

grafia'a 10¥ la alturs de la superficie expuesta perméndicu~
. a 6» e

lar al extremo de la cinta y dividiendo por la ampiiidién.

A continuacidn se inclina el vportaobjetos del micro<copio

electrdnico explorador hacia atras a Oo, se hace glaa¥ 180°

I .o

&

en el plano horizontal de manera que la extremidad:ihlérior
de la ‘éinta en forma de L se briente hacia el colestdr, ¥
finalmente se le inclina a la posicidn -10° (a fin.de qué el|
rayo electrdénico incida sobre la superficie de tejido expues
ta en un édngulo de 10°). Tuego se toma una fotomicrografia
SEM a una ampliacién de 50X de una seccién completa de la

muestra de tejido en proyeccidén, incliyendo en la fotomicro-

crafia el extremo de la cinta y la totalidad del borde del
tejido, asi como la superficie respectiva concomitante. Se
dJ ’ p

selecciona una tira representativa de superficie de tejido

perpehdicular al extremo de la cinta sobre la fotomicrogra-

fia a 50X para examinarla a una mayor ampliacidn, Después se

enfoca el microscopio electrdnico explorador sobre el extre-~
mo de la cinta de cobre, y se toma una fotomicrografia a una

empliacidén de 500X, Moviéndolo en una direccién perpendicu~

lar al extremo de la cinta de cobre, segin se ve en las foto-
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-do otra tira de superficie de tejido. Si los resultados son

micrografias; se ajusta apropiadaﬁente el trozo o fraément6'
para mover la muestra hacia arriba a una distancia de la mi-~
tad del campo de visidn, -enfocando de nuevo sobre la suder-
ficie del tejido en el nuevo centro del,campé de visién y
tomando otra fotomicrografia a 500X. Se toma de‘este modo
una serie deifotomicrovrafias, moviendo a una distancia de
1/2 del canpo de visidn cada vegz hasta que el area fotogra=
fiada se halla bien dentro de la porc:on de tejido del borde
corresbondlénue. Cvando es necesario purd efectuar una’, buena ?
observacién de todag las puntos de fibrillas, se tomav‘dos
folomlcrorrdfl s con enfoque diferente en una sola DOSlclon;

Utilizando esta serie de fotomicrografias, se efectua luago

un recuénto delnﬁmerodé puntas de fibrillas 1dent1£1cando

cada una de ellas a partir de. 1as fotomlcrovraflas’suverpuep~3

tas de manera que no se cuente nlnguna dos veces.-P?ma 1os

s

fines de esta prueba 'se tratan todas les extremos libres ob—.i

Cesay,y

servados, excepto que no $e cuentan las puntas de fibrillas -

que tengan un ancho menor de 0,5 micra en el punto més aﬁ~
plio. E1 ancho de.la tira de  superficie de tejido observadé
se determina midiendo el ancho de las fotoﬁicrografias toma~
daé vy dividiendo el resultado por la ampliacién..Deépués se
calcula el area de la tira de superficie de tejido observada

multiplicando el ancho asi determinado por la distancia en-

tre el borde del tejido y el extremo de la cinta, determinado

segun se describe al comienzo de este parrafo. A contlnuaclon
se divide el numero total de puntas de flbrlllas observadas
en la serie de fotomicrografias por el &rea calculada de la

\ . .
tira para obtener la densidad de superficie de puntas de fi- :

brilla en la muestra de tejido. Se repite la prueba, separan;
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totalmente divergentes, se efectlan dos exploracionecs sdicio

nales. Be promedian los resultados de-las diversas explora-

ciones realizadas.

R

Prueha de la egtructura del tejido de fondo

‘ranuras que median 0,064 mm (2,5 mils) de ancho x 0,76 mm

- .

Para esta prueba, se monta la muestra de tejido y
se coloca en posicidn de 1z misma forma que se describe ante
riormente para la "Prueba de seccidén decreciente de la fibriuﬁ
1la". Se prepara 3 continuacidn una fotomicrografia de}.mif.u‘

Ss00 g

croscopio clectrdnico explorador a uvna ampliacidn ngninal de
9

, . .. L] vo.. .
50CY de una drca reprcsentativa del borde del tejido.de fon-

do. Se examine la Totomicrografia a 500X para detersminar la

- 8g
' : . ee .
estructura del tejido de fondo. Si esta fotografia revela se
sSe g

elones transver sales bien definidas que sean irregﬁ%gres y

0 e . I3 L] L J -
de diferente tamafio, comp que las secciones transver'Ssales po-;

*®v e 3

- ©® @

sean periferias agudas y c¢laramente definidas, se &bdhsidera
que el tejido de fondo se compone de fibrillas disconhtinuas.
Pueden hzllarse presente secciones transversales regulares.

Viscosgidad relativa (HRV)

Ta HRV (Viscosidad: Belativa en:Hexafluoroisopropa-
nol) se determina como describe Lee en la Patente de EE.UU.
No: 4,052,949, col. 5, linea 65 a col. 6, linea 6.

EJEMPLO 1-
~ Tereftalato de poli(etilenb/sulfo-isoftalato-S
sédﬁco) (relaciodn 98/2‘mol) con una HRV de aproximadamente

15 fue hilado a una temberatura de tobera de hilar de 265-

270°C a partir de una tobera de hilar de 50 orificios, con-

sistiendo cada orificio en una estructura en forma de Y for-

mada por las intersecciones en édngulos de 120 grados de tres.

(30 mils) de largo, estando orientada una ranura constituti-
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de enfriamwiento brusco de flujo transversal. Los filamentos

- porlfpr1ca dp 2662 mpm (281% ypm). La releaci totél de estl—f

en sentido longitudinal‘el tejido tricotado circular que te

R S _... SR _. ' R

va de cada orificio hacia la fuente de suministro de aire

eXtruidos

fueron recogidos por guilas formando una hilaga,

}

pasados desde un par de rodillos de alimentacidn que n':'1.1‘9.':)an__'

a una velocidad periférica de 124% mpm (1360 ypm) a tra

de uvn chorro.de vapor a 920 Caun par de POdlllO 0 0111n~

dros eutlr dor 5 de recocido en uua cdmara con una tenpera~

tura de aire manten¢t 1)5 C aCcionados a una velocidad
N P . M oo 4 '
perdeiérica de 27242 mpm (5000 ypm), vy secundados por*dds pa-

' e * ' ‘:
res adiciohales de rodillos accionados a ve]ocidad5§.perifé-gﬁ

ricas de ?7”4 mpm (3002 ypm) y 2747 mpm (%005 ypm),* rEoPeCtl-;

[
‘. ¢e

vamente, a un dthOJ¢tiVO Sorcedor accionado a ung.méloc1dad:;

rado (qllmonta01on a devanado) fue de 2,34K, La hiiaza de

50 filumentos asi producida tenia una densidad 1i éﬁ' de

'9,44 tex (85 deniers), un alargamiento de 8 ,1% y.pna tena-

cidad de 0,192 newtonios por tex (2,17 gpd). La»relaéién delrv
Iérgo ae. las ﬁroyecciones de la seccldn transversal en Y de‘
los filamentos estirados conareépecto ai ancho respectivo,
medida en una fbtomicrografia de la seccidn traﬁsversal del'
filamente, fue de 5:1.

Un tejido tubular de jersey de 22-puntadas fue tri-:
cotado (Miquina tricotadora "Supreme", fabricéda por Supreme‘-
Knitting Machine Co., Ozone Park, N.Y.) a partir de diez hl—
los de 18,88 tex (170 dcnlers), pﬂéparado combinando en la
maquina dos extremidades o puntas de los hilos de 9,44 tex
85 deniers) segln se describve anteriormente para cadé uno de:%
}Qs\diez hilos usados. Se utilizé uha tensién de 3-5 g,

el largo de malla suelta era de 554 cm (222 pulg). Se cortd
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de nuevo la vuelta y repetido el mismo procedimiento una vez

y deliciosa al tacto y mostré ficilmente la caracteristica

-2 -

nia un peso base de 105 g/mg (3,1 oz/ydg). No fuve terﬁofijaw
do. ‘ |

Paneles rocfanﬁljaro‘ del tejido tricotado qvo me—‘ﬂ
dianxal CI (”) pulg) en la direccidén de la pasada y 119 om
(47 pulg) en diréccién del relieve fueron colocados con el |
lado de la pasada hacia rriba sobre una plantilla4tamiz"de
alambre que tenia. una malla dé'57,8 x 59,4 orificios por
cem (96 x 100 orlflclo por pulgada), con una area abierté de !

'o....

21%, sohre una méquina de tejer del tlpo rcpresentqgo en la
O

fig.l, con la dimensidn larga del panel en la dl”OCCléﬂ de
1:» miquina. Se humectd el panel con agua .y se le h%qg:pasar
repetidamente a 13,7 mpm (15 ypm) bajo un chorro &g:éejido”
hidraulico sobre un soporte de banda, consistiendo'éisurtidb
en una flna tira de metal larga de 61 cm (24 pulm) que conte~
nia una hilera de orificiosde 0,13 mm (5 mil) espd&igﬁos
-15,75@rificios por cm (40 orificios por pulg) ¥y sogbénida a
una distancia de 3,8 c¢m (1,5 pulg) por encima del panel de

tejido. Se hizo pasar una vez bajo un chorro a una presidn

de 68 95 kPa (1000 1b/pulgl) dos veces a‘una presidn de

13, ?90 kPa (2000 1b/pug?) y finalmente cuatro pasadas més a ”
17,927 kPa (2600 1b/pulg2). Después se le did la vuelta y se i}
repitid la misma secuencia de tejido hidréulico en un segun- :
do ciclo con el relieve hacia arriba. Finalmente, fue dado

mis en un tercer ciclo.{Tras ser golofea@o en recipiente en

el proceso de fijacidn por ebullicidén y calor sobre un bas-

tidor de puntas a 18000, el producto de tejido tenia un peso

base de 129 g/m2 (3,8 oz/ydg). Tenia una sensacidn muy suave

de efecto de ‘huella de dedos de las pieles finas de cabritill%
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‘eircunscrito trazado en torno a la seccidn transversal tri-

1 producto de tejido, una porecidn del cual se muestrz en las

figs. 3-6, presentaba un cspécto vivd vy tenia un:exdelente
drapeado. la comparacién .del producto de tejido con la tela
tricqfada usads cowoe waterial deo partida reveld que el volu-
men y cobertura khablan aumentado notablemente durante el te-
jido (proceso). Los datos de caracterizacidn, obtenidos por.
medida de fotomicroprafiass al microscoplo electrénico explqr'
dor del producto tejido, se enumeran en la tabla. |
Los paneles del producto tejido fucron cogtdos f
L

convertidos en una camiga de sport, la cbal fue préﬁhah en
cuando a despastabilidad. Tras un uso de 100 horas,'ﬁo mos-—

trd ninglin signo de machacadura, deslustramiento, b.bpalquié
otra deficiencia. Zra cdlida ¥ muy confortable par&fel uso,
debido a su gsuperflicie quper-suafe al tacto. Tambi%é:pra nuy -
absorbente, reteniendo dosg veces su peso de,agﬁa Q§§$ un ci-
clo de centrifugado en una lavadora doméstica conygncional,

y rapidamente rechazd agua cuando estuvo seca, lo-cual real~

zaba su confort como prenda de vestir.

EJEMPLO 2

Dos extremidades ‘o puntas de 9,44 tex (85 deniers)

-

de hilo de copoliéster, preparadas segun se describe en el

primer parrafo del Ejemplo 1, fueron combinadas con una punta:

0.extremidad de un hilo de 34 filamentos, 7,8 tex (70 denier)

obtenible en el comemr cio hilado por fundicidn a partir del
mismo copoliéster, excepto que los filamentos eran de seccidn

transversal trilobal. En una nicrofotografia de la seccidn

transversal, la relacion de la circunferencia de un circulo

lobal de la circunferencia de un circulo inscrito trazado

sobre la misma seccidn transversal fue de 2:1. Los hilos com=



T

binados fueron trabajados 7 convertidos én uh tejido de 61‘
em (24 pulg) de ancho que tenia una cpnstrucdién a modo da.
cesta de 18 extremidades o puntas por cm { 46 por pulg) del
hilo combinado en la uwrdinbre y 18,9 hilos de trama por cn
5 (48 por pulg) del mismo hilo que el relleno, consistiendo ol
diseno de tejido en dos hilos de trama por calada desplazdn-

dose el hilo de relleno alternativamente por encima y por de-

bajo de dos extremidades o puntas del hilo de urdimbre com-

binado. E1 tejido.resultante, que tenia un peso bag:"ﬁé o8
L]

’ ®
' 2 2 p .2 .0
10 g/m~ (2,9 oz/yd"), ofrecia un aspecto burdamente tejiad y
‘ muy deshilachado en los bordes de las puntadas a mened que
. .0 eee
. [ ] [ ]
. fuese manejado cuidadosamente. see's

| . El tejido fue cortado cn pancles de 119 &é'(#? pulg

de largo y 61 cm (24 pulg) de ancho y 1os paneles fﬁE}on lue;

15 go sometidos al procesorde tegjido hidréulico, sigugébho el
procedimiento del Ejenplo 1, utilizando el siguientefprogramamé

de pasadas: primera paéadé a una presidn de 68,95 kPa (1000_'

1b/pulg?), segdida de cuatro pasadas a una presidn de 15,790“;

kPa (2000 1b/pulg?); los paneles hidrdulicamente tejidos fue~

. 20 ron lvego removidos de la pantalla~tamiz y separados répida— 32
meﬂte, repitiéndose el mismo procedimiento de tejido en-un
segundo ciclo sobre el lado opuesto del généro bajo las.miéi;ﬁ
mas condiciones. Los paneles de tejido fueron iuego hervidds,ﬁ%

. tenidos y termofijados sobre un bastidor de puntas a 180°¢; |

25 - El tejido, preparadc segim se describe anteriormen

te, ofrecia una sensacion muy suave al tacto a modo de piel 4
de cabritilla. Era ahora un tejido estable resistente al‘des-%
hilachado, con mejores volumen y revestimiento. Su peso base g
habia aumentado a 122 g/m2 ( 3,7 oz/yd2), debido a la contrae§

30 cidén durante las fases de tejido hidraulico y ebullicidn. Su
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el aire de enfrismiento rdpido fuera verpendicular .8’ las di-

(2284 ypm). E1 coeficiente de traccién total fue de¢ 2,3X. Eiii

.densidad lineal de 0,24 tex por filamento (2,2 dpf). Se com

espesor habia aumentado a 0,96 mm, desde O, 25 mm antes uel

proceso de tejide hidraulico, y su volumen habia aumenuado

7,67 ce/gn después del'referido procesco, debido al pronun«:%

ciado efecto de 'bu1t amiento de la fibrilacidn. Los datos d

caractorizacidn del tejido, obtonldo por medicibén de Totomi
crografias al microscopio electronlco explorador, se enumera

en la tabla.
EJEMPLO 3

Tercrtalato de poli(etileno/s u1f01uofta]aﬁ6’ OdlCOﬁ

(relacidn 98/2 moles) que tenia un URV de aproxumauanentc 15

¥y que contenia 0,3 por ciento en peso de TiO, fue nmﬂ do por

fundicidn por medio de una tobera de hilar que contonia 45

OrlflClOS, ada uno comprendiendo una ranura rcctanéhlar que

tenia lag dimensiones de. 0,05 mm x 1,52 mm (2. mllS'.¥_50 m113_> :
halldndose colocados en posicidn los orificios de:,;r.;éi!era qu‘e'g. :
mensiones largas de las rénuras.‘Los fiiamentos fuerbn‘reco—.ﬁ
gidos por medio de gufas y convertidos en un hilo, pasadoé;deé
ﬁn~fodi110 de alimentacidédn que g .raba a una velocidad perifé
rica de 1246 mpm (1565 ypm) a través de un chorro de vapor a .-

220°C a un par de cilindros de arrastre de recocido en una  :

3

cémara cou una teimperatura del aire nmantenida aprox 1madaqenue

AN el Voo

TR

d;lBOOC y accinados a una velocidad periférica de 2742 mpm

(3000 ypm) y secundados por un rodlllo acc1onudo a wna velo-

5L SR g AR Skl

cidad periférica de 265% mpn (2900 ypm) a un dispositivo de- E

vanador accionado a una velocidad periférica de 2636 mpm B
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una plantilla de cartén y despuds cortado a lo largew- A conti

probd que los fllamonros tenian una seccidn transverse)

(IR

forma de cinta con una relacién largo-a-zncho.de 7,01:1,
siendo el ancho en seccildn trunsversal de 6 m. Be corprond -
que el hilo tenia ugs tenaclidod de cinco-hebras de 1.6 a0
tex y que los filamentos individuﬁles nostraban alargamien~-?
tos que oscilaban de 9 a 25% (alarﬂdm'ﬁn?o a carga méxima

17%).

Un tejido tubular de punto de jersey fue tricota

R \d T
- ALK 3

en una tricotosa circular que tenia una cabeza de Q0 mm d 5
. , 0 y

L Y L4

o . . - L]
diametro con 220 apgujas en torno a la c1rcunferenc£a'eorras~

W

l.‘

pondiente (Tricotosa con cabeza de calibre 54 de Luwson~
.

H emphill Tnc.) a partir del hilo preparado segun 2e® deseribé

anteriormernte, plegando conJUuLaTente dos extremidades 0 pun
o.l

tas del hilo en la mdquina. El tejido de punto ciréalar asi

A r

preparado fue termofijado a 16) durante cinco mrnﬁhbs sobre:

nuacion se tejieron.hidréﬁlicamenté paneles del género termo- |
fijado, siguiendo el procedimiento del Ejemplo 1, utilizando
el siguiente programs de pasadas: primera. pasada con la hlle—
ra horizontal de mallas boca arriba a 6295 kPa ( 1000 1b/pug )
seguido de cuatro pesadas a aproximadamente 17.900 kPa (2600
1b/puiz2); a continvacidén se did vuelta al panel hacia abajo

¥

repitiéndose el mismo sistema de tejido hidrdulico en un se-

{

gundo ciclo, tras de lo cual se did de nuevo vuelta al'banel

(hilera hqrizontal de mallas hacia arriba) y se repitid el

sistema de tejido hidrdulico una vez més en un terc.er ciclo.
Cada paséda fue l1llevada a cabo a 13,7 mpm. Ta tela tejida fuei
hervida, secada al tambor durante 40 minutos y termofijada :
sobre un bastidor estiradof a 180°C durante cinco minutos.

Los datos de caracterizacién del tejido, obtenidos por medi-
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jersey fue tratado y convert ido en tejido de urdimbre en

B SRR T A

ciSn de fotomicrografias al microscopio electrdnico
dos, se enuneran.en la tabla.
EJEMPLO 4

HlWO compuesto por filamentos de copolidster de

oo

seccidén transversal en Y, preparado sustancialmente segun Sgj

describe en el Ejeuplo 1, fue cortadd y convertido en fibras

textiles que tenian un largo de puntada de 1,9 cm (0,75 pulg

Las fibras textiles fueron formadas por una miquina paré fab:

car banda continua con fibra textilkdispﬁesta al adrres{"Rand

Webber", fabricada por la Rando Machine Corp., The?b@?mons TR;

Macedon, N.Y,) formando una hoja dé fibra textil diﬁbuesta _

al azar que tenia un peso base de 102 g/m2 (5,0 oziéﬁ?). La

hoja deyfibra textil fuc_nometlda al proceso de tedido hidra

lico del Ejemplo 2. Una vez finalizado dicho prooesb- fue te

Aida en reciplente en el proceso de fijaciodn. .por eilic cién

e

y calor sobre un bastidor de puntas a 180°¢. E1 tegxqo a51'
preparado fue bien enmaraﬁado, ofreciendo una sensacidn suav:
al tacto semejante a picl deAcabrltillé. Su superficie compre@i
dia una multiplicidad de fibrillas de seccién decreciente con
buntas muy finas. Los datos: de caracterizacién del tejido,
obtenidos por medicién de'fotomicrdgrafias sl microscopio
electrdénico explorador. se enumeran en la tabla.

" | ' EJEMPLO

B Dos extremidades o puntas de un hilo de 50 filamen~ .
tos, de copoliéster, de 9,44 tex (85 denier), de seccidn
transversal en forma de Y, similar al hiio descrito en el pr
mer pérrafo del Ejémplo 1, fueron plegados para formar un hi-
;o que tenia dos vueltas por centimetro (5 vueltas por pulg)

‘de torsidn "S". Un tejido tricotado que tenia un disefio de
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. ’, . . 80
2600 1b/pul$2)9 después un sggundo GlGlO con los ppneles

e 28 -

"o opm 11 amuiasg por centiuetro ( 28 agujas wor qu
malla con 11 &&%. ! J

wna tricotors con dos barras de guis, alinentendo a la ba
frd nLai 01 nilo de o'LOhi.l plerado y alinentando a la b
’

posteeior i puwteenidad o puata de un hilo de 34 filement

dicidn & portir el mismo copolibs ter, excepto que Los el

mentos cean 46 scecidn transversal trilodal comec el hilo
crito en o1 £jicrmplo 2. EL teiido resultante tenia un pesd

v
-t ~ , e 0@
se e 200 /m (5,2 OA/“d‘)r TPaneles cortados a parfiy’ de
[9% ] . O.
s VRN / . .20 «
te tejide Senron despuls sonolidos a un proceso hidrdsflic

U

»
aicuiendo ol procediniento pencral del Ejemplo 1, utdllizg
slorriend R _ .--o.
o siguiéntﬁ progromn de pasadas: primerz pas ada co 105
nelos boea abado a £995 kPa (1000 1b/pulg 2) se ﬁuLéb de ¢

- » - . ..
tro pasadas aproximadamente a 17.9C0 kPa (aproximafigpent;

tos a la posicidn bvoca arr1bu “C?ltLeﬂdO el misnmo.ailtem

d

ejido higraulico; ¥ finalmente un tercer ciclo con los

les vueltos de nuevo boea abajo y repitiendo una ve': mis

istema de tejido hidraulico. Cada pasada fue llevada a

10s]

0

g

c,7? mpz (6,2 ypm). La tela tejida fue hervida, secada

c*

nutos, E1 producto ohtenido, que tenia un peso base de 245,65‘

g/mg, tenfa una sensacidén suave y deliciosa al tacto en ambos 

Jados del tejido. Presentabs un aspecto vivo y tenia un |buen

drapcado, y un tacto qué sernajaba fielmente el de la piel de»ﬁ

cabritilla sin habver sido impregnada la tela. Los datos de
caracterizacidn del tejido, obtenidos por medicidén de foto-

micrograrias al microscopio electrénico explorador de los

productos tejidos, se enumeran en la tabla. Se hacen figurar

.dos grupos de datos, que corresponden a mediciones hechas en

ambor y termolijadz sobre vn bastidor a 180°¢ durante g mi~ %




10

20

.25

30

ambos lados del tejido.

. LJEMPLO &
Se prepara un hilo de copoliéster de 34 filameatos

5,89 tex ( 5% denier) de forma similar a la vtilizada en el &

5

primer parrvafo del Ejemplo 1, exceptc que la tobera de nilax:

contiene 34 orificios, consistiendo cada orificio en una abe;

x 0,762 mm (%0 mils) de largo. Bl coeficionte de¢ treeoidn to-
3 ./ [ d .. . -
tal fue de 2,2Y. E1l hilo de copoliéster tenia un aldpgamiento:

[
de 551% y una tenacidad de 0,191 newtones por tex (2416 gpd)

o " .

E1l hilo de poliéster fue tricotado y éoﬁkgqtido en
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tremiidades del hilo juntas en la miquina. El tej#ﬂg:de‘pun;._f

to circular asi preparado fue termofijado sobre up bastidor
=g

te programa de pasadas: primeré pasada con la hilera horizon~:€
tal de malla boca arriba a 6895 kPé (1000 1b/pulg2) seguido
de cuatro pasadas a 17,900 kPa (2600 1b/pulz2); a continua-
¢idén un segundo ciclo con los paneles vueltos boca abajo y'
sometidos de nuevo a tratamiento hidrdulico a 6995 kPa (21000 .
1b/pu1é2), una vez a 12,410 kxPa (1800 1b/pulg2) y cuatro vgrf;
ces a 17.9C0 kPa (2600 1b/pulg2); y finalmente un tercer ci-
clo con:i;s paneles vueltos otra vez boca arriba repitiendo
el tratamiento hidriulico del segundo ciclo, Cada pasada rue%
1levada a cabo a 13,7 mpm.. La tela tejida fue hervida, secad

al tambor, y termofijada. El tejido asi preparado presentabd»
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vn aspecto vivo, tenfa buen drapcado, ¥ Se caractizaba por

-

une sensuciom al-tacto semcjante a piel de cabritilla. Te-

nia un peso hase do 116 g/md (7,41 nz/dd ). Los datos da ca-

4t
raclerineeidn del tejido, obienidos por medicidn de fotﬂmimi
erogralios al rmieroscopio clectrdnico explerador, so endme~
ran en lu tabla.

¢

Panzles de género de nunto tejido hidréulicanente,

prevnar sdos sustoned

!‘-

2lmente como se describe en el Ejemvlo 1,

fueron iamurepniados con una composicién que comprendif una

'. .

& 6 .
mezela ds cloruro de pelivinilo plastificado y uren é& poli-

L
vretano de Lipo polidter y pulimentados en una puliddra de
- .. LT ¥ 3
P , v . .
tejido. 1 tejido inmpregnado rostraeba vna scnsacidmeaguy sua-

ve al “acto, similar a la de la piel de cabritilla®y®a la de

. N » P Pl ....
piel de antilope natural y teniz las caracteristich gue se

. " - . .' . v - - '..v
indican =n la taebla bajo Artlculo A : o2

Paneles de género te11do hidrédulicamentes Lyepara~

dos sustancialmente segin se describe en el Ejemplo 6 fueron

impregnedos con una composicidn que comprendia un polimero

spandex compuesto por copoliéster/urea de uretano. E1 tejido

impregnado presentaba las caracteristicas citadas en la ta~

~

- e

bla bajo Articulo T
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TARLA

Pot v N

- v . . r .
do microseonlo eloeoronico

”,

swnlors o

S

Purtes de  Ancho medio de puntas de

T

K. ahucudszs de 1o punta terminal de
No. % dc todus 2 M 50 A1 100 p

las punt
de il

——vee

fivrillas Librillas (u) o distencia

j_

PR
14;:./

o e

Densided de
ountas de
fibrillas ,
(Ho.por em™)

1 16074
2 Fater
) a8l
4 875

5 87
5b 923

Articulo A 75%

Articulo B 67%

()
®)]
~3J
N

5,0 7,6 10,0

2,2 6,2 8.6

o2, GUO

-". 4

=1 Aelele)

o T 500 |
"29.5000 -

19,500

3. 500
“.2¥% 500
"2-25, 500

26.000
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RETVINDECACTONES

——————

Lo~ Une estructure de tejide mejorads semejsn
te & piel de cebritilla cue compreads un tejico de fondo con

pucsto por fibrilles discontinuass, ceracterizada por el he-~

cho de¢ gue diches fibrilles se exticnden como extremidades

o puntss de fibrilies a partir de dicho tejido de fondo en

puntos d¢ adhercocis irrepu

pulariente especladces para formar

't.r-’-

una supcrficie del tejido semejentc a piel de cabritilla, y
. : o g ¥

; .o . . , . B _BgV
poscen une deriidad de aprowimwadamente 5000 a aproximezdzmen-
< , Su e
te 100,CLG puntes de Tibrillas por centimelro cuadradg{ipre
] v PTE
sen

4 -
b - ” \ . ) . ' - [ T H
tendo 1o wmayords de dichas puntes de fibrillas una ?éb-

Q..
cion whucada o decreciente y poscen un zncho de punta Medio
’ L)
. o
de aproxlmatia-
ol IR

. A B >_ . &~
n desde la punta terminel de dichas extremidédes o
/

infericdr a 10 u cuando se mide una distancia
/

mente 2

puntas, cxtendiéndose éstas en sentido decreciente a @ieho

ancho de punta desde un msyor anche de cuerpo, siendo el an

cho de cuerpo medio aproximzdamente 1,5 a 10X mayor que di-

cho anche de puntsa medio cuando se mide uns distancia de
aproximadamente 100 P desde ls punta terminal de dichas ex~
tremidades o puntag de fibrillas.

2.- Una estructura segin la reivindicacida 1,

teniendo dicho tejido semejante a piel de cabritilla una den

sidad de aproximadamente 10.000 a aproximsdamente 100.000
puntas de fibrillas por centimetro cuadrado.

3.— Una estructura segin la reivindicacién 2,
en el cusl-dicha estructura de tejido semejante a piel de
cabritilla se.compone de tereftalato de polietileno.

4.~ Una estructura segin la reivindicaciédn

2, en 1a cual.dicha'éstructura de tejido es impregnada con

un polimero blando.
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‘dicacién #, en la cual dicho tejido de fondo compremig i~

3%

5.- Una estructura de tejido segin la rei-~

Y

vindicacidén 4, en le cual dicho polimecro blsndo es poliure

(1Y

o
W
=
(o]
c

6.~ , lna estructura de tejido segln la reivig
dicacidén 2, siendo dicho tejido de fondo un género de.puntﬁ;_

7.— Una estructura de tejido segin la reiVin—ff
dicacién 2, siende dicho tcjido de fondo una tela tejida.

&.- Una estructura de tejido sepin la ¥déitvin

(A

> L)
dicaeidn 2, siendo dicho tejido de fondo una tela'ncifa&ida.
»
9.- Une estructura de tejido segun la *Seivin

-
.. e

RS

. . ®. '"f.“"?
bras y fibrillas discontinuss. - _ *ee B

10.- BSe reivindicé por ultimo como Obﬁéﬁp com
bre el que ﬁa de recmer el lModelo de Utilidad que sé}@@ll
cita: YUNA ZSTRUCTUHA.DE Ti5d1D0 MISJORADA " .~ reeds

Todo conforme queda descrito ¥y reivindicado

en la presente memoxia descriptiva que consta de treinta y

tres piginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 1 de Diciembre de 1980

BERNARDO UKGRIA
b.p-

47?

4
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