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El presente Modelo de U tilid a d  se r e f ie r e  a un ú t i l  -

para ensamblar una estructura de abrazadera para manguera.

Las abrazaderas para mangueras con o re je ta s  consisten­

tes  en partes de p a t i l la  d ir ig id as  hacia afuera unidas con una - 

parte de puente y destinada a deformarse que frecuentemente se 

conocen como orejetas "O etik er", se conocen en3a tecnología  an­

t e r io r  en una construcción de una o re je ta  6 de dos 6 más o re je ­

tas.

La estructura de abrazadera montada con e l  ú t i l  de la

invención u t i l i z a  la  llamada o re je ta  “Oetiker" en e l  sent-ido de
• •  •* •• •

que la  banda de f i ja c ió n  ab ierta  es tá  p rovista  de su p erfic ie  -
• •.

arqueada, v is ta  en sección transversa l a través de la  banda, pa-
• • • «i

ra  proporcionar unos re lie v e s  de refuerzo acanalado, de forma -
• ♦ *

convexa, d ir ig id o  hacia afuera, dentro del área de los extremos

de la  banda, y jorque por lo  menos un extremo de la  banpLa#es de

configuración en sección decreciente, v is ta  en su direcpión c ir -
♦ •  •

cun ferehcia l, convergiendo las su p erfic ies  la te ra le s  de*‘sección  

decreciente una hacia la  otra en d irección  a l extremo respectivo  

de la  banda, por lo  que la  parte de su p erfic ie  arqueada de sec­

ción decreciente de un extremo de la  banda puede acoplarse en lá  

parte s u p e r fic ia l arqueada superyacente cerca del otro extremo 

de la  banda para asegurar por lo  tanto una configuración interru. 

s in  escalón continuamente l i s a  de la  banda durante e l  ap rie te  de 

l a  estructura de la  abrazadera por contracción de la  o re je ta . -  

Las partes su p erfic ia les  arqueadas se sitúan por lo  tanto, pre­

ferib lem ente en esencia en e l  centro de la  banda, v is to  en la  -  

sección transversa l de la  banda, y se unen a cada lado por supe¿ 

f i c i e s  de banda relativam ente plana de acoplamiento a l ob jeto .

La figu ra  1 es una v is ta  en alzado del ú t i l  de reten­

ción paia ayudar a l montaje de una estructura de abrazadera de



manguera.

la  figu ra  2 es una v is ta  de costado de l ú t i l  au x ilia r  

tomada en ángulo recto  a la  figu ra  1.

la  figu ra  3 es una v is ta  en planta de l ú t i l  de la  f ig x

ra 2.

La figu ra  4 es una v is ta  en perspectiva de un e le  mentí > 

de abrazadera de retención según la  presente invención para en­

samblar previamente la  estructura de abrazadera.

La figu ra  5 es una v is ta  tomada a lo  largo de le ,.lin ea

de corte transversal XH-XXI de la  figu ra  4. ’•*.*••• .
La figu ra  6 es una v is ta  en perspectiva de la  esíruc- 

tura de abrazadera según la  presente invención, provista,#.® me­

dio para ensamblar previamente sus piezas.
♦

La figu ra  7 es una v is ta  en alzado de la  estructura -  

de abrazadera montada con e l  ú t i l  de la  invención, con ppa. banda, 

de su jeción y un elemento de puente.

Para f a c i l i t a r  e l  ensamble d e l elemento de f i ja c ió n  6 

puente 40 (figu ra  7) sobre la  banda de sujeción 30, se puede -  

u t i l iz a r  e l  ú t i l  a u x ilia r  según la  invención según se ilu stran  

en las figu ras  1, 2, así como una mordaza de sujeción a u x ilia r  

según se i lu s tra  en la s  figuras 4 y 5. El ú t i l  indicado en gene­

ra l por e l  número de re feren c ia  60 de las figu ras 1, 2 y 3 com­

prende una parte de asideros 61 que puede ser, por ejemplo, de — 

configuración c ircu la r y una parte de acoplamiento a la  mordaza 

6V de configuración rectangular, por ejemplo. Un canal con fo r ­

ma rectangular 54 se forma en la  parte de acoplamiento de la  mor 

daza desde su su p erfic ie  ex te r io r , de modo que e l  canal 64 se -  

abra en e l  extremo ex te r io r  del ú t i l .  El extremo in te r io r  d e l ea 

nal 64 forma una su p erfic ie  de acoplamiento de la  banda indicado 

|en general por e l número de re feren c ia  65 que consiste en una par



te  de rebajos sitúada en e l oentro 62 con una forina, a l menos -  

aproximadamente complementaria a las  partes de su perfic ie  arqueá-V; 

das que se une a cada lado por una parte de su perfic ie  plana 62 

Esta última se extiende en los lados del canal 64 y los rebajos 

63 de modo que la  anchura to ta l de la  su perfic ie  de acoplamien­

to de la  banda 65 es ligeramente mayor que la  anchura de la  ban­

da. Dos elementos f le x ib le s  de retención 66 se sujetan a lo  la r  

go de los lados de la  parte de asidero rectangular 61 * que son - 

paralelos a la  d irección  del canal 64. Los elementos de re tfn c i^ ñ j

66 están provistos con partes de p a t i l la  67 que se extienden en .■:$
•  •  •

*  • *  *

ángulo recto a los elementos de retención 66 sobre e l extremo ea v* « . “ 1
»

te r io r  del ú t i l  y se proyectan en e l  áurea cen tra l del canal r e o  i

tangular 64. Los elementos de retención 66 se sujetan por lo  tai i
♦ • * m • *♦

to por medio de to rn illo s  70 6 medios sim ilares cerca de sus ex- ? 

tremos in te r io res  por lo  que, como resultado de la  longitud de
jT'» •  •  9

los elementos de retención 66 y e l espesor del material..tas pai>
«  * • »

tes de p a t i l la  67 se pueden separar elásticamente. Segán'se po- 

drá ver por la  figu ra  1, Iss partes de p a t i l la  67 estáui"provis­

tas preferiblem ente de doble su perfic ie  achaflanada 68’ mientras 

que la  su p erfic ie  achaflanada 69 conducen desde la  su perfic ie  

ex terior de la  parte rectangular del ú t i l  a la  su perfic ie  de aed 

plamiento con la  banda 65. Se puede u t i l iz a r  cualquier herramieij, 

ta  cortante apropiada para formar los rebajos 63 que pueden ser, 

por ejemplo, de configuración cónica en sección transversal.

En la  práctica , los ganchos 46 en un extremo del e le ­

mento de puente. 40 se introducen en las aberturas correspondien­

tes 18 del extremo de la  banda respectivo . Las partes previamen­

te  ensambladas de este modo se mantienen en su s i t io  mientras que 

e l  ú t i l  60 se d es liza  sobre estas partes previamente ensambladas 

de t a l  manera que la  parte de banda 47 se acople con su parte de
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su perfic ie  arqueada en e l rebajo 62, mientras que la  supe:rficie 

de acoplamiento se acoplen con las su perfic ies la te ra le s  62 '. -  

Las partes de p a t i l la  67 que vuelven a su posición  cerrada, con 

servarán por lo  tanto la  parte de banda 47 asi como e l  extremo 

de la  banda con su parte de su perfic ie  arqueada 32 en e l  canal 

rectangular 64 hasta que los ganchos 46 del otro lado se puedan 

acoplar con las aberturas correspondientes 18 en e l otro extre­

mo de la  banda. El ú t i l  60 se puede qu itar entonces de la  estru i 

tura de mordaza asi ensamblada, antes de la  oontracoión de.Jp. -  

o re je ta , simplemente inclinando la  herramienta oon relaot*6á*Ja lá

estructura de la  mordaza de modo que un lado de l extremo ,<Jq la

banda y la  parte de la  banda correspondiente del elementA.dLs -

puente corran a lo  largo de la  su perfic ie  achaflanada 68.£&ra he, '¡

cer que ceda elásticamente e l elemento 66 de retención qorrespon

diente. La configuración de doble chaflán 68, 68' está p rev is ta
•••• (I

para f a c i l i t a r  e l acoplamiento y des acoplamiento de la  heasramien
•  •  •

La mordaza de sujeción indicada en general por e l  nú­

mero de re ferencia  80 ilustradas en las figuras 4y 5» comprende 

dos partes la te ra les  81 y 82 unidas por una parte de puente ex- i
te r io r  83. Dos p a t illa s  relativamente cortas 84 y 85 se extien­

den en ángulo recto  desde la s  partes la te ra les  81 y 82 uno hacia 

la  otra. La parte de puente ex te r io r  83» es por lo  tanto, de oon-» 

figuración  arqueada complementaria según in d ica  la  parte de supe:? 

f i c i e  arqueada 83 '. La longitud de las partes de p a t i l la  84 y 85 J 

es casi igu a l, pero de preferencia  ligeramente menor que la  sup*d* 

f i c ie  plana de acoplamiento a l objeto de la  banda de sujeción. -  

Por otro lado, las partes la tera les  81 y 82 tienen una longitud 

Ligeramente mayor que e l  espesor de una parte extrema de la  ban- 

ia de su jeción  30 más ©x espesor de una parte de banda 47 del ele^ |
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mentó de puente 40. El elemento de puente de interconexión 83 -  

está provisto  además de dos identaoiones a modo de puntas 86 -  

que actúan como medios de graduación para mantener la  mordaza -  

de retención 80 en posición apropiada con re lac ión  a las abertu-> ' 

ras formadas en la  parte de banda 47 por los ganchos troquelados 

46. El empleo de la  mordaza de retención 80 resu ltará  evidente 

en las figu ras 4 y 5. Simplemente se des liza  sobre un extremo d<¡ 

la  banda de sujeción 30, e l elemento de puente 40 se acopla en­

tonces con los ganchos 46 en aberturas correspondientes 18 de -

este extremo de' la  banda y la  mordaza de retención 80 se d es liza.• •••• • •
entonces sobre estas piezas previamente ensambladas hasta**qiíe -

■ • •

sus identaoiones 86 coinciden con las aberturas formadas por lofii

ganchos troquelados 46. La mordaza de retención 80 puede mante-
• •.

nerse en su s i t io  después que se tensa la  mordaza 6 se puede qua , 

ta r antes de la  contracción de la  o re je ta  por medios apropiados. 

Sí las partes de p a t i l la  84 y 85 de la  mordaza de retención son 

suficientemente cortas, pueden quedar fácilm ente en su '-e ifio  aofix. 

cuando la  mordaza se in s ta le  y se tense puesto que e l  ri«e*sgo de 

fuga se reduce a l mínimo en estas condiciones, particularmente 

s i  e l  m aterial de la  manguera es relativamente más blando. Ade­

más, la  mordaza de retención 80 se puede d es liza r  sobre las p ie­

zas previamente ensambladas hasta que la  identación 86 más pró­

xima a la  o re je ta  41 se acopla en la  abertura 50.

La figu ra  6 ilu s tra  una d isposición  modificada para er> 

samblar previamente e l elemento de puente 40 a un extremo de la  

banda 30. Con esta fin a lid ad  un gancho relativam ente largo y  es­

trecho 91 se troquela en la  banda, adyacente a la  abertura in te­

r io r  18 que se puede doblar hacia abajo sobre e l extremo de la  -  

parte de banda circun ferencia l 47 cuando sus gauchos 46 se aco­

plan en las  aberturas 18. El gancho 91 puede ser, por lo  tanto,30
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de cualquier configuración y longitud apropiada para conseguir 

la  fin a lid ad  pretendida.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, -  

así como la  manera de r e a liz a r lo  en la  práctica , debe baoerse -  

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptib les de modificaciones de d e ta lle  en cuanto no alteren su 

princip io  fundamental.
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REI VI ADIO A CIONES

1 Ut i l  para ensamblar una estructura de abrazadera 

para manguera, caracterizado porque comprende: una parte de asi^ 

dero y una parte de acoplamiento a la  abrazadera, estando pro­

v is ta  la  parte de acoplamiento a la  abrazadera con un canal de 

forma rectangular ab ierto  en su su p erfic ie  e x te r io r  y formando 

hacia su in te r io r  una su perfic ie  de acoplamiento a la  banda pror 

v is ta  de una parte de rebajo sitúado en e l  centro con una forma

por lo  menos aproximadamente complementaria a l d ispos itivo  de sd* * * •*• *T
p e r fic ie  arqueada y unida a cada lado por una parte de supe<sfi-

• • •  •

cié plana, siendo la  anchura to ta l de la  su p erfic ie  de acopla-
% * •

miento a la  banda ligeramente mayor que la  anchura del d is jo s it^

vo de banda y formándose en e l extremo ex te r io r  por rebajos, y
■

dos elementos de retención f le x ib le s  sujetos a lo  largo de los

lados de la  parte de la  asidero que son paralelos a la  jlirecc ió i

del canal,«estando provistos dichos elementos de retencióh* con -• 1 • •
% e •

partee de p a t i l la  que se extienden sobre e l  extremo ex te r io r  del
0

ú t i l  y se proyectan en e l área cen tra l del canal rectangular en 

ángulo recto  a l mismo.

2. -  U t i l  según la  re iv ind icación  1, caracterizado por­

que los extremos lib re s  de las  partes de p a t i l la  de los elemen­

tos de retención se achaflanan cónicamente uno hacia e l  o tro .

3. -  U t i l  según la  re iv ind icación  2, caracterizado por 

que los rebajos son de configuración aproximadamente cónica en -  

sección transversal.

4. -  U t i l  según la  re iv ind icac ión  3, caracterizado por 

que la  parte de ú t i l  rectangular se achaflanan en dirección  a la  

parte de rebajo.

5. — U t i l  según la  re iv ind icación  4, caracterizado poj>» 

que los elementos de retención se sujetan cerca de su extremo in



te r ib r  a la  parte de asidero de t a l  manera que sus partes de ~ | 

p a t i l la  se pueden separar elásticamente.

6.*- U t i l  para ensaniblar una estructura de abrazadera 

para manguera; ta l y como queda sustanoialmente descrito en la  

presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas  a máquina por 

una sola cara*

Madrid,

k n frrjjr tg l& t *  «  < 

♦ *  «
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