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El p re a a ^ ^  modele da* u tilid ad  tiana por objeto un embalaje 

da acondicionamiento, ra a liz  a do con más frecuencia en papal 

fuerta o w  earton para envolver varice reolpientaa, conta^ieHrs 

do divereos productos, pero más especialmente líqu idos, en -  

p articu la r , liquidoa alim enticios, ta les como bebidaa. 

AOtualr^enta exiaten en el moldado ^abaiajes da cartón contaniet 

do por ejemplo., 2, 3,o4 o raás racip iantas, ta lee  como bát^Aiaa

de zumos de fruteo,, cervezas, yogur p otros. Sin em bargóles-
, *

toe embalajes están previstos da manera que todos los fondos

da los recipientes estén situadas en el mismo piano y cu.ygrs

partes superiores to ta les  de asta recipiente en un plang.

bíemanta paralelo,., situada por encima. A sí, aunque aatoaj

la ja s  da cartón hayan dado satisfacción , porque son suficAan-

tamenta res latan tea pera e l trabajo  exigido y porque paiyi^.ten
.*

ai compredcr ver e l  número de recipientes que compra, aly?'em­

bargo, eon voluminosos para cualquier numero pequeño d e .pea l-+ *
, *+.*

pian tes oc! balados y como con mas frecuencia se va uno o b liga ­

do a u t i l iz a r ,  para re a liza r  estos embalajes, papalee y carto­

nes de importación, esos cabalejes son, por la  tanto, caree. 

Además-, en ningún caso pueden ser recuperados.

El presente modelo de u tilidad  tiene por objeto crear un emba­

la  j e del tipo arriba  descrito que, para un mismo volumen., per­

mite embalar más reeipiaritae permitiendo lo colocación da es­

tos recipientes al t re sb o li llo  y con sentido inverso cuando -  

la s  formas son muy particu laras y algunas voces &ifí&&&es pa­

ra poner en sentido inverso.

Conforme con el modelo de u tilid ad  esto embalaje comprende un t 

superfic ie  perforada convenientemente, de manera que se manten 

gan.an sentido inverso satos recipientes, que se encuentran -
30



io

15

20

2 5

a&í sostenidas a media a ltu ra  en un volumen da paralolapipan  

do rectángulo, que saguidainenta es f  á c il da ce rra r to ta l o 

parcialments en un eátuehe oerrado da una mañanea oonoeida en 

. s í  A

Según una forma de rea lizac ión  dai modelo de u t ilid ad , una 

plaza in tercalada, p rovista da agujeros ea en filada  sobre 1

les ' rd c ip i ont;sa,̂ .̂ -̂ :M * sobr e su fonc^ y .

después uno o varios-' ree lp ian tas, Idántloos a'; los' priTse^a, 

aan enf ilados en sentido inverso reapaEto ó lo s  primsrCMs en 

la  zon a cen t ra l de la  p i  ez a in tercalada, t en iendo e l dOJiáud*- 

to, as í formado, la  configuración da un p a ra la lB p ip e^  rae*- 

tangu.lo;, -casi; perfecto , que sagú Idarasnta se inserta; sn/íún -  

eetuebe corrlen t e .

la  .caraoterística -del modele de u tilid ad  su rg irá  por; &p.*de-
**..*

más de- la  descripción detallada que signa. l a  forma de* r-&a—
* ̂  *

1 iración de l rao dalo de ú t i l  idad está- repreaen teda a. tií&uíiO
. *

de ejemplo^ en ios d ibu jas .anexos^

. la - f ig u re  1 , esun a  v is ta  an perspectlva de l e  forma de raa - 

lirdción;- del 'edbaiaj#!. 

las ; figu ras  2,. 3 son plantas de dos Elementas, que c a n s t it ^  

yen el embalaje.

Las figu ra s  4 y 5 sen rsspectivsmanta una planta del fonda -  

del embalaje de la  figu ra  1 y una sección siguiendo la  1%- 

nea U 1 II-U III de la  figu ra  4. 

fn la  figu ra  1 se ha rsp resentauu un embalaje para ocho beta 

ilín e a  1, cuya forma p art icu la r de la  parte in fe r io r , da for' 

me aaAáátzica en el sentido de su a ltu ra , hace que sea impop 

eib le  normalmente poner las dos bote llas 31 y 32 en sentidos 

inversos, as decir, que su go lle te  descanse sobra la  misma
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auparfic ia  que lea fondos de la s  otras se is  bo te lla s  38* Aho­

ra bien, s i  se coloca sobra la s  se is  cuellos de la s  bo te lla s  

30 ona pieza intercalada 20, perforada con ocho agujaros 22, 

aa puado, con ayuda da una máquina aapociaimante regulada, 

penar en su s it io ,  primeramente sobre un traspa rtador de cin­

ta, por ejemplo, la s  sa is  primeras bo te llas  30 después da eo- 

locar laopiaza in tercalaaa 20 con ver.íanteinanta y despp^q^co­

locar dos bo te llas  31 y 32 en sentido inverso respecta*.a lo e  

seis primaras introduciéndolas entra las  doa f i l a s  de troa -  

bote llas  30. Entonces es su fic ien te  desplazar e l con junto., -  

así constituido da ocho bote llas  sobre el transportado,^ .a r r i ­

ba mencionado para lle v a r lo  hacia la  máquina, an la  quje* 

coloca el cartonaje 20 (figu ra  2) recubriendo, de una marrara

conocida an s í,  los go lle tea  de la s  se is  b o te lla s  por !.g*¡aar-
.*

te central 20, convenientemente recortada y después abá^i^n -u . * -
do la s  solapas 23 y 2$, 3obre lo s  flancos de la s  b o te lla s  38 

y finalmente formando e l fondo 25 y 26, por is a  dos partea— 

abatidas 23 y 24 recortadas, de manara que la s  lengüetas 27 

queden bloqueadas en la s  aberturas 2S.

Acaba de ser descrito un embalaje compacto para ocho botellas  

da forma especia l, paro por el hecho de la  superfic ie  recor­

tada 20 ee posible re a liz a r  embalajes compactos da cinco, -  

ocho, once., catorce bo te lla s  o recipientes cuyo mantenimien­

to en sentidos inversos, normalmente no puede rea lizarse  por 

e l hecho de su forma exterio r. También se ha demostrado, que 

con el embalaje del modado de u tilid ad  se re a liz a  una econo­

mía sustancial de cartón, e igualmente para a i comprador la  

disminución de volumen permitiendo al mismo tiempo controlar 

su compra,Apuesto que los objetos embalados son parfectamen-

- -________________ ________________________________ -  3  "
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te v is ib le s  sin detarioyar &1 embalaje.

En la  figuya 1, se ha reprasentado un embalaje, en e l que s i  

elementa intercalado ob jeta  del modelo de u tilid ad  na 251+8Í%3 

esta suprimida y está reamplazado por la  parte central del 

embalaje 21 (usase la s  figu ras 1 y 2)* En e fecto , la  parte 28 

comprende recortea c ircu la res  22, cuyas dos f i l a s  exteriores  

22a, 22b son colocadas primeramente sobre loa go lia t  áa*<ie 

la s  bo te lla s  38, antes que se coloquen la s  dos botallaá,, puma 

taseen sentido inversos 31, 32, Seguidamente so rea liza  bn 

corrimiento del conjunto hasta la  máquina, que c ie rra  ^ ''em ­

ba la je , como se ¡*¡a explicado más a rrib a .

En afecto, la s  piezas abatidas 23, 24 y después la s  solapas 

2S, 26 que forman el fondo, se pliegan conven iantamBnt&,y', la s  

lengüetas 27 son introducidas en la s  escotaduras 28 de uñg 

manará canecida en s í .

Está previsto un caba lleta  o asa 48 qua se coloca ancimá'da 

la s  bo te lla s  centrales por intermedio de la s  eecotaduraa 41, 

ta l samo es v is ib le  en la  figura 1. Esta figu ra  muestra un 

embalaje para ocho bo te lla s , paro podría serlo  para un nume­

re da bo te lla s  in fe r io r  o superior. Además, e l caba llete 48 

debe estar fijado  por cualquier medio conveniente sobre e l — 

acondicionamiento o estuche 21.

Diversas mo-á^S-étscionea pueden ser aportadas a l modelo descri­

to a t ítu lo  de ejemplo, sin s a l ir .d e l  marco del objeto del 

modelo da u tilid ad . En particu la r, los embalajes pueden ser 

recubiartos con cualquier clase de publicidad o indicscíonea  

diversas.

El presenta modelo de u tilid ad  recaerá sobre la s  sigu ientes

reiv indicaciones.
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1. -  Embalaje de acond i  e is  nam isnto para diversos recip ien tes  

asim étricos vsrticaim anta, caracterizado porque la  hoja, que 

constituye a l estuche, comprende en su zona centra l una aseo*

tadura apropiada, que forma la  pieza intercalada, que aaagu-
'. * '- -

ra e l mantenimiento da loe go lle tee  da loa recip ientes/ ' spue 

están dispuestas en sentidos inverso a, sstando la s  p rolónga- 

ciones de esta zona central convenientemente plagadas ŷ  re­

cortadas para fe uñar e l astuche, que pueda comprender *un'oa— 

ba ilete  o asa.

2 . -  t* Embalaje ds acondicionamiento pare diversos recipientes

asimétricos wart icalman ts  *' .

Según se daseriba y re iv indica an la  presente memoria daaérig  

tiva . Consta da 5 hojas fo liadas y descritas a maquina por'-una

sala de sus caras y de los díia#os que a la  misma as aeoápa-
) '

ñan*

Madrid., a g g  1980
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