REGISTR® NE LA PHOPIEDAD INDUSTRIAL oy “57

@ FECHA DE PREAENTASION

?8~N OVIEBRr-~1880

BR.
MOBELC DE UTRDAD P 1361

ESPANA
DIVISTONAL VI MODKLO DE UNDIOAD Ne 251.797 del }%o de _Junic 1980
) a‘)fmo;u;::s T o :. °
5V )HUMERD @Ft:cm. ”*" * .'-'
P 28 45 735.4 20-10-19783 | ATIMANTA %0
°e 0p
‘ see
S S A et
@,:r'n"n.i. te PUBLICIDAN i ) @nu.mﬂt;;.;mu VEANACIDNAL
o ME3B S T
o= ST v ———— e B - il _
C’)TnuL.c PE LA INVENGION
0 UN STLCK DB HOCKSY ~ "

1) BOLICITANTE (8)

].) -Ll- -}'J..‘ L.)T ‘JJU L)-EJ.._JH(J LJQJ—JLLb(JllA P‘T m.lb .H. y )
2) CHEMISCHE WERKE BULLS AKTIENGESELLSCHAFT

" comciia pe soucianTe 1) Alte Hansuer Landstrasse Industriegediel West,
OH45L Grusqkrotzenburg, Alemania Federal
2) Postfach 1720, 4370 lMarl 1, Alemsnia Federal,

.
(73 MVENTOR (LB)
A

e
@ TITULAR (C8)

e
@ REFRESENTANTE

DON BERNARDG UNGRIA GOIEURU

ChM.-

UNE A- 4  MOD., 320e UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



P REY (A S N R
N A

10

18

20

25

30

respecto a la direccidén del golpe. Hstas hendidurs 5'sirven

- percutora del stick. Otra forma de realizacidn prevé una

Ll invento se refiere a un stick de hoekey,-
Por la solicitud de patente alemapa publicada

1,901.768 es eonoeido un stiek de hockey. ¥sis stiek

o

n

presenta una o varias hendiduras, que discurren a,lg largo
de les partes de madera en sentido casi perpendzculd& con
pera influir en la elasticidad del stick, La.h@néiéura 0
hendiduras puedon enconirarse sn la parte recta dgiﬂ;aﬂgc{
¥ tembién en la maza. Mediante variaeiones del 15&&6 de
les hendiduras y varisciones de sus lugares en el stick,
puede influirse de menera decisiva en las pr@pied&ﬁ%} de

elasticidad del stiek de hockey. Mediante una inseacién

de ecorcho o de caueho en la hendidura, se ;ncluyeudblmismo
en estes proPLadades de elasticidad. {..}

Ahora bien, este stick de hockey adolece del
inconveniente de que, debido al crecimiento patural de la
madera, las propiedades de elasticidad variuu de stick en
stick, de modo que no es posible repioducir un stick con
exactamente las mismas propiededes de elasticidad. ILa hen- |
didura incluye también de manera negativa en la rigidez tox
sional del stick.

Por la solicitud de patente alemana publicada
n2 2.061.778 se conoce un stick de hockey y un procedi-
miento para su fabricacidon. Este stick de hockey presenta
una estructura estratificada, pudiendo el material de las
diversas capas consistir en madera 0 en pléstico. Una con-
formacidén prevé uns forma de realizacidén en la que las ca-

pas estan dispuestas en sentido psralelo a la superficie

disposiciédn de lss capas

en sentido perpendiculer con reia-
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‘tadas de la zona de asidero. La maza del stick de‘hockey~

§
W
i

eidn s 1a»superficie percutora del stiek, Il stick de
heckey presenta en la parte de asidero una o varias Lendi-
duras, en las que esté dispuesto un material eldstico, por
ejemplo, caueho, La zona de asidero estd recubierta ade-
mAB con una o varias eapas de un te:j;do 0 de una :ﬁdqcz.lla

O
de plastieco, con objeto de mantener unidas las pantes cor-| -

.’ ..

estd recublerta, en 1a superficis de juege y/o Lambién sn Ma

vees’y
superficle posterior, con una cnpa cubriente dura, a_base
de ehapa de madera o de otro material tal como figégg de
vidrio o pléstico. In la fabricacién de este aticﬁ.de hoe=
key se procede de modo que se disponen varias cay;g'gie ti=
ras rectas en un dispositive curvador, después ds qﬁé las
superficies de contacto de las capas han sido recg§%?rta5
previament@-con un pepamento, Tste dispositivo curvador
curva las capas, dindoles la forma deseada. Seguidamente
se practican las hendiduras, y la maza se dota de la capa
cubriente dura en los puntos indicados mas arriba; Despuéd
de aplicado el material,eléético en las hendiduras, el
stick recibe su forma definitiva medisnte mecanizacidén y
trabajo de acabado.

Este stick de hockey y el procedimiento pzra
su fabricacién adolecen de toda una serie de inconvenien-
tes sustanciales. Debido a la disposicidén de hendiduras
en la zona de asidero, el stick pierde su rigidez a la
flexidén, tiende a una torsidén mayor y corre el peligro de
romperse al ser sometido & un esfuerzo grande. Xl proce—‘
dimiento para su fabricacidn representa un proceso muy COS-

toso debido a la multitud de operaciones, de modo gue dicho

procedimiento lleve inherentes costes rltos.
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L1 invento se ha propuesto crear un sti¢k de
heekey, que esté dotedo de propiedades éptimes para sl jue-

go, heciendo posible en especial un manejo y una condue-

cidn wés segurs de la bola, ¥ que poses una resistencia me+: -

ednics muy alta; e indicar un procedimiento para ;ia,:tabr'i-' 5

' 3 - [4 3 4 ] ) = 2 o &
caeién seneills, répids y econdmica de tal stick e hoso-

k@y' [ X 8

*
1

kste problema con respecto al stick daJopkey
se resuelve conforme &l invento, por el heche de gue,la pa-

wa presenta en el lado de juego una garganta,

oS 9

Esta confipuraeidn ofreece toda una serie de

ﬁentajas sustenciales. Todas leos holas de hockey nuﬁ:inci-

den sobre le maza en la zona de 1la garganta son abarcadss
*

or ésta, impidiéndose que reboten de manera incondwroladad
p _ ‘ ondy i

Debido a este propiedad mejora de manera Sustanciéi'ia con-
duccién de 1a bola con relacidn a los sticks de hockey tra-
dicionales, sumentando la sepguridad en el golpe.

De manera ventajosa estéd el stick de hockey con
formado de- tal modo, que la parte de mango comprendida en-
tre la maza y la zona de asidero estd dotada de un ancho
sustancialmente siempre igusl, que es mayYor Que en ls zona
de asidero. Ello ofrece al jugador una seguridad mejor de
Jjuego en el control de la bola, por ejemplo, en bolas que dHe
aproximen volando.

Otro perfeccionamiento favorable viene dsdo por
el hecho de que la densidad del material en el stick de
hockey varia de zona en zona. Esta variacién es convenien
temente tal, qQue le densidad del material en la maza es ma-
yor que en la zons de asidero. Ksto tiene la ventaja de

que el stick de hockey experiments durante un golpe una

L i
wtadraictdid

Hifl

......

Tar,

a
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fuersa ceptriiugs mayor, proporeionande por consiguiente
una aceleracidn nayor a la bola pegsda,

De nmenera ventajose, el stick de hockey esté
conformado dec wodo que su materisl consiste en un pléstico

. .
espumado, reforzedo con Tibras de vadrio. lsta aﬁhébrma-
cidén entrajia tods una serie de ventajas sustanciai;£:~ De=-
bide a emplearse pléstico espumable en moldss, esfﬁdsible
fabricar de menera racional sticks de hockey en gremles se
ries, Come en tal produccién en serie pueden ser.mahiteni-
das constantes las condicibnea, gueda garantizado-é&e cada
stieck es idéntieco en sus propiedsdes., vaeas

‘Otro perfeccionamiento favorable estrilia’’m que |
al pléstic@ consiste en una poliemide de alto pes{}i}c}lecw
lar, Con ello se trmnsmiten al stick de hockey las°propie.
dades ventajosas conocidas de la poliamida, tal cégé. por
ejemplo, la alta resistencia mecénica.

Aparte de ésto es favorable elegir una polia-
mida, que tenga una viscosidad Trelativa en solucién supe-
rior a 2,0. e dispone con ello de uns poliamida con pro-
piedades de mecanizacidn especialmente buenss.

Y¥s ademas ventajoso que la proporcidn de fibras
de vidrio ascienda a mas de 207%, y que consistan en fibras
cortadas de vidrio de un largo medio de mis de 0,4 mm, Es-
to tiene la ventaja de Que mejoran las propiedades con res
pecto a resistencia mecanica, flexidn eliéstica y resisten-
cia al choqQue, y Que la mezcla de poliamida'y fibras de vi-+
drio puede inyectarse bien en moldes de espumado, debido a
lo corto de las fibras cortadas de vidrio.

Ademés de ésto results ventajoso agregar una

sustancia plastificante sdecuada en una proporcidén de mas




10

18

20

28

de 0,5%., Se consipgue con ello que el material pierda su
fragilidad y obtenpga una tenacidad sufieiente,
Qtra perfeccionsmiento favorable estriba ep qQue

el wmeterial empleado estsé dotado de los valores meeanicos

siguientes: .:.'o::
1. Resistencie a la flexiédn DIN 53,452 N/mmg..gz 180
2. Médule X (flexidn) ’ DIN 53,457 N/mp® 2 7000

3. Resistencia al chogue a 23°C  DIN 53,453 nd/mt & 65

4, Resistencia al choque a 23°% vaece

Intalledura de doble V #5°C DIN 53,455 wd/mns 2 25

5. Amortiguacidén buena en esfuerzo de choque

Las propiedades del msterial valoradss yor las

cifras indicedas, lo hacen aparecer més spropiado -abwo ms=

ve,

terial pars un stick de hockey, gue la madera, = »

El problema planteado por el invento se resuel-
ve en lo referente al procedimiento de fabricacidn del stic&
de hockey de acuerdo con el invento, por el hecho de gue el
stick.de hockey se confecciona de la maneras cnnocidé, me-
diante espumado en un molde. Con ello se consiguen venta-
Jas sustanciales. Una ventaja principal estribs en que to-
dos-los sticks de hockey producidos son idénticos en todas
sus propiedades. &I¥Xs de destacar a este respecto, entre
otras cosas, que cada stick de hockey tiene el mismo peso,
ya que todos ellos tienen una conformascidén idéntica, y que !
no requieren de los jugadores un tiempo de acostumbramiento
al cambiar de stick. Es destacable ademés que los sticks
de hockey pueden ser fabricados de manera répida y econd-
mica.

Uns reeslizecidn favorable estriba en eumplear une
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‘adicién de un pordgeno en una eantidad de 0,1 s 1%, S

consigue con ello una formacidén dptima de 1a espuma,

De manera ventajosa se pone en practica el ppr-

cedimiento intredueiendo la mezela de pléstieo y de fibres |
de vidrio de tal modo en el molde, ¥ llevando a c?bgﬁgl'eaﬁ%

N - E ::
pumedo de tal menera en el molde, que le densidad Riiiva dd

material del stieck de hockey exista en la maza, y Ja densi

dad minima de meterial, en la zons de asidero. Be,nqnsi-

guen con ello propiedades dptimes de juego, nabiéndose es-

pecificado yn detalladamente las mejoras y ventajag en la

discusién precedente.

Otras caracteristices del invento se de

de le descripcidén siguiente de un ejemplo de realiqééién,.;?

et

en combinacién con el dibujo, mostrando en éste: |,.,
La figure 1 un stick de hockey con gargﬁhé&; y
La figura 2 1la seccién IV a través de la maza
del stick de hockey de la figura 1.
Kl stick de hockey fepresentado en la figura-l;
presenta una garganta 3 en la cara de juego 2 de su maza l.
El mango 4, comprendido entre la maza 1 y la zona de aside-
ro 5, presenta un ancho constante. La transicidn 6 entre
la zona de asidero 5 y el mango 4 estéd redondeada. Este
stick de hockey puede fabricarse en muiera y en pléstico.
En la figura 2 ha sido reprecentada la seccidn
IV de la figura 1. FEn la cara de juego 2 de la maza ]l se
encuentra la garganta 3. Ls estructurc espumada ? he sido
representada narcialmente. Esta estructura espumada se ob

tiene de la manera conocida.

Xl invento no estz limitado a les posibilida-

spnenden |

des de realizacién que han sido descritas més arriba. Tem=-
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en toda clase de combinaciones. » S0

bién sticks de hockey sobre hielo pueden estrueturarse Y

fabricarse de acuerdo con el invento,

Todes las caracteristicas que se desprenden de |

1a descripeién y de los dibujes, inelusive los detalles . |&

2 o » 22
construetivos pueden ser sustanciales del lnventogﬁﬁyb;en

En resumen, el Modelo de Utilidad que &é.soli-_f
eita debera rascaer sobre las sigulentes:

REIVINDICAGIONES

L
29009

1.~ Un stick de hockey con nona de asigdro, man-
[ ]

go y meza, caructerizado porque ls wmeza (1) presents.en su |

Lado de juego (2) una garganta (3). s %
L T

2,= Un stick de hockey de acuerdo conaﬁpzreivi;jE

Peo®®

dicacidén 1, caracterizado porque elimango (#) comprepdido

entre la maza (1) y la zona de asidero (5) presentd”un an- .

cho sustancislmente constante, que es mayor cue el de la

zona de asidero.

3. Un stick de hockey de acuerdo con al menos |-

una de las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque la]:

densidad del material varia en el stick de hockey de zona

en zons.

4.- Un stick de hockey de acuerdo con la reivig:

dicacién 3, caracterizado porque la densidad del material

es en la mazs (1) ma&or que en la zona de asidero (5).

5.— Se reivindica por Gltimo como objeto sobre|:

el que ha de recser el lModelo de Utilidad que se solicita:

" UN STICK DE HOCKEY “.

Todo conforme qQueda descritc y reivindicedo en
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le presente memoria deseriptiva que consta de nueve pégi- |-

nas mecanografisdes y dibujos que se acompafian.

A3

BERNARDO U

£

NGRIA

de 1980
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