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Reí.i PA P33.94 
(DIVIS.II

El invento se refiere a un stick de hockey,
Por la solicitud de patenta alemana publicada

a§ 1.901,768 es conocido un stick de hockey. Este stick
presenta una o varias hendiduras, que discurren a,lq, largo

*** *de las partes de nadara en sentido casi perpendicular coa 
respecto a la dirección del golpe* Estas hendidu^Eg'sirve!

w w #
para influir en la elasticidad del stick. ha hendedura o
hendiduras pueden encentrarse en la parte recta deT'wango,
y también en la masa. Mediante variaciones del lárgd de
las hendiduras y variaciones de sus lugares en el'a^ick,

$ -
puede influirse de manera decisiva en las prepied&8dá de j

* * * .elasticidad del stick de hockey. Mediante una inserción....
de corcho o de caucho en la hendidura, se incluye^abímisao 
en estas propiedades de elasticidad. * /

Ahora bien, este stick de hockey adolece del 
inconveniente de que, debido al crecimiento natural de la 
madera, las propiedades de elasticidad varían de stick en 
stick, de modo que no es posible reproducir un stick con 
exactamente las mismas propiedades de elasticidad. La hen­
didura incluye también de manera negativa en la rigidez to3 
sional del stick.

Por la solicitud de patente alemana publicada 
na 2.061.778 se conoce un stick de hockey y un procedi­
miento para su fabricación. Este stick de hockey presenta 
una estructura estratificada, pudiendo el material de las 
diversas capas consistir en madera o en plástico. Una con­
formación prevé una forma de realización en la que las ca­
pas están dispuestas en sentido paralelo a la superficie 
percutora del stick. Otra forma de realización prevé una 
disposición de las capas en sentido perpendicular con reía-
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eióu a la superficie percutora del stiek. $1 stiek de 
hockey presenta en la parte de asidere una o carias hendi­
duras, en las que está dispuesto un material elástico, per 
ejemplo, cauche, ha sena de asidero está reeubiarta ade­
más con una e varias capas de un tejido o de una g^d^eilla

* * **de plástico, con objete de mantener unidas las paste# cor-
tadas de la aena de asidero, ha maza del stiek dejhoekey
está recubíerta, en la superficie de juego y/o también en la

superficie posterior, con una capa cubriente dura, a base*
* * * * *

do chapa de madera o de otro material tal come fibras de
* * *

vidrio e plástico. Bn la fabricación de este stie^áe hoe-
******key se procede de modo que se disponen varias cap§s jie ti-* * ^

ras rectas en un dispositivo eurvador, después de las
*  '  *superficies de contacto de las capas han sido reeuBíértes

* * .
previamente con un pegamento, hete dispositivo eurvádor 
curva las capas, dándoles la forma deseada. Seguidamente 
se practican las hendiduras, y la maza se dota de la capa 
cubriente dura en los puntos indicados más arriba. Después 
de aplicado el material elástico en las hendiduras, el 
stiek recibe su forma definitiva mediante mecanización y 
trabajo de acabado.

Este stiek de hockey y el procedimiento para 
su fabricación adolecen de toda una serie de inconvenien­
tes sustanciales. Debido a la disposición de hendiduras 
en la zona de asidero, el stiek pierde su rigidez a la 
flexión, tiende a una torsión mayor y corre el peligro de 
romperse al ser sometido a un esfuerzo grande. El proce­
dimiento para su fabricación representa un proceso muy cos­
toso debido a la multitud de operaciones, de modo que dicho 
procedimiento lleva inherentes costes altos.3 0



El invente se ha propuesto orear un stick de 
hockey, que está dotado de propiedades óptimas pera el jue­
go, haciendo posible en espacial un manejo y una conduc­
ción más segura de la bola, y que posea una resistencia me* 
eániea muy alta; e indiear un proeedimiente para^fabri­
cación sencilla, rápida y eeenómiea de tal stick ^[^,0 9-
Rey. .1.#

Este problema eon respecto al stick da.J}ppbey 
se resuelve conforme al invento, por el hecho de ^q-,la ma­
sa presenta en el lado de juego una garganta. ,J,

Esta configuración ofrece toda una serde/de
ventajas sustanciales. Tedas las bolas de hockey Biyg.inei-

* . . *
den sobre la masa en la zona de la garganta son ah^rpadas

* " * *
por ésta, impidiéndose que reboten de manera incontrolada.o *

* * * *Debido a esta propiedad mejora de maaera sustancial la cea- 
duceión de la bola con relación a los sticks de hockey tra­
dicionales, aumentando la seguridad en el golpe.

De manera ventajosa esté el stick de hockey con 
formado de tal modo, que la parte de mango comprendida en­
tre la maza y la zona de asidero está dotada de un ancho 
sustancialmente siempre igual, que es mayor que en la zona 
de asidero. Ello ofrece al jugador una seguridad mejor de 
juego en el control de la bola, por ejemplo, en bolas que í 
aproximen volando.

Otro perfeccionamiento favorable viene dado por 
el hecho de que la densidad del material en el stick de 
hockey varía de zona en zona. Esta variación es convenien 
temente tal, que la densidad del material en la maza es ma 
yor que en la zona de asidero. Esto tiene la ventaja de 
que el stick de hockey experimente durante un golpe una



fuerza centrífuga mayor, proporcionando por consiguiente 
una aceleración mayor a la bola pegada.

De manera ventajosa, el stick de hockey esté
conformado de modo que su material consiste en un plástico

* .  * .espumado, reforzado con fibras de vidrie. Esta apRüprma-
, * * * *

eión entrara toda una serie de ventajas sustancial^. De-
w

bidé a emplearse plástico espumable en moldes, es*¡26sible 
fabricar de manera racional sticks de hockey en gvea&es se  

ries. Como en tal producción en serie pueden ser.manteni­
das constantes las condiciones, queda garantizado.que cada 
stick es idéntico en sus propiedades.

Otro perfeccionamiento favorable estriba?gr gao 
el plástico consiste en una poliamida de alto pese'TB&leeu- 
lar. Con ello se transmiten al stick de hockey laS'gropie- 
dades ventajosas conocidas de la poliamida, tal como, por 
ejemplo, la alta resistencia mecánica.

Aparte de ésto es favorable elegir una polia­
mida, que tenga una viscosidad relativa en solución supe­
rior a 2,0. Se dispone con ello de una poliamida con pro­
piedades de mecanización especialmente buenas.

Es además ventajoso que la proporción de fibras 
de vidrio ascienda a más de 20%, y que consistan en fibras 
cortadas de vidrio de un largo medio de más de 0,4 mm. Es­
to tiene la ventaja de que mejoran las propiedades con res 
pecto a resistencia mecánica, flexión elástica y resisten­
cia al choque, y que la mezcla de poliamida y fibras de vi­
drio puede inyectarse bien en moldes de espumado, debido a 
lo corto de las fibras cortadas de vidrio.

Además de ésto resulta ventajoso agregar una 
sustancia plastificante adecuada en una proporción de más
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de Se consigue con ello que el Material pierda su
fragilidad y obtenga una tenacidad suficiente,

Otro perfeccionamiento favorable estriba en Que
el material empleado esté dotado de les valores Mesándoos

* *  * *siguientes: I**.*
1. Resistencia a la flexión
2. Módulo E (flexión)
3. Resistencia ai cheque a 23^0
4. Resistencia al choque a 23^0 

Entalladura de doble V 45^C

DIN 53.452 N/mm^XJ 160
DIN 53*45? N/mM^j^yOOO
DIN 53.453 65

******

DIN 53.^53 25
3 . Amortiguación buena en esfuerzo de choque

.  . * ,Las propiedades del material valoradas*^hp las 
cifras indicadas, le hacen aparecer más spropiado*a&!%9 ma­
terial para un stick de hockey, que la madera. .*"*

El problema planteado por el invento se resuel­
ve en lo referente al procedimiento de fabricación áel stick 
de hockey de acuerdo con el invento, por el hecho de que el 
stick de hockey se confecciona de la manera conocida, me­
diante espumado en un molde. Con ello se consiguen venta­
jas sustanciales. Una ventaja principal estriba en que to­
dos lossticks de hockey producidos son idénticos en todas 
sus propiedades. Es de destacar a este respecto, entre 
otras cosas, que cada stick de hockey tiene el mismo peso, 
ya que todos ellos tienen una conformación idéntica, y que 
no requieren de los jugadores un tiempo de acostumbramiento 
al cambiar de stick. Es destacable además que los sticks 
de hockey pueden ser fabricados de manera rápida y econó­
mica.

Una realización favorable estriba en emplear una



adición de un porógeno en una cantidad de 0,1 a 1%, Se
consigue con ello una formación óptima de la espuma.

De manera ventajosa se pene en práctica el ppr-
eedimiente introduciendo la meada de plástica y de fibras ^
de vidrio de tal modo en el molde, y llevando a caboíel es*** ***
puntado de tal manera en el molde, que la densidad^axima d§ '****
material del stick de hockey exista en la masa, y áa densi
dad minima de material, en la zona de asidero* Se.ggigsi-
guen con ello propiedades óptimas de juego, habiéndose es-*****
pacificado ya detalladamente las mejores y ventajas" en la

e
discusión precedente. .

Otras características del invento se desprenden '
*****de la descripción siguiente de un ejemplo de realización,

en combinación con el dibujo, mostrando en éste; ....* *
La figura 1 un stick de hockey con garg&ñta; y 
La figura 2 la sección IV a través de la maza 

del stick de hockey de la figura 1.
El stick de hockey representado en la figura 1, 

presenta una garganta 3 en la cara de juego 2 de su maza 1. 
El mango 4, comprendido entre la maza 1 y la zona de aside­
ro 5t presenta un ancho constante. La transición 6 entre 
la zona de asidero 5 y el mango 4 está redondeada. Este 
stick de hockey puede fabricarse en mulera y en plástico.

En la figura 2 ha sido representada la sección 
IV de la figura 1. En la cara de juego 2 de la maza 1 se 
encuentra la garganta 5. La estructura espumada 7 ha sido 
representada parcialmente. Esta estructura espumada se ob 
tiene de la manera conocida.

El invento no está limitado a las posibilida­
des de realización que han sido descritas más arriba. Tam-
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bien sticks de hockey pobre hielo pueden estructurarse y 
fabricarse de acuerdo con el invento.

Todas las características que se desprenden de '
la descripción y de los dibujos, inclusive les detalles
constructivos pueden ser sustanciales del invento*%gE¡&iéa
en toda clase de combinaciones. ' **V*+ **+

En resumen, el Modelo de Utilidad que aa.soli­
cita deberá recaer sobre las siguientes!

REIVINDICACIONES--jj * * * * *  ,

1. - Un stíek de hockey con zona de asi^g^o, man- 
ge y maza, caracterizado porque la maza (1) presenta.en su 
lado de juego (2) una garganta (3 ).

2. - Un stiek de hockey de acuerdo con.*la.reivi!
* * * *** * **dicación 1, caracterizado porque el mango (4) comprepdido* *

entre la maza (1) y la zona de asidero (3) presentarán an-' 
cho sustancislmente constante, que es mayor que el de la 
zona de asidero.

3. Un stiek de hockey de acuerdo con al menos 
una de las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque la 
densidad del material varía en el stiek de hockey de zona 
en zona.

4. - Un stiek de hockey de acuerdo con la reivig 
dicación 3t caracterizado porque la densidad del material 
es en la maza (1) mayor que en la zona de asidero (5)*

p.- Se reivindica por último como objeto sobre 
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:
" UN STICK DE HOCKEY

Todo conforme queda descrito y reivindicado en

&

k.-.

3 0
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le presente memoria descriptiva que consta de nueve pagi- 
ñas mecanografiadas y dibujos que se acompañan,

Madrid, 26 de Noviembre de 1 ^ 8 0
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