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Memoria Descriptiva

S8e conocen hasta la f2cha innumerables tipos de ca-
jas para el envasado de productos en polvo, en escamas,
en grano o similares, pero o bien se trata de envases
complicedos, con derroche de material, o presentan el fa

llo comin de permitir el escape del produecto por sus in-

tersticios,

Por otra parte, 10s modernos sistemas de llenado
en méquinas adecuadas precisan, para obtener la rapidez y
ventajas caracteristicas del sistema, que la constitucién
de la caja sea sencilla, es decir, que las operaciones de

armado y sellado sean de fécil realizacidn. vearve

Con estos objetivos a la vista se proponesgn’este

Modelo de Utilidad una nueva disposicidén de caja-pnvase,

> . - L a
especialmente estudiada para su manipulacién meeddixca,

« By
con la que se logran en forma rdpida y segura un envasado

pricticamente hermético, ventajas que la hacen atTeedora
- »®
- I3 - - . *
al privilegio que se solicita, de acuerdo con loé--gue al

-
.Q LR J

respecto establece la vigente Ley de Propiedad Isdwstrial.
Se constituye a partir de una lémina de c&i%ghcillo
0 similar que ha sido troguelada y marcada para doblez
segun de*erminadas lineas, mediante las cuales se da ori-
gen a los cuatro lados de un cuerpo de caja, a la pestafia
que une los bordes opuestos de la l1émina para formar dicho
cuerpo tubular y a las solapas que ordenadamente abatidas
sobre cada boca daran lugar al cierre de las mismas, ori-

ginando ademds cuatro pequefias pestafias que montarén so-
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bre las cuatro esquinas, proporcionando un cierre perfec-

to.

Para completar esta descripcién, se hard referencia
en lo que sigue al dibujo adjunto, dado solamente a t{tu-~
lo de ejemplo ilustrativo, no limitativo, en el que:

La figura 1% muestra en desarrollo plano la ldmina
de cartoncillo o similar que ha sido troquelada a su for-

ma definitiva y marcada para doblez por lineas de hendido

e presidn.

La figura 22 representa un detalle de la primera

fase del armado de la caja, y

La figura 3% el mismo detalle pero de la eai® ce-

a8
* %
rrada. i

Conforme se aprecia en la figura 12, la lddida de

e RO
. . . . . L
origen queda sucesivamente dividida, comenzando «pa'r:la
2

parte superior del dibujo, en una estrecha pestaﬁi'-l-,

[ 2
una primera cara mayor -2-, una primera cara mendf’'=3.,

L]
Y
una segunda cara mayor -4~ y una segunda cara memoye -5-,

siendo sensiblemente iguales las caras mayores y%f&s me-
nores entre si, suert

De los bordes libres opuestos de la primera cara
mayor -2- se prolongan unas solapas -6- y «7- iguales en-
tre si y de anchura ligeramente mayor que la mitad de la
anchura correspondiente de la cara mayor de la que se pro-
longan.

Tambien de las primera y segunda caras menores —3-

y -5- se prolongan, en igual sentido que las anteriores,
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otras solapas =8-9- y =10-ll. que preseantan un corte o

4

troquelado en el lado mds préximo & la segunda cara ma-
yor, de forma que las solapas -12-13- gue a su vez lieva
esta segunda cara mayor, equivalentes a las de la prime-
ra, quedarin unidas a las partes -14-15= y -16=17- al es-
tar separadas por dichos cortes de las sclapas menores,
dando lugar : la formacién de cuatro pequeiias pestafias.
Esta especial conformacidén tiene por objeto llegar
al armsdo mecdnico de la caja mediante las opersciones de
unir, mediante adhesivo, la estrecha pestaiia -1- de la
primera cara mayor =2~ & la superficie interior adyacente
al borde libre de la segunda cara menor ~5-, fooméhdose
asi un cuerpo tubular de seccién rectangular coéraﬁs be-
cas, cuyas bocas Se cierran mediante el pliegue 6éaenado,
con interposicidn del adecuado recubrimiento adgééagn, de
3

las solapas =8~9%~ y «1l0-ll~ prolongadas de las caras meno-

L]
re8 =3~ y ~5=, despues las solapas -12-13- de 14°%%funda

e =°

. ~ >
cara mayor -4- quedando en voladizo sus pestafias-pmolon-

gadas, y luego las solapas de la primera cara meyer -2-,
con lo que quedan totalmente cerradas las dos boCas" del
cuerpo tubular, para finalmente plegar y adherir las pes-
tafias que habian quedado en voladizo sobre las zonas ex-
teriores correspondientes de¢ las primera y segunda caras
menores.

Se logra asi la caja mecdnicamente armable con las
caracteristicas y ventajas antes expuestas.

En el objeto descrito caben, naturalmente, modifica~
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cionew de forma y materias que por ao alterar lo esencial

del objeto tengan cabida en el marco de las reivindicacions

que siguen.

N O T A

Descrito suficientemente el objeto de esta solicitud de Mo-=

delo de Utilidad, se declaran de novedad y propiedad las

siguientes

»
ep ¥
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Reivindiecaciones-s

l2,- Caja=-envase mecdnicamente armable, del tipo
constituido a partir de una ldmina de cartoncillo o si-
milar, troquelada y marcada con lineas de doblez pare
originar la formacién de caras y solapas, rectangulares
o cuadradas, caracterizada por constar de una superficie
continua que por lineas de doblez, verticeles y horizon-
tales, queda sucesivamente dividida en una estrecha pes=
tafia, una primeres cara mayor, una primera cara menor,
una segunda cera mayor y una segunda cara menor, todas

iguales entre si dos a dos, prolongdndose por los bordes
et ¢ &a
libres opuestos de la primera cara mayor unas salgpas

iguales entre si y de altura mayor que la mitad d@hla al-

tura correspondiente a la cara mayor de la que ge~prolon-
L
o 4. &
gan, mientras que de las primera y segunda caras henores

se prolongan, en igual sentido que las anteriores,,otras
caen

solapas que presentan un corte o troguelado en el+iado
.o,.o

mds préximo a la segunda cara mayor, de forma gque’*kas so-
a8 %e

lapas que a su vez lleva esta segunda cara mayor, gguiva-

lentes a las de la primera, quedardn unidas e las partes

separadas por dichos cortes de las solapas menores, dando

lugar a la formacién de cuatro pequefias pestafias, todo

ello con objeto de llegar al armado mecdnico de la caja

mediante las operaciones de unir, mediante adhesivo, la

estrecha pestafia de la primera cara mayor a la superficie

interior adyacente al borde libre de la segunda cara me-
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nor, determindndose as{ ur cuerpo tubular con dos bocas,

cuyas bocas se ocluyen mediante el pliegue ordenado, con
interposicién del conveniente recubrimiento adhesivo, de
las.solapas troqueladas de las caras menores, despues las
solapas de la segunda cara mayor con sus pestafias prolon=-
gadas en voladizo y luego las solapas de la primeda cara
mayor, con lo que quedan totalmente ocluidas las bocas
del cuerpo tubular, para finalmente plegar y pegar las
pestafias que habian quedado en voladizo sobre las zonas

exteriores correspondientes de las primera y segunda ca-

ras menores.

2% ,~ Caja-envase mecdnicamente armable. o,
- »

Todo conforme se describe y reivindica en I§-presen-
e .
te memoria que consta de siete hojas escritas voxr.ana sola
. . . . « ana
cara y se ilustra en la hoja de dibujos que a le misma se
ot &
~ <*
acompafia.

'R X ]
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Madrid, a veintiocho de Noviembre de mil nowecientos
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