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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a  *

Se conocen hasta l a  focha innumerables tipos de ca­

jas  para el envasado de productos en polvo, en escamas, 

en grano o s im ilares, pero o bien se t ra ta  de envases 

complicados, con derroche de material, o presentan e l  fa—

5 l io  común de permitir e l escape del producto por sus in­

te rs t ic io s .

Por otra parte, los modernos sistemas de llenado

en máquinas adecuadas precisan, para obtener la  rapidez y

ventajas caracter íst icas  del sistema, que la  constitución

10 de la  caja  sea sen c il la ,  es dec ir , que la s  operaciones de

armado y se llado sean de f á c i l  rea lizac ión .

Con estos objetivos a la  v is ta  se propone*.^h*este

Modelo de U til id ad  una nueva d isposic ión  de caja—Envase,
****

especialmente estudiada para su manipulación mecánica,

15 con la  que se logran en forma rápida y segura un*envasado
*

prácticamente hermático, ventajas que l a  hacen acreedora
. *

al p r iv i le g io  que se s o l ic i t a ,  de acuerdo con ló*^que a l

respecto establece la  vigente Ley de Propiedad in d u s tr ia l .
*

Se constituye a p a r t ir  de una lámina de carboncillo  

20 o sim ilar que ha sido troquelada y marcada para doblez

según determinadas lineas , mediante las  cuales se da o r i ­

gen a los cuatro lados de un cuerpo de ca ja , a la  pestaña 

que une los bordes opuestos de la  lámina para formar dicho 

cuerpo tubular y a las solapas que ordenadamente abatidas  

sobre cada boca daran lugar al c ierre  de las mismas, o r i ­

ginando además cuatro pequeñas pestañas que montarán so -
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bre las  cuatro esquinas, proporcionando un cierre perfec ­

to.

Para completar esta descripción, se hará re fe renc ia  

en lo  que sigue al dibujo adjunto, dado solamente a t í t u ­

lo  de ejemplo i lu s t ra t iv o ,  no lim ita t ivo , en e l que:

La f igu ra  1& muestra en desarro llo  plano la  lámina 

de cartoncillo  o sim ilar que ha sido troquelada a su f o r ­

ma d e f in it iv a  y marcada para doblez por lineas de hendido 

a presión.

La f igu ra  22 representa un deta lle  de la  primera 

fase del armado de la  ca ja , y

La f ig u ra  32 el mismo detalle  pero de la  ce­

rrada. \.***

Conforme se aprecia en la  f igu ra  1&, la  láá ina de
+  *  *  *

origen queda sucesivamente d iv id ida , comenzando*p^r*la

parte superior del d ibu jo, en una estrecha pestaáá - 1 - ,
+

una primera cara mayor -2 - ,  una primera cara mendr*-3—,
*  *

una segunda cara mayor -4 -  y una segunda cara menor*—5-,  

siendo sensiblemente iguales las caras mayores y**ias me­

nores entre s i .  *

De los bordes l ib re s  opuestos de l a  primera cara  

mayor -2 -  se prolongan unas solapas -6 -  y -7 -  iguales en­

tre  s i  y de anchura ligeramente mayor que la  mitad de la  

anchura correspondiente de la  cara mayor de la  que se pro 

longan.

También de las primera y segunda caras menores -3 -  

v -5 -  se prolongan, en igua l sentido que las  anteriores,



otras solapas -8 -9 -  y -10 -11 - que presentan un corte o 

troquelado en e l lado más próximo a la  segunda cara ma­

yor, de forma que las solapas -12-13- que a su vez l le v a  

esta segunda cara mayor, equivalentes a la s  de la  prime­

ra , quedarán unidas a la s  partes -14 -15- y -16-17- a l es­

ta r  separadas por dichos cortes de l a s  solapas menores, 

dando lugar la  formación de cuatro pequeñas pestañas.

Esta especial conformación tiene por objeto l le g a r  

al armado mecánico de la  ca ja  mediante la s  operaciones de 

unir, mediante adhesivo, l a  estrecha pestaña -1 -  de l a  

primera cara mayor -2 -  a l a  superfic ie  in te r io r  adyacente 

al borde l ib r e  de la  segunda cara menor -5 - ,  focmáhdose 

asi un cuerpo tubular de sección rectangular cos^J&ds be­

cas, cuyas bocas se cierran  mediante e l pliegue éy&enado,
+ * * +

con interposición del adecuado recubrimiento adag^iyo, de
a

la s  solapas -8 -9 -  y -10-11— prolongadas de las caras mena-
a

res -3 -  y -5 - ,  después las solapas -12 -13 - de lá's&^unda
. *

cara mayor - 4 -  quedando en voladizo sus pestaRas*<p&olon-
*̂**W

gadas, y luego las  solapas de la  primera cara mayw - 2 - ,  

con lo que quedan totalmente cerradas la s  dos bocas*del 

cuerpo tubular, para finalmente plegar y adherir las  pes­

tañas que habían quedado en voladizo sobre las zonas ex­

terio res  correspondientes de las primera y segunda caras 

menores.

Se logra  a s í  la  ca ja  mecánicamente armable con las  

caracter íst icas  y ventajas antes expuestas.

En el objeto descrito caben, naturalmente, modifica



cioneig de forma y materias que por na a lt e ra r  lo esencial 

del objeto tengan cabida en e l mareo de la s  reivindicaciones  

que siguen.

N 0 T A '

Descrito suficientemente e l  objeto de esta  so lic itud  de Mo- 

delo de U tilidad , se declaran de novedad y propiedad la s  

siguientes :

**
*  *  *. . .  "

+
* + *

*

******  
s +

****

* * * * *
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R e i v i n d i c a c i o n e s

13 .- Caja-envase mecánicamente armable, del tipo  

90 constituido a p a r t ir  de una lámina de carton c illo  o s i ­

m ilar, troquelada y marcada con lineas de doblez para  

orig inar l a  formación de caras y so lapas, rectangulares  

o cuadradas, caracterizada por constar de una su perfic ie  

continua que por lineas de doblez, v e rt ica le s  y horizon—

95 ta le s ,  queda sucesivamente d ivid ida en una estrecha pes­

taña, una primera cara mayor, una primera cara menor, 

una segunda cara mayor y una segunda cara menor, todas 

iguales entre s i  dos a dos, prolongándose por los bordes

l ib re s  opuestos de la  primera cara mayor unas sal^pas
J * *

.  * *

100 iguales entre s i  y de a ltu ra  mayor que la  mitad de l a  a i -* & ̂

tura correspondiente a la  cara mayor de l a  que gf&"prolon—

gan, mientras que de las primera y segunda carasjhenores

se prolongan, en igual sentido que las an te r io re s ,,o tra s******

solapas que presentan un corte o troquelado en s it iado
****

105 más próximo a la  segunda cara mayor, de forma qu*^*3ras so -
*****

lapas que a su vez l le v a  esta segunda cara mayor^ e^uiva-  

lentes a las de la  primera, quedarán unidas a las partes  

separadas por dichos cortes de las solapas menores, dando 

lugar a la  formación de cuatro pequeñas pestañas, todo 

110 e l lo  con objeto de l le g a r  al armado mecánico de la  ca ja  

mediante las operaciones de unir, mediante adhesivo, la  

estrecha pestaña de la  primera cara mayor a la  superfic ie  

in te r io r  adyacente al borde l ib re  de l a  segunda cara me-
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ñor, determinándose a s í un cuerpo tubular con dos bocas, 

cuyas bocas se ocluyen mediante e l p liegue ordenado, con 

interposición del conveniente recubrimiento adhesivo, de 

la s  solapas troqueladas de las  caras menores, después las  

solapas de la  segunda cara mayor con sus pestañas prolon­

gadas en voladizo y luego la s  solapas de la  prdmeéa cara  

mayor, con lo que quedan totalmente ocluidas las bocas 

del cuerpo tubular, para finalmente p legar y pegar la s  

pestañas que habían quedado en voladizo sobre las zonas 

exteriores correspondientes de las primera y segunda ca­

ras menores.

2^ .-  Caja—envase mecánicamente armable^ ******

Iodo conforme se describe y re iv ind ica  e n p r e s e n —

Madrid, a veintiocho de Noviembre de mil negamientos

te memoria que consta de siete  hojas esc r itas  pontana so la  

cara y se i lu s t ra  en la  hoja de dibujos que a la¿*misma se

acompaña. * **

ochenta,

J 0 R B Sdad.Anma.
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