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MEMORIA DESCRIFTIVA
‘pare solicitar
PA?ZNTE DE INVENCIOHN
en
ESPAdA
por VEINTE afios
a nombre de cAU STAHLGEWECE GemebsH., extidad alemana, estable-
cida en Burggrafenstr. 5, Disseldorf-Oberkassel, Alemanis, por:
"MEJORAS INFRODUCIDAS EN IA FABRICACICN DE'TUBOS
DE HOIMIGON *

- o =

Tos tubos de hormigdén reciben una amedura, tanto anular,
como también longitudinal. En el complicado proceso de doblez y
enudemiento cuando se emplean varillas de acero para la amadura
de tubos, que son moldeados en encofrado u hormigonados sobre tam-
bores centrifugos, es naturel el emplesr esterillas de armadura
soldaedas por puntos, prefabricadas, pare hacer posible una fabri-
cacién economizadora de trebajo de une amadure resistente. A es-
te particuler, y al igual que en todas las amaduras hechas con
esterillas soldades por puntos y similares, hay que disponer jun-
tes de solapamiento por encime de los extremos de les esterillas,
con el fin de asegurar una completa y no perturbada trasmisidn de

fuerzes, juntas cuys longitud asciende a un miltiplo de la dis-
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tancia entre las varilles longitudinales, paralelass al eje del tu-
bo. El consumo de material en estas juntas de solapamiento es con-
gidersble. En paredes de tubos delgades se producen ademds desa-
zradables acumulaciones locales de piezas de armedure, que dificul-
tan la introducecidén del hormigdn en el encofrado. Estos inconve-
nientes han impedido frecueniemente el empleo de esgterillas de ar-
madura para tubos de hormigdn y similares.

Son conocidos egimismo tubos de hormigdén, en los que las ar—
maduras reforzadoras del hormigon, estén arrolladas en capas en
espiral, simulténeamente con el hormigén fresco. Para las srmaduras,
empero, pueden utilizafse Unicemente telas metdlicas de acero muy
déviles, en combinascidén con tejidos tupidos. Un empleo de esta dis-
posicién de ammadure en los tubos a fabricar en encofrados verti-
celes o en tambores centrifuzos, no es realizable debido al estor-
bo que representen durante la introduccién y el densificado del
hormigén, asi como a la imposibilidad de ssegurar de mansra econd—
mica lag distanclias entre les espirales. '

Ll objeto del invento es una disposicidn de armudurs para
_los tupos de hommigén a fabricar en encofrados o en tambores cen-
tri{fugos, con la que se orillan los inconvenientes anteriomente
mencionados. Para ello se dobla une esterilla unica, formemdo con
ella dos enillos concéntricos en las superficies de la pared ex-
terior y le pared interior de modo que reste entre ellos espacio
suficiente para distanciadores sencillos, aparatos vibradores y
ginilareg. Bl solapamiento de lag juntaes de log extremos de lag es-
terillas se forma entonces por une pieza intermedia en espiral,
que establece la continuldad de la esterilla de armadura insertada,
al mismo tiempo que hace innecesaries las plezes de distenciemien-
$0, por lo menos en un lado del tubo.

No es necesario un solapsmiento sustencial de la esterilla



10

15

20

25

30

de armadura en los extremos de los anillos individuales, puesto
que en lugar de ello, lz esterilla se prolonga en fomsa de espiral
con la parte de trensicién, hasta nds alld de los extremos de la
esterilla. Bsta seccidn en forma de espiral de l1a esterilla desem=-
pefia, por lo tanto, la misidn de asegurar el flujo de fuerzas a
través del extremo de la esterilla en la cara exterior y en la ca-
ra interior de la seccidn tremsversal del hormigdén. Adenids de 4s-
t0, no se precisa en esta disposicién'nada més que una sola este~
rilla, obteniendo, gracias a la parte en espirel, uns buens segu~
ridad de la distancia entre los dos enillos de armadura. Queda -
confiado a las circunstancias de cada caso, el que los extremos de

la esterilla queden situados cerca delante de la pafte en espiral

{posible p.e. cusndo se trats de una tensidn de traccidén snular

pura), el que sean sujetados adicionalmente con uniones de alambre
o similares, o el que tremscurran todavie durante un pequefio tre-
cho concéntricamente con la espira.

Esta disposicidn de amadura puede modificérse tanbién en
tubos de paredes gruesas, en el sentido de formarse mds de dqs O~
piras concéntricss con une séla esterilla de armadura, pe.e. dis-
posiciones de amadura cou tres espires anuleres concéntricas, es-
tando situada una espira en el lado interior, otra en el centro y
la tercera en el lado exterior de la seccién transversal del hor-
migon.

Ie fig. 1 muestra le realizacidn de la srmadura hasta shora
usual para un tubo 1 y tensiones de traccién enular puras, con
unza esterilla de amedura soldeda 2. Con 3 han sido designadas les
varillas longitudineles, paralelas al eje del tubo, y cuya distan-
cia entre si, es decisiva para la longitud 4 de la junta de sola-
paniento. |

Ie fig. 2 muestra une amedura correspondiente ususl para
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un cuerpo hueco cilindrico, que reéi"oe tanto tensiones de trac-
cidn anulares por presidn interior, como también tensiones de
flexidn por cargas ex“cei-nas unileterales. Las esterillas 5y 6
se encuentran en la guperficie interior y en la exterior de la
seccién trensversal del harmigén y tienen las juntas de solapa-
miento 4 necesariss en cada caso, al igual que en la fig. 1.

En le fig. 3 he sido representada & maners de ejemplo la
seccidn transversal de ‘un tubo 1 gue, de acuerdo con el invento,
estd ammado para tensiones de traccién anulares y de flexién, em-
pledndose una séla esterilla para la formacidn de dos espiras de
ermedura 7 y 8 en el lado interior y en el lado exterior de la -~
seccion trangversal del hommigdn. Con 9 hz sido designada la par=
te de la esterilla, que en forme de espiral establece la unién en-
tre las espiras, con 10, el extremo de la esterilla, con 11, una
ligadura de alé.mbre establecida a maners de ejemplo, can 12, asi-
mismo a menera de ejemplo, el trayecto del breve curso concéntri-
co del trozo de unién en espiral entre la espira primera y la se-
aunds, con el extremo circular de la esterilla.

Esta solicitud que corresponde a la presentzda en iAlemanis
el 22 de Octubre de 1953, bajo el nimero B 28.037 XII/47f, se aco-
ge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro.
piedad Industrial.

- NOTA -

Los puntos de invencidén propia y nueva que se presentan pa-
ra que sean objeto de esta Patente de Invencién en Espafia por -
VEINTE afios, son los siguientes:

1¢.- Mejoras introducidas en la fubricacidén de tubos de hor.

migdn con amadura soldada por puntos en forma de esterille, es-



tando fabricados los tubos por colads en un encofrado o sobre un
tanbor centrifugador, czracterizadss porque la armzdura consiste

en dos o mds espiras concéntricas de wna sola esterilla de amadura
cuyas espiras individuales estén unides por piezas de transicidn

de curgo espiral.

2¢,- Kejorzs introducides en la fabricacidén de tubos de hor-
migén.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que antecede, repre-
sentado en el dibujo que se scompsdfia y con los fines que se hsn es—
pecificado. .

Esta Memoria consta de cinco hojas escritas a méquina por uma

sola cara,
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