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La invencidén se refiere a un procedimiento y
digpositivo para rigzar o cresponar'zapeilu otro raterial
rizable o cresponable (a continuacidn denominado para
abreviar "pavel"), preferentemente en tiras continuas y

5 de manera Gue €n un solo proceso de trabajo se forme un
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rizado o cresponado longitudinal y transversal.

El procedimiento consiste en que una tira de
papel mds 0 menos ondulada longitudinalmente en forma
conocida, preferentemente humedecida, en las pertes altas
de las ondas es enpujada hacia adelant8, en las partes
bajas de las ondas, sin emhargo, es frenada, o viceversa,
Be forﬁa asf{ un rizado o c¢responado transversal en el due
el exceso de material existente en el ancho del papel,
debido a la ondulacidn longitudinal, estd trabajado dentro,
de manera que se obtlene una tira rizada o cresponada
que gse puede dilatar tanto en direccidn lonzitudinal como
en direccidn transversal.

La medida del rizado o cresponado longitudinal,
es decir la dilatacidn en la direccidn transversal, depende
de la altura de las ondas con las cuales se alimentd el
pape#gl proceso de rizado o0 cresponado. Si las ondas
son tan planas que no resulte ninguna reduccidn considera-
ble del ancho del papel, entonces s0lo se forman pliegues
de rizado o cresponado transversales.

La ondulacidn longitudinal, que no es objeto de
la presente invencidn, se logra en forma conocida por
ejemplo conduciendo el papel en bruto a rizar o crespor@r
a través de una serie de parejas de cilindros, cuyos
cilindros estdn provistos con ranuras, cuys distancia se
reduce progresivamente. Pero también se puede emplear
cualauier otro medio para contraer el ancho de la banda
en forma de ondas.

Bl procedimiento segin la presente invencidn
estd representado en las ilustr. 1y 2 a base de un

simple ejemplo de ejecucidn. Da ilustr. 1 muestra el
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proceso en corte longitudinal, la ilustr. 2 en un corte

trangversgal parcial, aumentado. En ambag ilustr. signi-
fica "a" la tira de papel provista con ondag longitudi-
mles. En las partes mde altas de estas ondas es cogido
el papel por dos cilindros que giran entre si de los
cuales el inferior "b" estd provisto de torneaduras de
manera que solo las nervadvras o peines "¢ actuan sobre
el papel, mientras que el cilindro superior "a" puede

ger un cilindro continuado, es decir, sin raﬁuras, Que
preferentemente estd cubierto por un revestimiento de
goma para agarrar con seguridad la tira de papel e impul-
sarla en direccidn de las flechas. Para aprovechar
totalmente el revestimiento de goma, de manera due se
logra upa mayor duracidn del cilindro "d%, se puede

mover éste durante el servicio lentamente en direccidn

de 1la doble flecha "e" en vaivén de manera que todas las
rartes de su superficie alternmativamente llegan a hacer
presidn con 10s peines "c" del cilindro rizador o crespo-
rador "b". En las partes bajas de las ondas se empuja el
papel éontra una superficie fija, preferentemente
abovedada "f". Hgto se puede efectuar por ejemplo mediante
alambres “g“‘tensados por encima. En su lugar se Pueden
emplear en forma en sf ya conocida también bordes, muelles
o similares. DLa superficie "' estd provista de ranuras
para hacer posible el paso de los peines "c¢" del cilindPo
rigador o cresponador "b". En su lugar, "f" puede compo-
nerse también de un mayor mimero de piezas aue tengan
una forma tal que se pueda efectuar un frenado del papel
en las partes bajas de las ondas. Debido a Que la tira

de papel, por una parte, es impulsada hacia adelante, ¥
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por otra parte, sin embargo frenada, se forman téﬁto en
las partes altas como ta mbién en las partes bajas de las
ondas preferentemente pliegues rizados o cresponados
transversales., Minuciosos ensayos prdcticos han demostrado,
gin embargo, Gue estos pliegues de rizado o cresponado se
prolongan hacia ambos lados, de manera ¢ue toda ls super—
ficie del pavel sufre un cresponado o rizado Que se puede
fijar por un prensado himedo ulterior en si conoecido.

La reduccidn del ancho lograda por la ondulacidn del

papel se queda esencialmente mantenida,

Se conocen distintos procedimientos para rizar
0 cresponar el papel en direccidn longitudinal y trans-
versal. En ellos se efectda este doble rizado o cresponado
en dog etapas individuales, efectuandose primero un rizado
o erespormdo transversal y despuds el longitudinal o
viceversa,

En el procedimiento segin la presente invencidn
se efectlia, por el contrario, la formacidn de +todos los
Pliegues de rizado o cresponado en un mismo proceso de
trabajo,

El grado del rigzado o cresponado longitudinal
depende, como se puede apreciar de la fig. 2, de 1a profun=
didad de las ondas del papel en relacidn con su distancia
entre si. La profundidad de la onda, por su parie, exige
una determinada adaptacibn de la distancia de la superficie
de freno fija "f" @l cilindro de rizado o cresponado "“a'.
Si por ejemplo se cuiere lograr un rizado o cresponado |
longitudinal mfs reducido, entonces "f" se ha de aproximar
mds a "d". Bsto se puede efectuar, como estirepresentado

en la fiz. 1, por ejemplo proveyendo la superficie de
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freno "f" con una articulacidn "h" y levantdndola mds o
menog en el lado opuesgto medianﬁe una palanca "i', Hn su
lugar‘se puede maturalmente graduar la aliura éel ¢ilindro
de rizado o cresponado "b,c". La distancia entre "an y "L
corresponde a la medida en que los peines “o! del cilindro
"p" sobresalen de la superficias VfM,

EZn lugar de la superfiéie de freno "f" fija
se puede emplear tambidn una superficis mévil, especial-
nente Ziratoria. La fiz. 3 muestra un ejenplo en este
seatido. Aquf significan, como hasta ahora, "b" y "e" el
cilindro de rizado y cresponado ranwrado, "d" el contra-
¢ilindro provisto prsferentemente con.reveétimientq de
goma y "g" el sistems de alambres o similares para el
frenadomde la vira de papel, no dibujada, en las partes
inferiores de sus ondas. Ba el lugar de 1la superficie de
freno "L se han colocado un mimero de anillos k" que,
segin el grado de rizado o cresponado transversal deseado,
giran con mayor o menor rapidez. Estos estdn alojados en
treg rodillos "1", "m" y '"a" pudiendo uno de esvos rodillos,
preferentemente el interior '"m", estar desarrollado en

forma de rueda dentada, cuya velocidad es decisiva para el

giro de los anillos "k" y por lo tanto para el rizado o
cresponado que se loare,

La fig. 4 muestra otro ejemplo del objeto de la
presente invencidn. Aqui tambidn se ha sustituido el
gistema de los alambres o bandas hat por un sistemade
anillos "p" guiados en los rodilloe "q", "r" y "s¥ y junto
con los anillos "k" conocidos de la fig. 3 se eﬁoargan de
la galida de la cinta de papel rizada o cresponada con el

rizado o cresponado btransversal deseado en cada caso. Para
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crear espacio para los anillos "p% ge ha de sustituir en

este casc el cilindro liso "d" de las figes 1 = 3 por un :
contracilindro o provisio dé ranuras. oa disposicidn

sezuin la fige 4 es ademds especialmente adecuada para

rizar o cresponar rapel en forma de pliegos individuales

ya due gparantiza una salida forzosa del papel.

Ia fig. 5 muestra que el procedimiento seszin
la presente invencidn se puede ejecutar vambién haciendo
Que trabajen conjuntamente un cilindro de rizado o
cresponado ranurado "b"; Ue" con un sistema de anillos
"a", un sezundo cilindro "t" por el contrario, con un
sistema de anillos "k", obteniendoseel grado del rizado
0 cresponado por lag distintas veloéiﬂades circunferencisi=-
les con las que ambog cilindros son accionados. Los
anillos "k" estdn aqui, como se muestra en la fig. 4,
alojados en los rodillos "1", "m", “n", los anillos "u"
sin embargo en los rodillos "v”,."wﬁ, ", Esta dispoéicién
ofrece la ventaja de que se ﬁuede eﬁpléar la.elasticidad
de los anillos para la presidn flexible conira los peines
de los dos cilindros, de manera ¢ue no es necesario el
empleo de un material eldstico (goma). La gufa lateral
de los anillos de uno de los sistemas se puede efectuvar
por los peines de cilindro del otro y viceversa.

En la fig. 6 se ha sefialado como segin el
presentve procedimiento se puede lograr un rizado o crespo=-
nado transversal puro. Para egbe fin se hacen las ondas
del papel alimentado tan planas, cue los Peines "e" del
cilindro de rizado o cresponado "b" casi no sobresalen
de la superficie de freno "f", Entre "f" y "d" ss deja solo

tanto espacio para ¢ue los frganos de freno, que en "y"
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estdn sefialados como cintas delgndas,a su vez no sean

azarrados por el cilindro de goma "4d".
A la inversa, se puede con el dispositivo
lograr un rizado o cresponado longitudinal mfs o menos
5e fuerte sin rizado o cresponado transversal si, despuds
de efectuado el rizado o cresponado doble, la cinta de
papel se saca tan rapidamente que el rizado o cresponado
transversal original prdcticamente quede de nuevo totale
mente estirado y solo en su origen se quede con el rizado
10, 0 cresponado longitudinal unido con &1,
H O T A
Descrita suficientemente la maturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prdctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
15 indicadas son susceptibles de nmodificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. También
se hace constar que el invento corresponde a ung solicitud
de mtente presentada en Alemania con fecha 25 de layo
de 1949 n¢ 826,688, acogiendose a los beneficios que
200 concede el Convenio Hispano-Alemdn de fecha 19 de Febrero
de 1959, y siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencidn por 20 afios en Espafias "Procedimiento y
dispositivo para el rizado o cresponado de papel';
25, caracterizdndose por lo siguiente:
12,~- Procedimiento para el rizado o cresporado
de papel, caracterizado porque comprende empujar hacia
adelante y eh las partes bajas de las ondas, una tira
de papel mds o menos ondulada longitudinalmente, pudiendo

30, gser frenada o noj el rizado o cresponado longitudinal
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del papel se efectia por dos sistemas de cilindros
ranirados, cuya distancig entre ranuras disninuye en
direccidn de traslacidn del papel y cuya profundidad
de ranura, por el contrario, aumenta y puede graduvarse
en su totalidad.

28,- Procedimiento, segin la reivindicacidn 12,
caracterizado pordque la tira de papel es ondulada corres-
pondientemente fuerte y después de efectuado el doble
rizado o cresponado, la cinta se estira fuertemente en
su direceidn longitudinal, quedando solo el rizado ©
cresponado longitudinal.

3.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 1%,
caracterizado pordue para la obtencidn de un papel solo
rizado o cresponado en direccidn transversal, la tira de
Papel solo se ondula tan ligeramente due las bandas,
alambres o similares de freno quedan debajo del cilindro
de empuje sin ranurar, justamenﬁe a un espacio, sin ser
agarradas por él.

48 ,~ Dispogitivo para el rizado o cresponado
de papel segin el procedimiento de la reivindicacidn 18,
caracterizado porque comprende un cilindro ranurado y
un ¢ilindro sin ranurar, entre los cuales se efectda el
empuje del papel,

59,~ Dispositivo, segin la reivindicacidn 48,
caracterizado pordque el cilindro sin ranurar posee um
superficie eldstica, por ejemplo de goma.

62,~ Digpositivo, segin la reivindicacidn 48 - 59,
caracterizado porcue el c¢ilindro sin ranurar se puede |
mover en vaivén en direccidn axial.,

7¢.~ Dispositivo, segun la reivindicacidn 48 - 68,



caracterizado porque conmprende una superficie fija de

una o varias piezas,preferenitemente abovedada, y un sistema

de bandas, alambres, muelles o similares empujados sobre

él, entre cuyas superficie y sistema se efectda el

5e frenado del papel,

2,~ Dispositivo, segin la reivindicaciones

48 - 78, caracterizado poraue la superficie de freno

abovedada engrana entre los peines del cilindro ranurado.
9¢,~ Dispositivo, segin la reivindicacidn 42 - 8e,

10, caracterizado norgue la superficie de freﬁo es graduable
con relacidn al cilindro ranurado o viceversa.

102,- Dispositive segin la reivindicacidn 98,
caracterizado porque el desplazamientdentre s de los
dos sistemas de cilindros estd acoplado con el ajuste de

15, la superficie de freno con relacidn al cilindro de rizado
0 cresponado ranurado. |

112,~ Dispositivo segun reivindicacibn 48 - 108,
caracterizado porque la superficie de freno es glratoria.
122 ,= Digpositivo seglin reivindicacidn 118,

20. caracterizado porque la velocidad de giro de la superficie
de freno se puede rezular con relacidn a la del cilindro
de rizado o0 cresponado de empuje.

139 ,~ Dispositivo segun la reivindicacidn 112 -
128, caracterizado porque la superficie de freno se compone
25 de distintos anillos,.
142 ,~ Dispositivo segﬁn la reivindicacidn 112 -
138, caracterizado pordue el sistema de las cintas,
alambres o similares frenantes estd sustituido por una
superficie girable, esgpecialmente por un sistema de

309 arlill 0L K



De

10,

15.

284700

I

e

158,~ Dispoeitivo segin la reiwvindicacidn 118 -
148, caracterizado Ddorgue cada uno de los cilindros
ranurados trabaja junto con un sistema de anillos girables
siendo la wveloclidad de ambos cilindros variable em relacidn
entre si.

162~ Dispositivo segin 1la reivindicacidn 158,
caracterizado porque los anillos estédn dimensiomados y
dispuestos de manera que se puedan oprimir eldsticamente
contra log peines de los cilindros.

172.- Dispositivo segin la reivindicacidén 132 =~
162, caracterizado porque los anillos se condﬁcen late-
ralmente a travée de los peines de log cilindros.

182,- Frocediniento y dispositivo para el

‘rizado 0 cresponado de papel; tal y como cueda sustancial-

mente descrito la presente memoria e ilustrado en los

adjuntos dibujo
Heta m moria\gonstaf

miacuina por una sola carg.
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