
PATENTE DE INTENCION

"Procedim iento y d is p o s it iv o  para e l  r iz ad o  
o eresponado de p ap e l" .

e%¿Mx%zMA- ZELLSTOFFFABRIK WALDHOF, en tid ad  alemana, re s id e n te  en 
S an d h o fe r-S tra sse , 158-180, MANNUEIM-WALDHOF, Alemania.

La in v en c ió n  se r e f i e r e  a un procedim iento y 
d is p o s it iv o  para r i z a r  o cresponar papel u  o tro  m a te ria l 
r iz a b le  o cresponab le  (a con tin u ac ió n  denominado para 
a b re v ia r  "p ap e l" ) , p referen tem ente en t i r a s  co n tin u as y 
de manera que en un so lo  proceso de t ra b a jo  se forme un5
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r iz ad o  o cresponado lo n g itu d in a l  y t r a n s v e r s a l .
E l procedim iento c o n s is te  en que una t i r a  de 

papel más o menos ondulada long itud inalm en te  en forma 
conocida, p referentem ente humedecida, en l a s  p a r te s  a l t a s  
de l a s  ondas es empujada hacia  a d e lan ta , en l a s  p a r te s  
b a ja s  de l a s  ondas, s in  embargo, es fren ad a , o v ic e v e rsa .
Se forma a s í  un riz ad o  o cresponado tr a n s v e rs a l  en e l  que 
e l  exceso de m a te r ia l  e x is te n te  en e l  ancho d e l papel, 
debido a la  ondulación lo n g itu d in a l , e s tá  tra b a jad o  d en tro , 
de manera que se ob tiene una t i r a  r iz ad a  o cresponada 
que se puede d i l a t a r  ta n to  en d ire c c ió n  lo n g itu d in a l  como 
en d ire c c ió n  t r a n s v e r s a l .

La medida d e l r iz a d o  o cresponado lo n g itu d in a l , 
es  d e c ir  l a  d i la ta c ió n  en la  d ire c c ió n  t r a n s v e r s a l ,  depende 
de la  a l tu r a  de l a s  ondas con l a s  cu a le s  se a lim entó  e l  
p ap efa l proceso de r iz ad o  o cresponado. S i l a s  ondas 
son ta n  p lanas que no r e s u l te  ninguna redu cció n  co n sidera­
b le  d e l ancho d e l papel, en tonces so lo  se forman p lieg u es 
de riz ad o  o cresponado tra n s v e rs a le s .

La ondulación lo n g itu d in a l , que no e s  ob je to  de 
l a  p resen te  invención , se lo g ra  en forma conocida por 
ejemplo conduciendo e l  papel en b ru to  a r i z a r  o crespooar 
a tra v é s  de una s e r ie  de p a re ja s  de c i l in d r o s ,  cuyos 
c i l in d ro s  e s tá n  p ro v is to s  con ra n u ra s , cuya d is ta n c ia  se  
reduce p rogresivam ente. Pero tam bién se puede emplear 
cu a lq u ie r  o tro  medio para c o n tra e r  e l  ancho de la  banda 
en forma de ondas.

E l procedim iento según la  p resen te  invención  
e s tá  rep resen tad o  en la s  i l u s t r .  1 y 2 a base de un 
sim ple ejem plo de e jecu c ió n . La i l u s t r .  1 m uestra e l
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proceso en c o r te  lo n g itu d in a l , la  i l u s t r .  2 en un co rte  
tra n s v e rs a l  p a r c ia l ,  aumentado. En ambas i l u s t r .  s ig n i­
f ic a  "a" la  t i r a  de papel p ro v is ta  con ondas lo n g itu d i­
n a le s . En l a s  p a r te s  más a l t a s  de e s ta s  ondas es cogido 
e l  papel por dos c i l in d ro s  que g ira n  e n tre  s í  de lo s  
cu a le s  e l  i n f e r io r  "b" e s tá  p ro v is to  de to rn ead u ras de 
manera que so lo  l a s  nervaduras o peines "c" ac túan  sobre 
e l  papel, m ien tra s  que e l  c i l in d ro  su p e rio r "d" puede 
se r  un c i l in d ro  continuado, es d e c ir , s in  ra n u ra s , que 
preferen tem ente e s tá  cu b ie rto  por un re v e s tim ie n to  de 
goma para a g a r ra r  con seguridad  la  t i r a  de papel e impul­
s a r la  en d ire c c ió n  de l a s  f le c h a s . Para aprovechar 
to ta lm en te  e l  re v e s tim ie n to  de goma, de manera que se 
lo g ra  una mayor duración  del c i l in d ro  "d", se puede 
mover é s te  duran te  e l  s e rv ic io  lentam ente en d ire c c ió n  
de l a  doble f le c h a  "e" en vaivén  de manera que to d as l a s  
p a r te s  de su su p e r f ic ie  a lte rn a tiv am en te  l le g a n  a hacer 
p res ió n  con lo s  p e in es "c" d e l c i l in d ro  r iz a d o r  o c resp o - 
nador "b". En l a s  p a r te s  b a ja s  de l a s  ondas se empuja e l  
papel con tra  una s u p e rf ic ie  f i j a ,  p referentem ente 
abovedada " f " .  E sto  se puede e fe c tu a r  por ejemplo m ediante 
alam bres "g" tensados por encima. En su lu g a r  se pueden 
emplear en forma en s í  ya conocida tam bién bordes, m uelles 
o s im ila re s . La su p e rf ic ie  "f"  e s tá  p ro v is ta  de ranu ras 
para hacer p o s ib le  e l  paso de lo s  peines "c" del c i l in d ro  
r iz a d o r  o cresponador "b". En su lu g a r , " f"  puede compor 
nerse  tam bién de un mayor número de p iezas que ten g an  
una forma t a l  que se  pueda e fe c tu a r  un frenado  d e l papel 
en l a s  p a r te s  b a ja s  de l a s  ondas. Debido a que la  t i r a  
de papel, por una p a r te , es impulsada hacia ad e la n te , y
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por o tra  p a r te , s in  embargo fren ad a , se forman ta n to  en 
l a s  p a r te s  a l t a s  como también en l a s  p a r te s  b a ja s  de la s  
ondas p referentem ente p lieg u es  r iz ad o s  o cresponados 
t r a n s v e rs a le s .  M inuciosos ensayos p rá c tic o s  han demostrado, 
s in  embargo, que e s to s  p lieg u es de r iz ad o  o cresponado se 
prolongan hac ia  ambos lad o s , de manera que toda l s  super­
f i c i e  del papel su fre  un cresponado o riz ad o  que se puede 
f i j a r  por un prensado húmedo u l t e r i o r  en s í  conocido.
La reducción  d e l ancho lograda por la  ondulación  del 
papel se queda esencialm ente m antenida.

Se conocen d i s t in to s  procedim ientos para r i z a r  
o cresponar e l  papel en d ire c c ió n  lo n g itu d in a l y t r a n s ­
v e r s a l .  En e l lo s  se efec túa  e s te  doble rizad o  o cresponado 
en dos e tap as in d iv id u a le s , efectuándose primero un rizado  
o cresponado t r a n s v e rs a l  y después e l lo n g itu d in a l  o 
v ic e v e rsa .

En e l  procedim iento según la  p resen te  invención  
se e fec tú a , por e l  c o n tra r io , l a  form ación de todos lo s  
p lieg u es de r iz ad o  o cresponado en un mismo proceso de 
t ra b a jo .

E l grado d e l r iz ad o  o cresponado lo n g itu d in a l 
depende, como se puede a p re c ia r  de la  f i g .  2, de la  profun­
didad de l a s  ondas d e l papel en re la c ió n  con su d is ta n c ia  
en tre  s í .  La profundidad de la  onda, por su p a r te , exige 
una determ inada ad ap tac ión  de la  d is ta n c ia  de la  su p e r f ic ie  
de fren o  f i j a  " f"  a l  c i l in d ro  de rizad o  o cresponado "d".
S i por ejemplo se q u ie re  lo g ra r  un riz ad o  o cresponado 
lo n g itu d in a l  más reduc ido , entonces " f '' se ha de aproxim ar 
más a "d". E sto  se puede e fe c tu a r , como es tá rep resen tad o  
en la  f i g .  1, por ejemplo proveyendo l a  s u p e r f ic ie  de
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freno  "f" con una a r t ic u la c ió n  ."h" y levan tándo la  más o 
menos en e l  lado  opuesto mediante una palanca " i " .  Un su 
lu g a r  se puede naturalm ente graduar la  a l tu r a  d e l c i l in d ro  
de rizad o  o cresponado "b ,c " . La d is ta n c ia  en tre  "d" y "f"  
corresponde a la  medida en que lo s  peines "c" del c i l in d ro  
"b" so b resa len  de la  su p e r f ic ie  " f" .

En lu g a r  de la  s u p e rf ic ie  de fren o  "f" f i j a  
se puede emplear tam bién una su p e rf ic ie  m óvil, e s p e c ia l­
mente g i r a to r i a .  La f ig .  3 m uestra un ejem plo en e s te  
se n tid o . Aquí s ig n if ic a n , como b as ta  aho ra , "b" y "-c" e l  
c i l in d ro  de r iz ad o  y cresponado ranurado, "d" e l  c o n tra -  
c i l in d ro  p ro v is to  p referentem ente con re v e s tim ie n to  de 
goma y "g*' e l  sistem a de alam bres o s im ila re s  para e l  
frenado de la  t i r a  de papel, no d ib u jad a , en l a s  p a r te s
in f e r io r e s  de sus ondas. En e l  lu g a r  de l a  su p e r f ic ie  de
freno  "f" se lian colocado un número de a n i l lo s  "k" que, 
según e l  grado de rizad o  o cresponado tr a n s v e rs a l  deseado, 
g ira n  con mayor o menor ra p id e z . E stos e s tá n  a lo ja d o s  en 
t r e s  r o d i l lo s  "1", "m" y "n" pudiendo uno de e s to s  r o d i l lo s ,  
p referentem ente e l  i n t e r io r  "m", e s t a r  d e sa rro lla d o  en 
forma de rueda dentada, cuya velocidad  es d ec is iv a  para e l  
g iro  de lo s  a n i l lo s  "k" y por lo  ta n to  para e l rizad o  o 
cresponado que se lo g re .

La f ig .  4 muestra o tro  ejemplo del ob jeto  de la  
p resen te  in vención . Aquí tam bién se ha s u s t i tu id o  e l  
sistem a de lo s  alam bres o bandas "g" por un sistema'de 
a n i l lo s  "p" guiados en lo s  r o d i l lo s  "q", "r" y "s" y jun to  
con lo s  a n i l lo s  "k" conocidos de la  f i g .  3 se encargan de 
la  sa lid a  de la  c in ta  de papel r iz ad a  o cresponada con e l  
r iz ad o  o cresponado tra n s v e rs a l  deseado en cada caso . Para



o re a r  espacio  para lo s  a n i l lo s  "p" se ha de s u s t i t u i r  en 
e s te  caso e l  c i l in d r o  l i s o  "d" de l a s  f i g s .  1 - 3  P°r un 
c o n tra c il in d ro  o p ro v is to  de ra n u ra s . La d isp o s ic ió n  
según la  f i g .  4 e s  además especialm ente adecuada para 
r i z a r  o cresponar papel en forma de p lieg o s  in d iv id u a le s  
ya que g a ra n tiz a  una sa lid a  fo rzosa d e l p ap e l.

La f i g .  5 muestra que e l  procedim iento según 
la  p resen te  invención  se puede e je c u ta r  tam bién haciendo 
que tra b a je n  conjuntam ente un c i l in d ro  de rizad o  o 
cresponado ranurado "b", "c" con un sistem a de a n i l lo s  
"u", un segundo c i l in d ro  "t" por e l  c o n tra r io , con un 
sistem a de a n i l lo s  "k", ob ten iendoseel grado d e l rizad o  
o cresponado por l a s  d i s t in t a s  v e lo c idad es c irc u n fe re n c ia ­
l e s  con l a s  que ambos c i l in d ro s  son accionados. Los 
a n i l lo s  "k" e s tá n  aq u í, como se m uestra en l a  f i g .  4, 
a lo ja d o s  en lo s  r o d i l lo s  "1", "m", "n", lo s  a n i l lo s  "u" 
s in  embargo en lo s  r o d i l lo s  "v", "w", "x". E sta  d isp o s ic ió n  
ofrece la  v en ta ja  de que se puede emplear la  e la s t ic id a d  
de lo s  a n i l lo s  para la  p re s ió n  f le x ib le  co n tra  lo s  peines 
de lo s  dos c i l in d r o s ,  de manera que no es n ecesa rio  e l  
empleo de un m a te r ia l  e lá s t ic o  (goma). La guía l a t e r a l  
de lo s  a n i l lo s  de uno de lo s  sistem as se puede e fe c tu a r  
por lo s  peines de c i l in d ro  d e l o tro  y v ic e v e rsa .

En la  f i g .  6 se ha señalado como según e l  
p resen te  procedim iento se puede lo g ra r  un riz ad o  o c re sp o - 
nado tra n s v e rs a l  puro . Para e s te  f in  se hacen l a s  ondas 
d e l papel alim entado ta n  p lan a s , que lo s  peines "c" d e l 
c i l in d ro  de r iz a d o  o cresponado "b" c a s i  no so b resa len  
de la  su p e rf ic ie  de fren o  " f " .  E n tre  "f"  y "d" se d e ja  so lo  
ta n to  espacio  para que lo s  órganos de fre n o , que en "y"
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e s tá n  señalados como c in ta s  d e lg adas,a  su vez no sean  
agarrados por e l  c i l in d ro  de goma "d".

A la  in v e rsa , se puede con e l  d is p o s it iv o  
lo g ra r  un riz ad o  o cresponado lo n g itu d in a l más o menos 
fu e r te  s in  r iz ad o  o cresponado t r a n s v e rs a l  s i ,  después 
de efectuado  e l  r iz a d o  o cresponado doble, l a  c in ta  de 
papel se saca ta n  rápidam ente que e l  r iz ad o  o cresponado 
t r a n s v e rs a l  o r ig in a l  p rácticam ente quede de nuevo t o t a l ­
mente e s t i ra d o  y so lo  en su o rigen  se quede con e l  r iz ad o  
o cresponado lo n g itu d in a l  unido con é l .

N O T A
D e sc rita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra le z a  d e l 

in v en to , a s í  como la  manera de r e a l i z a r lo  en l a  p rá c tic a , 
debe hacerse c o n s ta r  que l a s  d isp o s ic io n es  an te rio rm en te  
in d icad as  son su sc e p tib le s  de m odificaciones de d e ta l le  
en cuanto no a l t e r e n  su p r in c ip io  fundam ental. También 
se hace c o n s ta r  que e l  inven to  corresponde a una s o l ic i tu d  
de p a ten te  p resen tada en Alemania con fecha 25 de Mayo 
de 1949 n3 826.688, acogiéndose a lo s  b e n e fic io s  que 
concede e l  Convenio Hispano-Alemán de fecha 19 de Febrero 
de 1959, y siendo lo  que co n s titu y e  la  esen c ia  d e l 
re fe r id o  inven to  y por lo  que se s o l i c i t a  P a ten te  de 
Invención  por 20 años en España: "Procedim iento y 
d isp o s it iv o  para e l  riz ad o  o cresponado de papel"; 
c a ra c te rizán d o se  por lo  s ig u ie n te :

1S„- Procedim iento para e l  r iz ad o  o cresponado 
de papel, c a ra c te r iz a d o  porque comprende empujar hac ia  
ad e lan te  y eh l a s  p a r te s  b a ja s  de l a s  ondas, una t i r a  
de papel más o menos ondulada lo n g itu d in a lm en te , puliendo 
s e r  frenada o no; e l  r iz ad o  o cresponado lo n g itu d in a l
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áe l papel se efectúa por dos sistem as de c ilin d ro s  
ranurados, cuya d is tan c ia  en tre  ranuras disminuye en 
d irección  de tra s la c ió n  del papel y cuya profundidad 
de ranura, por e l  co n tra rio , aumenta y puede graduarse 
en su to ta lid a d .

23 ,- Procedimiento, según la  re iv in d icac ió n  13, 
carac terizado  porque la  t i r a  de papel es ondulada co rres­
pondientemente fu e rte  y después de efectuado e l doble 
rizado o cresponado, la  c in ta  se e s t i r a  fuertemente en 
su d irección  lo n g itu d in a l, quedando solo e l  rizado o 
cresponado lo n g itu d in a l.

33.- Procedimiento, según la  re iv in d icac ió n  13, 
caracterizado  porque para la  obtención de un papel solo 
rizado o cresponado en d irección  tran sv e rsa l, la  t i r a  de 
papel solo se ondula tan  ligeram ente que la s  bandas, 
alambres o s im ila res  de freno quedan debajo del c ilin d ro  
de empuje s in  ranu ra r, justamente a un espacio, s in  se r 
agarradas por é l .

4 3 . -  D ispositivo  para e l rizado o cresponado 
de papel según e l  procedimiento de la re iv in d ica c ió n  13, 
carac terizado  porque comprende un c ilin d ro  ranurado y 
un c ilin d ro  s in  ran u ra r, en tre  lo s  cuales se efectúa e l  
empuje del papel.

53 .- D ispositivo , según la  re iv ind icac ión  43, 
carac terizado  porque e l c ilin d ro  s in  ranurar posee una 
superfic ie  e lá s t ic a ,  por ejemplo de goma.

63 .- D ispositivo , según la  re iv in d icac ió n  43 -  53, 
caracterizado  porque e l c i l in d ro  s in  ranurar se puede 
mover en vaivén en d irección  a x ia l .

73 .- D ispositivo , según la  re iv in d icac ió n  43 -  63,



c a ra c te r iz ad o  porque comprende una su p e rf ic ie  f i j a  de 
una o v a r ia s  p iezas ,p re fe ren tem en te  abovedada, y un sistem a 
de bandas, alam bres, m uelles o s im ila re s  empujados sobre 
á l ,  en tre  cuyas su p e rf ic ie  y sistem a se e fec tú a  e l  

5. frenado del pap e l.
8s . -  D isp o s itiv o , según l a  re iv in d ic a c io n e s  

4- -  7-, c a ra c te r iz a d o  porque la  su p e r f ic ie  de fren o  
abovedada engrana en tre  lo s  peines del c i l in d ro  ranu rad o .

9 S .-  D isp o s itiv o , según la  re iv in d ic a c ió n  4- -  8§, 
10. c a ra c te r iz a d o  porque la  su p e r f ic ie  de fren o  es graduable

con re la c ió n  a l  c i l in d ro  ranurado o v ic e v e rsa .
102. -  D isp o s itiv o  según la  re iv in d ic a c ió n  9 -, 

c a ra c te r iz a d o  porque e l  desp lazam ien tóen tre  s í  de lo s  
dos sis tem as de c i l in d r o s  e s tá  acoplado con e l  a ju s te  de 

15. la  su p e r f ic ie  de fren o  con re la c ió n  a l  c i l in d ro  de rizad o
o cresponado ranurado .

112. -  D isp o s itiv o  según re iv in d ic a c ió n  4^ -  103, 
c a ra c te r iz a d o  porque la  s u p e r f ic ie  de fren o  e s  g i r a to r i a .

129.- D isp o s itiv o  según re iv in d ic a c ió n  113,
20. c a ra c te r iz a d o  porque la  veloc idad  de g iro  de la  su p e rf ic ie

de freno  se puede re g u la r  con re la c ió n  a l a  d e l c i l in d ro  
de riz ad o  o cresponado de empuje.

132.- D isp o sitiv o  según la  r e iv in d ic a c ió n  118 -  
128, c a ra c te r iz a d o  porque la  su p e r f ic ie  de fren o  se compone 

25. de d i s t in to s  a n i l l o s .
142. -  D isp o s itiv o  según la  r e iv in d ic a c ió n  118 -  

13-; c a ra c te r iz a d o  porque e l  sistem a de l a s  c in ta s ,  
alam bres o s im ila re s  fre n a n te s  e s tá  s u s t i tu id o  por una 
su p e rf ic ie  g i ra b le , especialm ente por un sistem a de 

30. a n i l lo s .
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159.- D ispositivo según la re iv in d icac ió n  1 1S -  
143, caracterizado  porque cada uno de lo s  c ilin d ro s  
ranurados trab a ja  junto con un sistema de a n il lo s  g irab les  
siendo la  velocidad de ambos c ilin d ro s  v a riab le  en. re lac ió n  

5 . entre s í .
163.- D ispositivo según la  re iv in d icac ió n  15§, 

caracterizado  porque los a n il lo s  están dimensiona dos y 
dispuestos de manera que se puedan oprimir elásticam ente 
contra lo s  peines de lo s  c ilin d ro s .

10. 179.- D ispositivo según la  re iv in d icac ió n  13- -
16^, caracterizado  porque lo s  a n il lo s  se conducen l a te ­
ralmente a trav és  de lo s  peines de lo s  c il in d ro s .

183.- Procedimiento y d isp o sitiv o  para e l 
rizado o eresponado de papel; t a l  y como queda su s ta n c ia l-
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