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La presente invención se refiere a un dispositivo 
de ensamble para perfiles metálicos que permite acoplar con 
facilidad los perfiles que componen una estructura metálica 
de tipo convencional, haciendo innecesaria la utilización de 

5 tornillos, tuercas y otros medios usuales.
Uno de los problemas que presenta la carpidería me­

tálica a partir de perfiles de diversas formas, por ejemplo 
de aluminio, es la unión entre los distintos perfiles. La uti­
lización de tornillos, espigas u otros medios similares*<cci3is-

10 tituye un inconveniente a causa del tiempo necesario páre.la*
colocación de tales medios. .1.

*

Mediante el dispositivo de ensamble objeto de^la in­
vención, el acoplamiento de los perfiles ha sido simplificado

*****
extraordinariamente, sin mermar por ello la seguridad de la

*  *. *

15 estructura. A
Esencialmente el dispositivo comprende un blprpierí-* * *

* * * *gido destinado a ser fijado por medios adecuados en el.pxtre-'
.  * **+**mo de uno de los perfiles a ensamblar, cuyo bloque comprende
* * * *

* *un cajetín abierto por un extremo, de sección transversal más 
20 estrecha en la cara abierta del cajetín, tipo cola de milano, 

y otra pieza fijada a una de las caras del otro perfil a unir, 
cuya pieza tiene un contorno complementario al contorno ínter 
no del cajetín, para permitir su acoplamiento por deslizamien­
to .

25 En una realización posible y más concreta se ha
previsto que el cajetín presente una anchura interna decre­
ciente hacia su extremo cerrado, en tanto que la otra pieza 
adopta una forma a modo de cuna para que pueda ser encavada



a presión en el cajetín.
Para la mejor comprensión de cuanto queda descrito 

en la presente memoria, se acompaña un dibujo en el que, tan 
sólo a título de ejemplo, se representa un caso práctico de 
realización del objeto de la invención.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista en pers­
pectiva de los dos componentes del ensamble desmontados y se­
parados; la figura 2 es una vista en sección transversal de

** *los dos componentes acoplados en posición de trabajo; IcP.íÍL-
gura 3 es una vista en planta de los dos componentes acApla-*
dos, y la figura 4 es una vista similar a la anterior, ^pero
con los dos componentes separados.

El dispositivo de ensamble para perfiles metálicos
descrito consta en los dibujos de un bloque rígido -l-,<gue

+ -
comprende un cajetín saliente -2-, abierto por un extremo, -3-* * < * *
de sección transversal decreciente hacia la cara abierta,* co-

* *  *****mo puede ser ala de mosca, cola de milano o similar. ..... ̂ *....Este bloque -1- va destinado a ser fijado en jpi ex-
. *

tremo de un perfil hueco -4-, mediante remaches -3- de'típo 
conocido, que atraviesan orificios -6- previstos en ambas 
piezas.

Preferiblemente, el cajetín -2- se estrecha progre­
sivamente hacia el extremo cerrado opuesto al -3-.

El ensamble comprende una segunda pieza -7- a modo 
de cuña, fijada mediante remaches -8- que atraviesan orifi­
cios -9-, en la cara externa de un segundo perfil -10-.

El contorno externo de la pieza -7- es complementa 
rio al contorno interno del cajetín -2- de tal modo que la



introducción total de la misma en el cajetín debe realizarse 
a presión o percusión, para que se incruste perfectamente.

Es evidente que la posición de las piezas -1- y -7- 
respecto a los perfiles -4- y -10- pude ser invertida, es de­
cir, lapLeza en forma de cuña podría montarse en el extremo 
de un perfil, y la que presenta el cajetín, en la cara late­
ral externa del otro perfil, siempre y cuando la forma de una 
y otra fueran las adecuadas. No obstante, la posición repre- 
sentada en los dibujos es la más práctica. J t

En cualquier caso, para acoplar los perfiles ^4—*y+
-10- provistos del dispositivo descrito, debe introducicsae la 
cuña -7- en el cajetín -2- por su extremo -3-, en un mQyjjaien- 
to de deslizamiento que deberá finalizar con un golpe que^.per
mita la incrustación de la cuña en el cajetín, puesto oüe,

*
como se ha dicho, en el caso ilustrado como ejemplo, el caje­
tín y la cuña tienen anchuras decrecientes. . .*

* *  *..La configuración a modo de cuña y la forma dacpp-
* * *.**cíente en anchura del cajetín no son esenciales y podríp. gra­

tarse de dos piezas que encajaran por deslizamiento, sin* ne­
cesidad de percusión.

El dispositivo de ensamble es muy sencillo y permi­
te prescindir ae tornillos, tuercas, abrazaderas u otros me­
dios de acoplamiento más complicados.

Por consiguiente, el dispositivo simplifica las o- 
peraciones de construcción en la carpintería metálica, con
las consiguientes ventajas de orden económico que ello supone 

Serán independientes del objeto de la invención los
materiales empleados en la construcción de los distintos com



ponentes del dispositivo de ensamble, formas y dimensiones de 

los mismos y cuantos detalles puedan presentarse, siempre y 

cuando no afecten a su esencialidad.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Dispositivo de ensamble para perfiles metálicos,
caracterizado esencialmente por el hecho de que comprende dos
piezas complementarias fijadas, respectivamente, a un extremo
de un perfil y en la cara externa de otro perfil a acoplar con

5 el anterior, una de cuyas piezas tiene una configuración en
forma de cajetín, abierto por un extremo y cuya sección trans-
versal es mas estrecha en la cara abierta del cajetín &n$^en

*
el fondo del mismo, preferentemente tipo cola de milano;, en+
tanto que la otra pieza tiene un contorno exterior comp]Jamen- 

10 tarío al contorno interno del cajetín, y está destinada..^,en­
cajar en el mismo por su extremo abierto y mediante desliza­
miento axial. *

* * *+
2. Dispositivo de ensamble para perfiles metqli-*****

eos, según la reivindicación anterior, caracterizado pc:n*^l
1 3  hecho de que el cajetín está formado en un bloque que.5 5, ¿n-

.  *  ***.
troduce y fija en un extremo de un perfil hueco, y la c^ra* *
pieza está fijada en la cara lateral del otro perfil. ***'

3. Dispositivo de ensamble para perfiles metáli­
cos, según la reivindicación 1, caracterizado por el hecho de

20 que el cajetín presenta una anchura decreciente hacia el ex­
tremo opuesto al de entrada de la otra pieza, que a su vez 
tiene forma de cuña destinada a incrustarse a presión en el 
cajetín.

4. Dispositivo de ensamble para perfiles metáli-
2 3  eos.

Todo ello según queda descrito y reivindicado en



la presente memoria descriptiva que consta de siete hojas fo­
liadas, caseritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, 13 de noviembre de 1980
Enrique DOMINGUEZ MINGORANCE y 
Juan LLOBET BOVER

*

*w *
*

* * + a * ***.* 
.*** -
* **
. *




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



