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La presente invencidn se refiere a un dispositivo
de ensamble para perfiles metilicos que permite acoplar con
facilidad los perfiles que componen una estructura metédlica
de tipo convencional, haciendo innecesaria la utilizacidn de

tornillos, tuercas y otros medios usuales.

Uno de los problemas que presenta la carpineria me-
tédlica a partir de perfiles de diversas formas, por ejemplo
de aluminio, es la unidn entre los distintos perfiles. La uti-
lizacidén de tornillos, espigas u otros medios similareé'qéns-
tituye un ilnconveniente a causa del tiempo necesario para.ia

colocacidn de tales medios. .
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L

Mediante el dispositivo de ensamble objeto de la in-
vencidén, el acoplamiento de los perfiles ha sido simplifigado

extraordinariamente, sin mermar por ello la seguridad de 1la

*an

gstructura.

.
nédaoas

Esencialmente el dispositivo comprende un bl?gpgrri-

gido destinado a ser fijado por medios adecuados en e%:ééire—"
T

mo de uno de los perfiles a encamblar, cuyo blogue coméﬁ%nde
un cajetin abierto por un extremo, de seccidn transverbal mis
estrecha en la cara abierta del cajetin, tipo cola de milano,
y otra pieza fijada a una de las caras del otro perfil a unir,
cuya pieza tiene un contorno complementario al contorno inter
no del cajetin, para permitir su acoplamiento por deslizamier-
to.

En una realizacidn posible ¥y mis concreta se ha
previsto que el cajetin presente una anchura interna decre~

ciente hacia su extremo cerrado, en tanto que la otra pieza

adopta una forma a modo de cuila para que pueda ser endavada
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a presidén en el cajetin.

Para la mejor comprensidén de cuanto queda descrito
en la presente memoria, se acompaia un dibujo en el que, tan
sblo a titulo de ejemplo, se representa un caso practico de

realizacidén del objeto de la invencidn.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista en pers-—.

pectiva de los dos componentes del ensamble desmontados y se-=
parados; la figura 2 es una vista en seccibén transversal de

los dos componentes acoplados en posicidn de trabajo; i&;?ﬁ—
gura % es una vista en planta de los dos componentes aébpé%—

- - - - - hd
dos, ¥ la figura 4 es una vista similar a la anterior, 9pero
»

con los dos componentes separados.

Il dispositivo de ensamble para perfiles meté}ggos
descrito consta en los dibujos de un bloque rigido -1- que

comprende un cajetin saliente -2-, abierto por un extremo, -3-,
L XN Y ]

de seccibén transversal decreciente hacia la cara abierige co-
L B J

*ee®
mo puede ser ala de mosca, cola de milano o similar. _.,,.
° L] [
ne®®

Este bloque -1- va destinado a ser fijado en yn ex-

tremo de un perfil hueco —-4-, mediante remaches -5- de'*tipo

conccido, que atraviesan orificios —-6- previstos en ambas

piezas.

Preferiblemente, el cajetin -2- se estrecha progre-
gsivamente hacia el extremo cerrado opuesto al -3%-.

F. ensamble comprende una segunda pleza -7/- a modo
de cuna, fijada mediante remaches -8~ que atraviesan orifi-

cios -9-, en la cara externa de un segundo perfil -10-.

El contorno externo de la pieza -7- es complementa-

rio al contorno interno del cajetin -2- de tal modo que la
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introduccidn total de la misma en el cajetin debe realizarse

a presidén o percusidn, para que se incruste perfectamente.

Es evidente que la posicién’de las piezas -1-y =7-
respecto a los perfiles -4~ y -10- pwle ger invertida, es de-
cir, lapeza en forma de cufia podria montarse en el extremo
de un perfil, y la que presenta el cajetin, en la cara late-~
ral externa del otro perfil, siempre y cuando la forma de una

y otra fueran las adecuadas. No obstante, la posicidn repre-

L ]

. L
*a *
[ ‘..

sentada en los dibujos es la més prictica.

En cualquier caso, para acoplar los perfiles ﬁQT:y

-10- provistos del dispositivo descrito, debe introduciree la

cufia -7- en el cajetin -2- por su extremo -3-, en un mqQyjimien-

to de deslizamiento que deberd finalizar con un golpe que.per

mita la incrustacibén de la cufa en el cajetin, puesto que,

como se ha dicho, en el caso ilustradoc como ejemplo, el caje-

tin y la cufla tienen anchuras decrecientes. . e,
N )
....

Lia configuracidén a modo de cufia y la forma dge¢ye~

se®®
clente en anchura del cajetin no son esenciales y podrig, tra—

tarse de dos piezas que encajaran por deslizamiento, sih’ ne-
cesidad de percusidn.

El dispositivo de ensamble es muy sencillo y permi-
te prescindir ae tornillos, tuercas, abrazaderas u otros me-
dios de acoplamiento m&s complicados.

Por copnziguiente, e¢l dispositivo simplifica las o-
peraciones de construccién en la carpinteria metédlica, con
las consiguientes ventajas de orden econdémico que ello supone.

Seran independientes del objeto de ia invencibén los

materiales empleados en la construccidér de los distintos com~-



ponentes del dispositivo de ensamble, formas y dimensiones de
los mismos y cuantos detalles puedan presentarse, siempre y

cuando no afecten a su esencialidad.
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REIVINDICAGCIONES®S

ad

1. Dispositivo de ensamble para perfiles metadlicos,
caracterizado esencialmente por el hecho de que comprende dos
piezas complementarias fijadas, respectivamente, a un extremo

de un perfil y en la cara externa de otro perfil a acoplar con

el anterior, una de cuyas piezas tiene una configuracidn en -

forma de cajetin, abierto por un extremo y cuya seccidén trans~ -

4 - . L4 .. §
versal es mas estrecha en la cara abierta del cajetin quejbn

el fondo del mismo, preferentemente tipo cola de milandje
&

. . . )
tanto que la otra pieza tiene ur contorno exterior complbsmen-—
tario al contorno interno del cajetin, y esta destinada,,g, en-

cajar en el mismo por su extremo abierto y mediante desliza-

mierto axial. e

L ')
L

2. Dispositivo de ensamble para perfiles metgli-

r - - . - £ » -
cos, segin la reivindicacidn anterior, caracterizado poy-gl
[ ]

hecho de que el cajetin estd formado en un blogue que 8& Jin-
s @

troduce y fija en un extremo de un perfil hueco, y la gira
o %
pieza estd fijada en la cara lateral del otro perfil. ™**'

3., Dispositivo de ensamble para perfiles metali-
cos, seghin la reivindicacidén 1, caracterizado por el hecho de
que el cajetin presenta una anchura decreclente hacla el ex-
tremo opuesto al de entrada de la otra pieza, que a su vez
tiene forma de cufa destinada a inciustarse a presidén en el

cajetin.

4, Dispositivo de ensamble para perfiles mebali-

COS.

Todo ello seghn queda descrito y reivindicado en



la presente memoria descriptiva que consta de siete hcjas fo-

liadas, escritas a méguina por una sola cara.

Barcelona, 1% de noviembre de 1980

Enrique DOMINGUEZ MINGORANCE y

Juan LLOBET BOVER
_pE 1. PO N

a®®,
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