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MODELO DE UTILIDAD

Mo ®mor ias des cr.i g.t iv.a

El presente modelo de utilidad me refiere
& un dispositivo de arrastre para las maquinas envy

sadoras automdticas de productos pulverulentos, gra

nulados o liquidos,

Mis particularmente, sunque no exelusiva-
mente, la invenoidn tiene por objeto un dispositivo

de arrastre para las mdquinas envasadoras vertica~
a ¢

’ e 9

les avtomaticas mediante material laminar termosy]ss®
L1 ¢

dable que se hace desplazar longitudinalmente sobre,

la superficie extorior de un elemento conformadors"’
tubular por el interior del cual se suministra el **»
producto a envasar dosificado, & cuyo material laes .
minar se le hace una soldadura longitudinal ‘de lci¢
bordes superpuestos para formar un tubo y sé le ,. .

practican soldaduras transversales para comstituls”.

las bolsas donde queda envasado el producto. -
ve>®

El dispositivo de arrastre objeto de estte

Vea?

te registro ha sido ideado precisamente para ob-
tener ¢l citado desplazamiento longitudinal del mg
terial laminar termosoldable sobre la superficie
exterior del indicado elemento conformador tubu-
lar, El dispositivo de arrastre en cuesticn se
distingue ventajouamente de otros dispmsitivos
conocidos por sus kuenos resultados, no consegui~

do® con dichos dispowitivos convencionales, En




10

15

20

25

efeoto, @n este mentido, s interesante citar la
exintencia de dom tipos principalen de dispositi-
vos destinados a producir el desplazamiento del
material termosoldable a lo largo del elemento oon
formador tubular previsto em las mencionadas mi=~
quings envasadoras, Un tipo de los citados dis-
positivos estd comstituido, en ifneas generales,
por dos teleras previstar aplicadas lateralmente
opuestas contra el material lcminar a arrastrar

en la direccidm de la longitud del mismo. Con

e ©
dichas teleras se tropieza con cierta dificultad °*-

-
L ]
para conseguir el perfecto movimiento sinordnicoe N
*
de amba®, por lo que los bordes lomgitudinales °.°
solapados del material laminar que se han de r oo’

soldar para formar el tubo a partir del cual se o«

ha de constituir la bolsa se desplazan, lo que «E.

impide la correcta formacidn del envase, y co- ...,
mo consecuencia la ornamentacidn de la bolsa mo% .

®e,®
encuadra perfectamente o presenta 1nconVQniente€;-t

‘rame®

El otro tipo de dispesitivos de arrastre del maso®.
3 id
Fam®

terial laminar sobre el elemento conformador tu-
bular actia por vacioy, esencialmecnte, consiste
en un aro al que se le aplica el vacfo con el
fin de obtenmer la aplicacidn por succidn median~
te adherencia del material laminar a dicho are

Yy proceder después d su desplazamiento sobre el
elemento conformador tubular, Con esta clase de

dispositivo son necesarias dos fuentes dé emer-’
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gfa, es deeir, unu de aire a presidn para el envaw.
sado y una de vacbh pars el mrrastre, lo cual .‘g*~
nifioca una complejidad constructiva notable ton

el consiguiente encarecimiento de la mdquina ene
vasadora correspondiente,

Con el dispositivo de arrartre a que se
refior§ el presente modelo de utilidad.se eliminan
las deasventajas citadas de loas doi"réfefidos tipoa
principales de dispositivos usurles, y se carac-

teriza porque oconsiste em un aaillo que rodea a}, , .

[ 2

material laminar conformado “ubularmente sobre * “.

\.' .

el elemento conformador, y que imteriormente inu_"
(L X ]

corpora una membrana flexible determinando una *

r @ »
cimara snular provista fe medioa para la entra= .

da y salida de fldido a presidn para comprimir °*
) ' [ ]
dicha membrana sobre el material laminar confor23®

mado tubularmente Bobre el e}emento «mnforum,dot"."w"3

cuyo anillo esta encajado ¥y fijado entre dos mn.g‘:..
dfbulas de seccion en C constitutivas de una ;3{}

mordaza a modc de abrazadera que estan nrtiou-,”'ﬁ

< iIne®

ladas por un extremo para aduptario a cualquier
didmetro de anillo en correspondencia con la
seccidn del conformader para permitir el re-
cnihio del anillo; estandc montadas dichas man-
dfbulas a un soporte montado desplazable a 1lo
largo del elemento conformador tubular mobre
gufas apropiadas de manera que durante la ca-

rrera activa del soporte se aplica presicn a la
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citada odmara comprimiendo la membrana contrs el
material laminar sobre el conformador, producien
do el arrastre del material sobre el conformador,

Dicha membrana flexible es tubular y

entd montada en posicidn emcajada en ranuras pre~

vistas en el anillo, y ademds dichos anille y
membrana #stdn interrumpidos y los extremos 1li-

bres de las mordazas estdn separados, en corroinpu .,
LIPS

pondencia con la situacidn del soldador que efec:

tda la soldadura longitudinal del tubo de mate— . °

rial laminar,

sens’s

Para facilitar una explicacidn mds de~

)
LE N XYY

tallada y la comprensidn de lo expuesto en esta

*0 9

memoria descriptiva, se acompaifian tres hojas de

dibujos en los que se¢ ha representado un caso = °°

prédotico de realizacidn de un dispositivo de "ot

arrastre para miquinas envasadoras de las caraé.-<

ter{sticas indicadas, que se vita sdlo & titu-- -
lo de ejemplo mo limitativo del alcance de 1i"
invencién,

En dichos dibujoss

La figura 1 es una vista en planta del
dispositivo aplicado alrededor del material la-
minar conformado tubularmente sobre el elemento
conformador de una méquina envasadora, estando
la membrana flexible deshinchada antes de 3u

aplicacidn sobre el material laminar.

La figura 2 es una vista enm seccidn
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vertical del dispositivo considerada por la linea
IJwXI de la figura 1,

Le figura 3 es un detalle 4 mayor escala
y asimisno en seccidn vertical que ilustra la dis-
positidn de la membrana flexible en el anillo sé~
portado per la mordaza a modo de abrasadera alre=-
dedor del material laminar conformado sobre el

slemento conformador,

.. PY

[ ™ :

La figura 4 correspdinde a una vista en : .ﬂ
O. °

alzado frontal de la membrana separada del ;nillo..'

La figura 5 muestra dicha membrana en °

seccidn condiderada por la linea V-V de la figu~-

ra 4. tone

Considerando dichas figuras, se desgri~:.’

be un dispositivo de arrastire para laws maquinas veess

envaSauorasd automatiscas convencionales de produc&;,:

tos pulverulentos, granulados o liquidos de va= - .

rias clases, cuyas miquinas trabajan com un'ma—:..:

terial laminar termolsoldable, tal como polietileno,
polipropileno, celofdn, etc.que es alimentado en
forma de banda al extremo superior debidamente
configurado, de un elemento tubular que confor-
ma dicho material tubularmente con sus bordes B
superpvestos sobre diche elemento, cuyo matews

rial se ha de desplazar longitudinalmente sobre

dicho elemento conformador, por el interior del

‘oual 86 suministra el producto a envasar dosi-

ficado, efectudndose una soldadura de dichos
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bordes superpuestos del materisl laminay conformaw
do tubularmente practicdndose al menos una solda-
dura transversal para cerrar ¢l material laminar
en forma de tubo y constituir loa sucesivos envy

nes en forma de bolsa donde queda envasado ol

produoto,'

El dispositivo objeto de la invencidn

agonsiste, de conformidad con los dibujos, en un :',°:
o e,
anillo -l- gque rodea al material laminar -2~.gon., °*

formado tubularmente con sus bordes longitudinaﬁ-:_

les superpuestos sobre el elemento conformador .
LA LN ¥

tubular -3~ por cuyo interior se alimonta el

producto dosificado que se tiene gque envasar, .

El anillo =1~ estd separado alrededor del mate-

rial laminar =2~ y se halla encajado entre dos

...
se °®

mand{bulas arqueadas gemelas ~4- de seccidn em °°°°

C en las que va fijado dicho anillo =1~ per med:iq')::.
de tornillos =b~, Las dos mandibulas =4~ conntﬂ;:}
tuyen una morzada a modo de abrazadera y en las
mismas estan integrada® sendas patillas ~-4a-

con las que dichas mandibulas van articuladas

por medio de sendos ejes -G~ a un soporte -T-

que esta asociado por mediacidn de dos varillas

~de comexién -8~ con un oportuno mecanismo para

producir el movimiento alternative del citade
anillo =l=, La articulacidn de las mand{ibulas

~4-~ permite 8u apertura y gierre con el fin de

derlndnptndal a distintos didmetros del amille
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=1l=y lo cual permite cambiar el anille en oorro;'~

pondencia com la Seccidn del slemento conforma=

"dor =3= para distintos tipos o tamaiios de bol-_-'~

sas. Para 1o cual, loas orificios previstos en las
mandfbulas =4~ para los tornillos =B~ de fijacidnm
del anillo -l= son colisos de manera gue permiten
compensar * iol desplazamientos con rolaciih a
los orificios roscados del aro -4~ que han de rgs. o
cibir dichos tornillos -0-,

El dispositivo comprende una membrana
tubular -9- gue, segin la forma preferida,esta

Ooo-...

inflexionada como se aprecia en las figuras 3 y

5, o8 degir, presenta una forma que es aplanada
en una condicidn inactiva y esta plegada por dos -
zonas opuestas, formando sendas aletas -10- in-"""""

o L@
*e

clinadas, las cuales van encajadas ajustadamen->..°

te (figura 3) en sendas ranuras -ll- previstas ...~

LS

en el anillo -1=-, cuya disposicidn permite la i
jacidn de dicha membrana -9~ al anillo, quedando
alojanda en el espacio de separacicn entre el ani
110 ~1- y el material laminar -2~ conformado tu-
bularmente sobre el glemento conformador tubuler
=3~, La membrana -9- es flexible y en ella ests
integrada una boquilla ~12- que atraviesa el
anille -1~ y una de las mandibulas ~4-, para
conectar la membrana a una fuente de fldido,

tal como aire a presidn (mo representado), la

cual hincha la membrana -9~ y la comprime sobre
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el material laminar =2-, tal como #e indica en la

. figura 8 con lineas de trazos ~9'~ en la que &e

ilustra la membrana =9- dilatada. En virtud de

esta compresicn de la membrana sobre el mate~

rial laminar ~2~, la membrana sujeta al material

de modo gne lo hace solidario del anillo -1~ con 10_
que al sor desphszsado el anillo durante la carre-

ra activa del soporte =-7-, se produce el arras-— Je °
. e "
tre del material laminar =2~ sohre la superficie,

exterior del elemento conformador =3-, Dicho ma- -

LN A J

terial laminar se suelda pcr calor por sus borde® .
00 »

longitudinales superpuestos como se ha indicado

L )
enede

con anterioridad, lo gque efectia el oportune

soldador de tipo convencional previsto en la mi-°

quina envasadora, a cuyo fin el anille ~1- estd """’

partido, y la membrana interrumpida en coinciden..°

cia con los extremos separados de las mandfbulaw%.’..
~4~, como S8e ve en la figura 1, todo ello en °°£t}
rrespondencia con la situacion de dicho soldador
de los hordea longitudinales del material lami-
nar que mediante dos soldadores transverpales
convencionales gque efectuan el cierre de 1la

base y boca para cerrar el material laminar en
forma de tubo y constituir de la manera conoci~-

da un envase en forma de bolsa donce Se contie-

ne el producto suministrado por mediacicon del

. @elemento conformador tubular =3- al material la-

minar -2-,
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Cuando termina la ocarrers activa del ag

ports =T=, 8@ suprime la presign de fldido de la

membraxa =8- del anille =1-, con lo que dicha mem

brana Se separa del material laminar «2= (ver fi~
guras 1, 2 y 3), en cuyo momento los =oldadores
trensversales ‘efectuaa su soldadura, y entonces el
anille realiza su ocarrers de retorne volviendo

a la posicidn de partida mientras el soldador

. %

9

longitudinal efectia la soldadura oorroapnndlon-: '°.

.Q L ]

te, L
A continuacion se repite de mnuevo el .

vees,

uiclo, arrastrande el dispositivo un nueve tramo
de material provisto de la scldadura longitudinnl":'
y soldado por el extremo delantero, y por cuyo e

interior se introduce el producto a envasar, pores.

medio de la accidn de la membrana, ..

Por supuesto, la carrera de anilld -lw o -

.
Cee?®

con la membrana de sujeoidn -9~ con el consiguidn’’
te movimiento alternativo es variable de acuer-

do con la longitud gque deban tener los envases

en funcidn d2 las necesidades de capacidad do'
alojamiento de producto envasado,.

Aungqus 8e ha ilustrado y descrito la
boquilla ~}2~ incorporada integralmente en la
membrana -9-, queda previsto que esté constitui-
da por una pieza independiente de la membrana

Yy unida ulteriormente a ella,

Por supuesto, el presente dispositive
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es aplicable a 1a% mdquinas envasadoras verticales
o noa,

Asimismo, es preciso tener en cuenta que
independientemente de¢ 1a forma doblada que se ilus
tra, la mebrana -9~ pyede #er plana completamente,

Por lo demgs, debe hacerse constar que

el modelo, dentro de au esencialidad, puede ser

llevado a la prdotica en otras formas de realiza=-,°, °
o ey

p°3

cion que difieran 8dlo en detalle de la indicada -

dnicamente a titulo de ejemplo en loa dibujos y .

en la descripcion, a las cuales alcanzard asimis-

LN X ...
mo la proteccidn que z¢ desea obtemer. Por tanto,

L
vanse

podrd fabricarse el dispositivo de referemcia von ,
sus componentes en caalquier configuracian y ta~ °

L4
Sévey

mafio y con los medios y materiales mds convenien-

* .'.

tes, por quedar todo ello comprendido em el ewp{.-"*-°

ritu de las reivindica.iones .j_guionte.. een e

o®%,
(] -

L PP

N 0 W A

EERmDCaTSS o

Se reivindica gcomo objeto del presente
Modelo de Utilidads

l.~ Dispositvoe de arrastre para les mg-
guinas envasadoras automaticas de productes pulve
rulentos, granulados o liquidos, mediante material
laminar termosoldable que se hace desplazZar longi
tudinalmente sobre la superficie exterior de uan

elemento conformador tubular por el interior del
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cunl se suministra el producto a envasar dosifion
do, & cuyo material laminar se le hace una solda~
dura longitudinal de los bordes superpuestos para
formar un tubo y so le practican léldndurun trans
versales para constituir las bolsas donde queda

envasado el producto, ocaracterizado porque consis
te en un anillo gque rodea al material laminar con

formado tubularmente sobre el slemento conforma-

-e

dor y que interiormente incorpora una membrana oo

flexible detevminando una cdmara anular proviata S

de medios para la entrada y salida de fldido a .
presién para comprimir dicha membrana sobre el ''*°°
material laminar conformado tubularmente sobre ‘**°<*
el elemento conformador, cuyo anillo esta emnca- 'E'

jado y fijado entre dos mandibulas de seccion

.
LE R Y'Y

en C constitutivas de una mordaza a modo de abréif"

L]
L

zadera, que estan articuladas por un extremo :}:}

para adaptarse a cualquier didmetro de anillo .°°%

....

en correspondencia con la seccion del conforma-
der para permitir el recambio del anillo, estan-~
do montadas dichaez mandibulas.a un soporte mon-
tado desplazable cpm movimiento alternativo a

lo largo del elemento conformador tubualar so-
bre gui{as apropiadas, de manera que durante la
carrera aotiva del soporte 8e aplica presion a
la citada cdmara comprimiendo la membrana con-
tra el material laminar gobre el conformador,

produciendo el arrastre del materia) sobre digcho
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aonformador,

2.~ Dispositive de arrastre, segin la

reivindicacidn anterior, caracterizado porque la

membrana flexible em tubular Yy estd montada en

posicidn encajada en ranuras previstas en el ani
lloy y estando dichos anille. y membrena interrum
pidos y los extremos librea de las mordazas seps

rados, on correspondencian com la situacidn del

%
soldador que efactia la woldadura lomgitudinal :..f
del tubo de material laminar, :':

8.~ Dispositive de arrastre para las KN
maquinas envasadoras automdticas de Producgtos Treee
pulverulentos, granulados o liquidos,. ':"n
Esta memoria consta de trece pdginas '°
escritas por una sola cara. TR
BARCELONA, ]2 Nov. ol
P. A. K

ep e
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