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El presente modelo de utilidad se refiere 
a un dispositivo de arrastre para las máquinas «nv^ 
sadoras automáticas de productos pulverulentos, gra 
Hulados o líquidos.

Más particularmente, aunque no exelusiva-
raenle, la invenoián tiene por objeto un dispositivo
de arrastre para las máquinas envasadoras vertica-*• *•

» 4 * •les automáticas mediante material laminar termosb 1&‘
«•

dable que se hace desplazar longitudinalmente sobr*e*I
la superficie exterior de un elemento conformador**
tubular por el interior del cual se suministra el ****
producto a envasar dosificado, a cuyo material la**

•minar se le hace una soldadura longitudinal de les*
bordes superpuestos para formar un tubo j  sd le
praotican soldaduras transversales para constituís***••••
la* bolsas donde queda envasado el producto* •***• 

El dispositivo de arrastre objeto de eit*.
te registro ha sido ideado precisamente para ob­
tener el citado desplazamiento longitudinal del 
terial laminar termosoldable sobre la superficie 
exterior del indicado elemento conformador tubu­
lar. El dispositivo de arrastre en cuestión se 
distingue ventajosamente de otros dispositivos 
conooidos por sus buenos resultado*, no consegui­
dos con dichos dispositivos convencionales. En
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tftetOf en eate sentido, •• intepe«auto citar la 
existencia de don tipos principales de dispositi­
vos destinados a producir el desplasasiiento del 
material termosoldable a lo largo dol elemento oon, 
formador tubular previsto en las mencionadas mó^ 
quinos envasadoras. Un tipo de los oltaóos dis­
positivos está constituido, en líneas generales, 
por dos teleras previstas aplicadas lateralmente 
opuesta* oontra el material laminar a arrastrar 
en la direcoion de la longitud del mismo. Con %4 «• »dichas teleras se tropieza con cierta dificultad 
para coneeguir el perfecto movimiento einoronico *
de ambas, por lo que los bordes longitudinales
solapados del material laminar que se han de ' *»*«
soldar para formar el tubo a partir del cual se •
ha de oonstituir la bolsa se desplazan, lo que ■»
impide la correcta formación del envase, y co-
mo consecuencia la ornamentación de la bolsa no' •**»
encuadra perfectamente o presenta inconven iented*,**;
El otro tipo de dispositivos de arrastre del sa-»**»* 

m •terial laminar sobre el elemento conformador tu­
bular actúa por vacíoy, esencialmente, consiste 
en un aro al que se le aplica el vacío con el 
fin de obtener la aplicación por eucción median­
te adherencia del material laminar a dicho aro 
y proceder después á su desplazamiento sobre el 
elemento conformador tubular. Con esta clase de 
dispositivo son necesarias dos fuentes de ener-

• •
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gía, es decir, una da «ira a presión para el envase, 
sado y una de vao¿ para el arrastre, le cual sig«* 
nifioa una complejidad oonatruotiva notable Con 
el consiguiente enoareoimiento de la taáquina en? 
vasadora correspondiente*

Con el dispositivo de arrastre a que se 
refiere el presente modelo de utilidad ae eliminan 
las desventajas citadas de los do¿ referidos tipos 
principales de dispositivos usur.les, y se carac-
teriaa porque consiste en un anillo que rodea al #* e t•  • * *material laminar conformado tubularmente sobre *

*••••el elemento conformador, y que interiormente ls-# *
•• •

corpora una membrana flexible determinando una *
r >•#%cámara anular provista de medios para la entra-

>
da y salida de fliíido a presión para comprimir *
dicha membrana sobre el material laminar canfor-?*

|mado tubularmente sobre el elemento conforinado rf
, •cuyo anillo esta encajado y fijado entre dos ma£*c«

díbulas de sección en C constitutivas de una
mordaza a modo de abrazadera que están artiou- /*'*»>» >•»» ®
ladas por un extremo para adaptarse a cualquier 
diámetro de anillo en correspondencia con la 
sección del conformador para permitir el re­
cambio del anillo, estando montadas dichas man­
díbulas a un soporte montado desplazable a lo 
largo del elemento conformador tubular sobre 
guías apropiadas de manera que durante la ca­
rrera activa del soporte se aplica presión a la
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citada cámara comprimiendo 1« membrana oontra el 
mnterinl laminar cobre el conformador» producían 
do el arrastre del material cobre el oonformador* 

Dicha membrana flexible •« tubular y  

acta montada en posición encajada en ranura* pr**- 
vista* en el anillo» y adema* diohos anillo y 
membrana están interrumpidos y lo* extremo* li­
bre* de las mordaaa* están separado*» en eorre*»^ •
pondenoia con la situación del soldador que efe©-* •
túa la soldadura longitudinal del tubo de mate- •• • a 

orial laminar.
Para facilitar una explicación más de- o

tallada y la comprensión de lo expuesto en esta
•« *memoria descriptiva» se acompaSan tres hoja* de *

o
dibujos en los que se ha representado un caso

• ,**•práctico de realización de un dispositivo de
.*•*.

arrastre para máquina* envasadora* de la* oarad***-*
• •••terística* indicadas, que se oita *ólo a tftu-".^/ 

lo de ejemplo no limitativo del alcance de 1£‘ 
invención.

En dichos dibujosi
La figura 1 es una vista en planta del 

dispositivo aplicado alrededor del material la­
minar eonformado tubularmente sobre el elemento 
conformador de una máquina envasadora, estando 
la membrana flexible deshinchada ante* de su 
aplicación sobre el material laminar.

La figura 2 e* una vista en sección
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vertical del dispositivo considerada por lo línea 
II-II de la figura 1*

La figura 0 •• un detalle A mayor escala 
y aeinieno en eeooión vertical que ilustra la dis- 
poiiiiín de la Membrana flexible en el anillo *6- 
portado per la mordaza a nodo de abracadera alre­
dedor del material laminar conformado sobre el
elemento conformador* •* •• •

La figura 4 corresponde a una vista en 
alnado frontal de la membrana separada del anillo*v

• • a
La figura S muestra dicha membrana en *

O
seocion considerada por la línea V-V de la figu- 
ra 4 *

Considerando dichas figuras, se desori-**
a •be un dispositivo de arrastre para la* maquinas •••■•

• •envaSauoraS automáticas convencionales de produc^^**
* *****tos pulverulentos, granulados o líquidos de fa-

tscarias clases, cuyas máquinas trabajan con un ma->’ • • • •
teriál laminar termolsoldable, tal como polietileno, 
polipropileno, celofán, eto.qüe es alimentado en 
forma de banda al extremo superior debidamente 
configurado, de un elemento tubular que confor­
ma dicho material tubularmente con sus bordes 
superpuestos sobre dicho elemento, cuyo mate* 
rial se ha de desplazar longitudinalmente sobre 
dicho elemento conformador, por el interior del 
cual se suministra el producto a envasar dosi­
ficado, efectuándose una soldadura do dicho*
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bordes superpuestos del material laminar conforma** 
do tubularmente practicándose al Menea una solda­
dura tranareraal para oerrar el material laminar 
en forma de tubo y eonatituir loa auoeaiToa env¿ 
sea en forma de bolsa donde queda enrasado el 
produoto.

El dispositivo objeto de la inreneién
oonsiste, de oonformidad oon los dibujos, en on l mm *•• •••
anillo -1“ que rodea al material laminar —2-con*. *

wm  9 m o
formado tubularmente oon sus bordes longitudina- *• • •
les superpuestos sobre el elemento eonformador • •••*«
tubular -3- por cuyo interior se alimenta el 
producto dosificado que se tiene que enrasar*

» • e
El anillo “1~ está separado alrededor del mate— 
rial laminar -2- y se halla enoajado entro dos 
mandíbulas arqueadas gemelas —4— de sección en

.••• •
C on las que va fijado dicho anillo —1— por me «fio**

• • • .
de tornillos - 5 » ,  Las dos mandíbulas -4- consti^,.* 
tuyen una morzada a modo de abrazadera y en las 
mismas están integradas sendas patillas —4a— 
con las que dichas mandíbulas Tan articuladas 
por medio de sendos ejes -6- a un soporte -7- 
que está asociado por mediación de dos varillas 
de conexión -8- con un oportuno mecanismo para 
producir el movimiento alternativo del citado 
anillo —1—, La articulación de las mandíbulas 
-4- permite su apertura y oierre con el fin de 
ser adaptadas a distintos diámetros del anillo



-1-» lo cual permite cambiar el anillo en corre.» 
pondencia con la sección del elemento conforma-* 
dor -3- para distintos tipo» o tamaño» de bol­
sa»* para lo cual, lo» orificio» preristo» en la» 
mandíbula» -4- para lo» tornillo» -6- de fijación 
del anillo -1- ion oolisoa de manera que permiten 
compensar * lo» deeplasamiento» eon relación a 
lo» orificio» roncado» del aro -4- que han de r¿¡ 
albir dicho» tornillo» -6-.

El dispositivo comprende una membrana
tubular -9- que,según la forma preferida,está
inflexionada oomo le aprecia en lae figura» 3 y
5 , e» decir, presenta una forma que e» aplanada
en una condición inaotiva j  esta plegada por dos
lonas opuestas, formando sendas aletas -10- in-‘*

•

diñada», la» cuales van encajada» ajustadamen-*-
• * 1

te (figura 3 ) en senda» ranura» -11- previstas 
en el anillo -1-, cuya disposición permite le M  
jaeión de dicha membrana -9- al anillo, quedando 
alojada en el espaoio de separaoión entre el ani. 
lio -1- y el material laminar -2- conformado tu- 
bularmente sobre el éXemento conformador tubular 
-3-, La membrana -9- el flexible y en ella este 
integrada una boquilla —12— que atraviesa el 
anillo —1— y una de lae mandíbulas —4—, para 
eoneotar la membrana a una fuente de fluido, 
tal como aire a presión (no representado), 1» 
cual hincha la membrana -9- y la comprime sobre
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•1 material laminar -2-, tal «orno •• indica •# 1* 
figura 3 con líneas de treno* -9 '- •» la q*»« •• 
ilustra la nombran* -9- dilatada* En virtud de 
esta compresión de la membrana sobre el mate­
rial laminar -2-, la membrana sujeta al material 
de modo que lo hace solidario del anillo -1- con 1° 
que al sor desplazado el anillo durante la carre­
ra activa del soporte -7— , se produoe el arras- *»# •• ••
tre del material laminar -2- sobre la superficie*,^

e

exterior del elemento conformador -3-, Dicho ma- «•M »
«i

terial laminar se suelda per calor por sus borde*o e* e a
longitudinales superpuestos como se ha indicado 
oon anterioridad, lo que efeotúa el oportuno

* » *

soldador de tipo convencional previsto en la má- *
*•

quina eavasadoray a cuyo fin el anillo -1- está*
• •*. a epartido, y la membrana interrumpida en coinciden* • *•
***** *•cía oon los extremos separados de las mandíbula^!.*»•*
• • • •-4-# como se ve en la figura 1, todo ello en co- • 

rrospondeneia con la situación de dicho soldador 
de los bordes longitudinales del material lami­
nar que mediante dos soldadores transversales 
convencionales que efectúan el cierre de la 
base y boca para cerrar el material laminar en 
forma de tubo y constituir de la manera conoci­
da un envase en forma de bolea donde se contie­
ne el producto suministrado por mediación del 
elemento conformador tubular —3— al material la­
minar -2-,



Cuando termina 1» carrera activa del 
porta -7-, suprime ia preeio'n de fluido de la 
membrana -«- del anille -1-» oe» 1® «I»® dicha man 
brana se separa del material laminar -2- (ver fi­
guras 1, 8 y 3)t en cuyo momento los soldadores 
transversales efectúa'** »u soldadura, y entonoes el 
anille realisa su carrera de retorno volviendo 
a la posición de partida mientras el soldador 
longitudinal efectúa la soldadura oorrespondien-  ̂
te#

A continuación se repite de nuevo el
* •oído, arrastrando el dispositivo un nuevo tramo

de material provisto de la soldadura longitudinal
y soldado por el extremo delantero, y por cuyo
interior se introduce el producto a envasar, por*

•

medio de la acción de la membrana# *•
Por supuesto, la carrera de anillo -lv < 

con la membrana de sujeoion —9— con el consigui^n 
te movimiento alternativo es variable de acuer­
do con la longitud que deban tener los envases 
en función di las necesidades de oapacidad de 
alojamiento de producto envasado#

Aunque se ha ilustrado y descrito la 
boquilla -12- incorporada integralmente en la 
membrana -9-, queda previsto que esté constitui­
da por una pieza independiente de la membrana 
y unida ulteriormente a ella.

Por supuesto, el presente dispositivo
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eo aplicable a la» máquina» envasadoras verticales 
o no •

Aeimi«roo, «• preciso tener en cuenta que 
independientemente de la forma doblada qde ee iluje 
tra, la mebrana -9- puede ser plana completamente.

Por lo demás, debe haoeree constar que 
el modelo, dentro de su esenoial idad, puede ser 
llevado a la práctica en otras formas de realise-?*.** 
oion que difieran sóiQ 8n detalle >de la indicada •, *

atínicamente a título de ejemplo en loa dibujos y
0

en la descripción, a las cuales alcanzará asimis-* • *
mo la protección que se desea obtener. Por tatito, aMili
podrá fabrioarse el dispositivo de referenoia con ,

• * •
sus componentes en cualquier configuración y ta- o
maño y con los medios y materiales más eonvenien-

• • •
tes, por quedar todo ello comprendido en el espí~**a*

•••• •
ritu de las reivindi ca gones siguientes.

N 0 A
B m n B i i B C B t f K a s s a a

Se reivindica soso objeto del presente 
Modelo de ^tilidadt

le- P/ispositvo de arrastre para las má­
quinas envasadoras automáticas de productos pulve 
rulentos, granulados o líquidos, mediante material 
laminar termo so ldable que se hace desplazar longi. 
tudinalmente sobre la superficie exterior de un 
elemento conformador tubular por el interior dol



oval suministra si produoto a enrasar dosifico, 
do, a cuyo Material laminar se 1© hace una soldad- 
dura longitudinal de los bordes superpuestos para 
formar un tubo y so le practican soldaduras tran¿ 
rersales para constituir las bolsas donde queda 
enrasado el producto, carácterloado porque eonsis 
to en un anillo que rodea al material laminar con 
formado tubularmente sobre el elemento oonforina- ,

m
dor 7 que interiormente incorpora una membrana * 
flexible determinando una cámara anular proriota 
de medios para la entrada 7  salida de fláido a 
presión para comprimir dioha membrana sobre el 
material laminar conformado tubularmente sobre 
el elemento conformador, cuyo anillo ostá enea- * 
jado y fijado entre dos mandíbula* de sección »• 
en C constitutivas de una mordaza a modo de abrja\ 
zadera, que están articuladas por un extremo 
para adaptarse a cualquier diámetro de anillo .** 
en correspondencia con la sección del conforma­
dor para permitir el recambio del anillo, estan­
do montadas dichas mandíbulas.a un soporte mon­
tado desplazable coa movimiento alternatiro a 
lo largo del elemento conformador tubular so­
bre guías apropiadas, de manera que durante la 
carrera aotiva del soporte se aplica presión a 
la citada cámara comprimiendo la membrana con­
tra el material laminar sobre el conformador, 
produciendo el arrastre del material sobre dicho



oonfo ruado r.

Dispositivo de arrastro, segiín la 
relvindioaoion anterior, caracterizado porque la 
membrana flexible es tubular y astá montada en 
posieio'n encajada on ranuras previstas en el ani 
lio, 7  eetando dichos anillo 7  membrana interrum 
pidoe y loe extremos libres de las mordazas sep& 
rados, en correspondencia con la situeoitfn del 
soldador que efeotiia la soldadura longitudinal 
del tubo do material laminar.

3 . -  Dispositivo de arrastre para las 
maquinas envasadoras automáticas de productos 
pulverulentos, granulados o liquido*..

Esta memoria consta de treoe páginas 
escritas por una sola oara.

BARCELONA,



i? H O J<4 S



j .  ¿ f i a / o j . a  H O M S  M O M  e



,-9 ar wwW0

'I- .9

T ^ / G . S

* * *
4 * * 4* • r• m * »


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



