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MEKMORTIA DESCRIPTIVA

de una Patenie de Invencidn a nombre de:
EASCHIVENFABRIK AXMANY KOMMAMDITGESELLSCHAFRT,
de nacionalidad alemana, domiciliada en KOLNe
BHRENFELD, Vogelsanger Strasse, 260 (Alema-
nia); por: "MAQUINA CENIRIFUGA LE MOLDEO"

00000000 0ummammcmnas

En los talleres de fundicibn se vienen utilizendo ya
desde hace afios méquinas centrifugses de moldeo en las més distin-
tas formas de ejecucidn, las cuales lanzan la arena de moldeo a
gran velocidad en la caja de moldeo, por lo que la arena se com-
prime en el molde y se pﬁede prescindir del laborioso apisonado.
Tales méquinas acortan el proceso de moldeo en forma muy congi-

-derable, pero en los tipos de construccidn conocidos hasta ahora

adolecen todaviae de ciertos inconvenientes. En las conocides for-
mas de ejecucidén de mdquinas centrifugas de moldeo, el nimero de
revoluciones de la rueda centrifuga es fijo. Pero como quiera

que del nimero de revoluciones de dicha rueda centrifugs depende
lo fuerza con la que las particulas de arena de moldeo son lan-
zadas sobre el molde y, por otra parte, la necesaria fuerza cen-
trifuga es siempre diferente en arena de moldeo drida, semigrasa
0 sintética, los talleres de fundicidn se vefen forzosamente
supeditados a adaptar siempre las condiciones de la arena al ti-
po de construccidn de la mdquina centrifuga de moldeo para poder
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obtener moldes perfectos. Esto daba muchas veces lugaf a un au-
20

mento de gastos a cousa de la adquisicidn de una arena particu-
larmente apropiada.

Visto desde el aspecto constructivo, los tipos conoci.
dos de mdquinas centrifugas de moldeo son casi iguales, y el eje

)

del motor de accionsmiento y de la rueda centrifuga se dirigen
en el mismo sentido, o sea que la rueda cenirifuga estd fijada
directamente en el eje del motor o en una prolongacidn apropia~
da de este eje, De esta conocida disposicidén resultan dos ras-
gos caracter{sticos de dichos tipos de construccidn. Por de pron-
to, el mimero de revoluciones de la rueda centrifuga en relacién
con el del eje de accionzmiento, es decir, del motbr, es siempre
30  uniforme y, después, es necesaria la aportacién de la arena de
moldeo en éngulo recto con dicha rueda centrifuga, por lo que en el
lugar en el que tienen contacio por primera vez la rueda centri-
fuga y la arena de moldeo se produce una acumulacidén de esta il-

fima y un desgaste considerable y, al mismo tiempo, se necesita
35

una fuerza mayor para el accionamiento de la rueda centrifuga.

Otro inconveniente de los conocidos tipos de construccidn
de mdquinas centrifugas de moldeo estriba en que la arena de mol=-

deo proyectada, que al comienzo del proceso de moldeo entra pri-
mero en contacto con el modelo de madera o de metal, tiene el
efecto de un chorro de arena soplado, por lo que en el curso de

un prolongado uso, la superficie del modelo se va modificando po-
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co a poco por desgaste. Esto vuelve 2 ser ocasibn de mayores gage
tos para la reparacién de los modelos.

Bl invento se propone la tarea de lograr una miquina
45 centrifuga de moldeo que no tenga ninguno de los inconvenientes

apuntados. Ia miquina seglin el invento se caracteriza por de
pronto, por el hecho de que el eje de accionanmiento del motor
es paralelo al eje de la rueda centrifuga y porque la transmi-
sifn de fuerza desde el motor a la rueda centrifuga se lleva a
50

cabo a través de correas trapezoidales. Esto ofrece la sencilla
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posibilidad de adaptar sin ninguna dificultad el nimero de“re-
voluciones de la rueda centrifuga a la respectiva condicidn de
la arena, cembiando las poleas de las correas trapezoidales, De
esta disposicidn resulta, frente a las ejecuciones conocidas, un
desplazamiento de la carcasa centrifugadora en 902, por lo cual
la aportacidn ve arena no se realiza ya en dngulo recto a la
rueda centrifuga, sino en el sentido de rotacidn, es decir tan-
gencialuente y, por lo mismo, la rueds centrifuga no tiene aho=-
re mas que acelerar la arena suminisirada que cae libremente,
pera proyectarls en la caja de moldeo de tal modo, que se lleve
a cabo la compresidn deseada, Yo tiene ya lugar ninguna desvia=-
cién de la arena de moldeo, como sucedia hastz ahore, y merced al
recorrico invariable de la arena de moldeo disminuye el desgas-
te y se reduce el consumo de encrgia de la mdquina.

Ta nueva midquina centrifuga de moldeo utiliza, ademis,
un motor de polos conmutables para el accionamiento de la rueda
centrifuga, el cual motor irabaja de preferencia, una veg con
pleno, nimero de revoluciones y, otra vez, con la mitad de las
revoluciones. Independientemenie de la posibilidad de adaptacidn
Gel mimero de revoluciones de la rueda centrifuga al nimero de-
revoluciones del motor, el empleo del motor de polos conmutables
ofrece la posibilidad de aplicar por de pronto, con la mitad del
nimero de revoluciones del motor, una capa protecira a base de
arena de moldeo sobre el modelo a moldear, y una vez que éste se
halla cubierto con la capa protectora conectar el motor al pleno
mimero de revoluciones y acabar de moldear la respeciiva caja de
moldeo aprovechzndo de paso foda la fuerza centrifuga sin qus se
deteriore el modelo, como en los tipos de comstruccidn ususles
hagta ahora.

in el dibujo se ilustra con mis detslle una forma de
ejecucidn preferente de unz mdquina centrifuga de moldeo segin
el invento. ‘

Figura 1 musstra, visto desde un lado, el vrazo ceniri=-
fugo de la mégquina segin el invento,

Figura 2 reproguce una vista lateral de la mdquine
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centrifuga de moldeo compieta,

Figura 3 es una vista desde arribva de la mdquina coume
pleta segin figura 2.

111 elemento esencial de la miguina centrifuga de mole
deo segin el invento es el brazo centrifugo representado en la
figura 1. Un motor de accionamiento 1 va colocado con medios co-
nocidos en la colume basculante 2, en cuyo brazo 3 estd sujeto
el cabezal centrifugo 4. Ia unidn motriz entre el motor y el ca-
bezal centrifugo se realiza a través de poleas acanaladas 5 y 6,
lag cuales estén unidas entre si por medio de una correa trape-
zoidal 7. Dichas poleas acanalades 5 y 6 son recambiables con el
£in dGe que el nimero de revoluciones de la rueda centrifuga 8 en
el cabezal cenirifugo pueda ser adaptzdo a la pertinente cali-
ded de arena. La arena de moldeo que se echa en direccidn de la
flechia A en el emwbudo de alimentacidn 10 es conducida por un
plano ianclinado vibratorio 9 o por una cinta transportadora co-
locada en el mismo lugar, en direccidn de la flecha B hacia la
abertura de alimentacidn 11 de la carcasa cenirifugadora 4. La
arena (e moldeo abandona esta Ultima verticalmente hacia abajo
a gran velocidad, en direccida de la flecha C.

in la wiquina completa representada en las figuras 2
y 3 se reconoce un zdcalo giratorio 1Z, en el cual estd colocado
de forma besculante por lugares de soporte 13, 14, el brazo cen-
trifugo representado en la figura 1. La arena de moldeo suminis-
trada a través del embudo de carga 16 es conducida oblicuamente
hacia arriva por una cinta transportadora 15, dejando que entre
en el embudo de alimentacidn 10.

De la vista superior de la mdquina segin figura 3 se
desprende la amplia posibilided de viraje de la mdquina., El zé-
calo giratorio 12 puede virar endireccidn de la flecha D, mien-

tras que independientemente de ello, el brazo 3 en los cojinetes
13, 14 puede girar en el arco de circulo E. Con la linea a pun~-
tos y rayas 17 se ilustra a titulo de ejemplo un posible viraje
del zdcalo 12 y del brazo 3.
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Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

1.- lMéquina cenirifuga de moldeo para la confeccidn de
moldes de arena y similares, caracterizada porgque el eje del mo=-
tor de accionamiento es paralelo al eje de la rueda centrifuga
y la transmisidn de fuerze desde el motor a dicha rueda centri-
fuga se realiza por correa trapezoidal, la cual circula en pow
leas acenaladas facilmente recambiables, tanto en el wotor como
en la rueda centrifuga.

P ¥4quina centrifuga de moldeo segin reivindicacidn
1, caracterizada porque el suminisiro de la arena de moldeo se
realiza tangelcialmente a la rueda centrifuga circulante, utili-
zando medios conocidos, por ejemplo una cinta transportadora o
un plano inclinado vibratorio.

3, Méquina centrifuga de moldeo segilin reivindicaciones
1y 2, caracterizada por un motor de accionamiento de polos conmu-
tables, el cual de preferencia puede ser conmtado al ndmero de re-
voluciones total o a la mitad del mismo,

4,~ MAQUINA CEWTRIFUGA DE MOLDEO,

Tal como se describe y reivindice en la presente lemo-
ria Descriptiva, que consta de cinco hojas escritas a mdquina por
una gola cara y de sus correspondientes dibujos., '

Kedrid, 34 DIC, 1959
o LAAC%“f3§@£%
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Madrid, 31 de Diciembre de 1.959.
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