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En los condensadores de P concoidos, provistos
de oontactos frontales, se emplea mnsualmente como material
para las capas de ohapa el zine, Para la fabricccidn de es=-

tos condensadores el zinc se vaporiza termicamente en capa

fina, generalmemte sflo sobre una de las caras de hojas de

papel o andlogo, que ventajosamsnte estdn provistas superfi- é

oielmente de una laca. Las hojas provistas de las oapas de
cheps vaporizadas enoims se enrollen despuds em un rollo y
esto de tal modo gue las capas de metal, que forman una de
las oapas de ohupa del condensador, son accesibles en uno

de los lados frontales del rollo y las oapas metdliocas gue
forman la otra capa de chapa del condensador son acoesibles
en el otro lado frontal del rollo para uns puesta en contac=
to. Sobre los lados frontales del rollo terminado se aplica
ahors en cada oaso una oapa de aontsoto frontal 2 respecti-
vamente 3 gencralmente compuesta de zino, sobre la que entone-
ces se monta ffjamente de modo adecuado la conduccidn de
corriente 4 respectivamente 5, especialamente se suelda; La
figure 2 miestra una seccidn transversal por uma hoja adecua~
da para condensadores de esta clase, en la que 6 significa

1a hoja aislante y 7 es una oapa metdlioa epliocada, especiale
mente vaporizada sobre esta hoja, la que como es conooido

se hace tan @elgada que en el caso de pasos de chigpa se re-
genera; Uns. puesta en contacto frontal andloga del rollo se
efectna también en los concensadores de hojes. En esta olase

de condensadores se compOnen, segin es sabido, las oapas de
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chapa generalmente de hojas de aluminio, Estas hojas de alu-
minio sobrosalen de los lados frontales del cuerpo de rollo
y se ponen en conteoto por dna capa metdlioa de zineg inyaota-f
da enoims,

Pare la fabricacidn de capas de ohapa rezenera=-

bles y& 88 ha propuesto tembidn eluminio ya que este es mds
resistente & la oorrosidn gque el zina, Sin embargo, si se pa=
s& 8 soportes vaporizados con aluminio, se pressenta el pro=- i
bleme de la eleccidn de un metal adecuado pera las capas de

contaoto frontal 2, 3. Esto ofrece difioultades especialmens

cialmente de ocondensadores de corriente alternu., En éstos

se menifiestan ademds, independientemente de la tensién mdxi-
me, oon la que funcionan estos oondensadores, constantemente
tanbién tensiones reletivamente bajas, de modo gue el princi-
pio de regeneracidn ¢n estos condensadores es de espeoial im-
portancia y requiere capas de ohapa especialmente finas, que
se quemen perfectamente en el 0aso de pequeiia emergfa de sal=
to de perforaocién. Por otra parte, la corriente que em estos
condensadores iluye por la oap@ de contacto frontal al conden=
sedor es relativamente grande, especlalmente por la corriente
ciega es mayor que en los condensadores de corriente contInua;
Pero tembidn en los dltimemente mencionados se presenta el

problems de esteblecer un contsoto frontal perfeoto entre

la oape de contactc frontal inyectada encime y la ocape de cha=

pa por ejemplo waporizada sobre el dieléotrico, de manera lo
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nds senoilla posible, ocuendo, por ejemplo, en condensadores ?

25:

-

de peso pars le obtencidn de una pequefia resistencia de nus
cleo o en otros condensadores para la obtenoidn de un pequefio
dngulo de pérdide todo el bords de la oapa de chapa deba es=
tar unido eléotricamente a la perfeccidn con la capa de oone |
taoto frontal. Finalmente, en tal olase de condensadores,ocns=-
titufdos segin el principio P, el grosor de la capa de cha=-

pa regenerable no debe descender por debajo de un determina- |

do valor para no permitir que su resistencia (resistencia su-
perficisl), respectivamente el £nsulo de pérdida del oonden-

gador sea'intolerablemente grande,

Se han efeotuadc diversos ensayos en el sentido
de hallar qué metal es el mgs adecuadc pare poner en oontacto
especialmente sobre el dieléstrico generalmente sensible a
la temperatura, las ocapas de aluminio muy finas que deben po~
nerse en oontacto en los lados frontales. Primeramente se ba
intentado, por ejemplo, la utilizacidn de medios conocidos
para la soldadura de aluminio, Sin embargo, los productos
quimicos necesarios para ello no sen adecuados para oonden=
sadores. La menor cantidad que penetre en las capas del ro;lo
del condensador actfe alli de manera destructora, de modo que
resul ta prohibida la soldadura del aluminio, Entre los meta-
les que entran en consideraocién para una inyeocidén sobre los
ledos frontales, como han mostredo enseyos muy minuciosos,
ha resﬁltado ser bueno un metal de punto de fusidn relativa-

mente alto, La razén de ello debe residir probablemente en




10

15

25

que las particulas de metel, que inoiden con oierta emergfa

sobre la oapa de alumihio, rasgan la capa de éxido sobre la
oapa de metal vaporizada encima y por ello produoen un buen é
contaato. Por esta oause se ha propuesto, por ejemplo, inyeo-i
tar aobre sobre log lados frontales del rollo en el caso de ;
condense dores-1P de aluminio y por ello se obtuvieron resule ;
tados relativamente buenos., Un inoonveniente de esta 1nyeooidn§
conooida de cobre oonsiste, sin embargo, en gue el cobre no i

forma aleaoidn suficientemente con el alumin;d. i
Como han demostfado los ensayos, es zino aguel ‘
metal que oumple todos 1os requisitos que s¢ pueden exigir de
ls puesta en contacto frontal de rollos=MP vaporizados oon
gluminio, Su punto de fusidén relativamente alto es suficiente
para aloanzar un oontacto perfeoto de le oapa de aluminio wa=
porizade. Su punto de fusidén, por otra parte, sin embargo, no
es tan alto, como por ejemplo en el oaso de gobre, y su ca=
lor de condensacién es también relativamente pequefio respeoto
al ocobre, de modo que la ompa dieléetrica, calentada prdeti=-
camcnte de modo inmediato por las gotas de zino ineidentes,
gue también puede oomponerse de una ocapa de laca aplicada so=
bre una hoja de metal, no quede destrufda debajo del aluminio.,
En si ya es conooida la inyeocidén de zino sobre lz cara frone
tal de rollos-MP vaporizados oon zinec. Sin embargo, habfa gue
comprobar si el zine produce un contaoto perfecto también en
soportes vaeporizados oon aluminio y si el soporte mno queda

daiiado, porque entre el mismo y l1a gota de zino incidente estd
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inserto, oomo capa de ohapa el aluminio que es mmche mejor
conductor térmico que el zino. Los engayos resultaron satise
faotorios a este respecto, Ctra ientaja esenoial, que no era
previsible sin mfs, es que después de la inyecoldn del zino,
las oaras fronteles del rollo resultan muy resigtentes a la
corrosidén, lo que acaso ge debe & que el punto de fusidén del
zino tiene preoisamente el valor 6orrento para alearse ocon

el aluminio al inoidir sobre el mismo. Segdn el invento, se
indica un condensador por ello, ouyas capas de chapa se com=
ponen de una ocapa de aluminio vaporizada sobre una hoja sopor=
tadora, ouyo espesor es tan pequefio que seregenera en el oa-
so de perforaciones, y en gue los bordes de la capa de chafia
estén puestos en contacto por metal inyeotado enoima, y esto
de tal modo gue la capa de contaoto se compone de zino © de
uns aleadién esencialmente compuesta de zinc, En egto ha de=-
mostrado ser muy convemiente la utilizacidén de zine muy puro,
especialmente de un grado de pureza de 99,993,

Se ha demostrado ademfs gque tembidn pueden resola
verse 1los problemas en.oondensadores resistentes & ocorriente
alterna y a impulsos, sl me utiliza como metal para la oapa .
de chapa regenerable aluminio y se la constituys mds delszada
que 1/20¢ , preferentemente, por ejemplo sélo de 1/40 a l/SOp
perc se prevé como borde de contacto un refuerzo. Las venta=
jas de esta disposioidn estdn dadas ante todo porgue es pre-
oisamente €. aluminio el que permite el empleo de oapas tan

delgadas y no obstante no se corroe demasiado répidamente,

i
|
¢
!
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i ola a la corresidn del aluminio Junto con su buena conductibie

- condensador fabricado gsegdn el invento oumple todas las prese

. especialmente en condensadorss gque se utilizan para fines an=~ |

To=
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ooao por ejemplo el zine usual en otros casos, Bsta resisten~

lidad permite adends hacer una capa de chapa tan delgada gcomo
se ha indicado, por lo que se mantiens muy pequefla la enercia [
necesaria para la regeneracidén, sin gue la resistenoia de la 5
superficie de la capa de chapa sea pequefia, Las dificultades - |
de contaasto todayfa existentes después de esfo en la gplioa=
cién de la oapa de contacto se eliminan por el engrosamiento

del borde de la capa de chapa regenerable, de modo que el

eripoiones y requisitos.

Freouentemente se presenta le exigenoia de apli-
car en estas aapas de contacto inyeotadas sobre la cara fron- :
tal, conducciones de sorriente de gran superfioie para oonse-

guir pequefiag resistencias de paso, Egte probleme se presenta

tiparasitarios, porque las resistencias adicionales en el con-
densador tienen por consecuencia un suuento del faotor de pér-
dida y de la resistehoia de ndcleo., Con ayuda de medios adecua-
dos de - soldadura puede apliocarse una oapa de contaato sobre
las caras frontales de los ouerpos de rollo y &oldarlas des-
pués oon la conduccién de oorriente de gran superfioeie, por
ejemplo, aon un fondo de caja, Esto exige, sin embargo, una
papipulacién muy ouidadosa y presupone operarios muy experi-
mentados, porque en el caso de una soldadara insuficiente se

meanifiestan nuevamente resistencias de paso indeseadas, respec~
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tivamente en el caso de soldaduras ejecutadas mds prolongada~:

mente en interes de una buena unidén soldada, el zmterial de
soldadura se separa de los bordes de la oapa de chapa o in- ;
oluso 1lss disuelve al mismo tiempo, por 1o que también se pro%
duce el mismo inconvsniente. :

La puesta en ocontacto en gran superfioie, espe- ;
clalmente eslnecesaria en los asf{ 1lamados condensadores de ;
paso, pero no puede Bacerse oon seguridad una unién soldada |
sesure, hasta ahora se habfa renunciado introdweir en la prdo;
tica en msyor oantidad los condensadores de paso segin el ;
principio MP, aungue el condensador MP precisamente en este

sampo de utilizacldn serfa muy adeouado,

T invento muestra ademds un modo pera eliminar
los ineonvenientes deseritos y para eiplear oondensadores M l
taabién sezdn el principb de 10s condensadores de paso, So=

bre la ocapa de zino aplioada sobre las caras frontales de

de oapa de soldadura, compuesta de una aleacién conteniendo
zine. El empleo de esta doble capa de contacto permite eje~
outar una unidn soldada perfecta oon conducolones de suminise
tro de corriente de gran superfiocie, sin que Se presente en
ello el peligro de que se separe la capa de soldadura de los
bordes de la oapa de chapa, porque la ocapa de soldadure no
estd unide inpediatamente con los bordes de las capas de oha=
pa, 8ino por medio de la capa de zinc situada interpuest;.

Esto tiene importanoia espeeial para capas d¢ chapa do cone
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densadores de aluininio, Adecuadamente la oapa de soldadura se
inyecta sobre 1a capa de zine y esto inmediatamente & conti«
nuaoidn de la aplicacidn de la capa de zinc, porque por ello
resulta ya un buen &nclajes de ambas capas entre sf; Se oonsi-

guisron resultados espeoialmente buenos al disponer la oupa

de zine en e} orden de walores de aproximademente 0,4 ... 0,8
an y la capa de soldadura aproximadamente 0,3 ... 0,6 mm de
&r0osSor., %
Zn ouerpos de rollo de pequefio didmetro, espeoial?
mente menorcs que de 10 mm se ha comprobado que al inyectar i
encima las capas de contagto e el oentro de la cara fromtal E
se produce una prominencia oénica, porgue la superficie que ‘'
debs ponerse en oontacto es demadiado pequefia. Sin embargo,
por ello la estructura de la oapa no se haoe homogénea y tien®
de a estallar y desprenderse. BEn estos oasos ha demostrado
ser ventajogo insertar los ocuerpos de rollo en una oorrespon-
diente cavidad de un ouerpo que prolonga en su superficle a
la cara frontal, que ha de ponerse en gontaoto., Las capas in-
jeotadas encima, que entonces naturaliente son mayores que
el didmetro del rollo, entonces sin embargo, se constituyen
homogéneas y de espesor uniforme, 10 gque es necesario para
la puesta en contacto haoia el ouerpo de rollo, Bste procedi-
miento puede aplicarse incluso para ouerpos de rollo, gque so=
lamente tenzan un didmetro de 2 mm y mfs tarde o bien se mon=
ten cn una o&ja, © 10s gue se¢ prevaan de una mase aislante

a presidn alrededor. Como y2 se ha mencionado, la oonstitnoidﬂ
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de las capas de contacto de la m«nZé:@oSﬁ?@% es apli-

cable fundamentalmente a todos los ocondensadores MP y también
va unida e ventajas, pero en la constitucidn ds un condensa=

dor kP coao condensador de paso es decisiva em ciertas cire

cunstancizas, porque de.esta manera por primera vez puede ofre-

cerse una buena puesta en oontacto oon la oaja inmec_iiatamente.!

Naturalmente la condnccidn de suminigtro de ocorriente de gran |
superficie pusde estar constituida también de otro modo, pu-
diendo trztarse de un 6rgano en forma de capas, incluso puede :
ger gue varios ouerpos de rollo aon sus caras frontales se

suelden unos sobre otros a tope inmediatamonte.

En las figuras 3 a 6 s2 ha explicado nuavamen=
te oh ejemplos la puesta en contacto de gran superfioie, i

En la figura 3 se ha sefialado con 3 un cuerpo
de rollo de MP con oapas de chapa de aluminio, en una de
cuyas oaras frontales previamente, segén el invento, estd
aplicads una oapa b de zino gque une a 10s bordes de las oa=-
pas de chapa, Sobre esta oapa b estd inyeotads después la
oapa ¢ de un material de soldadura correspondiente, gue por
su paprte sirve primeramente pars la unidn con las partes con=-
ductoras de corriente.

La figura 4 mestra un condensador de paso duran-
te el proceso de montaje, El cuerpo de rolloe, igualmente de-
signado con a, oontiene el conductor 4 de paso que le atra=-
viesa, Sobre ambas caras frontales del ousrpo del rollo &

estd aplioads previamente la ocapa de zino b y enoim es t€
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inyectada la capa ¢ ds soldadura, Con ayuda de esta doble
onpa de contacto puede efeotuarse ahora una perfeata uni6n
de soldadura en gran superfiole oon 12 caja e en los luga=-
res £ . Adends también es posible, sin embargo, sin poner

en peligro la resistehcia de paso, también una buena unidn
de soldadura oon el conductor de paso g en el lugar g. .

La fizura 5 mestra dos cuerpos de rollo h e i
que sa adosan por sus oaras frontales. Cada ouerpo de rollo
estd provisto primeramente en la oara frontal de la capa de
oqntaoto k, respeotivamente 1. Sobfe esta oapa de contaoto
k, respeotivamente 1, compuesta de zine aplicado encima, es=
t§ inyeotada después una capa m de soldadura que sirve pa-
re unir soldando ambos ouerpos de rollo entre si y en la
figura 5 representada, después de 1a soldadura forma uwna oa-
pa uniforae,

B la figura 6 estd representado finalmente co-
mo ha de prooederse en la apliosoidn de las capas de oon=
tacto en el caso de ouerpos pequefios de rollo, sefialados en
el presente ejemplo oon n, 00loodndoles en una correspon =
diente cavidad, por ejemplo, de un ouerpo o en forma de
placa, de tal modo gue la oara frontal, oon la que quiere
establecerse contacto, venga & situarse aproximadaxﬁente en
el plano del ounerpo g. Después se aplioa primeramente la o=
pa de zino p ¥ seguidamente la oapa de coldadura g por dn~
yeocidn, ouyas capas recubre una superficie mayor que la

cars frontal del ousrpo de rollo m, pero dan a camblo la so~
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guridad de que las eapas, en la zona ds la cara frontal del
cuerpo del rollo n estdn constitufdas eon grosor uniforme y
homogéneamente y que también las espiras aotivas mfs exte-

riores estdn puestas en contacto eon seguridad,

M M e o MW s W W -
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La presente Patente de Invenoidn consta de las
siguientes reivindicaoioneav

18,- liejoras en la fabriocacidn de oondensadores
eldotricos, ouya capa de chapa se compome de una capa de alu-
minio vaporizada encima de una hoja soportadora, cuyo grosor
es ten peguefio que se regzenera en el oago de perforaoiones
y en que los bordes de la oapa de chapa se ponen en confaoto
por medio de un metal inyectado enoima, ocaracterizadas por-
que la gapa de aontaoto se compone de zine 0 de una aleaoidn
compuesta esenoialmenté de zino,

2, iiejoras en la fabriocacidn de condemnsadores
eldotricos sezin la relvindicacién 1, caracterizadas porgue
se ha empleado para la capa de contacto frontal zinc puro de

un grado de pureza de 99,99%

3,= liejoras en la fabricasidn de condensadores
eléotricos segin la reivindiocacién 1, caracterizadas porgue
la oapa de chapa aplicada sobre el dieléotrico y provista
ds borde constitufdo reforzado, con finurs regenerable, es
mds fina gque 1/20y , preferentemente por ejemplo solamente
1/40 a l/SOy de grbsqr;

4§- Mejoras en la fabricaoidn de condensadores
el éotricos segtin una de las reivindicaciones precedentes, oa-
racterizadas_porque le capa de chapa de aluminio regenerable

estd aplicada sobre un dieldotrico que es soportado por una
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5.~ ligjoras en la fabrioacidn de condensadores

ocapas de chapa.

eléotricos segtn la reiv;ndioacidh 4, oaracterizsdes porque
el dieléotrico y las oapas de chapa fiinas de aluminio estdn
aplicadas a ambos lados de la hoje SOpOrtadora;

éb‘ llejoras en la fabricacidn de condensadores

eléotricos segin las relvindicaciones 1 & 5, caracterizadas

porgue sobre la capa de zinc apliocada encima, estd superpues=

te una segunds oapa, que sirve de oapa de soldadura, de una
aleacidn qué contlene zinoQ

7.~ lejoras en la fabricacidn de condensadores
eléotricos sesin la reivindicacidn 6, caracterizadas porgque
ls oapa de soldadura que contiene zine, estd{ inyeotada eon
prefercnoia inmedictamente a continuacidn de la apliocaoidn
de la oapa de zino; .

8.- liejoras en la fabriouxcidn de condensadores
eléctricos segin las reivindicaciones 6 6 7 caracterizadas
porgue 1a‘capa de zinc tiene un grosor preferentemente de

0,4 voo 0,8 mm y 1a capa de soldadura preferentemente de 0,3

" eee 0.6 mare

9;-Hejoras en la fabricacidn de condensedores
eléotricos; ‘

Segin se desoribe y reivindica en la presente
memoria descoriptiva y se ilustra con los phanos que a la mis=

me se acgompailan,
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Congte esta memoria desoriptiva de guince hojas

foliadas y escritas a mdquins por une sola de sus caras,

uaarid, a 39 DIC, 1959
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