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En lo s  condensadores de W  oonooidos, provistos i
|

de oontaotos fro n ta le s, se emplea usualmente como material 

para la s  oapas de ohapa e l  zin c. Para la  fabric&oián de es- \ 

tos condensadores el zinc se vaporiza termioamente en oapa | 

fin a , generalmente sálo sobre una de la s  caras de hojas de j 

papel o análogo, que ventajosamente están provistas su p e rfi- j 

oialmente de una lao a, Las hojas p rovistas de la s  oapas de 

ohapa vaporizadas enoima se enrollan despuás en un ro llo  y  

esto de ta l modo que la s  oapas de m etal, que forman una de , 

la s  oapas de ohapa del condensador, son aooesibles en uno i 

de lo s lados fro n ta le s del r o llo  y la s  oapas m etálioas que j
forman la  otra oapa de ohapa del condensador son aooesibles ! 

en el otro lado fro n ta l del r o llo  para uno puesta en oontao- j 

to . Sobre lo s  lados fro n tales del r o llo  terminado se ap lica  

ahora en oacta oaso una oapa de oontaoto fro n ta l 2 re sp e cti­

vamente 3 generalmente compuesta de z in o , sobre la  que en ton- 

oes se monta fijam ente de modo adeonado l a  oonduocián de 

corriente 4 respectivamente 5, especialmente se suelda. La 

figu ra 2 muestra una seccián transversal por una hoja adecua­

da para condensadores de esta olase, en la  que 6 s ig n ifio a  

la  hoja a is la n te  y 7 es una oapa m etálica aplioada, e sp e cia l­

mente vaporizada sobre esta hoja, la  que oorao es conooido 

se hace tan delgada que en e l caso de pasos de ohispa se re­

genera. Uns. puesta en contacto fro n ta l análoga del r o llo  se  

efectúa también en lo s  condensadores de hojas. En esta olase  

de condensadores ge componen, segiín es sabido, la s  oapas de
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ohapa generalmente de hojas de aluminio. Estas hojas de alu­

minio sobresalen de lo s  lados fron tales del ouerpo de r o llo  

y se ponen en contéoto por una capa m etálica de zino in yecta - i 

da encima.

Para la fabrioaoión de capas de ohapa regenera- 

bles ya se ha propuesto también aluminio ya que este es más j 

re siste n te  a la  corrosión que e l zino. Sin embargo, s i  se pa- j
I

sa a soportes vaporizados con aluminio, se presenta el pro- ¡ 

blema de la elección de un metal adeouado para la s  capas de 

contaoto fro n ta l 2, 3. Esto ofreoe d ificu lta d e s espeoialmen* 

te cuando se tra ta  de condensadores de a lta  potencia, espe­

cialmente de condensadores de corriente a lte rn a . En éstos 

se manifiestan además, independientemente de la  tensión máxi­

ma, oon l a  que funcionan estos condensadores, constantemente 

también tensiones relativam ente b aja s, de modo que e l p rin ci­

pio de regeneración en estos condensadores es de espeoial im- 

portan d a y requiere oapas de ohapa especialmente fin a s, que 

se quemen perfectamente en el oaso de pequeña emergía de s a l­

to de perforaoión. Por otra p arte, la  corriente que en estos 

condensadores flu ye por la  oapa de oontaoto fro n ta l a l conden­

sador es relativam ente grande, espeoialments por la  corriente 

oiega es mayor que en lo s  condensadores de oorriente continua. 

Pero también en lo s  últimamente mencionados se presenta el 

problema de establecer un oontaoto fron tal perfeoto entre 

la  oapa de contacto fron tal inyectada encima y la  oapa de oha­

pa por ejemplo vaporizada sobre el d ieléo trio o , de manera lo
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más sen o illa  p o sib le, cuando, por ejemplo, en condensadores j 

de paso para la  ob ten dón  de ana pequeña resis  teñóla de ntl- j 

oleo o en otros condensadores para la  obtenoión de un pequeño 

ángulo de pérdida todo el borde de la  oapa de ohapa deba es­

tar unido eléctricam ente a la  perfeooión oon la  oapa de oon-

taoto fro n ta l, finalm ente, en ta l c la se  de condensadores,oons-j
í

titu íd o s segiín el p rin cip io  MP, el grosor de la  capa de oba- i 

pa regenarable no debe descender por debajo de un determina- ¡

do valor para no perm itir que su resisten cia  {resisten cia  su- ;
- !

p e r fio ia l) ,  respeo t i  vacien te  e l  ángulo de pérdida del oonden- j
+ ¡ 

sador sea intolerablemente grande.

Se han eíeotuado diversos ensayos en e l sentido 

de h a lla r qué metal es el más adeouado para, poner en contaoto j 

espeoialmente sobre e l d ie léctrico  generalmente sensible a 

la  temperatura, la s  oapas de aluminio muy fin a s que deben po­

nerse en oontaoto en lo s  lados fron tales. Primeramente se ha 

intentado, por ejemplo, la  u tiliz a c ió n  de medios oonocidos 

para la  soldadura de aluminio. Sin embargo, lo s productos 

químicos neoesarios para e llo  no sen adeouados para conden­

sadores. La menor cantidad que penetre en la s  oapas del ro llo  

del condensador aotáa a l l i  de manera deatruotora, de modo que 

resu lta  prohibida la  soldadura del aluminio. Entre lo s  meta­

le s  que entran en consideraoión para una inyeooión sobre lo s  

lados fro n ta le s, oomo han mostrado ensayos muy mlnúoiosos, 

ha resultado ser bueno un metal de punto de fusión r e la tiv a ­

mente a lto .  La razón de e llo  debe re s id ir  probablemente en

254074
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que la s  p a rtícu la s  de metal, que inoiden con c ie rta  energía ¡

I
sobre la  capa de aluminio, rasgan la  oapa de óxido sobre la  !

capa de metal vaporizada encima y por e llo  produoen un buen i

oontaoto. Por esta o&usa se ha propuesto, por ejemplo, inyeo-j 

ta r cobre sobre lo s lados frontales del r o llo  en el caso de ;
i

condensador es-£»P de aluminio y por e llo  se obtuvieron re su l- j 

tados relativam ente buenos. Un inconveniente de esta inyeooión; 

conooida de oobre co n siste, sin  embargo, en que e l oobre no j
l

forma aleaoión suficientem ente con el aluminio. i
Como han demostrado lo s  ensayos, es zlno aquel

metal que oumple todos lo s  req u isito s que se pueden e x ig ir  de j
!

la  puesta en contacto fro n tal de rollos»HP vaporizados oon '

aluminio. Su punto de fusión relativam ente a lto  eB su fioien te I 

para aloanzar un oontaoto perfeoto de la  oapa de aluminio va» 

porizada. Su punto de fusión, por otra parte, sin  embargo, no 

es tan a lto , oomo por ejemplo en el oaso de oobre, y su oa» 

lo r  de condensación es también relativam ente pequeño respeoto 

a l cobre, de modo que la  oapa d ie léo trlo a , oalentada p rá cti­

camente de modo inmediato por la s  gotas de zino inoidentes, 

que también puede oomponerse de una oapa de laoa aplioada so­

bre una hoja de metal, no quede destruida debajo del aluminio. 

En si ya es conocida la  inyección de zino sobre la  oara fron­

ta l de rollos-MP vaporizados oon zin c. Sin embargo, había que 

comprobar s i  e l zino produoe un oontaoto perfecto también en 

soportes vaporizados oon aluminio y si e l soporte no queda 

dañado, porque entre el mismo y la  gota de zlno lnoidente esté
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in serto, oomo capa de ohapa él aluminio que es moho mejor 

oonduotor térmico que al zino. lo s  ensayos resultaron s a tis ­

fa cto rio s  a este respecto. Otra ventaja esen cial, que no era 

p re v isib le  sin  más, es que después de la  inyeooión del zino, 

l a s  oaras fro n ta le s del r o llo  resultan  muy r e siste n te s  a l a  

oorrosión, lo  que aoaso se debe a que e l Dunto de fusión del
!

zino tiene precisamente e l valor oorreoto para alearse oon 

e l aluminio a l ln o id ir sobre e l mismo. Segán el invento, se 

indioa un condensador por e llo , cuyas oapas de chapa se oora- 

ponen de una oapa de aluminio vaporizada sobre una hoja sopor­

tadora, ouyo espesor es tan pequeño que ^regenera en el oa­

so de perforaciones, y en que lo s  bordes de la oapa de cha$a 

están puestos en contaoto por metal inyeotado en olma, y esto | 

de t a l  modo que la  oapa de oontaoto se oompone de zino o de |
i

una aleaoión esencialmente compuesta de z in c , En esto ha de­

mostrado ser muy conveniente la  u tiliz a o iá n  de zinc muy puro, j 

especialmente de un grado de pureza de 99»99$*

Se ha demostrado además que también pueden re so l­

verse lo s  problemas en condensadores re siste n te s  a oorriente 

alterna y  a impulsos, s i  ee u t i liz a  como metal para la  oapa 

de chapa regenerable aluminio y se la  constituye más delgada 

que 1/20^ , preferentemente, por ejemplo sólo de 1/4-0 a l/JOy 

pero se prevé oomo borde de contaoto un refuerzo. Las venta­

ja s  de esta disposición están dadas ante todo porque es pre­

cisamente e l aluminio e l que permite el empleo de oapas tan 

delgadas y no obstante no se corroe demasiado rápidamente,
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00210 por ejemplo el zinc usual en otros oasos. Esta re siste n -

| ola a la  corrosión del aluminio Junto oon su buena eonduotibi-

j lid a d  permite además hacer una oapa de ohapa tan delgada como j
| se ha indicado, por lo  que se mantiene muy pequeña la  energía | 
! ■
| necesaria para la  regeneración, sin que la  resisten cia  de l a  ¡
jj su p e rficie  de la  oapa de ohapa sea pequeña. Las d ificu ltad e s j
I (
! de oontaoto todavía existen tes después de esto en la  a p lica ­

ción de la  oapa de oontaoto se eliminan por e l engrosamiento i

del borde de la  oapa do ohapa regenerable, de modo que el 

condensador fabrioado segón el invento cumple todas la s  pres-
1

oripoiones y re q u isito s.
í1

Ereouentemente se presenta la exigenoia de a p li-  1 

car en estas aapas de contacto inyeotadas sobre la cara fron-

I t a l ,  conducciones de oorriente de gran su períio ie para oonse- |
I
!; guir pequeñas re siste n cia s  de paso. Este problema se presenta
|j
¡ i especialmente en condensadores que se u tiliz a n  para fines an- 

j tip a ra sita rio s, porque la s  resisten cia s  adicionales en e l con-
|i

densador tienen por consecuencia un aumento del facto r de pér­

dida y de la  resiste n cia  de nácleo. Con ayuda de medios adeoua-
i.
■ dos de soldadura puede aplioaroe una oapa de oontaoto sobre
i,
|!: la s  oaras fro n tales de lo s  ouerpos de r o llo  y soldarlas des-

jj pués oon la  conducción de corriente de gran eu p erfio ie, por
i
¡ ejemplo» con un fondo de oaja. Esto exige, sin  embargo, una 

¡¡ manipulación muy cuidadosa y presupone operarios muy experi- 

j mentados, porque en e l  caso de una soldadura in su ficie n te  se 

! manifiestan nuevamente re siste n cia s  de paso indeseadas, respeo-

■i■i
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tivamente en e l oaso de soldaduras ejecutadas más prolongada-i 

mente en in teres de una buena unión soldada, el m aterial de 

soldadura se separa de lo s  bordes de la  oapa de chapa o in - ¡ 

oluso la s  disuelve a l  mismo tiempo, por lo  que también se proj 

duoe e l  mismo inconveniente. •

La puesta en oontaoto en gran su perfioie, espe-
i

oialmente es necesaria en los a s í llamados condensadores de j
i

paso, pero no puede facerse oon seguridad una unión soldada ■ 

segura, hasta ahora se había renunoiado introduoir en la  práo- 

tioa en mayor oantidad lo s  condensadores de paso segdn e l  j 

prinoipio MP, aunque el condensador MP precisamente en este j
i

campo de u tiliz a c ió n  sería muy adeouado. ;
i

SI invento muestra además un moao para eliminar i 

lo s  inconvenientes descritos y para emplear condensadores MP | 

también segán el principio de lo s  condensadores de paso. So­

bre la  oapa de zino aplioada sobre la s  oaras fro n tales de 

ouerpo del condensador se aplica una segunda oapa, que sirve  

de oapa de soldadura, compuesta do una aleaoión conteniendo 

zin o . SI empleo de esta doble oapa de oontaoto permite e je ­

cutar una unión soldada perfeota oon oonduooiones de suminis­

tro de oorriente de gran superfioie, sin que se presente en 

e llo  e l p elig ro  de que se separe la  oapa de soldadura de lo s  

bordes de la oapa do chapa, porque la  oapa de soldadura no 

está  unida Inmediatamente con los bordes de la s  capas de cha­

pa, sino por medio de la  capa de zinc situada interpuesta. 

JSsto tien e importancia espeoial para capas de c&apa de con-
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densa dores de aluminio* Adecuadamente la  oapa de soldadura se

(
inyecta sobre la  oapa de zino y esto inmediatamente a oonti-

I
nuaoién de la  aplicación de la  oapa de zinc, porgue por ello  ¡ 

resu lta  ya un buen an claje de ambas capas entre s í .  Se oonsi- j
j

guiaron resultados especialmente buenos a l disponer la  oapa 

de zino en e l orden de valores de aproximadamente 0,4 . . .  0,8 ; 

Din y  la  oapa de soldadura aproximadamente 0,3 . . .  0,6 mm de

grosor.

2n cuerpos de r o llo  de pequeño diámetro, espeoial 

mente menores que de 10 mm se ha oomprobado que a l Inyectar  

encima la s  oapas de oontaoto en e l  oentro de la  oara fron tal 

se produoe una prominencia oánioa, porque la  su perfio ie que 

debe ponerse en oontaoto es demaáiado pequeña. Sin embargo, 

por e llo  la  estruotura de la  oapa no se haoe homogénea y tien?  

de a e s ta lla r  y desprenderse. En estos oasos ha demostrado 

ser ventajoso in sertar lo s ouerpos de ro llo  en una correspon­

diente cavidad de un ouerpo que prolonga en su su perfioie a 

la  cara fro n ta l, que ha de ponerse en oontaoto. la s  oapas in ­

yectadas encima, que entonoes naturalmente son mayores que 

e l diámetro del r o llo ,  entonoes sin  embargo, se constituyen  

homogéneas y de espesor uniforme, lo  que es necesario para 

la  puesta en oontaoto haoia el ouerpo de r o llo .  Este procedi­

miento puede aplioarse incluso para cuerpos de r o llo , que so­

lamente tengan un diámetro de 2 mm y más tarde o bien se mon­

ten en una oaja, o lo s  que se prevean de una masa a isla n te  

a presión alrededor. Gomo ya se ha mencionado, la  oonstituoién

I

i
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de la s  capas de contacto de la  toanAei ^ ^ $ o ifri/a d &  es a p li-  

oable fundamentalmente a todos lo s  condensadores IIP y también 

va unida a ventajas, pero en la  constitución de un condensa­

dor íiP oomo condensador de paso es decisiva en o iertas c i r ­

cunstancias, porgue de esta manera por primera vez puede ofre­

cerse una buena puesta en oontacto oon la  oaja inmediatamente.!
i

Naturalmente la  conducción de suministro de oorriente de gran j 

su p e rficie  puede estar constituida también de otro modo, pu- j 

di endo tra tarse de un órgano en forma de oapas, incluso puede \ 

ser que varios ouerpos de r o llo  oon sus oaras fron tales se  

suelden unos sobre otros a tope inmediatamente. .

En la s  figu ras 5 a 6 se ha explioado nuevamen­

te efa ejemplos la  puesta en oontaoto de gran su p e rficie.

En la  figu ra  3 se ha señalado con 3 un ouerpo 

de r o llo  de MP con capas de chapa de aluminio, en una de 

cuyas oaras fron tales previamente, segón el invento, esté  

aplicada una capa b de zino que une a lo s  bordes de las oa­

pas de chapa. Sobre esta oapa b está inyectada después la  

oapa 0 de un material de soldadura correspondiente, que por 

su parte sirve primeramente para la  unión oon la s  partea con­

ductoras de oorriente.

La fig u ra  4 muestra un condensador de paso duran­

te e l  proceso de montaje. EL cuerpo de r o llo ,  igualmente de­

signado con a, contiene el conductor d de paso que l e  atra­

v ie sa . Sobre ambas oaras fro n tales del ouerpo del r o llo  a 

está aplioada previamente la  oapa de zin c b y enoima está
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inyectada Xa capa o da soldadura. Con ayuda de esta doble 

oapa de oontaoto puede efeotuarse ahora una perfeota unión 

de soidadura en gran superfioie oon Xa oaja e en los luga­

res f  . Además también es p osible, sin embargo, sin  poner 

en p eligro  la  resisten o ia  de paso, también una buena unión 

de soldadura oon e l oonductor de paso d en el lugar g .

La fig u ra  5 muestra dos cuerpos de r o llo  h e i  

gue se adosan por sus oaras fro n ta le s. Cada ouerpo de r o llo  

está provisto primeramente en la  oara fro n ta l de la  oapa de 

oontaoto k, respectivamente 1 .  Sobre esta oapa de oontaoto 

k, respeotivamente 1 ,  oompuesta de zino aplioado encima, es­

tá inyeotada después una oapa m de soldadura que sirv e  pa­

ra unir soldando ambos ouerpos de r o llo  entre si? y en l a  

fig u ra  5 representada, después de la  soldadura forma una oa­

pa uniforme.

Ita la  figu ra  6 está representado finalmente co­

mo ha de prooederse en la  aplioaoián de la s  oapas de oon­

taoto en el oaso de ouerpos pequeños de r o llo , señalados en 

el presente ejemplo oon n, colocándoles en una oorrespon -  

diente cavidad, por ejemplo, dé un ouerpo £ en forma de 

plaoa, de ta l modo que la  oara fro n ta l, oon la  que quiere 

establecerse oontaoto, venga a situ arse aproximadamente en 

e l plano del ouerpo 0. Después se apilo® primeramente la  oa­

pa de zino £  y seguidamente la  oapa de ooldadura £ por dn* 

yeoción, ouyas oapas reoubre una su p e rficie  mayor que la  

oara fron tal del ouerpo de r o llo  n, pero dan a cambio la  se**

!



ij guridad de que Xas capas, en la  zona de la  oara frontal del 

|j ouerpo del ro llo  n están constituidas oon grosor uniforme y 

i homogéneamente y que también la s  espiras aotivas más exte- 

| rio res  están puestas en contacto oon seguridad.
|!
i
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La presente Patente de Invenoión oonsta de la s  

sigu ien tes reivindicaciones*

1® ,- Mejoras en la  fabrioaoión de oondensadores 

elúotrioos, ouya oapa de ohapa se oompone de una oapa de alu­

minio vaporizada enoima de una hoja Boportadora, ouyo grosor 

es tan pequeño que se regenera en e l oaso de perforaciones  

y en que lo s  bordes de la  oapa de ohapa se ponen en contacto  

por medio de un metal inyeotado enoima, caraoterizadas por­

que la  oapa de oontaoto se oompone de zino o de una aleaoión  

compuesta esencialmente de zin c.

3*- Mejoras en la  fabricación  de oondensadores 

elúotrioos según la  reivin dicación  1 ,  oara o terizadas porque 

se ha empleado para la  oapa de oontaoto fro n tal zino puro de 

un grado de pureza de 99*99$

3«- Mejoras en la  fabricación  de oondensadores 

elúotrioos según la  reivindioaoión 1*  oara o terizadas porque 

la  oapa de ohapa aplicada sobre el dielóotrioo y provista  

de borde constituido reforzado, oon finura regenerable, es 

más fin a  que 1/20 ¡j , preferentemente por ejemplo solamente 

1/40 a I/50 ¡j de grosor,

4 .-  Mejoras en la  fabricación de oondensadores 

eléotrioos según una de la s  reivindicaciones precedentes, ca­

racterizadas porque la  cafa de ohapa de aluminio regenerable 

está aplicada sobre un dielóotrioo que es soportado por una
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oapa de chapa.

5 .  -  Mejoras en Xa fabricación de condensadores 

e lé c tr ic o s  según la  reivin dicación  4» caracterizadas porque 

e l d ie lé ctric o  y la s  oapas de chapa tin a s de aluminio están  

aplioadaa a ambos lados de la  hoja soportadora,

6. -  Mejoras en la  fabricación de condensadores 

e lé o trico s  según la s  reivindicaciones 1  a 5, caracterizadas  

porque sobre la  oapa de zin c aplioada encima, está superpues­

ta una segunda oapa, que sirve de oapa de soldadura, de una 

aleación que contiene zinc*.

7 .  - Mejoras en la  fabrioaoión de condensadores 

e lé o trico s según l a  reivin dicación  6 , oaraoterizadas porque 

la  oapa de soldadura que oontiene zin c, está inyectada con 

preferencia inmediatamente a oontinuaoión de la  aplioaoión  

de la  oapa de zino.

8 .  - Mejoras en la fabrioaoión de condensadores 

e lé c tr ic o s  según la s  reivindioaoiones 6 ó 7 caracterizadas  

porque la  capa de zino tien e un grosor preferentemente de 

0,4 . . .  0,8 om y l a  capa de soldadura preferentemente de 0,3 

.«« 0,o mm.

9 . -Mejoras en la  fabrioaoión de condensadores

eléo trio o s.

Según se desoribe y reivindioa en la  presente 

memoria descriptiva y se ilu s tr a  oon lo s  pílanos que a la  mis­

ma se aooapañan.
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| Consta esta memoria descriptiva de quince hojas

; foliadas y escritas a máq.uina por una sola de sus caras.

|
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