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í̂n caercna la  invención se r e f ie r e  a un pro cedim ienio y aua- 

luijo para la  aaoric icxon  de v id r io  en láminas y a l temple 

y enf r ip ie n t o  d e l mis^o mientras la  lámina se extrae con­

tinuamente de na laño de v id r io  fundido» Has en pa rticu la r  

se r e f ie r e  a un cnarato perfeccionado para con tro la r la  c i r ­

cu lación de a ire  adyacente a la  lámina con lo  oug se d is -  

*n.ii.a¿’en ñas n, e l  nxnxno la s  co rr ien tes  reversas y las  co~ 

liminas que suryen ele a ire  turbulento en la s  proximidades



t

5 o -

10 o •■■*

dfi la  lámina que se templa y en fr ia »

Un e l proceso Pourcault para lo. fabricación de láminas de 

v id rio , a i v id rio  fundido pao re encuentra en e l recipiente ce 

le  liace f in ir  o ¡aaaar hacia arriba a través de una ranura de 

una e.... ü.rec oom. ee j.c ñaue pasar cutre re f ,::i ge redore s den—

“iu '-.v.-L jeccipiuii úo o enmara de ext zuce ion y se extiende y or— 

nona.} a co.ii ¡ij.u ras ron se 00110.110© n-acra arriba a travos de un 

elemento de temple y refrigeración que se extiende en sentido 

Vou. urcal c|uc moya a narre col mecanismo de extracción» Cerca 

de la parte superior de dicho elemento, la  lámina de vidrio  

pus asciende continuamente se marca y corta a la  medida desea­

da»

15.-

Las somas a ¿rayes cíe la s  cuales pasa sucesivamente la  

Im ina, están 011 comunicación atm osférica y e l  ca lo r  del r e c i­

piente do extracción  y  e l  desprendido por la  re fr ig e ra c ió n  de l 

vii.-.j.-io m ientras este se mueve en d irecc ión  ascendente a través 

de la s  d iversas senas, produce unas co rrien tes  do a ire  ciu  con­

t r o l  pao flu yen  desde la  sona do esterado ^ 

d irecc ión  de la 't r a y e c to r ia  de la  lámina y,

ordenación on la  

por consi gu iante,
co u itcs  fe  a ir e más f r i ó  y de gases ele o c arriados se inducen

a causa do esto con lo  oue se orig ina  una turbu lencia y un ca­

lo r  desigual durante e l  es tirado  y ordenación, temple y refrige­

rac ión  lo  cus dá por resultado un enfriam iento ir re g u la r  de l

v id r io , ue u~0J-,ies£' ' x ficu itados  sf.ííi- fiantes en otros pro­

cedimientos do extracción  y estirado on los cnie la  lámina se 

e s u ir » nació a rriba  desde e l  bario de v id r io  fundido y  cíes cues 

paso, a pravos de un ^ le lir” elemento que se extiende h orison ta l-

monte .

*1.0 .J ̂

lo  acuerdo con una p ráctica  o 

presentan unas co rrien tes  transver 

p ir  e l  e fe c to  de chimenea an te r io r

s fab r icac ión  conocida, se 

sames de a ire  para interrum—

, pero cuando no so l le v a  una
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cae oxd'.ic consicierablo ae ¿peo y se le  Lace c ircu la r  trans ver £ &1~ 

mente desde un lérd e  le  le. lánina que se extrae- basta e l  otro 

ü ■■ ■i.i.í-.án.;.o _;̂ bcó vcr uj-onlnciir© ce .so la rgo  le  la  lái.ii.e,a>? lieg raía, 

tendencia su- jaucia l a rae '  te  suba con I Ci lámina y oreo on­

das lo  ca lo r ere conducen e. contric iones y deíoruaciones en e l  

ere 'unto acabado. la s  co rrien tes  de a ire  u o las 1c ca lo r  tam­

bién lle va n  a la  in es tab ilid ad  le  la  presión de a ire  en la  d i­

rección  de l anclo no la  lám ina, y oonsigai-ntsuente tienden a 

d esa rro lla rse  "mas co rr ien tes  reversas o de remolino secunda­

r ia s  a lo  la rgo  de. la c  caras opuestas del v id r io .  d i e l  f lu jo  

de e ir e  fe r iad o  no es uniformo do s iu rte  une elim ine e iu iau o ia l- 

i<0ai., u u r j i . i . . oj„ grcanoro rosuleantc tendrá ondas o 

irro^u iri-ida ie.s, lo  u u  censa una desviación  de la  lus que pase 

a travos d e l producto ace,lado»

le, presente m voiicion elim ina en gran norte las  irrou iü  ps.u — 

o.l l e a s  presen raudo un s irgo  cío a ire  transversa l tersado 

en la  máquina de ex tracción  o de estirado en cada r n s  o n iv e l 

entre sucesivos r o d il lo s  de es tira d o ; e l  f lu jo  <§n estas sonas 

va a?, sordo a eorde on d irecciones erutueaionte opuestas desee 

":1 r-'-'bto de v is ta  de la s  caras opuestas de la  lámina ascenden­

te  para nacer c irc u la r  o.l a ire  eonstuiteuenie en un seoter co~ 

r r “ u- ° c famblen ofreaco medios para aumentar e l a ire  ambiente 

introduciendo a ire  de re. fie. ge ración que se in fe c ta  en cada uno 

de lo,.. clivors0¿j n iv e les  en perfec ta  combinación dentro de dru 

poqenoao:. p. r-‘.f 'r ic e s  de c ircu lac ión  con un f lu jo  uo;lo _\_r nut-j 

Ocn -..J. i  i.n my lauer una bu mu ao.tclu e i., i d e ja r junas de eulor 

u ...rio pi'cnurieiado o ul. resu ltado es uea teiaperatura r e lu t iv a -  

;eenr... s i, . íc ,u  feuo uniformo de l üas une rodea a la  lámina con 

la cor. üC es jubio presión a m o s !e r ica  y une, cesión u n ifo r­

no ,;.e o,mor se l c u r io  a l Oao. -uá puede rsducir y osnarcir la  

i,unción in ic ia l  pouiaoonte según se va estab ilizando  e l  n id rio  

o - ~ , por consigu ien te, presentar un templo % e n fr ia -



-diento gcrxccuiciiados y uno velocidad ':’ e extracción  y estirado  

roj.c:mve.nidio grande sin  excesiva ruptura en la  mápuina n i 

j. ti; ul-l.'.I’.o xuuci¡Ji/ncii ¿as c.e icio laminas en .Los soportes ele e l—

Jn_..L' i.'.M L.JL.ÍJLC-ÍÍ ij O •

- ,o¿’ «i.i.nJ.cr; xa ¡..cace en lo e  entrenes opuestos de

v'!-',vl’-' •-'O’j.íc.l. ? la.1, ^.ür ae üi:j.¡,ient os o. g  cono cío o le guo consisten en 

unos longos ::-a tvño m etálico laminar en fo is a  cío ;!ü !' c en otro 

Cjn.iplo, gomo raimen te 1c p lecas m etálicas ele fo iu a  scu i—c i l in — 

•■-0 - i - u 'v..ix ji.iüuo o£ orsppnc un. ii.pn.L;..or e'.c a ire  autónomo

adyacente a su coto doble cues produce una corrien te de a ire  

a '¿rayos cío na brazo de la  I!U” y d ir ig e  ese a ire  a través de l 

o •-J O-lcí^o pura pac se ponga su. conracio set-...,"ble con' lia cara 

nopiiCenüc c*e xa lamina» n i extremo de cada placa o 'orazo t vr -  

-1X..Ü.CV lu,l sLa.no sti..a.-.ixC-alucnic ai. me ado en sentido transver— 

b“ x :"°-i ógí’cíc la t e r a l  adyacente de la  lámina aua/uo un tan-

't; C‘ i -aj u - i O  X-ll, u l ■ 3.'al-Ld.nt.-¿i’'J Ct o

.üescle sus posiciones colocadas dentro de loo  olomontos 

ele codo doble en los éntrenos opuestos de cada zona cono pueda 

inv.ico.u0 , se .actué ¿1 1 . 1  ios iiapuisoros do a i r e , soplando e l 

ulj. a ¿ n a  nao cu.' nao io s  eiemento s de codo doble funcionen en 

vcaawii m  i  orear -La c ircu lac ión  a través de cana zona y a is ló  

positivamente lo s  mecanismos de transmisión necesarios para 

estos impulsores colocando míos motores separados de l canal 

y colocando un la rgo  e je  de transmisión en conexión con los 

a i m s o a  i  ripiáis o res y as i e v ita r  e l  tener pue exponer l o s  1110— 

•cores a la  conductancia d ire c ta  del ca lo r  del canal, 11 a ire  

inyectado se conduce en rec ip ien tes  pa ra le los  que se in trodu- 

l o i , y .;-e onbrega partiendo cíe una lin c a  de toberas espa.cia— 

das puo tienen  unos codos femando ángulo rec to  para descar­

gar en la  d irecc ión  debida»

ns muy conveniente mantener la  uniformidad d e l .en fr iad o , 

p es te  en friam iento se puede conseguir fácilm ente con e l ana-
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rciüo d escrito  „ 11 e fe c to  de in fec ta r a ire  re fr ig e ra d o r  es redu- 

o ir  a ia  temperatura convelien te e l  medio gaseoso de a lred e - 

aor ene está  en c ircu lac ión  transversa l constante y en con­

tacto  continuo con la  lámina de v id r io  ascendente, la  c ircu la - 

cron trem e  a igu a la r a s í como a reducir la  temperatura a t ra -  

V;!‘~ .u. j-u.. lamina y , lo  que es probablemente mayor en importan­

c ia , r.cotxxrca matericúLmante la  curva de temperatura a t ra -  

ae ma lamina en cada una de la s  respectivas zonas y qu ita 

toda ir re g u la r id a d .

otras ca ra c te r ís t ic a s , ventabas y otros fin e s  se indicarán 

e.;;.:jlj.citemiente o se liarán evidentes en lo. descripción  que s i -  

-mm. ‘..¿i ¿o'.'.ciuíOaI con io s  diDujos adjuntos que muestran las  ve r­

siones prca orentes del inven to, en los dibujos s igu ien tes :

±ic, l ig a r a  1-, es una v is ta  en sección v e r t ic a l  a través 

d e l deposito y canal üe un aparato para extraer y e s t ir a r  v i -  

a r io  de acuerdo con e l  in ven to0

Id  .o i  gura 2--, os tuic, v is ta  en.sección tomada a lo  la rgo  

o.e la  lm e ;. I Z - I i  de la  figu ra  1£ q u itad o 'lo  que aparece en la  

figu ra  2 - °

la  t xgura _>-» es una sección teinada a lo  la rgo  de la s  l í -  

nc._iu I--1— I i l  uc j¿i l ig a ra  1&, en la  que no aparo:ce la  va ríe  

ropre sentía a en la  fig u ra  2-, pare, mayor c la r id a d .

la  l ig a r a  4a, os una. m od ifica c ión .de la  vers ión  de la  f i ­

gura 2S, onitxenao igualmente la  parte ilu s trad a  en la  figu ra  

3a f y

la  fig u ra  5®, es otra mod i f ic a c ió n »

J új. -l o .., uibuyos ,  el. v id r io  fundido en un baño B se alimenta 

decae un canal 10 a n ía  cámara o depósito de extracción  12 mío 

está  separada de l canal por medio.de una pared de a lta r  13. .Un 

cloque ex trac to r flo ta n te  14 tiene una ranura paro, la  ex trac­

ción longxtúurual y se.encuentra parcialmente suter .ido en e l



üa.iO uc viu .no .ü su jeto mediante unas barras preseras apropiadlas 

'--0 m..-. oí..-. .j-_i -tiquea— que cooperan con ¿ae cuatro es guillas 

uel biOvju.ec -.1 v id r io  ilu ye  hacia ai-riba a través le  la  ranura

clel bloque 14 p en tiesa  su. carino ascendente v e r t ic a l  en e l  re -

L"--: -'--«'-aciiiús un uáco. La re,nina de v id r io  resu ltan te cae 

esta in a i e,: .I a por S se conloe o ho,cia arribas a través le  la  ca­

ñara uc r a ie c c io a  12 entre m  par de rsxrigeradores p rinc ipa­

le s  le  anua que se extienden longitudinalmente 16 y de otros rc -  

xx-igerauores a u x ilia res  17» s i se qu iere , que se ba ilan  adya- 

curoes a ñas caras opuestas cío la  lámina que sube. Después pa­

sa vertícárm ente entre un par do adoquines de borde 18 y entra 

en la  máquina de estirado  propiamente dieba 19c Los r e fr ig e r a -  ' 

dores 16 y 17 son huecos y por su in te r io r  c ircu la  agua para en- 

r j.j_v:¡,x- v a o lxu ix ica r la  lamina S. La máquina propiamente dicha 

19 es un canal para templar y e n fr ia r  y es té  p rov isto  fie una 

plaj.urio.aa ae juegos de r o d i l lo s ,  ocho de io s  cuales aparecen 

en la  x igura en ocho n iv e le s  d ife ren te s , y cadia uno de dichos

juegos consta de un per do r o d il lo s  20 para l le v a r  e l  v id r io  ; 

y e l  canal tien e  la  longitud su fic ien te  para perm itir  un mayor 

-.:iixrxH.aiexito y temple de la  lámina fie v id r io  que se e s t ir a  has­

ta  un punto en que se puede trab a ja r con cilla  a mano .o de otra  

forma» 3n -la parte superior de este canal 19 la  lámina o c in ta  ■ 

se seyara en láminas in d iv idu a les  que se llevan  a en .departamen­

to uníeren ;s para co rta rla s  en tamaños más pequeños»

ns conveniente que no haya movimiento de gases s in  contro­

la r  inmediatamente adyacente a la  lámina de v id r io  en e l  r e c i­

p ien te de ex tracc ión . Por lo  tanto, p r e f ie r e  que dicho rec ip ien ­

te se conserve tocio lo  cerrado posib le  durante la s  operaciones 

para reducir materialmente la  in f i l t r a c ió n  de a ire  y para pro- 

pOj.cioncvr tan tioio un movimiento controlado de lo s  gases de l r e ­

c ip ien te  s in  d iso lu ción  ap rec iab le , mn e l  re c ip ien te  se pueden



poner unos d isp o s it iv o s  c i i ’cu la io r io s  e fe c t iv o s f qus no se i lu s — 

1-LcO.i Sj.í .Los aiou3os pera. mayor claridad • lambien es p re fe r ib le

q.ne todas la s  puertas 22 de la  máquina de estirado nórmame sean 

cerx-adas por lo  menos hasta por encima de l octavo ¡juego de ro d i­

l lo s  2 0 o

hmpeaando en e l  n iv e l entre lop adoquines de 'borde 10 y e l  

j v  u.o ¿ouiliOi-j m ro r io r  20 y  continuando con cada n iv e l  o 

zona sucesiva, procuro uno.: conductos y ven tiladores genera l- 

jií-.n alero au os con ¿6, cae.e. uno de los  cuales consta de nares

2& de clementes oue tienen su:: e je  l in e a l  v e r t ic a l  común. 30 para 

mover lo s  ven ta ladores, y ose e je  g ira  por medio de un motor

r.i/o - ie e  cmann 3¿« On elemento de cenia uno de lo s  ocho pares 

eera ilu strado  en 1a figu ra  marcado en órden ascendente con 

lo e  números respectivos  28a a 26h ambos in c lu s ive . Un conduc­

ho o oievauor ascendente 34 l le v a  a ire  re fr ig e ra d o r  a presión 

aesde una. puente común de a ire  comprimido o soplador 35 a ocho 

d ife ren tes  pares ¿o cámaras de inyección 385 cada par está  des- 

hinauo a una. zona o n iv e l d ife ren te  del canal, la s  cámaras 

tienen  una, vá lvu la  de con tro l in d iv idu a l 40 que conecta cada 

paz hOu concLLic'üO común do a ire  34 para con tro l in d iv idu a l 

de a ire  inyectado.

domo >jC muestre más cu p a rticu la r  en la  fig u ra  2§, on la  

que los elc ’jj.oiilo3 28 tionen una forma de ü, éstos so colocan 

poz- parejas en lo s  entremos opuestos do cada zona de l canal 

1u . uOn̂ j.,e sj.i naos tubos ríe doble codo coplanarss con sus 

bracos on a lin eación  a n ie l.  I f i  cada aon.a o n iv e l van dos e je s  

.... vv~ioj.xc.uO res e s , uno en cada entreno de la  zona de forma ore 

^«J-encicn ■“-sutivcrsaiaeíite y caía e je  va ...rentado en ue -o&r 

de co jin e tes  corn ia les 44 para hacer g ira r  un impulsor de a ire  

n o■onarro panetas 46 asegurado entre lo s  c o jin e te s , lo s  s jos 

de ven tila :, cr 'h -,-s ssü.u  conéctanos a. nes o jos v e r t ic a le s  30

raopiad a. ama emenouto 2o l le v a
:.u • •. ix'.:c una corona cónica
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rene se- ve en la  fr iu ra  3-, CJ. ale\- ador 34 para e l  a ire  

inyectado esta en cc-nexion, mediante una se rie  de válvu las in d i­

viduales 40, a cada par de cámaras 33 y de ahí por medio ds una 

conexión -/•- u r o ,  --v ••íD" 50 que for:.r una pan.., interna para un 

conducto 52 de aprovisionamiento generalmente en forma de ’U ,r. 

lo s  extremos de los  brazos de l conducto de aprovisionamiento 52 

éstan a l mismo n iv e l y, mediante unos elevadores v e r t ic a le s  corto 

54, sn conexión con las  camaras 38 que ce extienden horizontalmen
. *

rador so 7 ^ .. __ 0¡
v. C' :X i- CSa. -• ¿m» di. «.-•

n  , s *>p¡ jn as 3c en la

cu la c ión i T f c IIOXCLO por lo s  impulso

toberas  el e in y e c c ió n 55 p — D
>  sj di e pu - que a

:or cienes p e r ifé r ic a s

; ic a l.  n i ref;

lis/ia d irecc ión de

. .—•» /; -u3 ul.L 'O' dé

persan é l i—, ' *v» en

reu lacion /i.-vo 
V  --AJ. e l

‘1 '7

7*1 O-ano de la  misma

to te —: 0 o
- ——m  ürc,cion se prcL>

ve de xas 53 pao' están d ir ig id a s 'en  sen­

tido contrario lelas tobar serán  a rs p u c ira s  en -Linea sana­

c í  acia de puntos co p ian area  con la  c ir c u la c ió n  d e l a i r e  p a r a ' in ­

t r o d u c ir  s-  ore c ie n to  en d ire c c io n e s  opuestas con resp ec to  

a la s  caras opuestas de l a  lám in a  2 0 U sté gas r e f r ig e r a d o r  no' 

jii'V G  u-ix so lo  para e l  r i n  p r im o rd ia l de re d u c ir  l a  is a  s e t u ­

ra  d e l 'v i d r i o ,  s in o ' ru jamoion croa una fu erte  tendencia a
*7 '"7 7 •; "] >~l *—> 1 . -Lú­ temperatura a través - /ae ra la,n- ‘vio *̂"1 r,fV, '1. i. ¡a

der pare ea deberse no solamente a l x lc jo t  r  an s ve r  s a l

gaseoso , C' “Lno también a lina" r o i acción en e l  erecto n

o oto iguala- 

a i  del medió

caimanea d e l canal que extiende vertica lm en te . la  introducción



~ire

u .......

e a presión p o s it iv a  cambii

/¿~9

pfecio cíe caiiixenco.

i  reluce rambián basta c ie rro  punto, s i no por .o;...pl. \;o; lo, 

r-.;. i . i r „ ü  ,o,ii re core len tes uescarriadas ele a ire  f r í o .

i  si la . alón eres; •¡.icen en i;,, f ir a : 43} ios  rio..cent os

es codo doble 128 tienen fo rra  ele ■‘IT» y están dispuestos de 

me, .■.i.avj.íTE seu-mciire a ios  que e,rerecs¿¡. ose la  f igu ra  £2= 'en- 

o:i-‘;i ' a i d iv isorio ;:' 48, boro en ¿etc ejemplo, loo: moto-

r ^s l~L --‘i-oo _>.s csiia.li conos raros no el i. en te ios e j es  v e r t ic a le r  

i - 1- ' --cvor nn p._,r re ojes le  ven tiladores 1¿r2 que ce enríen-

■....- - . u . • ■ o.ü-_,í - .a.Í ííox y que esran seibos separados la te —

xr,l 0 .congruo analmente cíe loe. lados opuestos de la  lámina C. 

.rSx J.CS .i. iqiLlsores ae a ire  4-6 , conectados con esos s í es ,  tienen  

!.<_i eiuao cls ro üación perpendicular a i ulano de la  lámina S ~r 

están separados lateralm ente de ia  misma para descargar d ireo - 

tccsoxive :-c; s i p._.auo de ios ta caques d iv is o r io s  4-3 o

un ia  m odificación  de la  figu ra  52, i 0~ elementos de doble 

core £L:8 son -irías t ir a s  enemas m etálicas de forma s s m i-o ilín d r i-  

ca que vuelven e l  a ire  para in v e r t ir lo  en los  en:remos de la  

j-uíiinci ¡j . -íe i  ia  lamina L¡ forma en todos lo s  puntos una n a r t i-  

c i^ccion  .o._sec hora que separa longitudinalmente la s  porciones 

da la  co rr ien te  de a ire  en c ircu la c ión , y la  c ircu lac ión  se o r i -  

pina por ii-pulsores ae a ire  4-6 que, en este ejem plo, están mon­

tados por sus puntos medios sobro unos ojes de ven tiladores 

** oy.,x son. corros y están .acurados en co jin e tes

fes rm.on.les lq-4 pan.ic io s  a ia  lámina S y se mueven mediante

unos . -..jes rr:.a ujversaJ.es im iv l  duales 245 que están conectados 

mediante una corona cónica a los  dos ' e j es  lin e a le s  3o movidos 

por e l  motor comino

roí- ros d isp o s it iv o s  pata, la  c ircu lac ión  dol a ire  ocntro- 

lao.a cirauos aarcriornente se verá que igualando o uniformando 

la  temperatura transvorsalmcnte con respecto a la  lámina de v í ­

a n  o a travos de eus lados, se consigue una cesión igu a l de ca-
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l o r  «lcl v id r io  a la  atmósfera r-¿e lo  rodea, con lo  que se logra  

ua. temule p enfrascáis uto más uviform e. lc¿ velocidad cíe las co-

j. x -¡.til ubb c ircu lauorias ao .sólo envicie' s. .La cssiójq de ca lo r , sino 

¡jue lambión rompe la s  co rr ien tes  de convecoión va riab le  y cue 

no tí... j/uauer. ^ ' j c a c i r , que nasva e l  pox a ente hen desequilibrado 

e l  ritmo de la  cesión o paso de ca lor de la  lámina de v id r io  con 

lo  cue lian ocasionado un temple y enfriam iento d es igu a l.

ms evidente que presentando un con tro l sobre la  entrada de

ai.¡.e ro.Li.-igerc.uor en varios n rve les o sonas, la s  temperaturas 

aiios.uej.icas y por oonsapúrente las temperaturas r e la t iv a s  del 

v id r io  se ..^atienen en la  curva de re fr ig e ra c ió n  te ó r ic a  más 

conveniente para ua temple y enfriam iento adecuado o Por consi- 

fce, ,:.o jji,:-o'uen log ra r unas .velocidades -de estirado mayores 

oo.c.c resu ltado de l mejor temple y enfriam iento conseguido.

la  velocidad de los  motores de a ire  32 se puede a justar para 

que amibos mere lien a l mismo ritm o y asegurar a s í que lo s  elemen­

tos de codo -robre lle v e n  un.a carga equ ilib rada ya que operan en  

tándem con la  co rr ien te  común de a ir e .  Así a l  sistema o frece  una 

presión  de a ire  d is tr ib u id a  teiformemente sin  complicaciones 

innecesarias debidas a vá lvu las de a ir e ,  y sin  la  formación de 

presiones excesivas en ambos lados de la  lámina de v id r io ,  lam- 

px j.:Sv:.í.i o a una cacion o paso igu a l de ca lo r d e l v id r io  a la  

atmósfera que lo  rodea. Oon esto no se qu iere d ec ir  que la  tem­

peran uro, sea necesariamente igu a l en lo s  d iversos puntos de la  

lámina, la s  temperaturas de lo s  bordes de la  lámina ascendente 

pueaen ser un manto in fe r io re s  a la s  que prevalecen en e l  medio. 

Cuanuo CLÍc:e que mas temperaturas son uniformes, se qu iere d ec ir  

que la  pendiente o curva de la  temperatura desde e l  centro a ca­

ma uno ue lo s  oordes es suetanci&Lmeat e uniforme en comparación 

con lo e  procesos an teriores  en los. que la  pendiente de la  tempe- 

ravura flu c tu é  m ateria l o considerablemente. (Cambien la s  curvas

30 . -



de t  evaper atura a 1c la rgo  cíe la  lámina se ende re san considera­

blemente .

Un la  descripción  a n te r io r  quedan comprendidas también 

la s  varian tes que están dentro del e s p ír itu  y alcance de la  in ­

vención d escrita »

IT 0 1 A

h'n resumen, la  presento s o lic itu d  recaerá sobre la s  s i -  

pul nal es rs iv in d icae  ion es :

1-.-Procedim iento y aparato para la  fab ricac ión  de v id r io  

en láminasj caracterizado diel.o procedimiento porque la  lámina 

es es tirada  pos- medie de r o d il lo s  de a rrastre  y sometida por 

zonas tra n sversa les , a la  acción de co rr ien tes  gaseosas que c i r ­

cu í en en d irecciones opuestas sobre las  cenas de la  lámina que 

sigue un trayecto  corrudo»

22„-1rocedim iento y aparato, según la  ro iv in d ica c ión  an­

t e r io r ,  caracterizado t a l  procedimiento pereque or. cada zona 

la s  co rr ien tes  gaseosas están d ir ig id a s  por órganos de desvia­

ción p rev is tos  en fren te  de cada borde de la  lámina, lo s  cua­

le s  actúan sobre dichas corrien tes  para comunicarles una t ra ­

y ec to r ia  cerrada, s irv iendo ia  lámina de tabique entre la s  dos 

ruarte;:: en sentido cents-ario de la  c ircu la c ión  de dichas Gó­

rm en le s , a la  ves que en casa zona la s  co rr ien tes  gaseosas se 

orig inan  mediante unas h é lic e s »

j~  •— rroceuimrento y aparato, según la s  reivindícelo iones an­

te r io r e s ,  caracterizado e l  aparato porque cafa elemento de des­

v io  está  formado por un. codo doble en forma de ab ierto  en 

sus aos eneremos encerrando una h é lic e , llevando a, su ves en 

cada sena un c ie r to  número de toberas alimentadas de a ire  com­

primido y  orientadas de suerte que inyecten  a ire  de r e fr ig e ra ­

ción en la  co rr ien te  de a ire  ambiente»

.-rmocedx exento y aparato, según la s  re iv in d icac ion es

a n te r io res , caracterizado e l aparato porque la s  h é lic es  están



descalzadas fu era  de l pleno de la  lámina de v id r io , estando d is ­

puestas transversalraen te  en lín e a , Lloviéndose impulsadas cor una 

fuente no tá is  común.

5 - o-r roce cim iento p aparato, según la s  re iv in d icac ion es  an- 

u io_>^kj, í .íjĉuo ,:_l asan-aro porque en. ac cion&uionio de

ras b e lic e s  está  asegurado por un árbol v e r t ic a l  de transmisión 

común a una de las  h é lices  de c a n  par p rov is to  en cada roña, 

pendo montado otro árbol motor también v e r t ic a l  de transmisión 

coman a la s  otras b e lic e s  pasa, nacerlas üir a r  con e l  f in  de ha- 

ovu v-3.roaj.ar e l  a ire  en diciia sena, a la  vea que una fuente 

n o rr ia  regu lab le r e m ite  nacer g ira r  estes árboles a v e lc c id a - 

aes- regu lab les de forma que se reparten la s  cargas de c irc u la -  

cion a lo  la rgo  de toda la  in s ta la c ión .

b^o-irocedim-lento y aparato, según la s  re iv in d icac ion es  an­

uo amores, caracterizado e l aparato porque la s  b e lic e s  están d is ­

puestas en varios n iv e le s  o p isos entre lo s  pares de r o d il lo s  

que arras traía lo. lámina g son accionados en congenio por una 

transmision común.

7~«-Procedim iento y aparato, según la s  re iv in d icac ion es  an­

te r io r e s , carao,;erizado porque en e l  aparato lo s  elementes de 

uesvio están p rov is tos  de d e flo c to rcs  de a ire  destinados a d i-  

_ í ,_1 ..l .._os adversos n ive les  entre lo s  trenes sucesi­

vos ..r r o d i l lo s ,  p en cada n iv e l ,  lo s  árboles de las  b é lico s  

se entienden paralela.,eirje a la  su p er fic ie  de la  lámina, pero 

oSuan mGsccmzaaos con re la c ión  & esta últim a y la s  b é lico s  co­

nectadas a los  d iversos árboles soplan e l  a ire  en la  su p erfi­

c ie  de lo s  d e fle c to ro s  vecinos.

bco- ”pd0Cnfi:f::::vc r  i i r a  i g  iiP3.Ria,i;ioiT n i m u o

b i l i ñ i i i i i

^egun se. describe, en la  presente memoria que consta de 

doce hojas e s c r ita s  a máquina p d ibu jos.

Saai-id, 31 M X * »  .
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