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La p resen te  invención se r e f i e r e ,  según se expre  

sa en e l  enunciado de e s ta  memoria d e s c r ip t iv a , a un aBa 

que ha sido especialm ente concebida para c o n s t i tu i r  un e le ­

mento complementario de envases de cartó n  u t i l iz a b le s  como 

contenedores de líq u id o s .

En la  actu a lid a d  y como es sabido se h ace .cad a

vez más extensivo  e l empleo de envases de ca rtó n  para l a  .
*  *  *  

*  *  *

co m ercia lizació n  de d iv ersos l íq u id o s , como le c h e , d a d o ../
* .  *

que e s te  tip o  de envases ofrecen  n otab les m ejoras para 3I
*  *  *

producto desde el punto de v i s t a  de co n serv ació n , que ld s

¡ envases convencionales a base de p lá s tic o s  tra n sp a re n te sJ*

; ya que como es sabido e s te  producto debe de s e r  protegido*  

de la  acción  de lo s  rayos so la re s  para aseg u rar su con ser­

v ación . .........
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Como también es sabido, esto s  envases de carbón*
.

se obtienen a base de dos cuerpos lam in ares, rectanguha&aB,

que mediante la s  adecuadas lín e a s  de plegado y c ie rre * c o ñ -* . . *
figuran  un cuerpo p rism ático  re c ta n g u la r  en e l que, en co­

rrespondencia con sus cu atro  a r i s t a s  menores, se definen  

sendas lengüetas tr ia n g u la re s  que son ab atid as sobre el 

propio cuerpo p rism ático  general del envase.

Para e fe c tu a r  el consumo del líq u id o  contenido en 

el i n t e r i o r  del envase b asta  con desprender una de estas  

lengü etas y p r a c t i c a r  un c o r te  en l a  misma determ inante  

de una ventana a tra v é s  de la  que se e fe c tú a  el v ertid o  del 

líq u id o  contenido en su i n t e r i o r .

Ahora b ie n , aunque e l envase a s i  obtenido con­

fig u ra  una e s tru c tu ra  de c i e r t a  r ig id e z , su manejo r e s u l ta  

d if ic u lto s o  sobre todo cuando e l  envase se encuentra l le n o ,  

ya que a l  a s i r lo  con l a  mano p ara  e fe c tu a r  e l  v e r tid o , l a
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propia p resión  sum inistrada en sus paredes l a t e r a l e s  d e te r­

mina una l ig e r a  deformación de la s  mismas con l a  eonsiguien, 

te  reducción  de su volumen y e l consecuente v e rtid o  involun  

ta r io  de líq u id o a tra v é s  del c o r te  previam ente efectu ad o .

E l asa complementaria que co n stitu y e  e l objeto  

de l a  p resen te  invención viene a so lu cio n ar por completo

e sta  p roblem ática constituyendo un elemento independiente.
;**. *

del envase y que puede s e r  u til iz a d o  de forma indefini¿p^*
*  *  *

es d e c i r ,  que mediante l a  u ti l iz a c ió n  de un asa  única puede
*  *  *

manejarse un número indefinido de envases, sin  más que Sus­

t i t u i r  e l envase v acío  por o tro  l le n o , operación que se 

r e a l iz a  de una manera sumamente ráp id a  y s e n c i l l a .

Para e llo  e l asa que se  p reconiza e s tá  c o n s ti-*

tuída por un cuerpo determ inante de un a n illo  rectanguT&f*
* .*  *que con figu ra  el asa propiamente d ich a , y que cuenta con.*
* * * * *

medios p ara adaptarse y f i j a r s e  a una de la s  ca ra s  late^ **
.  * * .

ra le s  menores del envase y a la  c a r a  su p erior del mismo. *̂ 

De forma más co n cre ta  e l citad o  cuerpo cuenta  

con una gruesa pared de adaptación a una de la s  caras l a -  

} te r a le s  menores del envase, a l a  vez que perpendicularm ente  

a dicha pared y en correspondencia con el borde su p erior¡
! de la  misma, cuenta con dos a le ta s  emergentes a modo de U 

que apoyan sobre la  c a ra  su p erior del envase. Se obtiene  

a s í  un diedro re c to  que coin cid e con el asimismo diedro  

re c to  que con figu ra l a  ca ja  o envase en e s ta  zona.i
La f i ja c ió n  se r e a l iz a  a expensas de l a  lengüeta  

tr ia n g u la r  adyacente a l a  que ha sido co rta d a  para obtener 

el o r i f i c i o  de v e rtid o  del líq u id o , es d e c ir  l a  lengüeta  

su p erior del envase no co rta d a , de t a l  manera que dicha  

len g ü eta , en s itu a c ió n  de plegada h a cia  ab ajo , es capaz
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de a lo ja r s e  en una ran u ra p ra c tica d a  en e l  plano medio de 

la  pared de adaptación c i ta d a , a b ie r ta  h acia  a r r ib a  y proion  

gada h acia  adentro an tes de a lca n z a r la s  a le ta s  de apoyo 

sobre l a  pared su p erio r de la  c a j a .

En e sta s  condiciones l a  lengüeta de l a  c a ja  es

su scep tib le  de p e n e tra r en el asa mediante un desplazamien

t .  l a t e r a l  en tre  e s to s  dos elementos', quedando p e r f e c t a s ] # .
* **

re ten id a  en e s ta  p osició n  ante lo s  esfuerzos dentro de u&.
* <

plano v e r t i c a l  a que normalmente va a e s ta r  sometido e l . 

conjunto durante la s  operaciones de vaciado del envase.

A continuación se hará una d escrip ció n  completa 

del aludido Modelo de U tilid ad  con re fe re n c ia  a lo s  dibujos 

que se acompañan, en lo s  cu ales se re p re se n ta , a s im p le 't i ­

tu lo  de ejemplo, no l im ita t iv o , una forma p re fe re n te  dé ** 

r e a liz a c ió n , su sce p tib le  de todas aq u ellas m odificaciones*  

de d e ta lle  que no altereD  fundamentalmente sus caractár&s^- 

t i c a s  e s e n c ia le s . *...**

En dichos d ib u jos:

La fig u ra  1 , muestra una v is ta  en n e rsp e ctiv a  d el  

asa complementaria p ara  envases de cartón  contenedores de 

líquido que co n stitu y e  e l objeto  de l a  p resen te  invención.

La fig u ra  2 . muestra un ejemplo de a p lica c ió n  práo  

t i c a  de dicho a sa , debidamente acoplada a una c a ja  de c a r ­

tón que ha sido rep resentad a en lín e a  d isco n tin u a .

A la  v is ta  de e s ta s  f ig u ra s  puede ob servarse como 

¡ el asa que se p recon iza e s tá  c o n s titu id a  mediante un cu er­

po de Germinante de un a n illo  de p e r f i l  re c ta n g u la r  ( l )  que 

con figu ra e l  asa propiamente dicha y que puede adoptar cual, 

i quier asp ecto  e s t é t i c o ,  con l a  ú n ica p a rtic u la rid a d  de p re -  

} se n ta r una gruesa pared in terna ( 2 )30



I de un f re n te  de apoyo Bobre una de la s  paredes l a te r a le s  

¡ menores (3 )  del envase a l  que dicho asa se d e s tin a . P re fe -

I rentem ente l a  anchura de e s ta  pared ( 2) se rá  co in cid en te
!

con la  de l a  c ita d a  pared l a t e r a l  ( 3) del envase m ientras  

que su a l tu r a  puede s e r  aproximadamente mitad que la  de l a

c 3. j & *

En e s ta  gruesa pared (2 )  se d e fin e , en su zona .
.*. *-

i extrema su p e rio r , una ranura (4 )  co in cid en te  con su plapp/
! * . **
¡ medio y a b ie r ta  su p erio r y la te ra lm e n te , estando dicha rá -*

*  +  *

! Dura ( 4 ) destinada a a lb erg ar en su in te r io r  a la  lengüeta  

i tr ia n g u la r  ( 5 ) de que e s tá  p ro v is ta  l a  c a ja  ( 3 ) en cada****

I una de sus a r i s ta s  tra n s v e rs a le s  y menores, len gü eta  qué"* 

tien e  acceso  a la  ranura ( 3) en sen tid o  l a t e r a l .  '* *

} Además el cuerpo (1 )  por encima de la  ra n u ra "(4 )
¡ * * *.
¡ y perpendicularm ente a l a  pared ( 2 ) se prolonga en dos*-ále-

. *****
ta s  ( 6 ) oue adoptan l a  con figu ración  de una U y que es*t&&*

destin ad as a sobreponerse a la  pared su p erior de la  c a ja  ** 

( 3) ,  de t a l  manera que en tre  d ich as a le ta s  ( 6 ) y el borde 

su p erior ( 7 ) del s e c to r  externo de l a  pared ( 2) determ i­

nante de l a  ranura ( 4 ) , queda un espacio a ju stad o  para e l  

acoplam iento de la  zona i n i c i a l  de l a  lengü eta ( 5 ) ,  en l a  

que dicha lengüeta se acoda con re sp ecto  a l r e s to  del cu er­

po de l a  c a ja  ( 3) .

El grueso espesor de l a  pared (2 )  v iene d eterm i- 

i nado por l a  necesidad de p r a c t i c a r  en el mismo l a  c ita d a

'{ ranura (4 )  , y no por necesidades de r e s is te n c ia  m ecánica,
!
I razón por la  cual d icha pared cuenta en su mitad in f e r io r  

! con un amplio rehundido ( 8) y en su mitad su p e rio r con ven­

tanas ( 9 ) que suponen una co n sid erab le  reducción en la  can­

tid ad  de m ateria l p lá s t ic o  n e ce sa rio  para l a  obtención d el
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De lo  anteriorm ente expuesto se deduce que la

in s ta la c ió n  del asa sobre la  c a ja  se r e a l iz a  mediante el

desplazamiento l a t e r a l  en tre e sto s  dos elem entos- de manera

que la  lengü eta (5 )  p e n e tre .la te ra lm e n te  en l a  ranura ( 4 ) ,

quedando perfectam ente re te n id a  l a  c a ja  a tra v é s  de dicha

lengüeta ( 5 ) cuando e l  asa queda perfectam ente cen trad a . .
* ***

sobre l a  c a ja  t a l  como aparece representado en la  f ig u ra -^ ,
* .

s itu a ció n  en la  que, desde el punto de v is ta  p r á c t ic o , e l
# a

asa pasa a formar un conjunto monopieza con l a  c a ja  ( 3) *

perm itiendo un f á c i l  manejo para la  misma.

Evidentem ente, una vez que el contenido de la  c a ja

o envase ( 3) d esap arece , e l asa puede se r  desprendida con

la  misma f a c il id a d , p ara se r acoplada nuevamente a otro**"'

envase lleDO. *

La forma, dimensiones y m a teria les  podrán ser*'***
. * *.

v a ria b le s  y , en g e n e ra l, cuanto sea a cce so rio  o secundgnib, 

siempre que no a l t e r e ,  cambie o modifique l a  esen cialid ad  

del ob jeto  que se d e scrib e .

Los térm inos en que queda red actad a e s ta  Memoria 

son c ie r to s  y f i e l  r e f l e j o  del o b jeto  d e s c r i to , debiéndose 

tomar con c a r á c te r  amplio y nunca en forma l im i ta t iv a .

25

30 )
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 & ).-  Asa complementaria para envases de cartón

contenedores de líq u id o s , c a r a c t e r i z a d a  por

e s ta r  co n stitu id a  a p a r t i r  de un cuerpo determ inante de un

a n illo  re c ta n g u la r  que con figu ra e l asa propiamente d ich a,

en el que e x is te  una gruesa pared in te rn a  de acoplamiento

sobre una de la s  ca ra s  l a te r a le s  menores del envase, en.cuya
* * **mitad su p erio r aparece una amplia ranura coincidente cop.jBU
* . *

plano medio y a b ie r ta  su p erior y la te ra lm e n te , m ientras*/

10 ¡ que de la  cara  su p erio r de este  cuerpo o a n illo  y perpen-
* * a ***

dicularm ente a l a  c i ta d a  gruesa p ared , emergen dos a le ta s
$

a modo de una U d estin ad as a aco p larse  sobre l a  cara  supe­

r i o r  de l a  c a ja ,  todo e l lo  de forma que l a  c i ta d a  p ared *¿el 

I cuerpo y la s  mencionadas a le ta s  determinan un diedro re c tó  

15 que se acopla perfectam ente a l a  con figu ración  prismátjroo*
í w* * * *

re c ta n g u la r  ¿ e l  envase, habiéndose p re v is to  que l a  fij*ac*i?on
. * * .

entre e sto s  elementos se r e a l ic e  a expensas de una de la s  

lengüetas tr ia n g u la re s  determ inadas en cada una de la s  

a r is ta s  tra n s v e rs a le s  y menores d el envase, concretam ente  

a tra v é s  de l a  len gü eta  su p erior opuesta a l a  determ inante  

del o r i f i c i o  de v e r tid o , la  c u a l , convenientemente plega­

da h a cia  ab ajo , p en etra  la tera lm en te  en la  ranura del a sa .

2 & ).-  Asa com plem entaria para envases de cartón  

contenedores de líq u id o s , según re iv in d ica ció n  prim era, 

c a ra c te r iz a d a  porque sobre la  gruesa pared de acoplam iento  

fro n ta l  a l  envase en l a  que se dispone l a  ran u ra de acop la­

m iento, se ha p re v is to  l a  p r á c t ic a  de rehundidos y ventanas 

d estin ad as a re d u cir  l a  cantidad de m a te ria l p lá s tic o  ne-

! c e s a r ía  p ara la  conformación del a s a .
!

30 3 S ) . -  "ASA COMPLEMENTARIA PARA ENVASES DE CARTON
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CONTENEDORES DE LIQUIDOS", t a l  y como queda su stan cialm en te  

d e s c r ito  en l a  p resen te  Memoria y en lo s  d ib u jos ad ju n tos.

E sta  Memoria co n sta  de s i e t e  h ojas fo lia d a s  y 

m ecanografiadas por una so la  c a r a .

MADRID, 26 de Noviembre de 1980 .
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ESCALA VARIABt E



n ú f  i 7

MOJh tJNtCA

1

MADRtD,


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



