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E1 presente Modelo de U tilidad  ee re fie re  a una abra- 

adera de una pieza de material de p lástico .

La abrazadera objeto de la  patente britán ica 943.24-0 

a Emexy and inBoloid fué la  precursora de las abrazaderas de unja 

ieza de plástico que oomprendía una correa f le x ib le  con dientes 

.e s ierra  de trinquete en una superfic ie para f i ja r s e  con dien­

tes transversales formados en un trinquete pivotado cuando un ex 

remo lib re  de la  correa se hacia pasar a través de una cabeza 

ion abertura en e l otro extremo de la  correa y que contenia e l -  

rinquete, por lo que oualquier tensión aplicada a la  correa que 

¡endiera a re tira r la  de nuevo de la  abertura actuaba haciendo pi

rotar e l trinquete para agarrar más firmemente la  correa contra
• •

ina superfic ie  de unión a tope opuesta a l trinquete. La al>q v̂tura

i través de la  cabeza se extiende generalmente transversal Ia l -
*

)lano de la  correa. Dichas abrazaderas se han u tilizado «¿ón'jan-
• * •

berioridad a esta invención con gran éxito para atar mancaos 6 

formas de cables e léotricos 6 sim ilares.

La cabeza de las abrazaderas anteriores no son plenas,j 

Lo cual supone un inconveniente en ciertas aplicaciones.;, flo r .- 

ejemplo, una aplicación propuesta de una abrazadera de cable de 

una pieza es una aplicación ortopédica, pero la  cabeza de las -  

abrazaderas conocidas no queda suficientemente plana contra la  -  

superfic ie del hueco y, por el contrario, sobresale considerable 

mente aún cuando se corte e l exceso de longitud de la correa que 

se proyecta más a llá  de la  cabeza, por lo  que se forma una protul 

berancia sensible en la  superficie del limbo, por ejemplo ariw — 

después de haber cicatrizado la  herida.

Segán la  invención, se proporciona una abrazadera de 

pieza de material de p lástico , que comprende una correa a*1 aT*gn f̂tj 

f le x ib le  formada en uno de sus lados, 6 primer lado, con un» s^ ¡
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r ie  ele dientes de sierre de trinquete, una oabeza en un extremo 

de la  oorrea y que se proyecta desde un lado de la  correa, una 

abertura que atraviesa la  cabeza generalmente paralela a l plano 

correa, y un trinquete situado para formar un lado de la  abertu­

ra y que está provisto de una pluralidad de dientes, montándose 

e l trinquete pivotalmente en uno de sus extremos para que se mu| 

van todos sus dientes en arco respectivos a trav ls  de la  abertu-’ 

ra, formándose la  abertura generalmente opuesta a l trinquete coi. 

una superficie o superficies de unión a tope, perfilándose los 

dientes de s ierra  de trinquete y los dientes del trinquete para 

actuar conjuntamente y  permitir e l paso del extremo lib re  de la  

correa a través de la  abertura desde e l exxremo pivotado del tr^ii 

quete cuando la  correa se tensa con dicho lado encarado hacia

afuera, pero para evitar la  retirada u lte r io r  de la  correa en id  • •
• •

dirección opuesta, sirviendo cualquier tensión aplicada a la  co-’
' • .
rrea en dicha dirección opuesta para hacer p ivotar e l trinquete• • n * •

*‘dé modo que agarre foimemente la  correa contra la  superficie o 
• •
superficies de tope.

Por consiguiente, cuando se tensa la  abrazadera, la  Ion 
.. TI
gitud de la  correa que se proyecta desde la  cabeza queda plana ¡

i
contra la  parte subyacente de la  correa que se extiende desde lá

t ■

*!óabeza. La invención presenta una cabeza mucho más plana que las
♦ •
abrazaderas de cable de la  tecnología anterior. j

• ¡
•l Los dientes de fija c ión  de la  cabeza están previstos en i

i

un trinquete pivotante, en lugar de formarse de un modo inmóvil ¡
i

en una parte sólida de la  cabeza como en algunos otros tipos de j
i

abrazaderas. De esto se derivan dos ventajas. En primer lugar, j 

la  correa se puede introducir a través de la  cabeza de una forma 

razonablemente fá c i l ,  porque e l trinquete pivota para abrir la  j
l !

abertura, por una acción de leva entre los dientes de sierra de ¡30.



la  correa y los dientes de trinquete* En segundo lugar, se con­

sigue una mayor resistencia de fi ja c ió n  contra la  retirada de lí. 

correa, porque la  mayor tensión aplicada a la  correa en la  dire<¡ 

eión de retirada sirve solamente para hacer p ivotar e l trinquete 

para que agarre más firmemente la  correa contra la  superficie 

de unión a tope o superficies de la  cabeza.

A continuación se describen modalidades de la  invención, 

a t itu lo  de ejemplo sólaunente, tomando como referencia los  dibu-- 

jos. adjuntos, en los que:

La figura 1 es una v is ta  en sección longitudinal tomada 

a través de una abrazadera de una pieza en e l estado en que sal<i 

de moldeo.

La figura 2 es una v is ta  en planta de la  abrazadera.

La figura 3 es una v is ta  en sección transversal tomada 

*'a’ través de la  cabeza de la  abrazadera.
e .* * • *

• La figura 4 es una v is ta  en sección longitudinal media 

'.•‘de una segunda modalidad de abrazadera, que indica su forma se-
1 * • ■ i
' gun sale de moldeo y su modo de atadura.

* * La figura 5 es tina v is ta  en planta de la  abrazadera de

iá  figura 4. I
La figura 6 es una v is ta  tomada a lo  largo de la  lín ea j

• i
• *de corte transversal VT-VI de la  figura 4* I

• •“ * La figura 7 es una v is ta  en sección longitudinal media!
I

I una abrazadera modificada a p a rtir  de la  abrazadera de las fj^ 

guras 4-6, ilustrada en estado atado.
i

La figura 8 es una v is ta  en la  dirección de la  flecha E j 

ilustrada en la  figura 7; y !

La figura 9 es una sección media de una tercera modali­

dad de abrazadera, ilustrada en estado atado.

Refiriéndonos a las figuras 1 a 3 del dibujo, se ilustija

3 -
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una abrazadera de una pieza de material de p lástico que comprendí 

de una correa alargada flex ib le  12 provista de una serie de dieit 

tes de sierra de trinquete transversal 13 en uno de sus lados 

y una cabeza generalmente rectangular 14 en un extremo, proyec­

tándose la  cabeza desde e l lado dentado de la  correa, la  cabeza 

14 comprende un paredes la tera les  paralelas 16a, 16b que se pro 

yectan desdé e l lado dentado de la  abrazadera, y una pieza tranis, 

versal 18 por la  cual un trinquete 20 se monta pivotalmente en­

tre las paredes la tera les  opuestas de la  cabeza. Así, e l trinque 

te 20 tiene un extremo unido a la  pieza transversal 18 se extieu 

de generalmente paralelo a l plano de la  correa hacia e l otro ex 

tremo lib re  de la  correa y separado del lado dentado de la  co­

rrea. El trinquete está provisto de una serie de tres dientes

’ 15.

20.

25.

30.

transversales 22.

la  base de la  cabeza, que es la  parte extrema de la  prol
t

pia correa, se forma con una abertura rectangular 24 alineada d^

• rectamente, en e l sentido longitudinal de la  correa, con e l tr in
i  t

que te y su pieza transversal 18, según se ilu s tra  en la  figura

• la  abertura 24 abarca toda la  anchura de la  correa, formando la
• ' • • • i
* separación entre las paredes 16a, 16b. ' |

■ i
• Se observará que la  cabeza se forma eficamente con aber^*

• {

■ ;*tura pasante, que se extiende generalmente paralela a l plano de'

• • ja  abrazadera en e l estado según sale de moldeo y se sitúa entre • •
* ♦ *\la base de la  cabeza y el trinquete y la  pieza transversal 18. 

la  anchura de la  abertura de la  cabeza es ligeramente mayor que
i

la  anchura de la  correa, la  profundidad de la  abertura de la  ca­

beza, entre e l lado in fe r io r  de la  pieza transversal 18 y la  su-- 

p e r fic ie  superior de la  base de la  cabeza, es ligeramente mayor 

que e l espesor general de la  correa, la  superficie superior de ¡ 

la  base de la  cabeza se divide, por la  abertura 24, en dos par-
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tes 26 que sirven como superficies de unidn a tope de la  oorreü 

cuando se tensa la  abrazadera.

Los dientes de sierre de trinquete 13 de la  correa y lo  3 

dientes 22 del trinquete se p erfilan  de un modo complementario 

seg&n se ilustra , para acoplarse mutuamente cuando se tensa la  

correa alrededor de un hueso con e l lado dentado de la  correa - 

encarado radialmente hacia fuera, y se t ira  del extremo lib re  

de la  correa a través de la  abertura en la  cabeza de izquierda 

a derecha segán se verá en la  figuras 1 y 2, La cabeza 14 está 

provista de un par de superficies de guía de unidn a tope 36a,

36b en las paredes la tera les 16a, 16b, generalmente paralelas a 

la  abertura de la  cabeza, para que las partes lisa s  marginales 

38a, 38b de la  correa corran cuando se t ira  de la  correa a tra ­

svés de la  cabeza. La longitud de los dientes de sierra de la  co • •
«  •

rrea a través de la  misma es mayor que la  anchura del trinquete 
• •.
.pero menor que la  distancia transversal entre las  dos superfi-
i  #

cies de unidn a tope de guía. En e l ejemplo, las  partes margina 
• • •
#les lisa s  38a, 38b se ponen a ras con las crestas de los dien- 
• «
* tes de sierra de la  correa y las superficies de unidn a tope de
* *  *

guía se separan de la  superficies de unidn a tope de la  correa
... ■ i
26 en una distancia ligeramente mayor que e l espesor general de!

•la correa.
• *
*. .* En e l uso de la  abrazadera, se forma un bucle con la  c£¡

'¿rea alrededor del hueso al que se ha de ap licar, con e l lado < 

dentado de la  correa encarado radialmente hacia fuera. El extre—
i

mo lib re  de la  correa pasa a través de la  abertura de la  cabeza 

y después se aplica tensidn a l extremo lib re  de la  correa, pro­

yectándose desde e l lado de la  derecha de la  cabeza segán se ve*-
ii

rá en la  figura 1, para t ira r  de la  correa a través de la  abertú 

ra de la  cabeza y tensarla alrededor del hueco. Segán se t ir a  dé
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la  correa a través de la  abertura de la  cabeza, los dientes de 

sierra de la  correa sucesivos corren sobre los  dientes del t r i n ­

quete, haciendo que e l trinquete pivote repetidamente en sentido 

contrario a la  correa (con lo que se ensancha la  abertura de la  

cabeza) por las superficies inclinadas de los  dientes de sierra 

que se deslizan en las superficies inclinadas de los dientes de’ , 

rinquete, para perm itir e l movimiento lin ea l de la  cabeza. A es-» 

te respecto, se observará que lo s  dientes de sierra de la  corren 

y los dientes del trinquete se perfilan  para perm itir la  inser-»

• * • i

ción de la  correa a través de la  cabeza'de izquierda a derecha, 

según se verá en la  figura 1, pero para ev ita r que se re t ire  en 

dirección opuesta.

Guando desaparece la  fuerza de tensión del extremo lib r£  

.¿le la  correa, la  contratensión dentro de la  parte de la  misma
i  •

• *

que forma el bucle hace que la  correa tienda a moverse con reía-»
1 •

ción a la  cabeza, en la  dirección de retirada. Los dientes dei
sierra 13 se fija n  correspondientemente con los  dientes del t r i ¿
• •

quete y la  contratensión sirve para hacer p ivotar e l trinquete
• • ¡
* de modo que agarre la  correa dejándola plana contra la  superfi-l
• • •

cié de unión a tope de la  correa 26. El aumento de la  contraten 

si<5n sirve para aumentar e l movimiento p ivota l del trinquete y

• para agarrar más firmemente la  correa contra las superficies de
• •
\ unión a tope de la  correa 26.
» *

Se observará que las crestas de los dientes del tr in -
i

quete quedan en un plano común paralelo a la  abertura de la  ca-J

beza. Cada diente del trinquete comprende vina primera superficie
|

inclinada, según se ilu stra , pero su segunda superficie no es j 

perpendicular a la  abertura de la  cabeza, sino ligeramente in d i
j

nada según se ilu s tra . Los dientes de sierra de la  correa se j
I

orientan de un modo sim ilar. Por consiguiente, la  fuerza a la  S30.
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que se somete cada diente del trinquete, por acoión de sus d i en 

tee de la  correa ooincidentes (cuya fuerza es perpendicular a 

la  segunda superficie de los dientes del trinquete) se inclina 

a l plano común de las crestas de los dientes del trinquete, en 

una dirección (hacia arriba y hacia la  izquierda según se verá 

en la  figura 1) generalmente hacia el eje de pivote (que está 

contenido dentro de la  pieza transversal 18). Como la  fuerza en 

los dientes del trinquete se inclina hacia e l e je  de giro de es-- 

te modo, en lugar de ser paralelo a la  abertura de la  cabeza, s'í 

reduce e l riesgo de que e l trinquete se corte separándose de la  

cabeza en condiciones de contratensiones excesiva en la  correa.

la  abrazadera se fabrica por moldeo por inyección de ma­

te r ia l de p lástico, por ejemplo nilón, empleando dos troqueles

que definen una cavidad de molde y que son separables en linea
, *  • •

• •

infecta perpendicular a l plano de la  correa, la  abertura 24 fa c i-
; , .

l i t a  e l moldeo de los  dientes del trinquete por una parte sa- 
* • ■
.•‘íien te  hacia arriba que se encuentra en e l  troquel in te r io r de 

' ’ iós troqueles superior e in fe r io r , la  abertura 24 sirve también 

’ lpara rec ib ir  un elemento de acero inoxidable, provisto de arpo- 

***nes que muerden y mantienen un agarre sobre e l hueso durante la  

''"ligad u ra . Este elemento permite después la  iden tificación  por ¡i
•^rayos X«

« Se observará, e l diseño de cabeza particularmente plana

¡'•de la  abrazadera. A parte de las aplicaciones ortopédicas, la  • •
abrazadera se puede u t iliz a r  en otras aplicaciones, por ejemplo 

para atar manojos o formas de cables e léctricos o sim ilares.

Se observará que la  superficie de unión a tope 26 en el 

extremo de salida de la  abertura de la  cabeza está inclinada ha«* 

cia  arriba, segdn se verá en la  figura 1, y va seguida por una 

nervadura transversal alzada 28 de sección semicircular. Estas
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dos características aseguran que el extremo lib re  de la  abrazada 

ra, que se proyecta de la  cabeza después de tensarse la  abrazad*p 

ra, se proyecte desde la  cabeza en direccién inclinada contrarié, 

a la  parte subyacente de la  abrazadera; por lo  tanto, e l extreme 

lib re  saliente de la  abrazadera se puede agarrar con más f a e i l i -
i

dad tirando a través de la  cabeza para tensar la  abrazadera, 

Refiriéndonos a las figuras 4 -  6 de los dibujos, se 

ilu stra  una abrazadera de una pieza de material de plástico que 

comprende una correa alargada f le x ib le  12 provista de una serie 

de dientes de sierra de trinquete transversales 13 en un lado y 

una cabeza generalmente rectangular 14 en un extremo, cuya cabe­

za se proyecta desde e l lado de la  correa opuesto al lado denta­

do de la  correa. La cabeza 14 comprende un par de paredes laters,

les paralelas 16a, 16b que se proyectan desde e l lado no dentade 
: “***
*'*d'e la  correa, y una pieza transversal 18 por la  cual un trinque- •
• t‘e 20 se monta pivotalmente entre las paredes la tera les  opuestas
• V
*. d-e la  cabeza. Asi, e l trinquete 20 tiene un extremo unido a la  I 
•< • • •

pieza transversal 18 y  se extiende generalmente paralelo a l plañe

. ele la  correa hacia e l extremo de la  correa (contrario a l otro es: 
■ ‘ • • •
• tremo l ib r e ) ,  y separado del lado dentado de la  correa. El trin-4

i
• quete está provisto de una serie de cuatro dientes transversales

25.

30.

Se observará que la  cabeza se forma eficazmente con una
• • *

*. *.®̂ er'tura pasante, que se extiende generalmente paralela a l plano
- i

de la  correa en la  forma plana según sale de moldeo, y se sitúa j

entre la  base de la  cabeza (que tiene aberturas según indica la  j
j

referencia 24) y la  pieza transversal 18 y  e l trinquete 20. La j
i

superficie superior de la  base de la  cabeza se mide, por la  abed 

tura 24, en dos partes 26 que sirven como superficie de unión a | 

tope de la  correa cuando se tensa la  abrazadera. j

\
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Los dientes de sierra de trinquete 13 de la  correa y 

los dientes 22 del trinquete se perfilan  de un modo complementa*!- 

r io , según se ilu stra , para acoplarse mutuamente cuando la  corroa 

se tensa alrededor de un haz o forma de cables, por ejemplo, con 

e l lado dentado de la  abrazadera encarado hacia fuera, según se 

indica en la  figura 4, y el extremo lib re  de la  abrazadera se 

lle va  tirando del mismo a través de la  cabeza de derecha a i z ­

quierda según se verá en la  figura 4,

Así, cuando se u t iliz a  la  abrazadera, se forma un bucle 

en la  correa alrededor del haz o forma de cables o sim ilar, por 

ejemplo, con e l lado dentado encarado radialmente hacia fuera.

El extremo lib re  de la  correa pasa a través de la  abertura de 

la  cabeza y después se aplica tensión a l extremo lib re  de la  co*j- 

.rrea, proyectándose desde e l lado izquierdo de la  cabeza según

se verá en la  figura 4» para t ir a r  de la  correa a través de la  
' •»
abertura de la  cabeza y tensarla alrededor del haz o forma de • . v

• i

cable. Según se t ira  de la  correa a través de la  abertura de la
• • 4

cabeza, los dientes de sierra suvesivos de la  correa corren so-
■ •

' bre Dos dientes del trinquete, haciendo que e l trinquete pivote
• M

repetidamente en sentido contrario a la  correa (ensanchándose por

lo tanto la  abertura de la  cabeza) por la  superficie inclinada i

t’de los dientes de s ierra  que se deslizan sobre la  superficies i¿
■

*. .diñada de los dientes de trinquete, para perm itir e l movimientq
. i*.;
*.|**lineal de la  correa a través de la  cabeza. En particular, todos 

los dientes de trinquete se separan del pivote del trinquete en 

la  dirección de la  abertura de la  cabeza para moverse en arco 

respectivos transversales a la  abertura.

Guando se elimina la  fuerza de tensión del extremo l i ­

bre de la  correa, la  contratensión dentro de la  parte tque foxma j 

bucle hace que la  correa tienda a moverse con relación a la  cab¿
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sa, eñ la  dirección de retirada. Los dientes de sierra 13 se fi« f

;'>vn ...íff- •"
Jan correspondientemente con los dientes del trinquete y la  con 

tratensión sirve para hacer p ivotar e l trinquete de modo de aga*f 

rre la  correa plana contra la  superficies de unión a tope de la  

correa 26* El aumento de la  contratensión sirve para aumentar e l 

movimiento p ivota l del trinquete y agarrar má3 firmemente la  cof 

rrea contra la  superficies de unión a tope de la  correa.

En e l trinquete hay prevista  una ore je ta  saliente 28 

que permite hacer pivotar e l trinquete de una forma manual (a ¡ 

derechas segon se verá en la  figura 4) para so ltar la  correa, L$¡, 

ahraisadera se puede so ltar y vo lver a u t iliz a r . Dicha orejeta  

puede estar prevista también en la  abrazadera de las figuras 1 a

3.

La abrazadera se fabrica por moldeo por inyección de maf*•• # • •
te r ia l  de p lástico , por ejemplo nilón, empleando dos troqueles 

que definen una cavidad de molde y separables en una línea rectá*• e

• i  e

* perpendicular a l plano de la  correa.
• • •

Se comprenderá que cuando la  abrazadera de las figuras
m
4-6 se tensa, la  cabeza se proyecta más o menos en dirección ra-r 
■ * I
d ia l con relación al haz o forma de cables o sim ilar que ata. |
• • . i
Esto hace que sea particularmente ú t i l  para sujetar e l haz de

"bab les a un panel y una modificación particular para esta ap li-:
• *  |

.'pación se ilu stra  en las figuras 7 y 8. Así, la  modificación con
• • T
*áiste en la  provisión de un co lla r in  rectangular 30 moldeado fo r

mando paarte íntegra de la  cabeza, en el extremo de la  cabeza en

e l que pivota el trinquete, y extendiensose en un plano perpend¿

cuíar a l de la  cabeza. El co lla rín  30 está ranuraclo segiin indic^

la  referencia 31 para permitir e l movimiento p ivota l del trinqué

%e. fin la  práctica, e l extremo l ib r e  de la  correa pasa a través|

i de una abertura 32 en e l panel 33 desde el lado trasero del pa-!
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nel y después forna bucle alrededor del haz o forma de cables 

para pasar a través de la  abertura de la  cabeza y tensarse en l4  

misma forma que se lia descrito con relación a la  abrazadera de 

las figuras 4-6* El co lla rín  30 queda presnado plano contra e l
i

lado trasero del panel y el haz o fauna de cables se tensa por

la  correa y se sujeta contra e l lado delantero del panel.

En la  tercera modalidad ilustrada en la  figura 9» e l

trinquete 20 queda generalmente plano con la  correa, en estado

plano según sale de moldeo la  abrazadera y la  superficie de

unión a tope 26 se forman por una parte de puente entre los dos

lados paralelos 16a, 16b de la  cabeza, cuya parte de puente es

paralela a l plano de la  correa y está provista de la  abertura

24. Los dos lados paralelos 16a, 16b fornan continuaciones de uji

extremo de la  correa y e l trinquete 20 se extiende hacia e l  in- 
' •

.♦ -frerior desde la  pieza transversal 18 que se sitúa adyacente a l

"extremo exterior de la  cabeza. Cuando se tensa, los dientes de

f ie r r a  de la  correa se encaran contra el haz de cables que se

*<[ * Vensa pero la  cabeza queda plana contra e l haz, del mismo modo 
•
; "que la  abrazaera de las figuras 1 a 3.

*** Particularmente en la  figura 8r se verá que las nervaduj

••ras de guía 34 corren desde las partes marginales planas de la  ! 

.'.correa cuando la  correa se lle va  por tracción a través de la  ca 

• i ♦ beza,

I Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, así

como la  manera de rea liza rlo  en la  práctica, debe hacerse cons­

tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti­

bles de modificaciones de deta lle  en cuanto no alteren su prin­

cipio fundamental.

i



terizados porque los dientes de sierra do trinquete están nrevis 

tos en e l lado de la  correa opuesto a l primer lado citado, for*» 

mando e l trinquete un lado de la  abert\ira ooplanar con e l lado 

citado de la  correa, encarándose los dientes del trinquete en 

sentido contrario a dicho lado, y pivotando en su extremo más 

próximo a l extremo citado de la  correa.

• •• i• 4A

4. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, carao-' 

terizados porque los dientes de sierra  de trinquete están previs. 

tos en e l lado de la  correa opuesto a l primer lado citado, fo r ­

mando e l trinquete un lado de la  abertura contrario a l primer 

lado citado de la  correa, encarándose los dientes del trinquete 

a dicho primer lado de la  correa, y pivotando e l trinquete en s\|i 

extremo más próximo a l extremo lib re  de la  correa.

5 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 4, eara£

ferizados porque la  cabeza comprende un co lla rín  entre e l t r in -
*» v

cfuete y los dientes de sierra de trinquete para unirse a tope a 
• •
•un panel cuando la  correa se aplica a través de un agujero en un 
• • •
panel.

i

■ * 6 .-  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 2, 4 c
> •  •

5, caracterizados porque una ore je ta  se proyecta desde e l t r in - i
. . .  íquete para poder so lta r de una foima manual los dientes del t r i i

i

l■quete de los dientes de sierra  de la  correa. j

•*; 7 .-  Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindi-t
J..eaciones anteriores, caracterizados porque la  cabeza se forma can
!

una abertura directamente opuesta a los dientes del trinquete. !
i

8 .- Perfeccionamientos en abrazaderas de una rieza de ma- *7
te r ia l p lástico , ta l y como queda sustancialmente descrito wi Isl

i
presente Memoria y en los dibujos adjuntos. I
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REIVINDICACIONES

1.- Aorazadera de una pieza de material p lástico , ca­

racterizada porque comprenden, una correa alargada f le x ib le  fo r ­

mada en un primer lado con una serie de dientes de trinquete; -  

una cabeza en un extremo de la  correa y que se proyecta desde un 

lado de la  correa, una abertura que se extiende a través de la  -  

cabeza generalmente paralela a l plano de le correa, y un trinquis 

te sitúado para formar un lado de la  abertura y que está provis­

to de una pluralidad de dientes, montándose e l  trinquete p ivo ta l 

mente en uno de sus extremos para que todos sus dientes se mue­

ven en arcos respectivos a través de la  abertura, formándose la

abertura generalmente opuesta al trinquete con una superficie 6
•  •

superficies de unión a tope, perfilándose los dientes de ¿ ie rra  

de la  correa y los dientes del trinquete para actúar con junltamen 

te y perm itir e l paso del extremo lib re  de la  correa a trinrá? del 

la  abertura desde e l extremo pivotado del trinquete cuando.&e -  

tensa la  correa con dicho lado encarado hacia afuera, pero para 

ev itar que ulteriormente se re t ire  la  correa en dirección opues­

ta, sirviendo cualq.uier tensión que se aplique er la  correa jan -
• •

dicha dirección opuesta para hacer p ivotar e l trinquete para agar 

rar firmemente la  correa contra la  superficie 6 superficies de -  

unión a tope.

2. - Abrazadera según la  reivindicación 1, caracteriza­

da porque los dientes de sierra  de trinquete están previstos an 

un lado de la  correa, formando e l trinquete un lado de la  abertu 

ra contrario a dicho lado de la correa con Iob dientes del tr in ­

quete encarados desde un lado de la  correa y pivotando e l trinque 

te en su extremo más próximo al extremo de la  correa. j
i

3. -  Abrazadera según la  reivindicación 1, caracteriza­

da porque los dientes de sierra  de trinquete están previstos en30
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, lado de la  correa opuesto a l primer lado citado, formando e l 

d-nquete un lado de la  abertura coplanar con e l  lado citado de 

i correa, encarándose los dientes del trinquete en sentido con­

g r io  dicho lado, y pivoteado en su extremo más próximo a l ex 

?emo citado de la  correa.

4-.- Abrazadera según la  reivindicación 1, caraeteriza- 

i porque los dientes de s ierra  de trinquete están previstos en 

L lado de la  correa opuesto a l primer lado citado, formando e l 

rinquete un lado de la  abertura contrario a l primer lado citado 

3 la  correa, encarándose los dientes del trinquete a dicho p r i-  

sr lado de la  correa, y pivotando e l trinquete en su extremo -  

ás próximo al extremo lib re  de la  correa.

5. -  Abrazadera según la  reivindicación 4, earacjfc<ari¡5S'»

a porque la  cabeza comprende un co lla rín  entre e l trinquete y -

os dientes de s ierra  de trinquete para unirse a tope a urf-pánel• •
uando la  correa se ap lica  a través de un agujero en un paoel.

6. -  Abrazadera según las reivindicaciones 2, 4 -

aracterizada porque una orejeta se proyecta desde e l trinchete j
♦ • m*

ara poder so ltar de una forma manual los  dientes del trinquete
*. .*• •’

e los dientes de s ie rra  de la correa.
»  • • • *

7. -  Abrazadera según cualquiera de las reivindicaciones 

interiores, caracterizada porque la  cabeza se forma con una aber­

tura directamente opuesta a los dientes del trinquete.

8 . -  Abrazadera de una pieza de material p lástico ; ta l 

r como queda sustancialmente descrito en la  presente Memoria, e 

.lustrado en los dibujos adjuntos.



Esta Memoria consta de 14 hojas escritas a máquina - 

por una sola cara.
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