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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una abra-.
zadera de una pieza de material de pléstico.

La abrazadera objeto de la patente britédnica 943.240
de Emery and Insoloid fué la precursors de las abrazaderas de unF
pieza de pléastico que comprendia una corres flexible con dientes
de sierra de tringuete en una superficie para fijarse con dien-
tes transversales formados en un trinquete pivotado cuando un ex
tremo libre de la correa se hacia pasar a través de una cabeza
con abertura en el otro extremo de la correa y gue contenia el -
10 trinquete, por lo que oualquier tensibén aplicada a la correa que
tendiera & retirarla de nuevo de la aberturs actuaba haciendo pJ
votar el trinquete para agarrar mis firmemente la correa contra!
una superficie de unién a tope opuesta al trinquete. la gbqp@ur%

a través de la cabeza Se extiende generslmente transversal.sl -

15 plano de la correa. Dichas abrazaderas se han utilizado don mn-

terioridad a esta invenecibn con gran é&xito para atar manojes & |

I
formas de cables elégtricos 6§ similares.

00000

La cabeza de las sbhrazaderas anteriores no son Elanas,

...

lo cual supone un inconveniente en ciertas asplicaciones.' Ror.-—

20 - |ejemplo, una aplicacibén propuesta de una abrazadera de cable de

coewsa

unea pieza es una aplicacién ortopédica, pero la cabeza de las -

abrazaderass conocidas no queda suficientemente plana contra la -

superficie del hueeco y, por el contrario, sobresale consider&bl%
mente aun cuando se corte el exceso de longitud de la correa que
25 se proyecta més alléd de la cabeza, por lo que se forme una protu
berancia sensible en la superficie del limbo, por ejemplo aln -

después de haber cicatrizado la herida.

Seglin la invencifn, se proporcionas una abrazadera de una

pieza de material de pléstico, que comprende una correa alargadd

30 flexible formada en uno de sus lados, 6 primer lado, con una Se-
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rie de dientes de sierre de trinquete, una cabeze en un extremo
de la correa y que se proyecta desde un lado de la correa, una
abertura que atraviesa la cabeza generalmente paralela al plano
correa, y un trinquete situado para formar un lado de la abertu-

ra ¥y que estd provisto de una nluralidad de dientes, montandose

el trinquete pivotalmente en uno de sus extremos para que se mug
van todos sus dientes en arco respectivos a través de la abertu-
ra, formandose la abertura generalmente opuesta al trinquete co
una superficie o superficies de unidn a tope, perfilandose los
dientes de sierra de trinquete y los dientes del trinquete para
actuar conjuntamente y permitir el paso del extremo libre de la
correa a través de la abertura desde el extremo pivotado del trin
quete cuando la correa se tensa con dicho lado encafado hacia
. afuera, pero para evitar la retirada ulterior de la correa en 1§
‘direceidn opuesta, sirviendo ecualquier tensidén aplicada a la co+
'.qfea en dicha direccidn opuesta pzra hacer pivotar el trinquete

*'d¢ modo que agarre formemente la correa contra la superficie o

superficies de tope.
r.o

Por consiguiente, cuando se tensa la abrazadera, la lon

T
gitud de la correa que se proyecta desde la cabeza queda plana :

conura la parte subyacente de la correa que se extiende desde 1a

éabeza. Ia invencién presenta una cabeza mucho més plana que las

.,gbrazaderas de cable de la tecnologfa anterior,

‘. Los dientes de ;13&016n de la cabeza estdn previstos en:

un trinquete pivotante, en lucar de fornarse de un modo 1nmov11_
en una parte sélida de la cabeza como en zlgunos oiros tipos dell
abrazaderas. De esto se derivan dos ventajas. En primer luger, ;
la correa se puede introducir a través de la cabeza de unz fbrmé

razonablemente fdeil, porque el trinquete pivota para abrir la

abertura, por

i
i
\

una accidn de leva entre los dientes de sierra de
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2'@% una abrazadera modificada a partir de la abrazadera de las I3

=3 -
la correa y los dientes de trinquete, En segundo lugar, se con=
sigue una mayor resistencia de fijacidn contra la retirada de 1
correa, porque la mayor tensién aplicada a la correa en la dire
cién de retirada sirve sélamente para hacer pivotar el trinquet
rara que agarre mds firmemente la correa contra la superficie
de unidn a tope o superficies de la cabeza.
A continuacién se describen modalidades de la invencidn,
a t{tulo de ejemplo sélamente, tomando como referencia los dibu<
jos adjuntos, en los ques
Ta figure 1 es una vigta en seccidn longitudinal tomada
a través de una abrazadera de uns pieza en el estado en que salé
de moldeo.
La figura 2 es una vista en planta de la abrazadera.

.. La figura 3 es una vista en seccidn transversal tomada

**a’travéds de la cabeza de la abrazadera.

-
‘.
[

La figura 4 es una vista en seccién lorgitudinal media

.'de una segunda modalidad de abrazadera, que indica su forma se-

'.éﬁn sale de moldeo y su modo de atadura,

. - La figura 5 es una vista en planta de la abrazadera de
{2 figura 4. .

La figura 6 es una vista tomalia a lo largo de la 1ineal
-Ede corte transversal VI-VI de la figura 4. :

R La figura 7 es una vista en seccidn longitudinal media

guras 4=6, ilustrada en estado atado.

la figura 8 es una visia en la direccidén de la flecha E |

ilustrada en la figura 73 y

La figura 9 es una seccién media de unz tercera modali=

dad de abrazadera, ilustrada en estado atado.

|

Refiriendonos a las figuras 1 a 3 del dibujo, se ilustra
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1 'La abertura 24 abarca toda la anchura de la correa, formando la

'gia base de la cabeza y el trinquete y la pieza transversal 18.

-4 -
una abrazadera de ung pieza de material de pldstico que compren
de una correa alargada flexible 12 prbvista de una serie de diel
tes de sierra de trinquete transversal 13 en uno de sus lados

¥ wna cabeza generalmente rectangular 14 en un extremo, proyeo-—
fandose la cabeza desde el lado dentado de la correa. La cabeza
14 comprende un paredes laterales paralelas 1l6a, 16b que se pro
yectan desde el lado dentado de la abrazadera, y una pieza trané
versal 18 por la cual un trinquete 20 se monta pivotalmente en-
tre las paredes laterales opuestas de la cabeza. As{, el trinqu

te 20 tiene un extremo unido a la pieza transversal 18 se exti;i
de generalmente paralelo al plano de la correa hacia el oiro ex
tremo libre de la correa y separado del lado dentado de la co=-

rrea. El trinquete estd provisto de una serie de tres dientes

.transversales 22.

Lz base de la cabeza, que es la parte extrema de la pro-

pla correa, se forma con una abertura rectangular 24 alineada di

-rectwmente, en el sentido longitudinal de la correa, con el trin

quete y su pieza transversal 18, segiin se ilustra en la figura 1.

"éenara01dn entre las paredes 16a, 16b. |
: |

Se observard que la cabeza se forma eficamente con aber+

:*tura pasante, que se extiende generalmente paralela al plano dei

.’ }a abrazadera en el estado seglin sale de moldeo y se sitda entre

La anchura de la abertura de la cabeza es ligeramente mayor que

la anchura de la correa, la prcfundidad de la abertura de lz ca+

‘beza, entre el lado inferior de la pieza transversal 18 y la su=

perficie superior de la base de la cabeza, es ligeramente mayor

que el espesor general de la correa., lLa superficie superior de |

la base de la cabeza se divide, por la abertura 24, en dos par-
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., pero menor cue la distancia transversal entre las dos superfi=-

,95-

cuando se tengsa la abrazadera.

Los dientes de sierre de trinquete 13 de la correa y lop
dientes 22 del trinquete se perfilan de un modo complementario
segin se i1lustra, para acoplarse mutusmente cuando se tensa la
correa alrededor de un hueso con el lado dentado de la corres -
encarado radialmente hacia fuera, y se tira del extremo libre
de la correa a través de la abertura en la cabeza de izquierds
e derecha segln se verd en la figuras 1 y 2., La cabeza 14 esté
provista de un par de superficies de guia de uniGn a tope 36a,
36b en las paredes laterales l6a, 16b, generalmente parzlelas a

la abertura de la cabeza, para que las partes lisas marginales

38a, 38b de la correa corran cuande se tira de la correa a itra-

-¥és de la cabeza. La longitud de los dientes de sierra de la cg

. L ]

, Trea a través de la misma es mayor que la anchura del trinquete

“cies de unidn a tope de gufa. En el ejemplo, las partes margina

. les lisas 38a, 38b se ponen & ras con las crestas de los dien-

® tes de sierra de la correa y las superficies de unidn a tope de

gufa se separan de la superficies de unidn a tope de la correa

26 en una distancia 1igeramehte mayor gque el espesor general de:

‘12 correa.

. En el uso de la abragzadera, se forma un bucle con la qf

|
‘wrea alrededor del hueso al que se ha de aplicar, con el lado %
dentado de la correa encarado radialmente hacia fuerz. El extre;
no libre de le correa pasa a través de la abertura de la cabeza:
y después se aplica tensidn al extremo libre de la correz, pro-

yectandose desde el lado de la derecha de la cabeza seglin se ve-

r4 en la figura 1, para tirar de la correa a través de la aberty

. . I
ra de la cabeza y tensarla alrededor del hueco. Seglin se tira de

tes 26 que sirven como superficies de unidn a tope de la correh ..f
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J-.de la correa, la contratensién deniro de la parte de la misma

1,,cién a la cabeza, en la direccidn de retirada. Los dientes de

.| quete quedan en un plano comin paralelo a la abertura de la ca-

I =

-6 =

la correa a través de la abertura de la cabeza, los dientes de

sierra de la correa sucesivos corren sobre los dientes del trins
quete, haciendo que el trinquete pivote repetidamente en sentidg
contrario a la correa (con lo que se ensancha la abertura de la
cabeza) por las supprficies inclinmdas de los dientes de sierra
que se deslizan en las superficies inclinadas de los dientes del
rinquete, para permitir el movimiento lineal de la cabeza. A es+
te respecto, se obéervaré que los dientes de sierra de la cbrre§
y los dientes del trinquete se perfilan para permitir la inser-
cidn de la correa a travéds de la cabeza de izquierda a derecha,
segin se verd en la figura 1, pero para evitar que se retire en

direccidn opuesta.

Cuando desaparece la fuerza de tersidn del extremo libre

o

que forma el bucle hace que la correa tiende a moverse con relas

"gierra 13 se fijan correzpondientemente con los dientes del +rij

L o4

,quete y 1a contratensidn sirve para hacer pivotar el trinquete

*de modo gue agarre la correa dejandola plana contra la superfi-

cie de unién a tope de l2 correa 26. El aumento de la contraten

sién sirve para aumentar el movimiento pivotal del tringuete ¥y

: |
p oo . - * X
. para agarrar mds firmemente la correa contra lazs superficies de!

> anidn a tope de la correa 26.

* a0

Se observard que las crestas de los dientes del trin- :

beza. Cada diente del trinquete comprende una primerzs superficie

inclinada, segin se ilustra, pero su segunda superficie no es

perpendicular a la abertura de la cabeza, sino ligeramente incli

nada segin se ilustra. Los dientes de sierra de la correa se

i
!
orientan de un modo similar. Por consiguiente, la fuerza a la |
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que se momete cada diente del tringuete, por accidn de sus dien
tes de la correa coincidentes (cuya fuerza es perpendicular &
la segunda superficie de los dientes del tringuete) se inclina
al plano comiin de las cresias de los dientes del trinquete, en
54 ~una direccidn (hacia arriba y hacia la izquierda sesun se verd
en la figura 1) generalmente hacia el eje de pivote (que estéd
contenido dentro de la pieza transversal 18). Como la fuerza en
los dientes del trinquete se inclina hacia el eje de giro de estr
te modo, en lugar de ser paralelo a la abertura de la caheza, sé
10. reduce el riesgo de que el trinquete se corte separandose de la

cabeza en condicionea de contratensiones excesive an la correa.

La abrazadere se fabrica por moldeo por inyeceidn de may
terial de plédstico, por ejemplo nildén, empleando dos troqueles

,.que definen una cavidad de molde y que son separables en linea

15. **recta perpendicular al plano de la correa. La abertura 24 faci-

"1%ta el moldeo de los dientes del trinquete por una parte sa-

.-liente hacia arriba que se encuentra en el troquel interior de
r

b los troqueles superior e inferior. La abertura 24 sirve también

L
s o o

.para recibir un elemento de acero inoxidable, provisto de arpo-

-

a1 000

20, nes que muerden y mantienen un agarre sobre el hueso durante la

' ‘Tigadura. Este elemento permite después la identificaciéa por

c-rayos X

d

o ®

S Se observard el disefio de cabeza particularmente plana

L 4
o0

,:2ée la abrazadera. A parte de las aplicaciones ortopédicas, la
- 25. abrazadera se puede utilizar en otras aplicaciones, por ejemplo
R L#Sﬁééa.atar mano jos o formas de cables eléctricos o similares.

Se observard que la suﬁerficie de unidén a tope 26 en el

extremno de salida de la abertura de la cabeza estd inclinada had

cia arriba, segin se verd en la figura 1, y va seguida por una

. 30. nervadura transversal alzada 28 de seccidn semicircular. Estas
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dos cafacteristicas aseguran que el extremo libre de la abrazad
ra, que se proyecta de la cabeza después de tensarse la abrazad
ra, se proyecte desde la cabeza en direccién inclinada contrari
A la parte subyacente de la abrazadera; por lo tanto, el extremq
libre saliente de la abrazadera se puede agarrar con més faeili=
dad tirando a través de la cageza pare tensar la abhrazadara.
Refiriendonos a las figuras 4 - 6 de los dibujos, se

ilustra una abrazadera de una pieza de material de plédstico que
comprende una correa alargada flexible 12 provista de una serie
de dientes de sierra de tringuete transversales 13 en un lado y
una cabeza generalmente rectangular 14 en un extremo, cuyza cabew
za se proyecta desde el lado de la correa opuesto 21 lado denta<+
do de la correa. La cabeza 14 comprende un par de paredes 1ater€

..1es paralelas l6a, 16b que se proyectan desde el lado no dentadc

e d la correa, y una pieza transversal 18 por la cual un trinque=
b
te 20

X

se monta pivotalmente entre las paredes laterales opuestas

‘}*de la cabeza. Asi, el trinquete 20 tiene un extremo unido a la
...bieza transversal 18 y = extiende generalmente paralelo al pland
. de 1la

correa hacia el extremo de la correa (contrario al otro ex
XK .
°| tremo libre), y separado del lado dentado de la correa. El trin-

*| quete

estd provisto de une serie de cuatro dientes transversaleg
1202,

.. Se observard que la cabeza .se forma eficazmente con unﬂ

.-abertura pasante, que se extiende generzlmente paralela al plano

|
de la correa en la forma plana segin sale de moldeo, y se sitﬁa%
base de la cabeza (que tiene aberturas segin indica 1la |
|

referencia 24) y la pieza transversal 18 y el tringuete 20, La i

" entre la

superficie superior de la base de la cabeza se mide, por la abeﬂ

tura 24, en dos partes 26 que sirven como superficie de unidn az
tope de 1la

correa cuando se tensa la abragadera.
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. rrea, proyectandose deade el lado izquierdo de la cabeza segiin

, abertura de la cabeza y tensarla alrededor del haz o forma de

, cabeza, los dientes de sierra suvesivos de la correa corren so-

o Q -

Los dientes de sierra de trinquete 13 de la correa y
los dientes 22 del trinquete se perfilan de un modo complementa
rio, segin se ilustra, para acoplarse mutuamente cuando la corres
se tensa alrededor de un haz o forma de cables, por ejemplo, co
el lado dentado de la abrazadera encarado hacia fuera, sesin se
irdica en la figura 4, y el extremo libre de la abrazadera se
lleva tirando del mismo a través de la cabeza de derecha a iz-
quierda segin se verd en la figura 4.

Asf{, cuando se utiliza la abrazadera, se forma un bucle
en la correa alrededor del haz o forma de cables o similar, por
ejemplo, con el lado dentado encarado radialmente hacia fuera.
El extremo libre de la correa pasa a través de la abertura de

la cabeza y después se aplica tensién al extremo libre de la co-

se verd en la figura 4, para tirar de la correa z través de la

dable. Segln se tira de la correa a través de la abertura de la

bre los dientes del tringuete, haciendo gue el tringuete pivote

repetidamente en sentido conirario a la correa (ensanchandose por
|
|

lo tanto la abertura de la cabeza) por la superficie inclinada

.’de los dientes de sierra que se deslizan sobre la superficies ié
i

J..6linada de los dientes de trinquete, para permitir el movimientd

*lineal de la correa & través de la cabeza. En particular, todosT
los dientes de tringuete se separan del pivote del trinquete en

i
l
|
la direccidn de la abertura de la cabeza para moverse en arco i
I
!
respectivos transversales a la aberiura. ‘

Cuando se elimina la fuerza de tensién del extremo li=-|

bre de la correa, la contratensidn dentro de ls parte gue forma

bucle hace que la correa tienda a moverse con relazcidn a la cabg



20.

'8 traﬁénaidn sirve pa-a hacer pivotar el tringuete de modo de aga«+

"5ﬁ§Vimiento pivotal del trirquete y agarrar mds firmemente la co

Feu .
-

) la direccidn de retirada. Los dientes de sierra 13 se fid

}ébrrespondientemente con los dientes del tringuete y la con

- rre la correa plana contra la superficies de unién a tope de la

correa 26, E1 aumento de la contratensién sirve para aumentar el

.rrea contra la superficies de unidn a tope de la correa.

En el trinquete hay prevista una orejeta saliente 28

que permite hacer pivotar el trinquete de una forma manual (a ,
derechas seguin se verd en la figura 4) para soltar la correa. LL
abraszedera se puede soltar y volver a utilizar. Dicha orejeta
puede estar prevista también en la abrazadera de las figuras 1 a

3.

.. . La abrazadera se fabrica por moldeo por inyeccién de ma:

LN

"terial de pldstico, por ejemplo nilén, empleando dos troqueles

"&v

., que definen una cavidad de molde y separables en una linea rect%

.'ﬁgrpendicular‘al plano de la correa.

Se comprenderé que cuando la abreszadera de las figuras

‘4-6 se ‘tensa, la cabeza se proyecta mds o menos en direccidn ra+

dial con relacién 21 haz o forma de cables o similar que ata.

Wl Xl

Esto hace que sea particularmente util para sujetar el haz de

"ibables & un panel y una modificacién particular para esta apli=,

"dbcién se ilustra en las figuras 7 y 8. As{, la modificacidén coh

P o

T
*gigte en la provisidn de un collarin rectangular 30 moldeado fog

‘mando parte integra de la cabeza, en el extremo de la cabeza enl

|

L‘el que pivota el trinquete, y extendiensnse en un plano perpendi

"fcular al de la capeza. El collarin 30 estd ranuraio segin 1nd1c;

Qla referencia 31 a permitir el movimiento pivotal del trlnque

l

En la préctica, el extremo libre de la correa pasa a través]

'de una abertura 32 en el panel 33 desde el lado trasero del pa—!
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reras de gufa 34 corren desde las partes marginales planas de la

1] -

nel y después forma bucle alrededor del haz o forma de cables
para pasar a través de la abertura de la cabeza y tensarse en lL
misma forma que se ha deserito con relacidn a la abrazadera de
las figuras 4-6., El collari{n 30 queda presnado plano contra el
lado trasero del panel y el haz o formé de catles se tensa por
la correa y se sujeta contra el lado delantero del panel.

En la tercera modalidad ilustrada en la figura 9, el
trinquete 20 queda generalmente plano con la correa, en estado
plano segln sale de moldeo la abrazadera y la superficie de
unidén a tope 26 se fcrman por una parte de puente entre los dos
lados paralelos 1l6a, 1l6b de la cabeza, cuya parte de puente es
paralela ai plano de la correa y estd provista de la abertura
24. Los dos lados paralelos 1l6a, 16b forman continuaciones de un
) extremo de la correa y el trinquete 20 se extiende hacia el in~
n}%erior desde la pieza transversal 18 que se sitda adyacente al
““'extremo exterior de la cabeza. Cuando se tensa, los dientes de
:}Eierra de la correa se encaran contra el ﬁaz de cables que se
[ “‘ensa pero la cabeza gqueda plana contra el haz, del mismo modo

‘*que la abrazaera de las figuras 1 a 3.

Particularmente en la figura 8, se verd gque las nervadu

L:.correa cuando la correa se lleva por traccidén a través de la ca

. !
Y Yeza. ’ i
. -

% o Deserita suficientemente la naturaleza del invento, asi

i
|
i
I
f

!
*e

i
como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cons-

1
1

tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-

bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental. i
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terizados porque los dientes de sierra de tringuete estén previ%
tos en el lado de la correa opuesto al primer lado citado, Tor—
mendo el trinquete un lado de la abertura coplanar con el lado
citado de la correa, encarandose los dientes del trinquete en

sentido contrario a dicho lado, y pivotando en su extremo més

préximo al extremo citado de la correa.

4.~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacidn 1, carac+

tos en el lado de la correa onuesto al primer lado citado, for—
mando el tringuete un lado de la sbertura contrario al primer

lado citado de la correa, encarandose los dientes del trinquete
a dicho primer lado de la correa, y pivotando el trinquete en sy

extremo méds préximo al extremoc libre de la correa.

. 5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 4, carac
'terizados porque la cabeza comprende un collarin entre el trin-

quete y los dientes de sierra de trinyuete para unirse a tope a

“un panel cuando la correa se aplica a través de un agujero en un

panel.

6.~ Perfeccionanientos segdin las reivindicaciones 2, 4 ©
5, caracterizados porque una orejeta se proyecta desde el trinr!

l
“‘juete para poder solter de una forma manual los dientes del trin

‘quete de los dientes de sierra de la correa.

A
¢

7.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivindi-

O e

(D

aciones anteriores, caracterizados porque la cabeza se forma ¢

unz abertura directamente opuesta a los dientes del tringuetee.
8.~ Perfeccionamientcs en abrazaderas de una pleza de mg
terial plédstico, tal y como queda sustancialmente deserit. .. 14

|
1
presente llemoria y en los dibujos adjuntos. |

terizados porque los dientes de sierra de trinquete estén previg

Bel

i}

- 13€;f§

g
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REIVINDICACIONES

1.~ Aorazadera de una pieza de material pléstico, ca=-
racterizada porgue comprenden, una correa alargada flexible for-
mada en un primer lado con una serie de dientes de tringuete; -
una cabeza en un extremo de la correa y que Se proyecta desde un
lado de la correa, una abertura qQue se extiende a través de la -
.cabeza generalmente paralela 81 plano de l# correa, y un itrinque
te sitliedo para formar un lado de la abeftura ¥ que esté provis-
to de una plurelidad de dientes, monténdose el trinquete pivotal
mente en uno de sus extremos para Que todos sus dientes se mie~
ven en arcos respectivos a través de la aoertura, forméndose la
abertura generalmente opuesta al trinquete con una Superficie ¢
superficies de unién a topé, perfiléndose los dientes de ?iéira
de la correa y los dientes del trinquete para actfiar conjuntamen
te y permitir el paso del extremo libre de la correa a trhyﬁg de
la eberturs desde el extremo pivotado del trinquete cuando.:&e -
tensa la correa con dicho lado encarado hacia afuera, pero para

evitar Que ultericrmenie se retire la correa en direcciédn OpupesS—

ta, sirviendo cuaslQuier tensién gque se apligque er la correa.an -

dicha direccibn opuesta para hacer pivotar el trinquete.para_aggﬁ

rar firmemente la correa contra la superficie 6 superficies de -

unién a tope.

2.- Abrazadera segin la reivindicacibn 1, caracteriza-

da porque los dientes de sierra de trinquete estén previstos en
un lado de la correa, formando el trinquete un lado de la abertg!
ra contrario & dicho lado de la correa con los dientes del trin-i
quete encarados desde un lado de la correa y pivotando el trinqui

te en su extremo mAs préximo al extremo de la correa,

3.~ Abrazadera segin la reivindicaeibn 1, caracteriza-

|
|

da porque los dientes de sierra de trinquete esté&n previstos en
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el lado de la correa opuesto al primer lado citado, formando el
trinquete un ladoe de la abertura coplanar con el lado citado de
la correa, encaréndose los dientes del trinquete en sentido con-
trario i:ﬁicho lado, y pivotando en su extremo més préximo al qﬁ
t remo ci{ado de la correa.

4.,- Adbrazadera segin la reivindicaciébn 1, caracteriza-
da porque los dientes de sierra de trinquete estéAn previstos en
el lado de la correa opuesto al primer lado citado, formando el
trinquete un lado de la abertura contrario al primer lado eitado
de la correa, encarindose los dientes del trinquete a dicho pri=-
mer lado de la correa, y pivotando el trinquete en su extremo -~
més préximo al extremo libre de la corres.

5.~ Abrazadera Seglin la reivindicaciédn 4, caracé&e.,;.‘iz&-
de porque la cabeza comprende un collarin entre el trinqueﬁp y -
los dientes de sierra de tringuete para unirs= a tope a u?:ﬁénel
cuando la correa se aplica a través de un agujero en un pan:-el.
6.~ Abrazadera seghn las reivindicaciones 2, 4 .53 ~
caracterizada porgue una orejeta se proyecta desde el tringpe?e %

L

para poder soltar de una forma manual 1os dientes del trineuete

de los dientes de sierra de la correa.

7.- Abrazadera segun cualquierg de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porgue la cabeza sSe formae con una abers
tura directamente opuesta a los dientes del tringuete.

8.~ Abrazadera de una pieza de material pléstico; tal
y como gueda sustancialmente descrito en la presente Memoria, e

ilustrado en los dibujos adjuntos.

e
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Esta Memoria conste de 14 hojas escritas s mAQuing -
por una sola cars,

"2
Madrid, PEE, 1

BOWTHORPE~-BELLERMANN LIMITED,

4§, G2 NI

8. o Elrmndm Ju
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