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MEMCRIA DESCRIPTIVA
para soliciter
PATENTE DE INVENCION
en
Espala
poxr VEINTE siios

8 nombre de FIRMA HEINRICH HERMANN, entidad alemana,
estableoida en Ulmer Strasse 300, Stuttgart-Wangen, Alemenia, por:

*UN PROCEDIMIENTO PARA CERRAR DE MCDO BESTANCO BCLSAS DE PAFEL", |

P —

Bl invento se refiere a un procedimlento y un clerre para ce..
rrar de menera estanca bolsas de papel y similares, por medio de wna tire
rigida, pero deformeble, que sobresale por ambos lados del ancho de la bolas
v que estf provista de una solepa del ancho de la bolsa, pera ser sujeta g

5 la misma, y ouyos extremos sobreselientes se doblan slrededor de la booa ple«
goda de le bolsa,

En los clerres de este tipo, hasta shora conocidos, se pegeba
una tira rfgida, pero deformsble, al extremo superior de la bolsa, despuls se
plegaba dos veces el extremo de la bolsa, o bien se inserteba al cerrar le

10 | bolsa une de estes tiras en la boce de la bolsa dos veces plogede, y en ambos
casos se doblaban sus extremos alrededor del pllegue, o bien se pegeba una ti-
ra por debajo de la booca de la bolse, de modo que la parte sobressliente ha-
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cla arriba de la bolsa podfa ser plegada en wn pliegue doble, alrededor del
cual se oolocaban los extremos sobreselientes de la tira, En todos los oca=
sos, smpero, resultsba posible ebrir la bolse sin deterdoro del cisrrs, no
existiendo, por lo tanto, ningln control para wma sperture no autorizada.
La boca de la bolsa tenfa gue ser también plegada dos veces en todo Casoe

De acuerdo oon el procedimiento soglin el invento, se suleta a
la bolsa wma tira provista de una solepa, de modo que lz solapa sobresalga
de la boca de la holse, preferentemente en la mitad de su altura, Esta par-
te sobresaliente se pliega por encima de la booa splanada de la bolsa, hecia
el lado contrario de la n:isma, donde se sujeta, despuls de lo cual se dobla
ol extremo asf cerrado de la bolsa en la sltura de la parte plegada de la so-
lapa, y se colocan los extremos sobresalientes de la tira elrededor de este
pliegue,

Con ello se consigue un cierre sbsolutamente estanco, en el que
la booa de la bolsa fnicamente tiene que ser plegada una vez, y que ho pueds
ser sbierto sin que se destruya el clerre, .

E] ocierre para la realizacifn del procedimieuto, oonsiste en
ma tira rigida, pero deformeble, sohreseliente por ambos lados de la enchue
ra de la bolsa, que estf provista de una solapa del ancho de la bolsa, para
ser sujete a la misma, y cuyos extremos sobreselientes se doblan alrededor de
la boce plogada de la bolsa, De acuerdo con el invento, la solapa tiene apro-
ximedamente el doble de altura que la altura a plegar de la bolsa,

Le tira, inclulda su solape, puede oonsistir en un trogo de oar-
t8n, pepel o similar, ouya parte inferior se dcbla para formar une tira de dos
capas y estd provista de una insercién de un material rfgido, pero deformeble,
tal como alembre, cinta metflioca, materisl sintétioco o similar,

Sin emwbargo, las tiras y solapas pueden consistir también en
wma hoja rigida, pero deformsble, comin a embas y forrada con cartbn, papel o
similarese

Para fecilitar el plegado de la sclapa, es conveniente gue es-
t8 dotada de estrfas o similares, eproximadamente en su centro y parelelsmene
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te a la direccibn longitudinal de la tira,

Para fecilitar la spertura de la bolsa, puede estar la solape
provista en su centro longitudinal con medios pajara la separaciln del pliegue
a former a treWis de ella, que consisten en lfness de perforaciones previstes
a embos lados del centro longitulinal de 1a solapa, inmediatamente junto a di-
cho centro, pero que no atraviesen por completo la solapa, para que no perju-
diquon la estanqueidad del cierre, PFor el miamo motivo se disponen las de-
presiones de las dos 1fnees de perforaciones, preferentemente corridas entre
Bio

Ahora blen, los medios de separacidn pueden consistir también
en wm hilo resistente a la tracciln, un alambre delgado o similar que, dis-
puesto en la 1fnea de doblez, se halla sujeto & wmo de los extremos de le So=
lapa, colgando libremente por el otro extremo de la misms,

El oierre y las diversas fases del procedimiento, han sido re-
presentados en el dibujo a memera de ejemplo, mostrendo:

Laa figures 1 a,S; ‘las diversas fases del cierre de una bolsa,
en perspectiva;

las figuras 6 y 7, las vistas delantera y trasera de la tira
con su solapa, en perspectiva;

las figuras 8, 9 y 10, secciones transversales ds tres formas
de realizacifn de tiras con solapes;

las figuras 14 y 12, dos formas de realizacifn de los medios
de separacibn,

Para cexTar la bolsa g, se emplea eamo cierrs una tirad de um
material rfgido, pero deformsble, que esti provista de na sclepa g del ancho
de la bolsa a y que tiene un largo tal, que sus extremos d sobresalen por &=
bos lados de la bolsa a (fig. 6y 7)o

La tira b se sujeta de tel modo a la bolsa a, p.es mediants un

engomado @ previsto en la cara posterior de su solspa &, que la solapa 8 SO~
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bresalga por encima de la boca de 1le ‘bolsa, preferentemente en 1la mited de su
tura (fige 1)e La bolsa 2 se aplasta entonoces en su boca (fige 2) ¥ la par-
te sobresa.h.ente de la solapa g se pliega entonces por encimg de la boca de la
bolsa, hacia el lado opuesto de la bolsa &, sujeténdose en &1 por medio del en-
gomado @ (fige 3)s Con ello se ha conseguido ya un olerre estanco de la bol=-
sa 8, El extremo de la bolsa as{ cerredo, se dobla entonces a la altura de
la parte plegede de la solspa (fige. 4), y finalmente se vuelven los extremos
sobresalientes d de la tira b alrededor de todo el pliegue (fige5).

La tira b puede consistir, con su solapa g, en un 80l0 troéo _
de cartfn, papel o similar, cuya perte inferior se pliega para formar uma ti-
ra b de dos capas, y se provee de ima insercifn de un matexial rfgido, pero
deformeble, La fig, 8, muestra ma insercifn consistente en dos alambres £
que transcurren & lo largo de los dos bordes longitudinales de la tira b ; la
fig. 10, wa inseroifn de wa tira g de metal, material sintStico o similar,

En la fig, 9, ha sido representada wna farma de realizacibn,
en la que la tira b y la solapa ¢, consisten en una hoja rigida, pero defor-
meble, comfin a ambas y forrada con caertén, pepel o similer.

Para facilitar el plegado de la solapa c, se ls dota de estrias
o similares, de preferencia sproximadamente en su lfnea central k, parslela~
mente a la tira b

Han sido previstos ademfs medios, para facilitar la apertura
de la bolsa a, por los cuales puede secciomarse el pliegue formado por la so-
lepa ¢. En la forma de realizacifin representada en la fig, 11, los medios

' de separacién consisten en 1fneas de perforacicties 1, previstas a ambos lados

de la 1fnea central longitudinal k de la solapa ¢, inmediatamente junto a la
misma, perc que no atraviesan campletamente la solepa ¢, de modo que el cie-
rre d la bolsa a permsnece estanco, Las depresimmes de las dos 1fneas de

perforaciones 1, estén corridas entre sf, por el mismo motivo, segfin muestra

1la fig. 11,
La fige. 12, muestra una forma de realizacifn del medio de se=
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pereciln, en la que &ste estf formado por un hilo m, resistente a la traccién,
un alambre delgado o similar que, dispuesto en la lfnea de pliegue k, se halla
jeto en uno de los extremos de la solapa ¢, mientfa,s que por el otro ext®emo
cuelga libremente.

Esta solicitud, que corresponde & la presentada en Alemania, el
14 de Mayo de 1949, bajo el nfmero p 42,80k XII/8la, se acoge a los beneficios

del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Fropiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invenciln propia y nueva que se presentan para
que sean objeto de esta Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE safios, son
los siguientes: |

10,~ Un procedimiento para cerrar de modo estenco bolsas de
papel o similares por medio de una tira rfgida, pero deformeble, que sobresa~
le por ambos lados de la anchuié de la bolsa, cuya tira estd provista de una
solapa que ha de fijarse a la bolsa y que tiene la anchura de la bolsa y cu-
yos extremos sobresalientes se doblan en torno de la abertura plegeda de la
bolse, caracterizado porque la tira se fija de tal modo a la bolsa gque su
solapa sobresalge hacia arriba de la abertura de la bolsa, con preferencie
en la mitad de su altura, la parte sobresaliente se pliega sobre la abertura
de la bolsa aplastada pasando al lado opuesto de la bolsa y fijhndose a ella,
¥y luego el extremo de bolsa asf cerrado es doblado a la altura de la parte de
solapa doblada y los extremos sobresalientes de la tira se rebaten en tormno
de este doblez,

20,= Un dispositivo de cierre para bolsas de papel y simila=
res, ejecutando el procedimiento del punto 19, consistente en una tira rigi-
da, pero deformable, que sobresale por ambos lados de la anchura de la bolsa

¥ que esté provista de una solapa de la misma anchura que la bolsa y que he
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de fijarse a la bolsa y cuycs oxtremos han de doblarse en torno de la sbertura
de bolsa plegada, carac't':ezizado porque la solepe de la tira tiene aproximada~
mente una altura doble que la altura que ha de ser plegada de la bolsa,

3% Un dispositivo segfin ol punto 29, caracterizado porgue la
tira, junto con la solapa estf hecha de un solo trozo de cartén, papel o simi-
lares, cuya parte inferior se dobla para formar wna tira de dos capas y se pro-
vee ds una armedura de material rfgido, perc deformable, tal cano alsmbre, fle-
Jeo, materia sintética o similares,

404« Un dispositivo segfin el punto»2°, carasterizado porq_de
las tiras y las solapas consisten en una hoja, rfgida pero deformable, comin,
revestida de cartén, papel o anflogos.

50, Un dispositivo segln los puntos 2° a 4°, caracterizado
forque la solapa estf estriada o hendida aproximedamente en su centro parale-
lamente a la a.i“reéciGn longitudingl de la tirs,

60,= TUn dispositivo segfin los puntos 2° a 59, caracterizado

porque la solapa, en su mitad longitudinal, esti provista de medics para sec-

" cionar el doblez que ha de formarse por ella,

7%~ Un dispositivo segfin los puntos 2° a 60, caracterizado
porque los medios de separacifn consisten en 1fneas de perforacidn previstas
a embos lados del centro longitudinel de la solapa, directamente junto a es-
te centro lengitudinal y cuyas 1lfneas no perforan por completo le solapae

80,~ Un procedimiento seglin los puntos 20 & 79, caracterizado
porque las depresiones de las dos 1fneas de perforacifin, estén alternadas en-
tre si,

9%~ Un dispositive segfin los puntos 2° a 6°, caracterizado
porque los medios de separacidn estin formados por un hilo resistente a la
tracoifn, un alambre f£ino o similares que se dispone en la lfnea de doblez,

estd fijado en un extremo de la solapa y cuelga libremente en el otro extremo

. de la miama,

10%~ Un procedimiento para cerrar de modo estanco bolsas de
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papels

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, repre-
sentado en el dibujo gque se scompaiia y con los fines que se han especifica~

doa

.5 Esta Memoria consta de seis hojas y la presente, escritas a

miquina por una sola de sus caras,

Foann
Lol

Madrid, - 4
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