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El Invento se re f ie re  a un procedimiento j

i! para la  fabrioacio'n de una masa mecánicamente elaborable y
!
I que proporciona ouerpos prensados oerámioos de sufioiente re ­

s is ten c ia , constituida por materiales básioos oerámioos de 

! por s í  no prensables, como óxidos metálioos y conglutinantes

:j orgániooa. ■

Es sabido que la s  substancias básioas oerá-j¡ í
micas de la  clase oitada, que oontienen aglutinantes, ta le s  j

' i
j| como a ro illa , caolín, talco o sim ilares, se elaboran por pren-

i sado en hiímedo o en seco. Para piezas moldeadas de conforma-,1i¡ i
,¡ oión más d if íc i l  se emplea e l prensado en hiímedó, esto es,!
|,

| se agrega a la  masa agua y aceite para prensado. El prensado
¡
I en seco presenta de por s í  la  gran ventaja de que, gracias !
; i

a suprimir l a  contraooián en seoo, se logra reducir la s  to le-
i :

rancias de la s  dimensiones y una unioidad o uniformidad oom- i
I !
¡í p le ta  en el moldeado, la  cual nO puede lograrse oon lo s otrosj !  i
I métodos de moldeado. Pero son muy pocas la s  masas que se pres-i 

j tan para el prensado en seco. Como, sin  embargo, se han de ¡ 

! suprimir los inconvenientes del prensado en hiímedo, se presen- 

1 ta  el problema de componer de ta l  modo la s  masas que permitan ¡• • • • i
<¡ prensarse casi en seco para ev itar esencialmente la  contrac­

ción, pero que permitan alguna elaboraoión intermedia, por 

i ejemplo el moldeado por cepillado o sim ilar de los objetosl
moldeados en brutoi.

j

j Existe una se rie  de aditamentos de medios j

deslizantes, por ejemplo benzol, g lioe rina , l e j ía  de sosa !
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oáustioa, que quizás se prestasen para resolver el problema I
i
| presente» esto es, para oomnioar a la  masa seca la  oapaoidad
¡i
i de prensado» y dado e l oaso» aunque ya esto no es seguro, para 

proporolonar también una ooheaián meoánioa tan grande que pu-
i *

diese trabajarse el moldeado en bruto,
I;
■! Pero segiín la  experienoia estos aditamentos¡i
: de conglutinante deben ser grandes, de manera que constituyen

una poroián no despreciable de toda la  masa y por consiguiente :

I influyen esencialmente en la s  propiedades del cuerpo prensador !

■ Si además de esto se oueoe o oaloina un ouerpo moldeado de es- '

i ta clase» entonoes se queman estos aditamentos solo necesarios ! 
ij i
' para el prooeso de moldeado, pero dejan partioularmente en el j

’ in te rio r  *1 ouerpo residuos que luego influyen desfavorablemen-l

í te  en la s  propiedades éLlotrioas o magnétioas de este ouerpo-. ;
t¡ •

SI presente problema no se resuelve tampodo de modo sa tisfac to*

\ r io  n i aán enqpleando medios que en a le rtas  circunstancias se
i . . .  . ¡

quemen sin  dejar residuos» pues su expulsión se rea liza  a tem* ¡

i  pera turas superiores a 500*0, por lo  oual pueden formarse en el|
!¡ i

i! in te r io r  del ouerpo ta le s  tensiones gaseosas due se originen j 
i  i
i g rie ta s  oapilares y finalmente también a estas temperaturas !
’j ■ i

i se originan reacciones químicas oon la s  substancias básicas
¡

de la  masa, la s  ouales son altamente inconvenientes para los 

cuerpo sometidos a esfuerzos e léo triaos.
Por consiguiente una aoluoián ideal solo se j

! log raría  gracias a un medio que oon oantidades muy pequeñas j

proporcionase la  oapaoidad de prensado perseguida y la  oohe- ;

i
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: i
alón meoánioa necesaria para la  elaboración y además que pu- ¡

| I
|l diese expulsarse en la  eventual calcinación sin  ¿dejar ningún 

j ;  residuo, y que finalmente dioha expulsión se rea lizase  de mo-j 

i': do continuo ya a temperaturas a la s  que la  masa de substam- | 

oia básica todavía no se enouentra oon una ooliesión firme, ¡
i  !

de suerte que por tanto no puedan originarse tensiones ga- ■

¡¡ seosas in te rio re s , y a la s  que finalmente tampoco tendrá lu -  : 

ij gar ningún ataque químico;. |

¡ ühora bien, se ha descubierto que un solo; í ' '
grupo de substancias sa tis face  de modo premisamente ideal

' ' i¡! todas la s  oondioiones antes indioadas. Se te grupo de sube- j
i !
! tañólas lo  constituyen los polimerizadoa de v in ilo , solubles j 

en agua, hinohablea y de elevado peso moleoular, particuar- |

; mente el alohhol p o liv in ílio o . j
f 1
j; Según es to  se propone según el invento un

procedimiento para la  fabricación de masas meoánioamente 

i elaborables que proporcionan ouerpos prensados oerámioos de
i

resis ten c ia  sufio ien te y que están constituidas por subatan- ;
f
* oias básicas oerámicaa no prensables en seoo, oorno óxidos

metálicos y aglutinantes orgánicos, él oual.se caracteriza
¡ >
:j porque oomo aglutinantes se incorporan a la s  mismas pequeñas i
i i

oantidades polimerizados de vinilo  de elevado peso moleoular,

¡ solubles en agua o hinohablea, por ejemplo alcohol p o liv in i-  :
j

lioo o sales amónioas del áoido po liao rilico  o similares* Be ¡ 
i v i
. ha ooaprobado que ya oon pequeñísimos aditamentos, por ejem» |
‘i
'! pío hasta 0,02-1$, se obtiene la  oapaoidad de prensado para
¡ i
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{ la  masa de substanoia básica que se ha de prensar en secó* j 

Esto ofrece la  ventaja de que es extraordinariamente peque­

ña la  poroión de lo s  aditamentos de por s í  inconvenientes,de 

!• suerte que sus propiedades a penas pueden afeotar la s  propie- 

i, da des de lo s  cuerpos prensados* A consecuencia de sus propie*
j

dades pegamentosas estas substancias comunioan a l  -mismo tiem-
i ;
i po a l moldeado bruto una cohesión meoánioa tan firme que pue- i 
! !
i de someterse sin  d ifiou ltad  a cualquiera elaboración o tra b a - j 

' i
I jo intermedio. También la s  u lte rio re s  d ificu ltades en el oo- 'l

oido o oaloinaoión deben ser correspondientemente menores, 

por lo  que toca a su expulsión. En el proceso de oaloinaoión
¡
!j esoapan de modo oontínuo en forma de gases los aditamentos 

!' incorporados segón el Invento y ya a unos 250*0 se eliminan 

j j  del cuerpo Aoldeado. Por consiguiente, l a  expulsión del adi- :

' tamento inconveniente se rea liza  a temperaturas a la s  que la  j
■ j '
!¡ masa de substancia básica propiamente ta l  no está  todavía sin-,

ii
terizada, de suerte  que no pueden originarse tensiones gaseo-i 

! sas, sino que más bien la s  oantidades gaseosas pueden esoapar*
! I
‘l a través de la  estruatura porosa todavía existentes, sin o r i-  : 

ginar g rie tas oapilases. La evaporación se extiende durante ¡ 

i un in tervalo  de temperatura algo grande, de suerte  que toda 

j la  cantidad de aditamento no se gasifica  por ejemplo a una 

temperatura o rítioa  determinada. Pero finalmente a temperatu­

ras de unos 250*0 tampoco hay que temer ningún in flu jo  quími- j 

oo sobre la  masa de la  subs tan d a  básica, pues para esto son j
i ' i

i demasiado bajas la s  temperaturas. A esto se agrega e l heoho
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de que precisamente la s  suba tañólas de la  olase indloada por 

ejemplo espeoisímente el aloofiol p o liv ln ílic o , pueden expul­

sarse totalmente sin  dejar residuo, de manera que no queda
l

ninguna inclusión de carbono en el ouerpo ainteriaado?, j

lo s pequeffioa aditamentos de la s  substancias!
t

señaladas oomunioan, por ejemplo a una masa constituida de 

óxido de aluminio puro, una resis ten c ia  tan grande en bruto 

que puede rea liza rse  sin más un trabajo oon herramientas que j 

levante v iru tas l torneado^ limado, perforado, fresado, o a i - ;  

m ilares). Una masa prensada de óxido de aluminio trabajada de;
t* !

este modo se presta  ante todo muy bien para la  produooión de i 

ouerpos aisladores destinados a bujías de enoendido, en la s  

que se necesitan resis tenc ias eléo trioas elevadísimas. los 

aditamentos incorporados según el invento pueden emplearse
;

también ventajosamente en la  obtenoión de metales por reduo- ! 

oión de óxidos metálicos oon carbón. Para esto se prensa un 

polvo de óxidos metálicos y carbón oon los aditamentos oorresr 

pondientes. También en la  obtenoión de objetos de metal duro 

o sim ilares se manifiestan ventajosamente los aditamentos 

inoorporados según el invento;, ¡

Para oonaervar e l mayor tiempo posible la  ' 

resis teno ia  en bruto necesaria para la  u lte r io r  elaboración 

antes de alguna eventual oaloinaoión, se requiere impedir que 

los cuerpos prensados se sequen totalmente. 2sto puede lo ­

grarse por e l hecho de que, además, de lo s  aditamentos oitadog,;
i

se agregue también g lioerina  o etilenog lioo l en pequeña oanti-i
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dad. Esto se  manifiesta también favorablemente en la  presar»

vación de la s  herramientas cortantes, pues en los cuerpos j
demasiado secos la s  herramientas, cortantes se ataoan fuerte*

'i mente y se forman muchos desperdicios en la  fabricación por | 
í I
I ro turas de los ouerpoa que se han de trab a ja r. La adioióa de ¡
i  i  i| g ilcerina  o de etilenog lioo l produce en el torneado de lo s  ;

¡

prensados brutos v iru tas como en la  elaboración meoánioa. i
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La presente Patente de Invención oonsta de 

la s  siguientes reivindioaoiones:

1»- Procedimiento para la  fabricación de 

ouerpos a islan tes para bujías de encendido, objetos de me­

ta l  duro y sim ilares sinterizados que antes de la  a in te riza - 

alón se moldean de sustancias básicas oerámlaas no prensa- 

bles. en seco, por ejemplo óxidos raetálioos, y dado el caso 

se trabajan mecánicamente, caracterizado porque el polvo de 

partida se inoorporan polimerizados de vinilo  de elevado 

peso molecular, solubles en agua o hinohables., por ejemplo
alcohol poliv inflioo  o sales amánioas del áoido p o lia o rf li-  |!
oo, o sim ilares, en pequeñas oantidades, por ejsoplo de 

0,02 -  1 jS, preferentemente en disolución aouosa; porque lúe- '
i

go se prensa en moldeados la  mézala originada, los ouales j 

dado el oaso tambión se trabajan y porque luego se s in te r i-  i 

zan diohos moldeados.
2».- Procedimiento segán lo reivindicado en \

i

el punto 1, caracterizado porque además de lo s  polimerizados I 

de vin ilo  de elevado peso molecular, solubles en agua o hin» !i
ohables, se agrega también gLioerina o e tilenog lioo l en pe-

i

quefla oantidad.
3‘«- Procedimiento para la  fabricación de ¡

¡
cuerpos a is lan tes  para bujías de encendido, objetos de metal | 

doro y sim ilares sin terizados.
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Segán ae desoribe y reivindiaa en l a  p re­

sente memoria desorlptiva;.

Oonata esta memoria de nueve hojas fo lia ­

das y esc ritas  a máquina por una sola de sus oarasi.

t
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