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| Il invento se refiere a un procedimiento
para la fabricacidn de una mesa mecénicamente elaborable y
que proporeiona cuerpos prensados cerdmicos de sufioclente re=
sistenoia,'cpnstitufda por materiales bdsicos cerdmicos de
por sf no prensables, como 6xidos metdllicos y conglutinentes
org¥nioos. ‘ _
Es sebldo que las substanolas bdsioss cerd-

micas de la qlase oitada, gue oontlenen aglutinentes, teles

aomo aroilla,,oaolfn. taloo o similares, se elaboran por prem~

sado en hfmedo o en seco. Para piezas moldeadas de oonforma=

0idn mds difieil se emplea el prensado en himeds, esto es,
ge agrega a la masa egua y acefite para prensado, El prensado

en seco presenta dg por sf la gran ventaja de que, gracias

@ suprimir la contraccidn en seco, se logra reducir las tole- .
rancias de las dimensiones y uns uniocidad o uniformidad com=
pleta en el moldeado, la cual nt puede lograrse con los otros
méto@os de moldeado, Pero son muy pocas las mesas que se presé
tan para el prensado en seco, Gomo, sin embargo, se han de %
suprimir los 1nconvenientes del prensado en himedo, se presenJ
ta el problema de oomponer de tal modo las masas que permitana
prensarse oash en seco para evitar esenclalaente la contrac= i
0idn, pero gue permitan alguna eleboracién intermedia, por |
ejexplo el moldeado por oepillado © similar de los objetos
moldeados en brutoi,

Existe uns gserie de adi.tamentos de medios

deslizantes. por ejemplo benzol, gliocerina, lejfa de sosa
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! o&usticg, que quizds se prestagen para resolver el problema

f presente, eato es, para oomnloar a la masa seca la oapaoidad

f de prensado, y dado el oaso, aunque ya esto no es seguro, para
. proporolonar también wne oohesidn meodnica tan grande gue pu-

i diese trabajarse el moldeado en bruto,

. de gonglutinante deben aer_grandes, de manera que constituyen

. una poroiﬁh no despreoiable de toda:la masa y por consiguiente

i para el proceso de molﬁeado, pero dejan partioularmente en el

) interior &l ouerpo residuos que luego influyen desfavorablemen=

| lograrfa gracias a un medio que oon oantidades muy pequefias

5o
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Pero segin la experiencia estos aditamentos

P

' inflayen esenclalmente en las propiedades del cuerpo prensado, :
i 51 edends de esto se cuece o ocaloina un ouerpo moldeado de es-'

5 ta alase, entonoces se queman estos adltamentos solo neeesarioa%

|
|

1 te en las propledades el dotricas o magnéticas de este ouerpo:.

,i El presente problema no se resuelve tampogo de modo s&tiefaatoé
rio ni adn empleando medios que en ciertas olrocunstancias se ;

i quemen sin dejar resfduos, pues su expulsién se realiza a tem- |

i peraturas superiores a 50090, por 1o cual pueden formarse en eﬂ

interior del ouerpo tales tensiones gaseosas due aze originen ;
grietas oapilares y finalmente también a estas temperaturas ?
se originén reacciones quimicas con las gubstancias bdsicas
de la mesa, las ocusles son altamente inoconvenientes para los
ouerpo sometidos a esfuerzos eléotricosi 5
Por comsiguiente una golucidén ideal solo ae%
!I
proporcionase la capacidad de premnsado perseguida y la oohe~-
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aién meadnioca necesaria para la elaboracién y ademds que pu=
diese expulaarse en la eventual oaloinacién sinddejar ningldn
res{duo, y que finalmente dicha expulsién se realizage de mo-
do oontfnuo ya a temperaturas a las que la masa de subatame
ola bésloa todavfa no se encuentra con una oohesidn firme,
de suerte gue por tanto no puedan originarse tensiones ga=
seosas interiores, y & las que finalmente tampoco tendrd lo=
gar ningin atague qufmic&. B

' _ Ahora bien, se ha descubierto que un solo
grupo de substancias satiaface de modo presisamente ideal
todas las oondiciones antes indicadas, Bate grup6 de subsg-
tanocies 10 constituyen los polimerizados de vinilo, solubles
en agua, hinchables y de elevado peso moleoular, partiocuar-
mente el alohhol polivinilieo,

Sesdn eato se propone sez¥n el invento un
procedimiento para la fabricacidn de masas meodniocamente
elasborables que proporoionan ouerpos prensados oerdmiocos de
resistencia suficiente y que estdn aonstitufdas por substene
oias bdsicas cerdmiocas no prensables en seao, como éxidos
metdlicos ¥y aglutinantes orgénicos, el oual,se caracteriza

porque oomo agluftinantes se incorporan a las miamas pequefias

cantidades polimerizados de vinilo de elevade peso moleoular,

solubles en agua 0 hinchables, por ejemplo alaohol polivinfe
1icoc o0 sales amdnlcas del foldo polimorflico o similares, Se
ba ocoamprobado que ya oon pequefilaimos aditamentos, por ejeme

plo hasta 0,02-1%, se obtiemne la oapacldad de prensado para
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la mesa de substanola bdsica que se ha de prensar en seco,

Esto ofrgoe la ventaja de gue es extraordinariamente peque=

fia la porei én de los aditamentos de por s{ inconvenientes,da
suerte que sus propledades a penas pueden afeotar las propie~
dedes de los ocuerpos prensados, 4 consecuencla de sus propie~
dades pegamentosas estas substancias comuniocan al -mismo ti§m~i
po al moldeado bruto una coheaidn neodnica tan firme que pue-

de someterse sin difioultad a ouelquiera elaboracidén o traba-

jo intermedio, También las ulteriores difioulsades en el oo~ !
oldo o oa;oinaoiJn deben ser gorrespondientemente menores, :
por ;o que tooa & supexpulsi6n. En el proceso de oalcinacidn ?
escapan de modo gontfnuo en forma de gases los adltamentos %
inoorporados segin el invento y ya & unos 25090 se eliminan !
del ouerpo Moldeado. Por oomsiguiente, la expulsién del adie-

tamento inaonveniente se realiza a temperaturas a las que la é
masa de substancia bésloa proplamente tal no estd todavia siné
terizada, de suerte que no pueden originarse tensiones gaaeo-§

sas, sino que mds blen las cantidades gaseosas pueden escapar{

1

a travds de la estruotura porosa todavia existentes, sin orie’
ginar grietas capilames. La evaporacién se extiende durante %
un intervalo de temperatura algo grande, de suerte gque toda '
la cantidad de aditemento no se gesifica por ejemplo & una

temperatura critica determinada., Pero finalmente a temperatu=-:
ras de unos 25090 tampoco hay que temer ningpn influjo qufmi-%
00 sobre la masa de la substancia bdsica, pues para esto son |

demasiado bajas las temperaturas. 4 esto se agrega el hecho
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de gue precisamente las substancims de la olase indicada por !
ejemplo especialmente el alooBol polivinilico, pueden expule~
sarse totalmente sin dejar residuo, de manera que no gneda
ninguna inclusidn de carbono en el ocuerpo ainterisad&.

Los peguefios aditamentos de las substancias:
sefialadas comnnioaﬁ, por ejemplo a una masa constitufda de

éxido de eluminio puro, wna resistencia ten grande en bruto

que puede realizarse sin més un trabajo ocon herramientas que
levante virutag ( torneadoy limado, perforado,lfresado, 0 mi=
milares). Una masa prensada de dxido de alaminio trabajada deé
este modo se preste ente todo may bien para la producoién de :
cuerpos aisladores destinados a bujfas de encendido, en las i
qre se necesitan resistencias eléotriocas elevadfsimas. Los !
aditamentos incorporados segin el invento pueden emplearsg
también ventajosamente en la obtencién de metales por reduc~ '
0idn de dxidos metdlicos oon carbén, Para esto se prense un j
polvo de dxidos metdlicos y carbdén con los aditamentos oOrres;
pondientes, También en la obtencién de objetcs de metal duro '
o similares se manifiestan ventajosamente los aditamentos .
incorporados segdn el inventoi, :
Para gonservar el mayor tiempo posible la E
resistencia en bruto necesaria para la ulterior elaboracidn i
antes de alguna eventual oaloinacién, se reguiere impedir gue
los ouerpos prensados se sgegquen totalmente, Esto puede lo-
grarse por el hecho de que, ademds de los aditamentos oi tados,’

!
{
se agregue tambidn glicerina o etilenoglicol en peguefia cantie
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dad, Esto se manifiesta también favorablemente en la preser=
vaoldn de las herramientag cortantes, pues en los ouerpos
demasiado secos las herramientas cortantes 86 atacan fuertee
mente y se forman muchos desperdicios en la fabricacién por

roturas de 10s cuerpos que se han de trabajar. La adioidénm de

gliocerina o de etilenoglicol produce en el torneado de 1los

prensados brutos virutas como en la elaboracidén meocdnieca.

- s wm % ow S m Ee
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La presente Patente de Invencidn consta de
las sigulentes relvindicaciones:

1;4 Proocedimiento para la fabrigacién de
ocuerpos aiglantes para bujias de encendido, objetos de me=
tal duro y similares sinterizados que antes de la sinteriza«
oién se moldean de sustanaias bésicas cerdmismas no prensas
bles en seco, por ejemplo 8xidos metdlicos, y dado el ocaso
ae trabalan meognicanente, ocaracterizado porque el polvo de
partida se ingorporan polimerizados de vinilo de elevado
peso molecular, solubles em agua o hinchables, por ejemplo
aloohol polivinflieo 0.sales améniocas del £oido polimorflie
c0, o similares, en pequefias cantidades, por ejgmplo de
0,02 = 1%, preferentemente en disolusién acuosa; porque lue-
g0 86 prensa en moldeados la mezole originada, los cuales
dado el caso tambidn se trabajan y porque luego se ginterie
zan dlchos moldeadog.

2@- Procedimiento segdn lo reivindicado en

el punto 1, caracterizado porque ademds de los polimerizados

de vinilo de elevado peso molecular, solubles en agua O hine !

chables, se agrega también gliocerina o etilenoglicol en pe=
quefla cantidad, 4

_ 3= Progedimiento para la fabricaocidn de
ouerpos aislantes para bujfas de encendido, objetos de metal

duro y similares sinterizados.
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Sesdn se desoribe y reivindica en la pres
sente memorisa desoriptiva,
Consta esta memoria de nueve hojas folia=

das y esoritas a mdquina por una sola de sus carasi.

uadrid, & 30 DIC, 1959
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