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20.

ftuberia moldeada y cuya campana comprende un elemento vblﬁ"f

El presente Modelo de Utilidad se refiere a una campéna.

de embocadura que simplifica enormemente la fabricacidn de

métrico convexo que por contra realiza la embocadura hembra

de cada tubo y que, en la solucibn descrita, comprende dos

partes, una con la forma aparente a moldear la entrada dgl

que la precede en su Montaje y otra como unas arandelasueg
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L ]
cajables en la pieza anterior y que sirve de base para
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llenado y extraccidn del tubo una vez moldeado.

Hasta el presente los moldes utilizados se componiéﬁ:de

una sola pieza que tenia que quedar embebida en el moldé has

c®®
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ta pleno endurecimiento y fraguado del tubec y, después, ser
retirada a golpes que hacian perder mucho tiempo y aumenta-
ban la proporcién de roturas a limites antiecondmicos, por'
cuya razbn se ha ideado la solucibn que ahora se propone
que evita mantener una gran proporcidén de capital inmovili
zado al poderse recuperar la campana o molde de boca, prég'
ticamente, una vez moldeado el tubo que podri ser utilizado
muchas veces en una misma jornada de trabajo, facilitar 1la

extraccidn de las matrices que solamente quedan reducidas
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a las arandelas © segunda pieza que no presenta entrantes

y su arranque es muy sencillo, al presentar salida en pla

no liso, asi mismo el doble contacto de vibracidn propor-
ciona un mayor aprovechamiente aumentando la compactacibn

del hormigbn, asi como que al tener que manejar y extraer

"oo..
solamente las arandelas se maneja elementos de muy poco pe-

S0 y que pueden disponer a pié de obra, pudiendo utilizagse

las hasta ahora utilizadas sin el menor inconveniente
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Con el fin de comprender el alcance de la presente splu

cibn vamos a describirla sobre 1os dibujos adjuntos entlos

que se ha materializado una realizacibdn preferida de la mis

ma dada a titulo de ejemplo y sin caracter limitativo.

En los dibujos:

lLa figura 1 muestra una vista en perspectiva de una cam

pana o boca de tubo con las dos piezas incluidas y dispues-

tas al moldeo,

la figura 2 muestra un corte vertical de un moldeo se-

gin 1a invencibn,

la figura 3 muestra un corte vertical de un desmoldeo
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En los dibujos podemos ver que se ha representado por 1
al tubo moldeado en material fraguable y cuya embocadura
"hembra se realiza mediante el acoplamiento apoyadoe de la

campana 2 vinculada al vastago de moldeo 4 y a la cual se

adapta, por dentro y perimetralmente, una arandela de apo

yo 3 de tal forma colocada que conforma el apoyo de los la

bios finales de la embocadura y que al ser desmoldeado,ﬁqa

* o 1Y
mara el canto de apoyo del tubo sin que existan deformaca®
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nes O roturas, aunque se haya retirado la campana 2 en sen

tido favorable hacia afuera de la embocadura en el mehé?:

tiempo posible de endurecimiento y capaz de poderse éﬁﬁiear

en otro moldeo sin entorpecer la instalacibn.

Dentro de la esencialidad de la invencibn caben varian
tes de detalle, asimismo protegidas y asi podr& ser cual-
quiera el escalonamiento y solapamiento perimetral entre
campana y arandela y, desde luego, cualesquiera las dimen-

siones y Materias en que se realice.




NOTA
Hecha la descripcidn del presente invento se hace cons

tar que 1o que se declara como no practicado ni divulgado

en Espafia comprende las siguientes

S

5. REIVINDICACIONES

12 .- Campana de embocadura mejorada para moldeo de tu-—

]

bos, c aracterilizada por el hecho de constar.de

una forma aparente volumétrica convexa que produce 1la ‘en'Pa-
L]

* e .
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da del que 1la precede en su montaje y con el pié de copa.

10. vinculado, de forma constante, al nticleo de moldeo coﬁ:ei

que se separa en el desmoldeo y con una arandela encajable

por el perimetro exterior del brocal de la campana solapable
en el vuelo o valona de boca, por encima, con 10 gque al des-
moldear sirve de apoyo de labios a la embocadura del tubo.
15. 22 .— CAMPANA DE EMBOCADURA MEJORADA PARA MOLDEO DE TUBOS.
Segln se describe y reivindica en la presente Memoria

Descriptiva que consta de seis hojas foliadas y mecanogra-
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fladas por una sola cara vy de una Limina de dibujos.
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