MEMORIA . DESCRIPTIVA
que se aconpaila a la solicitud de

Ul PATINTE DR THVENCION

a favor de D.Gabriel AGNOLETIT Lazzerine, de nacionalidad

itallana, residente en GIJON, Calle de .vilés, 28,
por:
"PROCEDIFITNTO PARa LA oUNSTRUCCICH DR #CRIADOS DE PISOS™.
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In la construceidn de forjados de pisos cerdmi-
co3, son nunerosos los procedimientos hasta ahora enplea-
dos, pero, en ninguno de ellos se ha logrado reducir al
minino indispensable la cantidad de los materiales cornpo-
nentes para un mismo resultado estdtico.

Bl ideal de los indicados elementos, seris la
ausencia total de mesa, va cue con ello quedarfa guprimi-

da la utilizacidn de materiales férricos v aglomerantes -
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duceidn de dicho peso al minimo posible, sin perjuiclo
del equilibrio del ve mencionado factor estético.

Con este £in se¢ ha ideado sl procedimiento al
que se refiere la presente Memoria,_procedimiento gue pro-
senta innumerables ventajas sobre todos los actualmente
utilizados, estas ventajas, pueden comprenderse por ha-
berse suprinido gran parte de la capa de coripresién ya gue
estd constitufde por el mfnimo indispensable de hormigén
de relleno, formando una T nervada, y el copste o losetas
de los elementos cefamicos apoyados en Las pestafias de -
unas viguetas de cerdrica prefabricadag. Dichos elementos
llevan en dicho copetes o losetas una escotadura trans-
versal para formar entre ellos un espacio libre, espacio
que serd rellenado con hormigén a fin de former una junta
de transmisidn gue reunird las dos T, obteniéndose de es-
ta forma una seccidn rfgide hasta la profundidad de la 1{-
nea neutrs en toda la suparficlie del forjado.

Otra de sus ventajas, es la supresidn de los es~-
tribos, debido a que los esfuerzos tengenclales quedan ab-
sorbidos por la jumba de los T de hormigbn y los tabiqui~
1los de los elementos cefdmicos sin sobrepasar el limite
de trabajo reglamentario, en todos los casos de cargas -
normales sstipulsdas por las Direccidn General de irqui-
tectura para los forjados de viviendas y edificios pdbli-
cos, pudiendo llepar incluso hasta la cubriciln de un va-
no de siete rietros para el primer caso, y de sels uetros
para el segundo, sin pasar de los coeficienteuy de trabajo
re;lamentarios de la citada Direccidn General.

La forma de los elementos de rellenc, adqule-
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ren gran importancis ya due aparte de la escotaéura cita-
da paru solcar entre s los elementos, tisne las ventajas
ds:

a).~ La forma radial de les losetas en sus can=
tos, permite un perfecto asiento del hormigdn contra sus
caras fornando asi con el ala de la ¥ de hormigén una sec=
cidn avovecada con sus apoyos en los ejes de la citsadas T,
cosa que favorece la resistencia a las carges que pudie-
ran ser situasdas sgobre los vanos, entre viguetas,

b).~ La forme abovedada de los tebiquillos, -
gracias a la cual los esfuerzos debidos a las cargas si-
tuadas encima del forjedo son transmiticdas directamente al
centro de las nervaduras laterales de las viguetas.

¢).~ Tacilidad de construccidn, ys que puede
consbrulrse considerdndolo simplemente apoyado, semi-em-
potrado o como forjado continuo, sin que por ello ofrez-
ca ninguna dificultad nara la colocacidn de la armadura.

adends de las citadas ventajas, tiene la de -
formar el techo completamente plano sobre el cual va apli-
cado directamente el'enlucido gin necesidad de enifoscado,

Asinlsmo, es de gran importancia el factor -
aclstico, sl cual queda reducido al minino de intensidad
por lsas mﬁltiples celulas de los elementos cerénicos en
todo el larizo de la seccidn transversal del forjado, cosa
que hace précticamente infitil la apilicacidn de sislantes
antisonoros.

La incombustibilidad es total, ya que btodo el
sistena eatd constitufdo por matefial incombustible, aila-
diéndole la ventaja de gue debido al esnesor no corriente
¥ la clase de material de las alas de las viguetas cerdmi-

cas, la nervadura queda lo suficientemente resguardada pa-
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ra resistir elevadas tewperaturas antes de llégar a la
deformacidn.

o1 lactor econémico, que es el uds imnortente
en Tuncidn con lo estétioo, gueda reducido notablerente
bien por la reducida cantidad de materiales, bien por la
sencille= de su construccidn,

En lo que se refiere a materiales, puesto que
todas las fuerzas colahoran eantre ellas con un méximo -
rendimiento dentro del limite previsto por la autoridad
supsrior, tsndremos como resultado una economfa de hie-
rro v hormigén., Y por ser innecesario el enconfrado ten-
daremos un ahorro caslil total én madera y puntes. Zn lo -
que se reiiere a mano de obra, el ahorro se consigue vor:

a}. raciiicéad con wue se cuufecciopan lus vi-
guetas armadas,

n). féell manipulacidn de las mismas.

c). escaso peso v fécil manipulacidn de los -
slementos cerduicos de relleno (bovedillaes).

d). al suprinir los estribos, se han suprimido
los operarios necesarlos para la confeceidn y colocacidn
de los inismos.

e). no necesidad de moniar enco:irado.

f). reducido volumen de horamigdn rellenao,

g). elaboracidn de menor cantidad de hierro,

Todas estes ventajas enumeradas en cuanto a
ahorro de todas clases colocan a este procedimiento en
inmejoravles condlclones sobre log actualmente empleados.

A continuacidn se hard una detallada descrip-
cifn de aludido procedimiento con referencia & los planos

uz se acompafian, en los que se representa a simple titu~

-

1
lo de ejenplo, no limitativo, una forws preferente de rea-

lizacidn susceptible Ce todas equellas variaciones de for-
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ma que no alteren las caracterfsticas constructivas que
serdn reivindicadas.
Dichios @ibujos ilustran:

Zn ls figure 1t Un elemento cerdmico destinado

. - . .. L )
8 la coafecclén de las viguetas ceramicas armadas,.

L, N
In la flgura 2: Un elemento ceramlco de relle-

no entre vigcuebtas.

In la figura 3: Una vigueta confececionada, con

expresidn de las varillas del momento de tramo y las de
ligazén, v un elenento ds relleno aporado en el sla de

le vigusta.

&l

n la fleura L Vista de conjunto del forjedo

. . r
el ¢onsuruCecloll,

- " 3 ey ) ~ . £ « 7 .
an La figura 5: Detalle de la coufecciont Ge -

los aposos del forjado cou exppesién de la disposiciln
de las varillas del momento de Lramo y apoyo.

Seglin ¢l ejemplo de ejecucidn representado, es~
te procedimiento, consiste en ir colocando unos elementos
(1) de oerémica, previa saturacibn de azua, en contacto
Ge testa pars formar una viguebs del larpgo deseado, debi-
damente alineados. Zstos elementos (1) presentan en su ca-
ra superior dos escohaduras o canales (2) y en las aristas
que forman les alas (3) de la base, con el cuerno, otras
acanaladuras de pienor didmetro (4). Zn estas acanaladures
se ecila el mortero hecesario preparado =l caso y en ellas
se colocan las varillas de hierro (5 v 6) correspondien-
tes, sacudiéndolas lo suficlente para asegurar la adheren-
cia de estas en el moftero v este con la cerémica, Toste-
riormente se rematen cuidadosamente las caras vistzs del
mortero de los canales sin dejar rebabss perjudiciales pa-

s ? “ L .
ra la colocecion de los elementos ceramicos de relleno y
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Una vez formeda une vigueta, se proceders a
fornar cuantas sean necesarias wias sobre otras, separén-

impedir la ad-

'y 4
dolas convenientemente con srena a fin -4

]

kerencia de unas con otras.

Pasado el tiempo conveniente pars el fraguado
del hormigdn, se procede a la formacidn del forjado del
piso proplaments dicho, para lo cual, se llevaran las vi-
guetes al luzar gue hayan de situarse, yuedando separedas
entre s{ por una distancia iguel al ancho de los elenentos
de relleno (7).

dstos elementos de relleno, o bovedillas, son
de forma radial e sus canbtos y en su cara superior hre=-
gentan una loéeta (8) plana en la que en su borde poste-
rior se ha erectuada una entalladura transversal {9), y en
la base del elemento se han nrevisto escelonamientos lone
situdinales (10) para apoyo sobre las alas (3) de las vi-
guetas, ’

Una vez saturados de azua estos elementos (7),
e colocardn debidamente apovados por sus escalones (10)
en las alas (3) de las viguebas, dejando un espacio entre
vigueta y bovedilla de forma de media T quedando la otre
rmedia en el costado conﬁrario.

Bn esitos huecos, se vierts ol hormigdn de re-
lleno, guedando las T de relleno as{ como las juntas de
transmisidn correspondientes a las entalladuras traisver-
sales (9). Las varillas de momento de apoyo (11) se colo-
can ahogéndoias dentro del hormigdn en su debida posicidn.

Una vez rematada tole la superficie forjada,
culdando de wue gueds complehamente plana y sin poros apre=

s . 14 .
ciables, se tendrd terminada la operacidu constructiva.
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Con esie procedimiento, se logra w: ilnwmejorable
resultado. Por su ligereza permite salvar venos superiores
a los ordinsrios, por su coubinacili siztewdtica do fuer-
zas psrmite wlcanzar uil grado ds seguridad absoluta y por
su gencillez permite llsgar a un factor econdmico irredu-
cible.

La f{orwa, materiales y diumensiones, podrén ser
variables v en general cuanto sea accesorio y secundario,
siempre que no altere,cauble o nodifique la ssencialidad
del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta liemo-

]

ria, son clertos y fiel reflejo del objeto descrito, de=~
biéndose tomar con cardcter amplio y nunca en forma limi-
tativa,

El peticlonario se reserva el derecho de obten-
cidn de los csrtificados de adicidn por las mejoras o per-
feccionamientos que en lo sucesivo pudiera aconsejar la -

4 s
practica,

N 0T A

- — " as - -
. S >y

Descritas suficlentemente la naturaleza y &al-

cance de la invencidn as{ como la manera de llevarla a la

‘préctica, se reivindican a titulo privativo les siguien-

tes particularidades sobre las cualez ha de recaer la con-
cesidn del privilegio de PATENTT DE INVINCION que se soli-

cita.
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12.- Procedimiento para la construceiln de for=
jados de pisos, caracterizado por establecerse uias pie-
zas cerdaicas en cuya cara superior se han tallado unes -

v en las aristas interiores del féngulo gue for-

v

cunales,
man unas alas en su bass, a fin de que colocéndolas unss a
continuacidn de otras, Formen una vigueta en la que en las
primeras canales se introducen varillaé de hierro ée liga-
zén y en las inferiores de extensidn, adhiriéndose estas

a la cerdmice y los elementos entre s{ por un mortero de
cemento.

22, - Procedimiento para la construccidn de for-
jados de pisos, segin reivindicacién vrimera, caracteriza-
do por la utilizacidén de unas piezas cerémicas.qué se apo-
yan entre dos viguetas contiguas, por medio de unos esca-
lonamientos previstos en sus laterales de la base, tenien=-
do esbas pievas sus caras latersles curvas y presentanco
en su cara superlor una meseba plana por lo gue los es-
fuerzos sobre estas plezas son transmitidos directauente
al eje de las viguetas,

3%, ~ Procedimiento para la construccidén Ge for-
jacos de pisos, segln anﬁeriores reivindicaciones, carac-
terizado por haberse previsto en las mesetas superiores
de las piewas de relleno, unas escotaduras transversales
en su borde posterior, a fin de dejar un hueco entre dos
consecutivas, que une vez relleno con hormigbn, forman -
unas juntas de transmisidn que sueldan entre sf todos los
elementos de rslleno.

4&,- Procedimiento para la construceidn de for-
Jados de pisos, coaforme a las relvindicaciones que ante-
ceden, caracterizado por procederse al hormigonado del -

conjunto hasta el enrase de las losetas superiores de las



viguetas dicho hormigzdn para asegurar la perfecta aGheren-
cig entre los cuerpos formendo uno solo, favoreciendo asi
los esfuerzos tangenciales.

225 58, - Procedimiento para la construccién de for-
jados de plsos, segln reivindicaciones precedentes, carac-
terizado por haberse previsto ahogadas en el hormipbn unas
varillas de monento de apoyo longzitudinales, entre los va-
nos exiatentes entre las niezes de rellenc v les viguetas,

230 62, -~ "PROCEDIVITTTO PARA LA COWSTRUCCIONW DI

TORTADOS DE PISOS™,

Todo segln queda expuesto en la precedentie Me-
moria que consta de nueve hojas folladas y mecanoprafiadas
por una sola cara y hoja de dibujos que'a la misma se -
aconaiia.

Medrid, 29 de Diciembre de 1959,

Por autorizacidn del interesado,.-

Tllodagto Pobs
AR !/ ’
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