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a favor de POMERTO COMERCIAL I; IN3U'dbT.RI.;Of-, C.A., entidad 
español;;., doinicj.liada en Barcelona, Calle Castilla, 50, 
por 'Mi;MiFECCI0Ni.3iIB;NT0S El LOO SI31TBMAS BE UllOn BE TUBOS 
DE BEESlJl''. .

í;LEM0R:tB. DxOCRlRTlVA

La presente invención se refiero s. anos períec- 
cionanientos introducidos en los sistemas utilizados pa­
ra. conectar entre sí dos extremos de tubos cuya superfi­
cie exterior es esencialmente lisa, y son particularmen- 
ta utiJ.izables para la conexión de dos extremos de tubos, 
o bien de un extremo de tubo y una pieza de conexión in­
termedia que puede estar provista de los accesorios más 
convenientes, por ejemplo bifurcaciones o derivaciones, 
cruces, válvulas o piezas especiales de dilatación o ¡.le 
ajuste. .
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Como os sabido, en ciertos tipos de tubos uti­
lizadles paro' conducir fluidos a presión, los extremos 
de cada pieza de tubo bar. de ser formados con una snpsr 
ficta externa asencj.alm.onte lisa por razones técnicas, 
lo cual dificulta extraordinariamente la. conexión de los 
'¡¡ramos de tuco entre sí, o con piezas especiales de unión, 
haciendo necesario el empleo de dispositivos complicados 
y de seguridad no siempre qarantisable.

De acuerdo con lu presente invención se elimina 
este inconveniente por el hecho de proporcionar unos per- 
fe c c i o namientoís en los sistemas de unión de los tubos de 
la clase indicada, mediante los cuales es posible obtener 
uniones completamente seguras y de una manera extremadamen­
te fácil, para lo cual dichos perfeccionamientos consisten 
en formar une, pluralidad de ranuras periféricas en disposi­
ción adyacente a los extremos de les tubos a unir, y una 
pluralidad oo ranuras correspondientes en. la superficie 
interior de le. pieza a conectar a dichos tubos, ligeramen­
te espaciada con respecto a la superficie externa del tu­
bo, llenando a continuación el espacio intermedio entre 
dichas superficies con ur. material fluido y susceptible 
de solidificarse de modo cue traba dichas superficies 
proporcionando una junta hermética y resistente

De preferencia las citadas ranuras! son dispues­
tas de manera que las de una de las superficies enfrenta­
das Re la unión quedan situadas entre las res;,.activas de la 
otra superficie, de muñera que todos los esfuerxoa de ci- 
zallamiento que se producen en el.material ce relleno, co-
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Dio contecuenc.ia de una tendencia le deslisamiento de 
la unión, presente, una (aurórente substancial cuya di­
rección es tangente a una sinusoide ene transcurre en 
posición promeaiao.n por las ranuras alternadas de atibes 
suytrficD.es en acoplamiento, pero ello no significa que 
la sección transversal de dichas ranuras deba tener, ne­
cesariamente un perfil de sinusoide o semejante s. ella, 
sino que de acuerdo con la invención, se puede utilizar 
otros perfiles que hagan un efecto semejante, o sea que 
determinan una componente cuya dirección cruce a una ca­
vidad adyacente de la superficie opuesta.. '

'.bis conveniente que el paso o separación entre 
las ranuras de ambas partes o. s.coplar sea. el mismo, de 
manera cus resulte posible obtener 1c:. disposición alter­
nada o.e las llanuras oe ambas partes, pero también de 
puede hacer que ios pasos sean diferentes en los extre­
mos ce los tubos y en. las piezas de acoplamiento, o bien 
que sean variables en una o ambas de las superficies en­
frentadas, a fin de que no sea necesaria una posición de 
acoplamiento Ion,-itudínaJ. exacta de las citadas superfi­
cies a fin ce conseguir la disposición alternada descrita, 
en un número suficiente de ranuras contiguas.

Según el mataría! de relleno que se emplee, los 
elementos del acoplamiento pueden ser centrados por medio 
de anillos terminales 'peo cierren las cabeceras del aco­
plamiento, o bien por medio de simples calas o gruesos 
uue los mo,atienen separados hasta el momento de quodar 
fmaguado o endurecido el material de relleno.
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cri LÌ primer caso la junta puede sor rellene,età 
con un material suficientemente ilúiáo para ser colado a 
traves'de aberturas previstas para esta iiuaìictad en sì 
eleiionto eri;erno, micnimn quo si al matei'ial no es lo 
sui i c i ont eme nt e ilúiáo puede ser forrado a presión a tra­
vés do dieras avertiras o por los extremos abiertos de 
la junta . En ambas eventualidades la junta interna que 
se produce entre los dos elementos a acoplar puede ser 
cerrada por cualquier tipo re junta de cierre progresivo 
con respecto a la presión, por ejemplo mediante anillos 
elásticos que son aplicados contra sus superficies do apo­
yo por la propia presión interior nel fluido conducido.

ri moti erial o.e relleno dependerá, del tipo de . 
unión que se desea conseguir y ue los materiales que for­
man partes a conectar, pediendo servir, por ejemplo pas­
ten o.e cemento carnees de frapuar sin formación de grie­
tas, materiales tarmoníasticos talos como métalos de ba­
jo punto de fusiono resinas ue colaña, materiales bitu­
minosos o asfálticos, o resinas de colada en frío y sus­
ceptibles de ser endurecidos c at alí t i c ameni e a temperatu­
re. ambiente, peqién el tipo de marerial ue relleno emplea­
do, o re acuerdo con las condiciones denncurecimiento 
empleados, se puede,obtener rellenos eue sean esencialmen­
te rígidos o oren cus tengan una elasticidad más o menos 
accanar, vera hacer ireste a posibles movimientos relati­
vos em;ro 1rs parvea concern,das, para cuya finalidad tam­
bién podrá ser conveniente utilizar espesares de relleno 

a cada caso particular de qticaciín.
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El montaje también puede ser realizado con 
cierto ¿.raRo de tensión previa, de modo que una vez fra­
guado o endurecido el material de relleno, la junta de 
cierre intercalada entre las partes a conectar queda con 
cierto grado de compresión.

Los dibujos adjuntos muestren, e. título de ejem­
plo no lirritercivo, gal el canee de lo invención, algunas 
formas de realización de uniones de tubos realizadas de 
acuerdo con el invento, entendiéndose que los mismos prin­
cipios pueden ser utilizados para unir extremos de tu­
bos a otros elementos que formen parte de conducciones de 
-fluidos a presión, tal como se ha especificado anterior­
mente .

En dichos dibujos: ' '
La figura 1 indica el principio básico del fun­

cionamiento de la nueva unión;
la figura 2 muestra una unión entra dos tubos 

en la que ce utiliza una. junta de cierre en. forma de 
anillo cilindrico elóutico; y

la fi. ura f muestra el empleo me un anillo ¿e 
sección en forme, de ''d*-' invertida, ambas en sección lon­
gitudinal parcial.

hn la fi pura 1, una de las partos de la unión, 
san pando sor un extremo de tubo -l-"-, está rodeada con 
cierto rneglo pos-' une. parto externa -a-, por ejemplo un. 
manguito de conexión. La superficie exterior del extremo 
del tubo -1- está provisra de una serie de ranuras peri­
féricas -j"? cae sección en media cana. Las cuales pueden



P 5 4 5 8 & '
ser anrlrres o 'bien tornar parpe ae r.s!. t:o'auado belicoi-- 
nal, y en ambos casos presen ser de paso constarle o va­
riable. i a superlicie interior del ma.nyufto -i- está pro­
vista, de n...reys similar, de las ranuras -4- cuya forma 
y disposición puede ser la misma que se describe para la 
superficie del tuco.

fl espacio comprendido entre dichas superficies 
y las correspencientes ranuras es rellenado con un ma.te- 
rial ue relleno -5- que une entre sí las dos partes en­
frentadas de lo. unión, trabándose en dichas ranuras, se­
gún se aprecia, en la diífsosición indicado se'puedo supo­
ner ene la masa de material -o- es promediada por una si­
nusoide -o-, y que la sinusoide -6-, y que la mayoría Re 
esfuerzos longitudinales aplicados por la presión interna 
sobre dicho material, puede ser descompuesto en una. com­
ponente normal a la superficie de las ranuras y una com­
ponerme esencialmente tangencial con respecto a dicha, si­
nusoide, dirimida nacía el interior le una de las ranuras 
do manera que las condiciones de trabajo de dicho material 
quedan esencialmente mejoradas.

bn el caso de la. figura 2, el manguito -2- sir­
ve para la. conexión te otro extremo ue tubo -7- cuya con- 
íh,quitación. eyesencialmente la misma, que en ol caso de.L tu­
bo -1-, y los bordes internos de los entremos do: ambos tu­
bos han sido provistos de sendos rebajos enfrentados en los 
que se aloja un anillo de junta elástica -8-, por ejemplo 
de caucho, que asegura la hermeticidad de la junta. Los 
entremos del nanuuito -u- nan sido cerrados mediante sen-



dos anillos de cierre -i- que permiten la colana del 
material de rell.eno a rravés r,e Jms 'feladros -1„— .

La realización de la fi.qura 1 es esencialmen­
te la misma., con la única diferencia que en olla se re-

1. presenta un anillo cíe junte. -11- ¿o sección transversal
en forma de "U" con la concavidad dirigida Lacia el infe­
rior, nc na,ñera c-ue la presión inferna, tiende a aplicar 
las ramas de la "d" contra los extronos re los tubos, 
p y o p o r c i o nand o un cierre perfectamente hermético.

10. Serán independientes ¿el objeto de la presente
invención los detalles constructivos cíe las diferentes 
partes de la unión, por no alterar la.esencialidah de 
las r e i v i na icacionec.

, .tn Ll dé ú'í.

se reivindica como objeto de la presente patente 
15. ¿e invención:

1. Perfeccionamientos en los sistemas de unión 
de tubos de presión, caracterizados por el hecho de for­
mar una pluralidad de ranuras periféricas en disposición 
adyacente al extremo del tubo o tubos a unir, y una plu- 

20. validad de ranuras correspondientes en la superficie in­
terior de la pieza a conectar a. dichos tubos o tubo, es­
tando dicha superficie interior 1iparamente espaciada 
con respecto a la superficie externa del tubo o tubos,



llenando a continuación el espacio comprendiao entro ni- 
ciiae rtroerf icios con Yin material finiao y susceptible 
de ser solidificado, y solilicando a continuación del 
mismo modo que se traba con las ranuras de ambas super­
íteles.

2. Perfeccionamientos en los sistemas de unión 
fie tucos de presión, según la, reivindicación anterior, ca­
racterizados porque el montaje de los elementos de la unión 
se efectúo, le manera que las ranuras de una de las super­
ficies enfrentadas quedan situadas entre las ranuras de la 
otra de dichas superficies, de marera que siempre que cris- 
tan al menos dos ranuras en cada una de las cueles existe 
una superficie enfrentada con una superficie de la otra,
y entre cuyas superficies el inaterio.l de relleno trabaja 
a compreaión.

3. Perfeccionamientos en los sistemas de unión 
de culos de presión, serán la reivindicación 1, caracte­
rizados porque dichas ranuras, de desarrollo anular o 
helicoidal, tienen una separación o paso variable, de mo­
do que se establece dicha relación de posición entre al 
menos paule de las ranuras para cualquier posición Ion-* 
yitudinal de las superficies a acoplar.

4. i-'erfeccíonamientos en los sistemas de unión 
de tubos de presión, según la reivindicación 1, caracte­
rizados porque los entremos de loo tubos son acoplados 
entre sí o con oims piezas con interposición de un ani­
llo junta de sección transversal en forma de 1 con su 
con'cuvió.ad vuelta hacia dentro.



i. lerfecciormmiontos en los sistemas de cuilón 
de tubos de presión, según le reivindicación 1, caracte­
rizados noroue el espacio coinrrendido entre lsr¡ sunerfi--
cies de acoplamiento es rellenado con. un material elásti­
co, do forma que la unión admite liqeros movimientos re­
lativos entre las partes conectadas.

6. lerfeccíonomientos en los sistemas de unión 
de rucos de presión,

la presante memoria descriptiva consta de nueve 
hojas foliadas, escritas a máquina por una sola cara. 

Barcelona, a 21 de diciembre de 1999'
FOMENTO COMERCIAL 1 INJü'SIRlAl, S.A.
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