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MEMORIA DESCRIPTIVA

Las nuevas técnicas recientemente desarrolladas en
el envasado de productos, han tenido una parte subs-
tancial en la gren expansién de ciertos articules de
consumo, de perfumerfa, limpieza y oitros, que han podido

Se gser ofrecidos al pliblico en gran escala, en perfectas
condiciones para su conservacidﬁ ¥y transporte y con uns
presentacién externe excelente, que ha contribuido a su

aceptacién por el consumidor.



Se

10.

15.

20.

25

30.

254500

Una caracterlstica comin e egtaes técnlcas de envasado,
hg sido lograr un precio muy reducido para cada envase,
haciendo esto compatible con una buena presentacibén exterior
¥ vnas caracterlsticas suficientemente elevedas de seguridad
pare el transporte y conservacién perfecta del producto en-
vasado.

| Egta Patente de introduccién se refiere precisasmente
a w procedimiento perfeccionado pares el envasado de pro-
ductos lfquidog, pastosos y granulares, que congigue gunar
de menera complete las caracteristicas de economfa de fabri=
caciébn, con una perfecta conservecibn del producto y gran
geguridad en el transporte. '

Se basa este procedimiento, en efectusr el envasado
del producto, gque puede ser liquido, pastoso o granular,
en un recipiente que cuente con los medios adecuados para

garantizar la conservacidén perfecta de aquél, quedando aig=-

- lado del exterior de manera completa, a ofectos de impermea-

bilidad, imposibllided de fugas y de penetracibén de impure=-
zas, contando asimismo el recipiente, con medios asociados
intimemente con los enteriores, para garantizar la seguri=
dad del mismo durente su transporte, confiriéndole, una re=-
pigtencie mecénica suficiente. |

Propiamente, el précedimiento comprende ung primera fe~
se en la que wna bolsita de plistico de paredes muy fines y
bordes completamente cerrados, se introduce en el interior
de una envolvente laminar de forme prismétice abierte por

sus bases y por une arigta lateral, uniendo interiormente

‘las paredes de la bolsita con lag de la envolvente laminar,

mediante una caps intermedia de un producto adherente, pro-—
cediendo a continuacidén a la unién de le ariste abierta, for-
mando un borde pleno, en el que se practica un orificio pa-

sante que atraviesa la envolvente y & la bolsita. Por este
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orificio se procede g la introduccién del producto & en=—
vesar, mediante ung tobers adecuada, en el interior de
la bolsita, procediéndose finalmente a la insercidn
y remgche de un ojete en dicho orificio, para conseguir
el cierre estanco de log bordes del mismo.

Para facilitar la extraccién del producto del interior
del envage, en la cubierta exterior de proteccidn, se dig-
pone un corte en bisel en un dngulo del bhorde plano de la
misma, de modo que la bolsita interior queda al descubierto
en une pequefia zona que puede ser fécilmente separada
por corte, para posibilitar le salide del producto del
envase.

Para su mejor comprensibn, se adjuntan, a titulo
de ejemplo, unosg dibujos explicativos del procedimiento
objeto de esta Patente,

Lg figura 1 representa la primera fase del procedi-
miento. e figura 2 representa la fase del perforado del
borde y llenado del recipiente. La figura 3 muestra la fa-
se de cerrado hermético del orificio de entrada del produc—
to, Las figuras 4 y 5, son detalles del borde plano‘de la
envolvente, con el corte en bisel practicado.

Seglin tales figuras, se aprecisa que este procedimien-
t0 congiste en una primera fase en la que se introduce una
bolsita de vléstico -l-, en el interior de une envolvente
lamingr -2-~, de forma preferentemente priemética, cuyes
caraes laterales -3~ y ~4~, y base 45-, estén unidas
interiormente, con intermedio de unas capas de producto
adherente =6~7- y -8-, que ge extienden précticemente a
tode la superficie de aguellas, con las caras =S=, =10=- y
-1l- de la bolgita -1-.

Eeta wnibn proporciona una gran solidez conjunta al
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envasgse, g pesar de las delgadas paredes de la bolsita -1-,
poseyendo asimismo, unas caracterfsticas Sptimas para la
conservaciéﬁ perfecta del producto. .

Une fase siguiente, consiste en la formacién del bor-
de plano -12-, uniendo de formg adecuada la arista sblertas
~13~ de la envolvente ~2- y practicando un orificio pa~-
sante -14-, que atraviess todos los elementos colncidentes
en el borde -12-, y a través del cunl se introduce una o=
bera apropiada ~15-,.para el llenado de la cédmara -16-
determinada en el interior de la bolsita -l-, con el pfo-
ducto deseado.

E1l cerrado hermético de los hordes del orificio -l4-,
se hace por medio de wn ojete -17-, cuyas valonas -;8-
¥y =19~ quedan adaptadas contra los extremos de dicho ord-
ficio, al remachar dicho ojete =17,

In un extremo del borde -12~-, se prictica un corte
bisel -20-, que deja al descublerto una zona -21- de la
holgita, la cual puede ser separada por corte, para dar
salida al producto envasado.

Todo cuanto no afacte,'altere, cambie o modifique la

esencia del procedimiento descrito, serd variable a log

efectog de la actual Patente.

N OT A

Se reivindica como objeto de esta Patente de intro=
duécién:
l.- Un procedimiento perfeccionado para el envasado de
productos iiquidos, pagtosos y granulares, caracterizado
porgue én el interior de una envolvente laminar resistente,
de estructura preferentemente vrismidtica, abierts por sus
caras laterales y por una arista en la parte superior, se
introduce, en uns primera fase, una volsita de paredeg

delgadas y material flexible, con todos sus bordes cerra=-
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dos, disponiendo entre lag paredes de la envolvente laminar

¥ la bolgita, capas uniformes de un mgterial adherente, pro-

cediendo g continuacién a la unidén de los bordes superiores
a la eanvolvente, formandb un borde plano y practicando al
mismo tiempo en el mismo un orificio pasante, por el .que

se introduce.una tobera para el llenado de la cavidad inte-
rior de la bolsa, cerrdndose finalmente el citado orificio
de manere hermétics por medio de un ojete remachado en el
mismo.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
en la esencialidad del Modelo de wiilidad definido en la en-
terior reivindicacién, cuyo objeto es:
2e~ "UK PROCEDIMIENTO PERFECCICNADO PARA LL ENVASADO DE
PRODUCTCS LIQUIDOS, PASTOS0S Y GRANULARES"Y.

Consta la presente memoris de cinco hojas foliadas,
mecanografiadas por ung sola cara y del dibujo adjunto.

Barcelona, quince de diciembre de mil novecientOS
cincuenta y nuevé. |

P.A., de Inerga, S.A.,
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