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Este modelo de utilidad se refiere a un collar cánico, es 
ferico o biconico, para su utilización como junta de estanqueidad so­

bre abocardados.

Las juntas de estanqueidad utilizables sobare abocardados, 

han sido de siempre obtenidas mediante métodos muy costosos. Con el - 

objeto del modelo, todo esto queda simplificado, pues el collar es - 

obtenido a partir de un simple trozo de tubo.

Se adjunta a esta memoria una hoja de dibujos, en la-aua!* 

La figura 1 , nos muestra la primera fase de obtención 

collar, con el tubo, la hilera con forma y el empujado^. ..

La figura 2, nos muestra la segunda fase de obtención^*. **] 

La figura 3, nos muestra la tercera fase de obtención.. *
Y la figura 4, nos muestra el collar bicánico, ya termina?I

do. * * *
** . *!

Se refiere el modelo de utilidad a un collar conico, qp*..
*. .** **[

férico o biconico, utilizable como junta de estanqueidad sobre abocar­

dados, que se caracteriza por obtenerse a partir de una sección de tu¡ 

bo hueco. Este tubo debe tener un diámetro igual o muy aproximado al 
diámetro máximo del collar que se pretenda obtener, de manera que el 

estiramiento que debe sufrir durante el proceso, sea mínimo, con el 

fin de evitar posibles fisuras, siendo troceado en la longitud adecúa-I 

da.

En la primera parte del proceso, se procede a una reduc­

ción del diámetro de la sección del tubo -1-, de manera que su diáme­

tro interior alcance, en una detsus cabezas, el diámetrp exterior del



tubo donde debe ser soldado posteriormente.
Esta redución se realiza sobre una hilera -2-, la cual - 

presenta interiormente la forma correspondiente que en el ejemplo de 

realización representado, corresponde a escalonamientos -3- y un em­

pujador superior -4-, también dotado de escalonamientos de varios diá 

metros -5- mediante los cuales y al final del recorrido, conforma par­

cialmente el tubo, según la hilera que se utilice, obteniéndose así

el collar esférico. Esta conformación, representada en la figura 2, -
*. ** *muestra que el tubo ya tiene una superficie de apoyo, adecuada al< sn*&̂

tema de abocardado elegido, para la unión de los tubos que deba enH-
.

zar. I
En la segunda fase, se sigue utilizando para la formacflJSh 

de la parte inferior, la hilera -2-, pero por la parte superior es+r.*.
W * *aplicado un conformante -6-, el cual lleva interiormente los medios--* **

precisos -7- que obligan al tubo -1- a enrollarse en su borde, adópt&& 

do la forma adecuada que en este ejemplo de realización se representa- 

como un enrollado -8-, forma que tiene especial aplicación para abocar 

dados cónicos.

Como se indica en el enunciado, el collar, puede ser tam­

bién bicónico. Para lograr esta forma, se aplica un conformante -9- 

de manera que el asiento esférico que anteriormente se había obtenido 

por el enrollado, queda transformado en la superficie pónica -11-, se­

gún se indica en la figura 4. Así, el collar adquiere las propiedades 

de utilización anteriormente reseñadas.

N A







* . ' + . 1 * * * * * ***l ' *' * ' <*** * *(* * *<-J
' ? *'' 1 I * t* "*

... -........=3

--------— J

r-7— ^ ... : ----

= ^ r *+1

F!G.-1 3 F)G.-2



w
t#y

$ <* § * *
*

*** 9
* a ** + * + * *

t**a
*.*
..*

F!G

* * * 
*!f

a #a ta *

11

a-

—  )0
7

FIG - 3 ESCALA.V M M BLE..,, ̂

--------------------------------------


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



