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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de |

26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patenﬁé%ﬁ}i—
dad de las invenciones de btipo industriaixque tieneneéor
objeto obtener ventajas sobre lo ya conqcido, admit%&g?o
por consiguiente como patentables, las nuevas méquihaéq B~
paratos, instruméntos, procesos de fabricacibn, etc. Le. am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha lﬁsvado‘
e’

al legislador a aclarar (Art2, 46) que la enumeraciépn?gp-

LR

tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativé'y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descub;l;ieg
tos de tipo cientificb (Art2. 47).

E1l Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo

la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio

'legal de que también serén patentables los instrumentos, ob

jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcibn a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante
riormente conocido. |

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencidén a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
Yy ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
jora'efectiva J precisamente comprendida entre las enuncia-
das pbr la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacién
con el 171, en su nueva redaccién afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).

[

§
5
Ca
3%
=2
2
FE
w3,
¥
g
=
&

_-_(H.'.ﬂ




8

10

18

20

30

‘ciendo ventajas técnicas de calidad, productividad y ren-

La presente invencidén se refieré a un alam- | |

bre realizado a partir de rollos de alambre de seccidn cir-

cular, y quc presenta una configuracién helicoidal 1ongitu

dinal de una estrelle de seis puntas equmdistantes*éné -

Q.h

si, en su seccidn, como consecuencia de seis hendlduras a- | :

canaladas y seis nervios triangulares entre medlo qﬁé’ ale.
ternativamente, las une y separa en su arrollamientd'heli-

coidal en toda la superficie de su periferia, con p&%o de
o"
hélice variable, segin necesidad y conveniencia de vadn ca

'-D.

so de apllcac1on hasta un minimo de 7 veces su didméwvTo.

Configuracidén fisica de transformacidm;- cuid

dadosa y escrupulosamente disefiada y desarrollada, con el
objetivo fin de conseguir, como consecuencia natural de la

misma, propiedades relevantes de vital importancia, oire-

tabilidad economica de la méxima magnitud, capaz de situar
se con primacia, por sus resultados, a la cabeza de la
primera linea del mercado de competencia.. |
Haciéndole merecedora de una total y supe-
rior distincidn entre la gama de perfiles conocidos y fa-
bricados, al respecto, hasta ahora, llenando un gran vacio
existente de éste tipo de alambres en rollo que, es echa-
do en falta, por su acusada necesidad de utilidad,. dentro

del mercado consumidor y transformador de las distintas ra

mas de la industria a que se orienta su fabricacidn.

Considerando la disposicidn éeométrica de

la configuracidén fisica del pérfil de alambre de referencip.

como la primordialmente conveniente y necesaria para conse

-gulr las propiedades interesadas de:

trat.
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lizante pfactica de toda su masa, con el aprovechamiento de

toda su seccidn, basada en una mayor seccidn adherente y un

menor paso de hélice 1ogrado en el pérfil en rollos.y, que

le hace distinguirse de todos lo de su gama de.fabricaaos.

cular en las caracterlstlcao mecénicas, con las consabldas

mejoras y ventajas técnicas que de la misma se derlvan, PIro-

....O
vocada como consecuencia de las deformaciones plastlcas S

..
metidas en razdn, tamblen de la configuracidn del mlsﬂb

fil. Teniendo en cuenta y considerando que, en el prbceso

de transformacidén obligado a seguir para su consecucitn,

hace una total toma de contacto mecdnico en toda la seccibn

de su periferia, siendo comprimida y conformada simulténea

y proporcionalmente al ser sometida al proceso de roscado

y estirado en frio referido, segun dlbuJo adaunto.

Por lo que como consecuencia y resultado de¢
la disposicién geométrica de la configuracidn fisica del
pérfii v de los elementos mecdnicos de ejecucibén, dispues-
tos en ei proceso de conformacidn por laminacibén y estirado
en frio simulténeo del pérfil roscado, a base de un Gtil pa
ra cada filete o hendidura de éntrada; conjunta y simulté-

neamente se¢ introduce las 6ptimas mejoras técnicas perfec-

cionadas de una maxima adherencia de leaClon antldesllzan-

te’ practlca de toda su masa, con el aprovechamiento de toda

su seccidn, y una mejor v superior estructuraciédn molecular

en las caracteristicas mecdnicas, que le hacen merecer la

aceptacidn de la garantia de sus resultados précticos.

- Una méxima adherencia de fijacibén antideg

~ Una mejor y superior estructuraq1on mole
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, tible y transcendental importancia en su diversa y mGlti-~
ple aplicacidén que, le hacen distinguirse por su superior
calidad, entre el resto de la gama de perfiles de alambres
que se conécen y fabrican, y gque pudiera parecer querer R 5

5 guardar analogid alguno, pero gue sin embargo, debiﬂb?a éu]i ¥
distinta configuracién fisica, los resultados son cddpleta—|

mente distintos y considerablemente inferiores a lqé.éél -

pérfil interesado descripto y, todo ello, derivado®$y* como
consecuencia, Gnica y exclusivamente de la configuraidn de !
10 referencia, segin se desprenderad y apreciaré posterié?men— %

te de sus resultados efectivos. AT

Logrado después de un minucioso y laborioso | 7

largo periodo de estudios y proyectos, con las consabidas
y costosas pruebas y ensayos, hasta lograr y perfeccionar )
15 ios medios adecuados, dispﬁestos y acoplados a una instalé— 7
cién de tipo normal de trefilacibén, para la consecucidn

del ‘pérfil de alambre interesada en rollos, con la posibi-

TR A T P P

lidad de paso de hélice variable, segin necesidad y conve--?“
niencia deaplicacién, hastalllegar a un minimo de 7 veces
20 su didmetro.

Haciéndose realizable la fabricacidn y pro-
duccién del pérfil de alambre preconizado, con el que se
obtienen los resultados éptimos anteriormente mencionados

que, acumulados a los resultados normales, correspondien-

BN
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25
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tes a todo proceso de transformacidn en frio, sufriendo

E s

deformaciones pldsticas por la que los elementos tratados
experimentan cambios fundamentales en sus caracteristicas
mecénicas, tales como variaciones en el limite de elastici

dad del material, modificaciones en el valor de la carga

P R O RN PR S

por rotura y de los alargamientos por encima del periodo 3
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eldstico del material, de mcuerdo con la curva establecida
por la Ley de JOOK, merce¢ a lo cual se obtiene el comple~

mento de ambos resultados, introcduciando las mgoras téeni-
Y

cas perfeccionadas descritas, dando plena satisfacéboih a
las apetencias de calidad, productividad y rentabili&éd e-
condémica méds ambiciosas y exigentes del cawmpo consé&i&br y
transformador de las distintas ramas de la industrias'entre
las que a titulo orientativo pueden considerarse lae§i-

guientes: ..

~ Caldercria y carpinterfa metalica,:pdpa
la elaboracibn, transformacidédn y fabricacidn de diversns u-
sos de aplicacidn de utilidad, como puede ser la de emparri
llados o enrejados electrosoldados de sueldos y peldafios
antideslizantes, a base de pletinas portantes y alambres
éruzadas -segin norma-, de 0til aplicacidén en todo tipo de
construcciones e instalaciones industriales terrestres y
nawles.

-~ Construcidn de hormigdn, para la fabrica-
cidén y elaboracidn de pretensados, forjados, prefaﬁricados—
de viguetillas, postes, placas, emparrillados y mallazo e-

lectrosoldado, etc, ete.

- Clavazbn, para la fabricacién de puntas y

.clavos roscadas/os de gran adherencia de fijacion antides-

lizante, de diversa  miltiple aplicacién en la industria
de la madera y cemenio, muy solicitédda para la cmstruccidn
y fabricacidén de tapiceria, muebles, andamios, plataformas,
paletas, embalajes , maritimos y terrestres de todo tipo,
suelos de pisos, carpinteria de ribera, etc, en todo cuan-

do se precise de una méxima fijacidn antidesligzante, con

un paso de hélice»menor para la rama de la madera y uno -
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tajas conjuntas de calidad, productividad y rentabiTidad -

maydr para la rama de cemento,
Siendo la industria de clavazbn qe antécede

la gue, primordialmente y de forma sobresaliente, se ve -

plenamente favorecida en toda su magnitud, obtenieqﬂp'ven—'

ecdnomica en toda su extensidén, con la aplicacién de’éste

pérfil de alambre en rollos ~para la normal alimenéaélén

continua de la mAguina dc clavazbén- para la fabricaclén

y produccién de puntas y clavos roscadas/os, en base 'y te~

niendo en cuenta que: » e
..0.-

Hasta ahora el proceso que Se viene“sifmien
do en la misma, en la fabricacidén y produccibn de puﬂ%hs y
clavos roscadas/os, consiste y estd basada - por medio de
dos instalaciones de méquinas distintas, por separado-~ en
las "dos Tases" que se detallan a continuacidn:

18) En la instalacibn "MAquina de Clavazbn®
correspondiente, partiendo de alambre trefilado de seccidn
cilindrica,se hacen 1és puntas o clavos corrientes o norma-|
les, como consecuencia natural de la materia prima- alambref.
de que se ha partido que, luego, para su roscado, pasan a
la fase siguiente,.

23) Instalacidén "Miquina Roscadora" a base
de peines o rodillos laminadores en frio -a falta de es¥i-
rado-, donde para su roscado se van introduciendo las pie-
zas que proceden de la fase 12), unidad aunidad, en unos
caso de forma manual y, en otros, por medio de un alimen-
tador bibrador - con sus correspondientes pros y contras-
te, en cualquier caso, lleva consigo una persona al cuida-

do del continuo abastecimiento del depdsito-bibrador, vi-
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gilando su normal funcionamiento, evitando y corrigiendo
las maltiples interferemcias y trabaciones que normalmente

Se ocasionan por varias causas.

Con lo que como consecuencia de 1g d"ase
s® @

28) del proceso que antecede, se implica una fuerte! jnver~|

si0r econbmica por el alto coste de la instalacidf.aBecta~
« *

da, llevando consigo los correspondientes gastos dgl gonsue
L ] N

wo de energia cléctrica, anexos a los de mantenimiento y
sen o

conservacibn de la misma, aparte de los propios de. m2po de
'.Ou.

obra del personal afectade por la transformacibn dp.resca-

do.

[
se®?

L
neovg

Obteniéndose a cambio unos resultados de

produccibén de roscado insatisfactoria, tanto cualitativa

,.como cuantitativa, con un elevado encarecimiento del i¢rTou-

ducto manufacturado, como consecuencia de:

~ Un roscado por laminacidén en frid - a
£lta de estirado~, con deficiente estructura molecular en
las caracteristicas mecinicas.

- Roscado incompleto en la longitud de
las piezas - similar a la disposicién de los tirafondos-,
como comsecuencia natural de los medios empleado.

- Reducida produccidén de roscado, estima-
da por debajo del 50% de las capacidades normales de que
son objeto las mAquinas de clavazdn. |

Mientras que en su lugar, con el pérfil
de "alambre roscada- con seis filetes de entrada- en rollo
por laminacidbén y estirado en frio simulténeo" preconizado,
objeto de la presente invencidn, la misma fabricacién y

procuccidn de puntas y clavos roscadas/os, se ve favoreci-

ur
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de de forma sobresaliente, al llevarse a cabo Y consumirsa

con plenitud en la "Gnica" fase de la operacién de la mé-
quina de clavazdn, como si de pieras normales o corfientes
se tratase. Eviténdose la fase 28) del proceso antggior -
ve e

Instalacién "MAquina Roscadora"~, con el consiguientk, y

L ]
considerable ahorro econdmico que la misma supone.:Q?@e—

[ ]
niendo una notable produccidn, tanto cualitativa c;mb,cuan-
titativa, con un considerable abaratamiento del produgto =~

manulacturadoe, en base y como consecuencia del pérfi}-de

que se parte.

St
oo ’

Con el qué por el infimo costo de la prang|

formacibn del pérfil de alambre roscada de feferenci;;.como

el qué - a titulo de orientacibdn- podria suponer una pasadal

mas de hilera en la (ltimz bobina de una instalacidn milti-

ple de trefilaciodn.

En la reducida y simplificada operaciébn
antedicha, en el proceso de manufacturacidn del producto
acabado en la miquina de clavazdn, se derivan los resulta-
dos plenamente satisfactorioé en toda su magnitud, que con-
siste en:

- Puntas y clavos de pérfil de alambre ros
cada ~ con seis filetes de entrada~ por laminacién y estira
do en frio, con eficiente estructuracidn molecular en las
caracteristicas mecanicas que, le hace merccer la garantia

de sus resultados.

1

- Roscado completo en la lougitud de las
piezas de fijacidn que, unido a la configuracidn descrita,
con un menor paso de hélice para su aplicacidén en madera y

otro mayor para el cemento, en cualquier caso, le hace mere
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cer la garantla de la mAxima adherencia de fijacidn anti-

deslizante para cada caso,

-~ Posibilidad de fabricacidn y produceién
de puntas y clavos roscadas/os, en didmetros y longitudes

'.0 3 3
extremas, segin capacidad normal de las méquinas de clava-
00.

zO6n. Sujeto a determinada limitacidn con el procedlmyento

o' °

. e Ve
anterior. .
[ )

- Produccidn del 100% del rendimieﬁto de

n.a.’

las capacidades normales de las mAquinas del clavazon,

lo mismo que si Se tratase de piezas corrientes o normales
'..I
Todo ello basado como comnsecuencia’ y're—'

sultado del pérlfil dc alambre de gue se ha partido, "’

Con lo que, consecuentemente, con su apLL'
cacidén en la manufacturacién de productos en la industria,
conjuntamente se obtienen ventajas 6ptimas de calidad, -
productividad y rentabilidad econdémicas de la mAxima mag-
nitud, como las que se describen en las de la industria -
de clavazdn, en el proceso que antecede.

Descripta convenientemente la naturaleza
de esta invencidn, como asimismo la forma de realizarse y
llevarla a cabo industrializablemente, pueden ser posiblesv

distintas modalidades de gjecucibn, tanto en 1o que se refﬂ

1w

re al pérfil en rollos, como a los elementos que lo mate-
rialicen, por lo que cualquier variante que afecte a la
gsencialidad de las reivindicaciones, no seridn sino variag{"

tes igualmente comprendidas y protegidas por el presente

registro.
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Hecha la descripclén a que se refiere la memoria
que antecede, eg preciso insistir en que los detalles de
realizacibn de la idea expuesta, pueden variar, es décir,
Que pueden sufrir pequefias alteraciones, basadas sieqpre

en los principlos fundamentales de la idea, que son en esen

.f.

cia los que quedan reflejados en los pérrafos de la-deacrlg

¢idn hecha, En efecto, el Artfculo 48 del Estatuto vigente

o
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentab;es,
en su apartadoe tercero, "los camblos de forma, dlmeﬁgzghes,
proporciones y materias de un objeto ya patentado“ fijando
asi el criterio del legislador en el sentido de que phten-
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad pr&ctica
e industrializable, nadie podré apoyarse en ellsa para, a
pretexto de haﬁer introducido ligeras modificaciones, pre=-
sentarla como %ueva y propia.

Este pf}ncipio, en cuanto al alcance de la protec-
cidén del objetxd patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -
ellas, como mAs terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto a la

amplitud que debe darse a la proteccidn solicitada, se re-

dacta a continuacidén la Nota de Reivindicaciones, de acuer

do con lo que se establece en el Gltimo p&rrafo del apar=

tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:
NOTA DE REIVINDICACIONES
En restmen, el privilegio de explotacién exclusi=

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientes: ¢
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vlongitudinal en todala superficie de su periferia, dba pas

g e
TR T

18, ATAMBRE PERFECCIONADO, caracterizado
pbrque comprende una configuracién helicoidal longitudinal
de una estrella, en su seccibn, de seis puntas equidistan'7
tes entre si, como}consecuencia de seis hendidurasséégﬁal_
das y seis nervios triangulares entre medio que, alternati:

vamente, las une y separa en su arrollamiento heli&Qi?al

so de hélice variable sepin necesidad y conveniencia, de a-

plicacibn, hasta un minimo de 7 veces su dlémetro- caﬁo con

secuencia y resultado de los medios mecénicos de equucio |

a base de uno para cada filete o hendidura que gongunta y
51mu1taneamente, los sels abrazan y comprimen toda la sec~
cibén de la periferia.

28,~ Se reivindica por ﬁltimo y como cthje~
to sobre el que ha de recaer el Modelo de Utilidad por:
ALAVMPRE PERFECCICNADO,

Todo conforme queda descrito y reivindica-
do en la Presente memoria descriptiva gue consta de déce

péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.
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