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ge trata de una disposición de línea mixta por vibracién 

para oentar y verificar peaea de producto* hortofrutícolms esaY
tolerancia* fijas y posterior empaquetado en mallas en unida
del etiquetado de las mismas. J *.

* ***
5,- Constituya característica fundamental de la invanciín que*****

se propugna, la combinación y sincronización de componeptea y
o

mecanismos convencionales, loa cuales conforman una linea de******
tratamiento de productos hortofrutíeolas de cualquier forma oo- 
mo puedo ser redonda, oblonga o más o menos alargada o irroga-* * e

10.- lar, asi come por la propia naturaleza del producto, o* decir,***%
frutos, tubérculos, bulbos, etc., y particularmente orientadaŝe ^
al sector de frutos cítricos sin olvidar otras mAlti^lpáapli-

e ^ e
caciones y posibilidades.

*La línea de embalado puede cerrar en mangas de aalía y 
15.- etiquetar conjuntos de frutos anteriormente contados o pesados 

con una tolerancia fija, siendo el avance y canalización de los 
productos por vibración, lo que justifica la denominación do 
linea mixta que posibilita el conjunto de operaciones precisas 
para el tratamiento de los frutos, de forma mecánica y sincro- 

20.- nizada de los componentes que integran y conforman la disposi­
ción dinámica y funcional de la misma.

En esencia comprende dos o más unidades de tolvas recepto­
ras, de las cuales arrancan series de canales de vibración en 
forma de V y parte posterior plana, que se prolongan hasta de­
sembocar en tolvas montadas en balanzas de pesado, a la ves2 $ .



<* b **
que enlatan, en cada extreme final de cada canal, respectivo* 
elementos detectare* de frutes, convenientemente orientada* que 
son loa aaaargadoa de contar cada unidad da producto o anpaqua- 
tar.

5*- loa canales extraen loa frutea da la tolva receptora aer­
ear al movimiento de vibración y loa va alineando, de uno en 
uno, can un avance que depende de la frecuencia de vibración. 
Este movimiento sincrónico ea válido para romper el posible
puente que puedan formar dichos frutea al estar situado^ dqn-

* **10.- tro de las tolvaa receptoraa. ....
Hay que considerar que cada conjunto de trea canales da

*
vibración constituyen un dispositivo de canteo que trabajo de
la siguiente manera. Los trea canales en movimiento vibratorio ̂ ******
sincronizado hacen que los frutes configuren una fila qpe avsn-

* * *

15*- se progresivamente y cuyos componentes unitarios al pasar por
*.*+\

delante del respectivo elemento detector hace que óstp qe ao-* ** *
tive y manda impulsos o sus correspondientes contadorgá'que, a* * *su vez, detectan el paso de los frutos y memorizan loK datos 
hasta llegar a la cantidad previamente programada en-cuyo mo- 

20.- manto se para automáticamente el canal correspondiente.
Lo anterior quiere decir, que cada canal vibrador lleva 

su contador y se parará cuando el número de frutos que han pa­
sado por delante de la unidad detectara corresponda a las que 
se han preeeleccionado anteriormente en el propio contador. 

25-- En el caso de que los tres canales vibradores están parados, 
esto significa que la suma de sus correspondientes contadores 
es exactamente igual a la cantidad previamente programada.En 
dicho momento la tolva existente en la balanza de peso abro 
sus compuerta vertiendo dicha cantidad a un transportador de 

30.- impulsos que los traslada hacia la unidad cerradora de mallas,
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dead* a$ embalan o empaquetan, grapando su* extremos o iaoar* 
pareado va* etiqueta litografiada e impresa.

El vertido de la tolva de cada béacula ae haca en el ins­
tante en qua el transportador de impulsos está parado. Krte 
transportador está constituido por una serio do cangilones 
que ae desplanan interiormente, en cielo* alternativos de paro 
y marcha y aua desplazamientos son totalmente exacto* da tal 
forma que el avance o movimiento de transporte e* siempre el
mismo eon las constantes de espacio y velocidad, sin embargo,

* ***el tiempo parada puede ser regulado potestativamente de
acuerdo con las necesidades de carga o llenado do los cangi-** +
Iones.

***#%
Como anteriormente ae ha dicho, el transportador de im-

pulsos recoge les frutos contados y decantados en las tolvas
. * *de las respectivas balanzas, las cuales únicamente abrán y

descargan cuando tengan enfrentado un eanjilán vacio y en el
. ****caso de que esté lleno, estas no abrirán o irán pasando**por

delante de las mismas todos los cangilones ocupados,^mientras 
que las compuerta* permanecen cerradas y abriendo rápid&mente 
en cuanto pase por delante de ellas el primer canjil&n vacio.

Esta sincronizacién ha de ser exacta, al obgeto de posi­
bilitar la regulaci&n y ordenación de los conjuntos de canta­
dores y pesadores que existan en la linea.

Cuaido se quiera verificar el peso del conjunto de fru­
tos, dentro de una tolerancia previamente establecida, se uti­
lizarán los canales vibradores como simples componentes ali- 
mentadores que serán accionados y comandados por las balanzas 
de peso. Para mayor claridad, tomaremos un equipo y se consi­
derará que los demás actúan de igual forma. Los tres canales 
vibradores están parados y al vaciar la tolva de la balanza y
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oerrarse m a  compuertaa, automiticamente sa peaan en movimitato 
diehea vibradores de fesa* qua lea tres eanalea alimeatan dioba 
tolva basta qua al ilei da la belante marqua un peso eerosno al 
previste y mediante un elemento de control pesar# dea canale*
de vibración, dej&ado solamente une en mareha que ir# alimentan­
do les frutos de une en uno hasta conseguir la tolerancia pre­
fijada, en cuyo memento y si existe un canjil&a vacío* las com­
puertas de la tolva abrirán para que al fruto pasado se decante

.. **.en #1 transportador de impulsoe.
En el caso de que al estabilizarse la balanza al Siel,ne.....

quede dentro del campe da tolerancia previamente eatablqqido*es
m

decir, que le sobre o falte peso, debido a que loa frutea no sea
divisibles o fraccionablea para su posterior eomercialisaeián***.%
se prevé a una operaría, cómodamente situada entra dos conjun-*.
tos vibratorios can sus respectivas balanzas, la cual ajuste el*n+<
peso quitando o poniendo e incluso sustituyendo une grande pera ̂  a a ̂  e
otro m&s pequeño o viceversa, da forma que consiga elígese 
ideal dentro del campo de tolerancia programado. Conseguido el 
peso, pulsar# un pedal que mandar# un impulso eléctri&o'al

20.- equipo de control que me*, iza la orden y en cuanto pase el 
primer canjilón vacio del transportador de impulsos bar# que 
se abra la compuerta correspondiente a la balanza en cuestión.

Para una mejor comprensión de cuanto antecede se acompa­
ñan dibujos en los que se representa esquemáticamente la inven- 

25.- ción que a continuación y con referencia a los mismos se des­
cribe detalladamente.

En dichos dibujos:
La figura 1 representa un alzado longitudinal lateral da 

le linea mixta de conteo y verificación de pesos de productos 
30.- hortofrutioolaa.



R* figur* 8 eesraepaad* a una planta da la misma, tinta 
pon au pasta auparle?.

La figura 3 aa un detalla an alzada lateral del conjunte 
balanza de peao y parte del transportador de impulso*.

5.- Finalmente la figura 4 ea una planta del anterior dibujo,
vista por su parte superior.

De acuerdo con laa figuras ^ue ee representan a titule de 
ejemplo ilustrativo no limitativo, la diaposioién da linea mix­
ta de tratamiento de frutea ae eenatitaye a base de un jSapgo ̂ +í*

10.- de tolvas reeeptoras 1 y 3 de las que parten aeriee de penóle# 
de sección aa V 7, 8, 9 y 10, lea cuales desembocan en stgpee-

o
tivas tolvas 11, 12, 13 y 14, montadas aa balanzas de posado
29, a la vez que existen respectivos elementos detectores,de*****
frutos 3, 4, 5 y 6,

* *15*- Las tolvas de las balanzas de pesado 11, 12, 15 y 14 dia-***̂
ponen de compuertas de cierre y apertura 30, por las anales ae

* * ****decanta al fruto 16 an canjilonea 15 que conforman al..&gsnspor-
o % ^

tador de impulsos 27. * *** .Este transportador de impulsos desemboca en un tragante 
20.- 1? que se prolonga tubularmente 19 existente en la unidad ce­

rradora 18 donde, mediante la manga de malla 21, progresiva­
mente configura paquetes de malla con adición de etiquetado 
22, los cuales caen en un transportador 20 que loa traslada ha­
cia el exterior de la instalación.

25*- Las referencias 23 y 24 señalan respectivos ailuetadoa
que representan sendos operarías encargadas da completar pesa­
das incompletas, que, una ve* conseguidas, ponan en movimiento 
todo el dispositivo pisando loa pedales 25 y 26.

Es obvio que todo el sincronismo de la linea se consigue 
30.- a través de un sistema electrónico que coordina y regula loa

*  6  -
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movimientos d* cada eeapeneRt*, los cuales egoeuten las 3aa* 
sienes pgra lam que han sido discdsdos y calculados, a i* ves 
que el sistema se conjunta operativamente mediante un control 
programada que comanda teda la inatalaoí&a.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la 
presente invención, asi cerne una forma preferida da pedería 
llevar a la práctica, se hace cenatas que en la misma podrán 
ser variables lea materiales, formas, dimensiones y, en gene­
ral, tedemhquellea detalles aeeeaeries y secundarios qu^, n^

10.- alteren, cambian ai modifiquen la eseneialidad que se propone*
***#\

Loa termines en que queda redactada esta Memoria son
*. w

ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose inter-
* .%pretar en su sentido m&a amplio y nunca con criterio de car&c-
*****ter restrictivo. e* ee

..1
* **
*  ^ **.*

* * * * *

**,*



1**- Disposición de línea mixta por vibración para contar 
y verificar peces de productos hortofruticolas con tolerancias 
fija* y posterior empaquetado en mallas y etiquetado do las 
mismas, caracterizado por estar constituida por dos o más uni­
dades de parejas da tolvas receptoras de producto, de las cua­
les arrancan series de canales de vibración de sección en V y 
parte posterior plana, canales que ae prolongan y desembocan 
en tolvas montadas en balanzas de posado, a la ves que eSBUb* 
ten, en cada extremo final de cada canal, respectivos elementos 
detectores de frutes convenientemente orientados y que sdp losO
encargados de contar cada unidad del producto a empaquetar,
completándose la instalación con transportador de impulso# pro-*****
viste de una pluralidad de oanjilenea que se deaplazsn.inter-

A *
mltentemente, en cióles alternativos de parada y marcha, de*****
forma tal que el avance o movimiento del transportador pe aiem-

1,*pre el misto, en cuanto a las constantes de espacio gacpyrido
+ *y velocidad de traslación, mientras que el tiempo dejqqrada 

se puede regular potestativamente de acuerdo con las Ra&esida- 
des de carga y llenado de los cangilones existentes en el 
transportador de impulsos, el cual se relaciona funcional y 
dinámicamente con una unidad oerradora de mallas, donde se em­
bala en paquetes grapados el producto pesado o contado, in­
corporando una etiqueta litmgráfiada e impresa con las parti­
cularidades características del fruto envasado*

2&.- Disposición de linea mixta por vibración para contar 
y verificar pesos de productos hortofruticolas con tolerancias 
fijas y posterior empaquetado en mallas y etiquetado de las 
mismas, segón reivindicación anterior, caracterizada porque 
las series de canales extraen los frutos de las tolvas recepto-
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25.-

ras Merced ai movimiento da vibración que poseen, lo que de­
termina que el frute ae alinea, de uno en uno* con un avance 
que depende de la frecuencia vibratoria, sincronismo que ea 
válido para romper al posible puente que puedan formar diohoa 
frutea cuando catán dentro de laa tolvaa receptoras de loa 
mismos, configurando todo ello filaa que avengan progresiva­
mente y ouyoa componentea unitarios al pasar por delante del 
respective elemento detector hace que áste ae active y mande 
impulaoa a sus correspondíante contador que, a su vez,

i*****?teeta el paso de los frutos y memoriza los datos hasta que
* <f.

al llegar a la cantidad previamente programada hace que ae pa­

* **l
re automáticamente el canal correspondiente.

33.- Disposición de línea mixta por vibración para con-
**w*tar y verificar pesos de productos hortefrutioolas con $ole-
* * *rancias fijas y posterior empaquetado en mallas y etiquetado

de las mismas, según reivindicaciones 1& y 2&, caracterizada* .** *porque cada canal vibrador lleva su contador y se parat&an-
do el número de frutos que han pasado por delante de*l#*úni-

***.
dad dotectora corresponde a los que se han preselecclanddo de 
antemano, ea decir, que en el caso de que la serie da canales 
vibradores se pare, significa que la suma de sus correspon­
dientes contadores es exactamente igual a la cantidad previa­
mente programada, an cuyo momento la tolva existente en la ba­
lanza de pesado abre sus compuertas vertiendo dicha cantidad 
de frutos sobre el transportador de impulsos que los traslada, 
dentro de los cangilones que lo configuran, hacia la anidad 
cerradora y etiquetadora de los envases de malla a formar.

Bispositión de linea mixta por vibración para con­
tar y verificar pesos de productos hortofruticolas con tole­
rancias fijas y posterior empaquetado an mallas y etiquetado3 0 . -
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Ae las mismas, según reiviudioaci&A SA, caracterizada porque
pea* Tarifica* ai peso dei conjunte de frutea, ae utilizan
loa camelea vibraAores oomo aiaplaa ooapeaeatea aliaantado*
ras do Ica Bianca, loa cuales seria accionados y comandados
por laa balanzas de pasado, mediante un campo da tolerancia
conseguido a trav&a da un elemento da control qua para teda
la norie, excepte un canai qua irà alimentando loa frutea de
uno aa uno beata conseguir la tolerancia prefijada, en cuyo
memento y si existe un esnjil&n vacio, las oompuertaa dg,l^

 ̂ ***tolva abren para que el fruto pesado se decante en el trama-
* ***

portador da impulsos que loa traslada a la unidad cerradora,***
empaquetadora y etiquetadera de envasen da mallas grapados
por ambos extremos.

***.-$a,- Diaposiei&n de linea mixta per vibraciAn para^con-
* * *tar y verificar pesos de productos hertefrutieelaa con bele- 

rancias fijas y posterior empaquetado en mallas y etiquetado 
de las mismas, segdn reivindicación 4&, caracterizada yebque

# m gen el caso de que al estabilizarse la balanza o balanTfáá de
pesado, el fiel no quedo dentro del campo de tolerancia pre­
viamente establecido, es decir, que sobre o falte peso se 
prevén una o más operarías que, cómodamente situadas entre 
dvs conjuntos vibratorios con sus respectivas balanzas ajus­
ta el peso buscado quitando o poniendo e incluso sustituyen­
do uno grande por otro pequeño o viceversa, do forma tal que 
consiga el peso previsto en el campo de tolerancia programa­
do, en cuyo momento pulsará un pedal que manda un impulso 
eléctrico al equipo de control que memoriza la orden y en 
cuanto pase un canjil&n vacio frente a la balanza correspon­
diente haré que se abra la compuerta para que se decante el 
fruto pesado en dicho canjil&n que los transporta a la unidad
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da ampaquetado, atiquatado y oisrra dal produo to envaaado.
6a.- Dispoaioi&a da lina* mixta por vibraoiAn part eeatar 

y verificar paeoa da prodiotoa hortofruticolaa oca tolaranoiaa 
fijaa y poaterior empaquatado aa mallaa y atiquatado da laa 

5.- miamaa, aegdn raivindieaei&n 1&, oaraaterisada parqua al movi­
mi ento y sineroRisme da la inetalaci&n aa eensiguo a travda 
da un aiata** alaetrénieo eonvaaoional qua coordina y regal* 
tedea lea mdvimiantes de cada eemponenta Aa la linea, loa out- 
laa ejecutan eparaeionaa y funcionea ancaminadaa a un digMoa^a- 

10.- *o faneienal coheranta medi anta un control proEramado qua oo-a * ^

?*.- "DISPOSICION DE LINEA MIXTA POR VIBRACION PARA CON-
**.%

TAR Y VERIFICAR PESOS DE PRODUCTOS H0RT0FRUTIG0LA8 CON TOLE­
RANCIAS PIJAS Y POBTERIuE EMPAQUETADO EN MACLAS Y ETIQUETADO

manda toda la inetalaci&n O

15.- DE LAS MISMAS".
Madrid, 2 1 NOV. 1980
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