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MODETLO D E UTILIDAD

por VEINTE afos %
solicitado en Espafia a favor de HATFIELD AUTOMATICS LTD, de
nacionalidad briténica, domiciliada en 5 Caxton Hill,
Hertford, Herts, SG13 7NE, Inglaterra, por '"Organo de torni-

l1lo de par", con prioridad de la solicitud briténica 79/38457

de fecha 6 Noviembre 1979.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a una :c!'}s;’osicién,‘?‘;
o o,°
de tornillo de par en la que se requiere que un torniilo pue

da ajustarse facilmente en la posicidon deseada pere que per- -
-*

manezca en esta posicidn cuando se ha acabado el ajuste.

se0 o
Fn disposiciones de la técnica anterior es conoci-

'Q’l.'

do proveer una caracteristica de par medianic la aplicacidn
e e

de un recubrimiento de polvo a una parte de la rosca del tor-

nillo. Cuando la rosca recubierta coopera con otra rosca au-
. : [

. . P N * .
menta la resistencia a la rotaciodon relativa Yy, pagg'segulr
. o8

“eeo .
enroscando, €s necesario aplicar un mayor par. La’ ‘disposi-

cidén de la técnica anterior sufre de la desventaia-&e que

1a vida del recubrimiento es corta debido a que es arrancado
de la rosca por el ajuste repetido, y por lo tanto no puede

reutilizarse. Ademés, cuando la rosca del tornillo esta ex-

puesta a ambientes perjudiciales es posible que el recubri-

miento quede dafiado.

Segin un primer aspecto de la presente invencién
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se provee un 6rgano de tornillo de par que comprende una pieat
za metalica substancialmente cilindrica que tiene una pieza
de pléstico que se extiende a lo largo de una zona axialmen-
te central de su superficie cilindrica y alrededor de subs-

rtancialmente la totalidad de su circunferencia, estando la

superficie cilindrica del 6réano de tornillo roscada a 1o
largo de por 1o menos una parte substancial de su longitud.
Seglin un segundo aspecto de la presente invencidn
se provee a la fabricacidén de un érgano de tornillo de pa}
a partir de una pieza metdlica substancialmente cilindrica

que se dota de una pieza de pléastico por medio de€spMs roceso
[} ‘..
de mo'deo por inyeccidn, proveyéndose la pieza de plastico
) seos e
de modo que se extienda a 1o largo de una zona ax}g}mente
L J
cencral de 1a superficie cilindrica de la pieza meuélica,
LA 2 W 3

siendo provista de rosca la superficie cilinarica del drgano

L B N N J
de tornillo 2 1o largo de por 1o menos una parte substancial

. [ ]
de su iongitud.

La presente invencidn se describiré ahqra, sdélo
s o *

ot - . - . XN
a tituio de ejemplo, con referencia a los planos gnbxos, de
e e

L] L
hl hi

*ee
LtOS Ccuaies!:
L 4

® L]
ia Fig. 1 ilustra una vista parcialmente.secciona-

da de un drgano de tornillo de par segin la presente inven-

cidn;
la Fig. 2 ilustra otra vista parcialmente secciona-’

da; y

ija Fig. 3 ilustra otra vista parcialmente s=ecciona-.
da.

1
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Con referencia a la Fig. 1 de los planos se ilus-

tra un tornillo 10 de ajuste del ralenti de un carburador,
que tiene una caracteristica de par. Este tipo de tornillo
se denomina frecuentemente '"tornillo de ajuste". E1l tcrnillo.

comprende una cabeza 12, una porcidn cilindrica roscada o

fileteada 13, una porcidn 15 de vastago, escalonada, y una

_porcién extrema 16. Todas las partes antes mencionadas for-

man una sola pieza metidlica. Una ranura anular 17 esta forma-
da en la porcién cilindrica 13 y en ella se provee una pieza
roscada o fileteada 14 de plastico que se extiende completa-

mente alrededor de la circunferencia de la porci&h,rg. La
, e

pieza 14 es preferentemente de nylon aplicado poqlnadio de

un proceso de moldeo por inyeccién. En ia Fig. 1 la rosca
L
0o el fileteado de la pieza de nylon se indica en iiqeas dis-
! Seeoe
continuas. .
senes _
En servicio, el tornillo 10 esté montado.en una

*ta e
L)
porcién roscada hembra de un carburador, introduciéndose la
[ ]

LA N N K ]
porcidén extrema 16 en el interior de un paso para, qombusti—
]

° o

ble y/o aire. Esta dispnesto de modo que la piez%;ig de plas-
A a e

tico coopere con la rosca hembra cuando la porciéﬁﬁéxtrema

+*%s

16 queda en su gama operativa de posiciones. Asi:%odéndo la

porcidn extrema 16 se ajusta a una de estas posiciones, por

medio del enroscado de la cabeza 12, el érgano de torniilo

de par es retenido en esta posicidn ajustada}por medio de

la cooperacidén a friccidn relativamente alta entre las ros-

cas o fileteados. ‘

Una ventaja de la anterior realizacidén es que, por.
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meaio de la adecuada eleccidn del material plastico, puede
introducirse un grado de par muy exacto en el é6rgano de tor-
nillo dentro de una amplia gama, segin la aplicacidn §equeri-7

. ” - s L] -~ i
da. Ademis, mediante la eleccibén del tamafio y de la forma

de las roscas de la pieza de plastico con respecto a las de

la porcién metdlica se provee otro método de controlar, de

£

H
%
b4

forma repetible, el par por una banda de tolerancias muy es- %
trecha. Ademids, el material plastico puede elegirse para re- !
sistir la exposicidén en ambientes perjudiciales; por ejemplo

puede elegirse un tipo de nylion que sea resistente a la gaso-3

iina, al aceite, al agua y/o a los gases, etc., ééi’fomo al
b
calor. .
LE N R 3]
Segun la Fig. 2 la invencién provee una,pieza 18
®
a ejeccidn

LT N 'Y

de la dureza del material pléastico y la profundidad en la

de plastico, no roscada. Por medio de la adecuad

[ E N N N )
que llena la ranura anular 17 puede ajustarse ei grado del

L B

L .

par proporcionado. Puede hacerse que cuando el 6 cano de tor-:
. .

(AN N W ]

nililo de par se introduzca primero en su correqunQiente.ér—
s e *

, s 4 .'
gano hembra lz rosca de éste corte una rosca en lg picza de
- LN

- 2 : - .' ... ..
plastico 1i8. _

La Fig. 3 ilustra un manguito 19 de pléstfco que

se provee a 1o largo de toda la longitud de la porcidn 13,
de modo que el material plastico proporciona todos los file-
tes. En esta figura los filetes o roscas se ilustran en li-

neas ciscontinuas. Esta disposicidn proporciona una caracte-

ristica de par relativamente grande por toda la gama de movi-

miento. Puede hacerse que el tamafio y/o la forma de los file-
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tes varien a lo largo de la longitud de la porcidn 13, de

modo que se provean zonas de pequefio y de g1 par,

La pieza de plastico puede extenderse por cﬁal_
quier longitud deseada a lo largo de la porcidn cilindrica
13, desde un filete hasta toda la 16ngitud, como se ilustra
en la Fig. 3. Ademas, puede proveerse una pluralidad de pie-
zas de plastico a lo largo de la porcidn 13 y, para satisfa-
cer requisitos o necesidades particulares de par, estas pie-
zas pueden ser de materiales diferentes. Ademids, una o va-

rias de las piezas pueden no estar roscadas, como se ilustra

en la Fig. 2. ®e o

En otros casos, las piezas de plistico sg extien-

den alrededor de substancialmente toda la circunfgfencia de
L )
la porcién cilindrica 13. Por medio de la variacign de la
*®
proporcién de la circunferencia cubierta por las piezas de
LR X ¥ N )

plastico se logra un control adiciconal de la cantidad de par.

Puede fabricarse cualquier dimensién de filete o

LR N N W)
rosca de tornillo hasta de un didmetro de 1 pulgada.$aprox.,'

0".

25,4 mm) o mads con la caracteristica de par incorpprada o

L J "
L ]
ap t®

puede adaptarse cualquier tornillio normalizado parg que dé
-* .
[ ] [ ]

una carga de par que satisfaga una necesidad espetffica.

Los érganos de tornillo de par de la presente in--

venncidén no estan limitados, en cuando a su uso, a carburado-

res, sino que pueden emplearse en cualesquiera disposicio-.

nes, especialmente de tornillo de ajuste, en las que se de-
see retener un 6rgano de tornillo en una posicidén ajustada.

En particular, la disposicién de la Figura 3 puede



10

20

25

emplearse ventajosamente en dispositivos eléectricos, cuando
un conductor (la porcidén 13) estad también aislado por el man-
guito roscado respecto al érgano al que se fija.

_Asi, un érgano de tornillo de par segin la presen-

te invencidén tiene las siguientes ventajas:

1. Ei tornillo no requiere 'cuerpos exteriores" para
proporcionar la caracteristica de par, es decir que tiene
una caracteristica de par incorporada en el mismo, que puede

proveerse por moldeo por inyeccidn.

2. La caracteristica de par se extiende alrededor de

por 1o menos substancialmente 360¢ de la circunféfeﬁgia por
- ® LY

10 aue provee una junta contra aire, gas, liquidqqt:?tc.
3. La caracteristica de par proporcionada ¢, esta ma-

nera puede predeterminarse de modo que se fabrique gon una

banda de tclerancias muy estrecha. .
IR X X )
4, Por fabricarse el tornillo substanciaimente en su
o e
L]
totalidad a base de metal puede seguir fabricédndose con gran

LA N W W 3

exactitud, manteniendo las cualidades de estabilidagd del me-

tal en contraposicion a las inestables cualidades,de un tor-
L

nililo "todo en p:astico'.
e® %,

» L ]
S. El proceso adicional de moldeo por inyeeeldn afiade

un coste minimo ali coste inicial del tornillo.
A los efectos consiguientes se declaran de nove-
dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y pla-

zas de soberania, las reivindicaciones que siguen.

\
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REIVINDICACIONES

1.- Organo de tornillo de par, caracterizado por-
que comprende una pieza metadlica substancialmente cilindrica'
que tiene una pieza de plastico que se extiende a lo largo
de una zona axialmente central de su superficie cilindrica
y alrededor de substancialmente la totalidad de su circunfe-
rencia, estando la superficie cilindrica del organo de torni—2

l1lo roscada a lo largo de por lo menos una parte substancial

de su longitud.

2.~ Organo segin la reivindicacién 1, caracteriza-.

. - N . P N L ’
do p:.rque tanto la pieza metalica cilindrica comm®id®de: plas-
[ ] L ™Y
tico estan roscadas.

3.- Organo seglin la reivindicacidén 1, calacteriza-
do porque la pieza metdlica cilindrica estd roscacda.y la pie-
LA N

za de plastico no esta roscada.

4.- Organo segln la reivindicacidén 1, caracteriza-
. 8 &
L]
do porque ia pieza metdlica cilindrica no estd roscada y la

LES N W J
pieza de plastico esta roscada. . .,
o O
....

5.- Organo segin cualquiera de las reivingdicacio-

.
‘aeve

nes anteriores, caracterizado porque la pieza de Q;éstico
[ ] -

se extiende alrededor de toda la circunferencia de-?a pieza
metalica cilindrica.
6.- Organo segin cualquiera de las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizado porque la pieza de plastizo

es de nylc -

7.- Organo segin cualquiera de las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizado porque se provee una plurali-
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maf.

dad de piezas de plastico en la pieza metadlica cilindrica.
8.- Organo seg(in la reivindicacidén 7, caracteriza-y}
do porque las piezas de plastico son de materiales diferen- %
tes. |
9.~ Organo segun cualquiera dé las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque la pieza o cada una de
las piezas de plastico es una pieza moldeada por inyeccién.
10.- Organo segin cualquiera de las reivindicaeio—
nes anteriores, caracterizado porque equipa a un carburador,

como tornillo de ajuste del ralenti.

11.- Organo segin cualquiera de las rei%iﬁpicacio- ;
s 4w

nes anteriores, caracterizado porque se produce g.partir de
’a

una pieza metalica substancialmente cilindrica qug se dota
-

de una pieza de plastico por medio de moldeo por inyeccién,

Saves

proveyéndose la pieza de plastico de modo que se extienda

a 1o largo de una zona axialmente central de la superficie

cilindrica de ia pieza metdlica, siendo provista de_ rosca.
sPawss

la superficie cilindrica del 6rgano de tornillo de rosca a
- o

lo largo de por lo menos una parte substancial d§,§g longi-

tud. "

%%

12.- "ORGANO DE TORNILLO DE PAR". fee?

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecano-:

grafiadas por una sola de sus caras, y de tres figuras que

la ilustran. BARCELONA, - O NOV. 1930
‘ P.A. M. CURELL SUNOIL

IR SR .
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