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MEMORIA descriptiva del cévtiricado de adicion que solicita
ATELIERS DE CONSTRUCTION OERLIKON,de Ziirich-Oerliken (Suiza),res-
pecte de su pafente de invenecien nfimere 237,527 ,concedida en 15
de Octubre de 1957 ,por "Procedimiente para la fabricaeidn de un
paquete de ehapas",y que ha de recaer sobre: "MEJORAS INTRODUCIDAS
EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N° 237,527 ",cen la pricridad
de la demanda~base suiza n° 68397 ,de 15 Enero 1959.-

QO @rw—

El presente inventé se refiere a un procedimiente para la fa-
bricacién de un paguete de chapas,especialmente para transferma-—
dores y maquinas eléctricas,eétand@ el.paqﬁete recublerte a pre-
sién de aplicaeién disminuida em,per lo menes,un lade de las ce~
pas,cen una mezela de resina,de manera que la resina penetre auto-

maticamente entre las capas de chapa,restableciendose la plena pre—

si6n de apretamiente despues de la impregnacién del paquete,reali-

zandese a continuaeién un seeade.

El mencionade procedimiento esta deserite mas detalladamente
en la patente principal n® 237.527. Em 8l,un paquete formad@ por
chapas ya aisladas es petenide en un dispositive de presién y la
resina aglutinante es aplicada sebre el lade estreche de las cha-
pas. De esta manera pueden hacerse cuerpos de chapas c¢en gren sen—
cillez,cuyos euerpos,z consecuencia de la supresién de los pernes
de apretamiente y de las placas de prensade,se caracterizan,frente
a les cuerpos de chapas habituales haste ahora,b@r une sensible re-
duceion de lés pérdidas en el hierre y por el aumente del facter
de relleno del hierre.

Cen el f£fin de poder emplear el precedimiente ineluse ¢en pague—

tes de chapas de dimensiones muy grandes,con éxito suficiente,es
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necesario que,de acuerde eon el invente,la disminucidén de la pre—
5ién de apretamiento sole se realiée lecalmente y econ elle que tam—
bien 1la aplicaeidn de la mezcla resinosa fluida y la ebtencién de
la plena presiéh de prensado tenga lugar en puntes diversos del pa-
quete intermitentemente.

La ventaja del invento consiste en que,a consecuencla de la eli~
ninacidén,sele lecal,de la presién de apretamiente del paquete de
chapas,se conserva la forma dada por el apilamiente y el apreta-
miente preliminar y se logrs una impregnacién irreprochable del pa~
guete con la resina. Para elle,el dispesitive de prensade debe cons-
truirse de manera que se deforme eldsticamente en puntes cerrespon—
dientes para facilitar la penetracidn de la mezclsa resinema.

De acuerdo ¢en otras caracteristicés del invente es ventajese
precalentar el pazuete de chapas apreximadamente a la temperatura
de preparacidn de 1a.mezela resinosa. Ademﬁs,es'c@nveniente,despues
de terminar el precese de aglutinaeidén intermitente del paguete,
especialmente al emplear las nuevas materias siﬁtétieas que luego
describimes con mas detalle,proceder a un endurecimiente previoc y,
finalmente,a un endurecimiento de acabado.

Los paquetes de chapa de miquinas eldectricas y transformaderes
alcanzan normalmente temperaturés de regvicle de 100-120°C, Este
calentamiente,incluso en pa uetes pegoadoes,es admisible sin incon-
veniente,especialmente cuando no apareccen esfuerzes de tracecidn,
eizallamiente y flexidn. Sin embargo,tan pronto come las tempera~

turas suben de 120°C,disminuye la resistencia de las resinas arti-

fieiales,hasta ashora habituales,aproximadamente 2 la mitad,y las

construcciones auto-seportantes sen puestas entonces en peligv@;
En el caso de maquinas debilmente aprovechadas desde el punte de
vista magnétice pueden evitarse,clertamente,tempetaturas de 120¢¢C,
perc tales censtrucciones sen pesadas y caras. Uﬁa mejora en euan-
té a dimensiones y precio solo puede lograrse aumentando el es—

fuerze magnétice. Esty significa que la temperatura en el paquete
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de chapas,localmente,toms valopeS'superi@Pes a 120°C. En este caso,
lag resinas de etoxilins hoy en dia disponibles y ampliamente uti-
lizedas,se vuelven plésticas, Otre‘inconveniente de las mezclas Pre—
ginosas conocidas reside en su tismpe de cubeta reiativamente baje
que,a las temperaturas de trabajo hoy en dia usadas,aseiende apro-
ximadamente 1 a 2 horas. A éausa de esta corta duracidn de elabora-
¢idn,les paguetes de chapas de grandes dimensienes necesitan la
conversién de pequefias cantidades de resina,lo eual aumenta eonsi-
derablemente los gastes de fabricaeidn.

Tedos les incenvenientes citades pueden evitarse si,de acuerdo
con otras caracteristicas del invento,se emplea para su aplica-
cién en el paguete una resina epdxide endureeible,méditieada per
metal,que representa una combinaeidn de una pesina epoxi Queceon—
tiene en ia moldcula a lo sume un grupo hidrexile een un eguive-
lente epoxi entre 165 y 400 y de un ester tetraaleohflice de aeci-
do o~titéniece. Pero con igual ventaja se puede emplear tambien un
polidter de glicidile drgano-metilice que representa una combina—
eidén de 0,1 a 40 -partes en pese del ester de deido semi-metélice ¥
cen 100 partes en pese de un peliédter de glieidile que tenga una
equivalencia epoxi inferier a 400 y gue peses menes de 1 eguiva~
lente hidroxile por Kg. Estas materias,que han recibide la deno—
minacién "Emorlit",pueden conseevarse durante algunos meses a
temperatura ambiente sin la adieidn de ningun agente de estabili-
zacién,sin que gelifiquen. Poseen una elevada resistenecia al cea~
lor,busna estabilidad contra el envejecimiente y pérdidas dieléc}
tricas muy peihﬁas a tempepraturas de hasta 200°C. El tiempo de
endurecimiento puede disminuirse empleande los nueves materia~
les,de manera c¢onsiderable,sin que aparezca la temible contrac—
cidn térmico,si el paquete impregnade se endurece durante un pe—

riode de 5 a 15 horas a temperaturas de 60 a 120°C y,luego,se
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aceba de endurecer durante un periodo de 6 a 24 horas a.témpera—
turas de 60 a 160°C.

‘En'el dibujoe se han reproducido cemo ejemplos de ejecuecidn del
obJjeto del invente paquetes de chépas de treansformadores y maqui-
nas eléctricas. |

La fig.1l muestra un transformader de des patas. Con 1 se desig-
na un niclee,cen 2! el yugo o culata éupevior,y con 2171 gl infe-
rior del cusrpo de chapas indicade en trazes. El dispositive de
presién 3,naturalmente,se quita de nuevo despuss de terminade el
proceso de aglutinacién y el de endurecimiento,y ha de construie-
se de maners gue el paguete pueda ser basculade en terno de su
propioc eje. Los pernos de presidn llevan les niimeres de referen—
cia 4. Cen 5 se designa la superficie gue es pintada émn la resi~
na,y 6 indice con puntes y trazes la zona en la eual se disminuye
localmente la presién de apretamiente.

En la f£ig,2 se han designadé las partes iguales con las mis-
mas cifras de referencia que en la fig.l,y en ella se muestra un
transformader de tres patas o remas.

En la fig.3 puede verse un segmente de chapas 9 mantenide por
medio de pernos de guia 8 y pertenseiente a una miquina eldetrics,
designéndose de nueve een 4 un pebne de presidn,cen 5 la superfi-
eie que ha de recibir la aplicacidn y eon 6 la zona de presién
de apretamiente disminuida. 7 indlca el dispositive de prensado.

En la fig.4 se han empleado pare las mismas partes iguales ni-
meres de refereneia que en la parte 3. Desde\el dispositive de
prensade 10 es mantenida una seccién de chapas cempleta 11 de una
méquina eléctrica.

NO?T A
SE REIVINDICA:
1. Mejoras introducidas en el objeto de la Patente principal

nfmere 237.527,0 sea en "Enunciado de 1a principal",en euye pro-
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cedimiento el paguete,2 presién de apretamionto disminuida,recibe
la aplicacidn,en por lo menos una de las caras de la pila,de una
mezcla resinesa,de manera que la resina penetre automaticamsnte
entre las capas de las chapas y restableciendose la plena presidn
de apretamiento despues de la impregnaeidn del paquete,realizando-
se a continuacidn un secade,caracterizadas porgue tratandose gran—
des pagquetes de chapas,la disminueidn de la presidén de apretamien—
te sole se realiza localmente y con ello 1la aplicacidén de 1la mez~
cla resinesa fluids y el establecimiento de la plena presidn de
apretamiente se realizan intermitentemente en diverses puntes del
paquete. |

2. lMeJoras,segun el punto 1,caracterizadas porque el paguete

de chapa se precalienta aproximadamente a la temperaturs de elabe-

" pacidn de la mezela resinosa.

3. MeJoras,segun leos puntes 1 y 2,caracterizedas porque para
hacer la aplicaecidn sebre el paquete se emplea una resina epoxi
endurscible,medificada por metal,que representa una eombinascion
de une resina epoxi gue contiene a lo sumo un grupo hidrexile en
la moldeuls eon un equivalenfe epoxl entre 165 y 400 y un ester
tetraaslcohilico de 4delde o-titanico.

4, Mejoras,sggun los puntos 1 y 2,caracterizadas p@rque parsa
1s apliceeidn sobre el paquete se emplea un pelidter de glicidile
drgano-metalice que representa uns combinaeidn de 0,1 a 40 partes
en peso del ester de un 4cide semi-metilice con 100 patee en peseo
de un polidter de glicidile que tiene una equivalencia epoxi me-
nor de 400 y que posea menos de 1 equivalente hidréxile per Kg.

5. Mejbras,segun les puntos 1 a 4,caracterizadss porque el pa~-
gquete impregnado se pre—endurece durante un periede de 5 a 15 ho-
ras a tempersturas de 60 a 1200°C.

6. Mejoras,segun les puntes 1 a 5,caracterizadas porque el pa~

guate impregnado se acaba de endurecer durante un periode de 6 a X
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24 horas 2 temperaturas de 60 a 160°C.
7. Este certificadd de adicién ha de2 recaer sobre: " MEJORAS IN-
145 TRODUCIDAS EN EL OBJEIO DE LA PATENTE PRINCIPAL N 237,527 "
Segun se describe en esta memoria extendida en sels hoJjas ma-
canegrza:fiadas per una cara y en las des hoJas de dlibujes adjuntass
Madrid 26 de Diciembre de 1959

P. a,
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