
MEMORIA descriptiva, del certificad o  de adición que s o lic ita  

ATELIERS DE CONSTRUCTION 0ERLIKON,de Zürich-Oerlikon (S u iza),res­

pecto de su patente de invención número 237 .5 2 7 ,concedida en 15 

de Octubre de 1<?57 ,por "Procedimiento para la  fabricación de un 

paquete de ehapas",y que ha de recaer sobre: "MEJORAS INTRODUCIDAS 

EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N° 2ß7.527",con la  prioridad  

de la  demandar-base suiza n° 683^7,de 15 Enero iy5p .-

E1 presente invente se re fie re  a un procedimiento para la  fa­

bricación de un paquete de chapas,especialmente para transforma­

dores y máquinas eléctricas,estan d o e l paquete reeubierte a pre­

sión de aplicación disminuida en,per lo menos,un lado de las ca- 

5 pas,con una mezcla de resina,de manera que la  resina penetre auto­

máticamente entre las capas de chapa,restableciéndose la  plena pre­

sión de apretamiento después de la  impregnación del paquete,reali­

zándose a continuación un secado.

El mencionado procedimiento está  descrito mas detalladamente 

10 en la  patente principal n° 237.527. En el,un paquete formado por 

ehapas ya aisladas es retenido en un dispositivo de presión y la  

resina aglutinante es aplicada sobre el lado estrecho de las eha­

pas. De esta manera pueden hacerse euerpos de ehapas con gran sen­

c i l le z , cuyos cuerpos,a consecuencia de la  supresión de los pernos 

15 de apretamiento y de las placas de prensado,se caracterizan ,fren te  

a los euerpos de chapas habituales hasta ahora,por una sensible re­

ducción de las pérdidas en el hierro y per e l aumento del facto r  

de relleno del h ierro .

Con el fin  de poder emplear e l procedimiento incluso con paque- 

20.. te s  de chapas de dimensiones muy grandes,con é l i te  su ficien te ,es
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necesario que,de acuerdo con el invento,la disminución de la  pre­

sión de apretamiento solo se re a lice  lecalmente y con e lle  que tam­

bién la  aplicación de la  mezcla resinosa flu id a y la  obtención de 

la  plena presión de prensado tenga lugar en puntos diversos del pa­

quete intermitentemente.

La ventaja del invento consiste en que,a consecuencia de la  e l i ­

minación,solo local,de la  presión de apretamiento del paquete de 

chapas, se conserva la  forma dada por e l api lamiente y e l apreta­

miento preliminar y se logra una impregnación irreprochable del pa­

quete con la  resina. Para e l lo ,e l  dispositivo de prensado debe cons­

tru irs e  de manera que se deforme elásticamente en puntos correspon­

dientes para f a c i l i t a r  la  penetración de la  mezcla resinosa.

De acuerdo con otras c a ra c te rís tic a s  del invento es ventajoso 

precalentar e l paquete de chapas aproximadamente a la  temperatura 

de preparación de la mezcla resinosa. Además,es conveniente,después 

de terminar el proceso de aglutinación interm itente del paquete, 

especialmente al emplear las nuevas materias s in té tica s  que luego 

describimos con mas detalle,proceder a un endurecimiento previo y, 

finalm ente,a un endurecimiento de acabado.

Los paquetes de chapa de máquinas e lé c tr ica s  y transformadores 

alcanzan normalmente temperaturas de resvicie  de 100-120° C. Este 

calentam iento,incluso en paquetes pegados,es admisible sin incon­

veniente, especialmente cuando no aparecen esfuerzos de tra cció n , 

cizallam iento y flexió n . Sin embargo,tan pronto como las tempera­

turas suben de 120°C,disminuye la  resisten cia  de las resinas a r t i ­

f ic ia le s ,h a s ta  ahora habituales, aproximadamente a la  mitad,y las  

construcciones auto-soportantes sen puestas entonces en peligro.

En el caso de máquinas débilmente aprovechadas desde e l punto de 

v is ta  magnético pueden evitarse,ciertam ente,tem petaturas de 120°C, 

pero ta le s  construcciones sen pesadas y caras. Una mejora en cuan­

to  a dimensiones y precio solo puede lograrse aumentando el es­

fuerzo magnético. Esto sig n ifica  que la  temperatura en e l paquete



de chapas,localmente,tema valores superiores a 120°C. En este caso, 

las resinas de e toxilin a  hoy en día disponibles y ampliamente uti­

lizadas, se vuelven p lásticas* Otre inconveniente de las mezclas re­

sinosas conocidas reside en su tiempo de cubeta relativamente bajo 

^ue,a las temperaturas de trabajo hoy en d i*  usadas,asciende apro­

ximadamente 1 a 2 horas. A causa de esta  certa  duración de elabora­

ción, les paquetes de chapas de grandes dimensiones necesitan la  

conversión de pequeñas cantidades de resin a ,lo  cual aumenta consi­

derablemente les gastos de fabricación.

Todos los inconvenientes citados pueden evitarse  s i,d e  acuerdo 

con o tras c a ra c te rís tic a s  del invento,se emplea para su aplica­

ción en el paquete una resina epóxido endurecible,modificada per 

metal,que representa una combinación de una resina epoxi queocon- 

tiene en la  molécula a lo sumo un grupo hidroxile con un equiva­

lente epoxi entre 165 y 400 y de un ester te tra a lco h ílice  de áci­

do o -titá n ie o . Pero con igual ventaja se puede emplear también un 

p o liater de g lic id ilo  órgano-metalice que representa una combina­

ción de 0 ,1  a 40 partes en peso del áster de ácido semi-metálice  ̂

con 100 partes en peso de un p o lié ter de g lic id ilo  que tenga una 

equivalencia epoxi in ferio r a 400 y que posea menos de 1 equiva­

lente hidroxile por Kg. Estas materias,que han recibido la  deno­

minación "Em orlit", pueden conservarse durante algunos meses a 

temperatura ambiente sin la  adición de ningún agente de e s ta b ili­

zación,sin  que gelifiquen. Poseen una elevada resisten cia  al ca­

lor,buena estabilidad contra el envejecimiento y pérdidas dieléc-)- 

tr ie a s  muy peceñas a temperaturas de hasta 200°C. El tiempo de 

endurecimiento puede disminuirse empleando los nueves materia­

les,d e manera considerable,sin que aparezca la  temible contrac­

ción térm ico ,si el paquete impregnado se endurece durante un pe­

riodo de 5 a 15 horas a temperaturas de 60 a 120°C y,luego,se



acaba de endurecer durante un periodo de 6 a 24 horas a. tempera­

turas de 60 a l60°C.

En el dibujo se han reproducido como ejemplos de ejecución del 

objeto del invente paquetes de chapas de transformadores y máqui­

nas e lé c tr ica s .

La f i g . l  muestra, un transformador de dos patas# Con 1 se desig­

na un núcleo,con 2* el yugo o culata superior,y con 2*' el infe­

r io r  del cuerpo de chapas indicado en trazos. El dispositivo de 

presión 3 ,naturalmente,se quita de nuevo después de terminado el  

proceso de aglutinación y el de endurecimiento,y ha de construir­

se de manera que el paquete pueda ser basculado en torno de su 

propio eje# Los pernos de presión llevan los números de referen­

cia  4. Con 5 se designa la  superficie que es pintada eon la  r e s i ­

na,y 6 indica eon puntes y trazos la  zona en la  cual se disminuye 

Idealmente la  presión de apretamiento.

En la  f ig ,2  se han designad* las partes iguales eon las mis­

mas c ifra s  de referen cia que en la  f i g . l ,y  en e l la  se muestra un 

transformador de tre s  patas o remas.

En la  fig#3 puede verse un segmento de chapas <? mantenido por 

medio de pernos de guia 8 y perteneciente a una máquina e lé c tr ic a ,  

designándose de nuevo eon 4 un perno de presión,eon 5 la  superfi­

cie  que ha de recib ir  la  aplicación y con 6 la  zona de presión 

de apretamiento disminuida. 7 indica el dispositivo de prensado.

En la  fig *4  se han empleado para las mismas partes iguales nú­

meros de referen cia que en la  parte 3* Desde e l dispositivo de 

prensado 10 es mantenida una sección de chapas completa 11 de una 

máquina e lé c tr ica .

NO T A.

SE REIVINDICA:

1# Mejoras introducidas en el objeto de la  Patente principal 

número 2 37 .5 2 7 ,o sea en "Enunciado de la  p rin cip al",en  cuyo pro-



cedimiento el paquete,a presión de apretamiento disminuida,recibe 

la  aplicación,en por lo menos una de las caras de la  p ila ,d e una 

mezcla resinosa,de manera que la  resina penetre automáticamente 

115 entre las capas de las chapas y restableciéndose la  plena presión 

de apretamiento después de la  impregnación del paquete,realizándo­

se a continuación un secado,caracterizadas porque tratándose gran­

des paquetes de chapas,la disminución de la  presión de apretamien­

to solo se realiza  localmente y con ello  la  aplicación de la  mez- 

120 c ía  resinosa flu ida y el establecimiento de la  plena presión de

apretamiento se realizan intermitentemente en diversos puntes del 

paquete.

2. Mejoras,según el punto 1 ,caracterizadas porque e l paquete

de chapa se preealienta aproximadamente a la  temperatura de elabe- 

125 ración de la  mezcla resinosa.

3. Mejoras,según les puntos 1 y 2 ,caracterizadas porque para 

hacer la  aplicación sobre el paquete se emplea una resina epoxi 

endurecible,modificada por metal,que representa una combinación 

de una resina epoxi que contiene a lo sumo un grupo hidroxile en

130 la  molécula son un equivalente epoxi entre 165 y 400 y un ester  

te tra a lco h ílico  de ácido o -titá n ico .

4. Me jo ras, según los puntos 1 y 2, caracterizadas porque para 

la  aplicación sobre el paquete se emplea un p o lié ter de g lic id ilo  

órgano-metálico que representa una combinación de 0 ,1  a 40 partes

135 en pese del ester de un ácido semi-metáliee eon 100 patee en peso 

de un p oliéter de g lic id ilo  que tiene una equivalencia epoxi me­

nor de 400 y que posee menos de 1 equivalente hidróxilo por Kg.

5. Mejoras,según los puntos 1 a 4 , caracterizadas porque el pa­

quete impregnado se pre-endurece durante un periodo de 5 a 15 ho-

140 ras a temperaturas de 60 a 120°C.

6. Mejoras,según les puntos 1 a 5 , caracterizadas porque e l pa­

quete impregnado se acaba de endurecer durante un periodo de 6 a X



145

24 horas a temperaturas de 60 a l60°C.

7. Este certificadA  da adición ha da recaer sobre: " MEJORAS IN­

TRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N° 237.527 "

Según se describe en esta memoria extendida en seis  hojas mar. 

canogr afiad as por una cara y en las dos hojas de dibujes adjuntass 

Madrid 26 de Diciembre de 1^5?.

P. a.
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ATELIERS 'DE CONSTRUCTION OERLIKON.- Dos h o j a s . -  Hoja 2.
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