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~utilizado en los empalmes répidos de tubos portadores de flui-

dos de evacuacifn o a presidn cuyo elemento principal esté rea-

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se réfiere a un artificio

lizado en un material mas duro que el de la pared del tubo a em
palmar, componiendo una unidén mec&nica de gran resistencia a la
separacifén y sin necesitar soldadura u otro medio de unidn como

los gque hasta ahora se utilizan. .

Este tipo de empalme, realizado entre dos extremos de’uhg

tuberia, precisaba de grandes precauciones y aprietes en su !
L ]
[ ]

unién, por cuanto era muy corriente slos deslizamientos o des@nid

se s .
nes lo gue okligaba a realizar grapados, soldaduras o pegadoss

L Y
. *
entre los dos labios unidos, encareciendo y aumentando los tiem-

Serr e

pos de trabajo, por cuya razdn se han ideado varias soluciopes,
. *

de empalme r&pido,pero casi todos ellos necesitan de dos piq?ﬁs
» ae

elisticas y metdlicas en funciones de tope y contratope que'bbr

.
*ree g

sus caracteristicas y precisidén resultan muy costosas y no siem-

pre efectivas.

Con el fin de abaratar este tipo de empalmes y, ademis,
obtener una efectividad total se ha ideado un artificio que eli-
mina tbtalmente las soldaduras pegados y adhesivos, con una ins-
talaci6én muy facil y r&pida, con recuperacién total de todos los
matériales empleados para poder ser utilizados otra vez, seguri-
dad mecdnica total y poder ser manejados y montados por cual-

quier ripo de personas lo que permite su acceso al "h&galo Vd.

mismo”.
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‘ta invencién vamos a describirla sobre los gibujos adjuntos en

5:§ada a titulo de ejemplo y sin caracter limitativo.

Para que se comprenda mejor el verdadero alcance de es-

los que se ha materializado una realizacibén preferida de la mismg

4

1

En los dibujos;

La fig. 1 muestra un despiece axial de un empalme que

utiliza~el artificio de la invencibn, en corte parcial,

la fig. 2 muestra, en perspectiva la arandela de agarre

*
con sus garras de reves Curvo, y : fete

-
et

la fig. 3 muestra un corte vertical de un empalme rewlit

zado y en vista de una sola testa. et

Podemos comprobar que en los dibujos hemos representado

por 1 y 1' a las dos testas del tubo a empalmar y en las que, *

7 o

previamente se han enhebrado los elementos que contribuyen a-.ka%

unién y que, por orden, son las tuercas 4 y 4' de apriete cohfég
. .’

pela adaptada de fondo c6nico o cilindrico con apestafiado cirsuh

-

ras

ade

ferencial, seguidamente la arandela—garra 3 y 3' con las gar
hacia las tuercas 4 y 4' de forma que los diametros interior y

exterior de la misma llenen diametral, concéntrica y funcional-
mente.la diferencia de diadmetro entre el tubo 1y 1l'y las cope-
las de las tuercas 4 y 4', para seguidaménte recibir el ensarta-
miento de juntas de estanqueidad 2 y 2' cuya deformacibn al aprig
te llenard todo el resto diametral hueco, formando una junta de
hermeticidad necesaria para evitar fugas, con lo cual los.extre—
mos de-cada lado del tubo a empalmar guedan 1ibres para insertar-

¥ .
se, por cada lado. em el manguito de unibn 5 y 5' con rosca en
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sentido contrario en cada mitad y srandela o tope de enlace'en

la medianeria 6, con lo cual al atornillar, en cada lado 5y 5'
.

las tuercas 4 y 4' se realizard un avance microm&trico que com

primixa todos los elementos incluidos, junta 2 y arandela~garra

3 que por efecto de ajuste y compresidn mecdnica, van deforman-

dose una para hermetizar el empalme y mordiendo en cierre elESf

tico alfededor del tubo, ya gque el avance ae las copelas de

-

. b
las tuercas 4 obligan a las rampas exteriores de las garras de
. - Y M : * o
la arandela 3 a cerrarse diametralmente mordiende,con sus dierngs
— . L] L

v .
tes, la superficie exterior del tubo 1 en un ajuste progresiVo -

...Q.

de sus colas hasta clavarse en la materia impidiendo su desliZza

.
miento axial y conformando una unidn sé6lida y completa de ambas

testas de tubo lyl'.

LA ]

Dentro de la esencialidad de la invencibn caben variaptes
de detalle, asimismo protegidas y asi podrd ser cualquiera la*’.

forma y composicién de la junta el8stica, cualquiera la forshy-

de la arandela-garra con superficie plana o'estriada de un%@n.a
junta térica, plana o troncénica, cualquiera el nﬁme:o de sus
ufias, con revés en rampa o© inclinado y enves estriado, moletea-
do o simplemente en ufieta terminal y, desde luego, cualesquiera
los fondos de las copelas de las tuercas de apriete, sus dimen¥
siones y materiales.

Se declaran de propiedad y novedad en Espafia, las siguien-

tes

REIVINDICACIONES

1.~ “"EMPALME RAPIDO DE TUBOS", caracterizado por el hecho
de ctonstar de un manguito de unibén roscado en sentido contrario

en sus dos mitades y con arandela de tope central en cuyas dos
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-perficie del extremo del tubo con apriete circunferencial y be-

bocas se encajan las dos testas de los tubos a empalmar despues
de haber enhebrado en cada cuerpo la'tuerce de apriete atornillg
ble en cada parte del manguito de unién provista de fondo céni-

co o apestafiado, una arandela—garra'cuyas colas de agarre se en;
frentan con el fonao cOnico o apestafiado de la tuerca de apriets
y la junta de estanqueidad cuyo di&metro se corresponde con el

broca%_del extremo del manguito correspondiente, de tal forma

que al atornillar la tuerca de apriete.en la parte del manguito

Ad .

correspondiente el avance micrométrico obliga a un ajucte ProY.:
L[]

gresivo de las colas de la arandela en el fondo cbnico o apggfaﬂ

flado de la tuerca, deformdndose y mordiendo cada vez m&s la ,su-

sne *

rrandose sobre la superficie hasta qlavarse en la materia impi-
3 [

diendo su deslizamiento o arranque involuntario creando una
. LA Y

unidn indivisible. o oo
- e
.....

2.- "EMPALME RAPIDO DE TUBOS" %0

Consta esta meroria de cinco hojas escritas 3 m&quina, .a

dos espacios, numerados y un plano que la ilustra.

9 Noviembre de 1.980

ZUNZUNEGU Y Rgmua
podary '
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