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PATENTSE DE INVENCION

a favor de
DR AL-MOGUL~BOWAR BEARING3, INC.- de nacionalidad norbo-
amaricana - domlcilieda en REDWOOD CITY {californig, E.U.),
por:
"Procedimiento para la febricacidn de retenes o piezas de

cierre multilobulados, pare ejes.!

ez § 000 (=mm——
Memoria ,descriptiliva

Bl presente invento se refiers a un procedimiento
para fabricar, con lg ayuda de un molde 0 aparato aproplado,
retenes o piezas de cierre que forman una serie de lébulos

o zlementos de clerre. anlicables a elies giratorios o a sus
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cojinetes para impedir la sdlide de la grasa o acelte y la
entrade de polvo o suciedad. Mas especiaimente se refisre @
un procedimiento para fabricar un tipo especial de retenes,
moldeados en una sola operacidn, y que pregenten varios lébu~-
los delgados, de seccidn senmlblemente rectangular.

Durente muchos aflos, log cojinetes se han preservado
de la suociedad medismte retencs unulares con figura de disocos
o arandelas, provistos de un ssliente rectangular en gensral.
Para hacer retenes multilobuledos, se han apilado y encastra-
do variaes de esas chapas o arsndelas en una oublerta exterior.
El empleo de mis de un ssliente ha contribufde a preservar
da suciedad, agua y otros cuerpos extrafios los cojinetes vy
otros elementos similarss. 3in embargo, este método de hacer
retenes mulitilobulados adolece de muchos inconvenientes, y el
ﬁroducto no ha satisfecho por entero. Il método es engorfoao,
porque cada lébulo ha de hacerse por separado, asi como la
cubierta exterior, y para armar ¢l retén se requlere otra
operacién m&s. Por otro lado, como ocada arandelas se moldea
aparte, ha sido diffcil conseguir une concentricidad perfec~
ta de todas las piezas, y si la pila no se encastra bien,
es posible un escape entre las arandelas sucesivas, o entre
ellas 7 la cublerta. Bre diffcil mantener tolerancias estric-
tas, v la producecidn no resulteba consecuente y precisa.

Todos estos inconvenisntes de log retenes compuestos
de varios elementos separados, ss eliminan con el retén mul-
tilobulado enterizo obtenido por el procedimiento de esgta pu~
tente. s ha suprimido sl gasto de efectuar operaciones dis-
tintas, moldeando el retén con todos los 1ébulos necesarios
en una sola operacién. La concentricidad quede asegurada,

porque todos los lébulos se moldean simulténsanents en ek
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nismo molde, y estén unidos entre sl por un cuerpo o pared
integral, ilc puede producirse escape, porque los lébulos forma
parte del mismo cuerpo, amoldado a su cublerta, Ias variacio-
nss sntre lasg aistintés partes gl reunir chapas 0 arandeles -
egpecislmente si provenfan de difsrentes moldss, o bien dando
orisntacidn distinta a las de un mismo molde - quedan elimi
nades por este invento. B8 fAcil mantensr tolsrancias agtrig-
tasy ¥ la produccién es consistente, uniforme y precisa.

Al desarrollar la elaboracién de retenes multilobulag~
dos enterizos, =e na tropezado con dificultaedes-qus ha eido
necesario vencer. La fabricacién de retenes con un solo rebor-
de o 1ébulo es relativaments szncilla, pero moldsar un retén
con varios 1lébulos en wna sola opsracién resultabs diffcil,
especialmente al sumentar el afmero de estos rebordes o 6=
bulos. En realidud hasta ahora no se habfs intentado elabo-
rar retenes con més de dos 1ébulos en forma de arsndelas o
anillos y ha sido necesario resgolver dificultedes como las de
divisidn v carga del molde, extraccidn del artfculo moldeado
gin deteriorarlo, y otras.

Por ejemplo, durante el moldeo de elastémeros alnté-
ticos ze degprende gas y si no se desaloja este gas en las
cavidadss que moldean los lébulos, impids que estas cavida~

des se llenen convanilentemente y se producen entrantes o

mellas en el retén moldeado. Una expulsién inadecuada ocasio-

ng robubug on los &Jmgulos de los 1lbbulos, y lusgo hay que
glisarlos o pulirlos para que el producto sea satisfactorio,
pués el borde obturador rectangular del lébulo tiene gue ser
afilado y liso. Hasta ghora no ha habido modo adecuado de
evacuar el interior de un molde para retenes mulitilobulares

gin originar rebabas en puntos nuy incduodos y un moldeo de-



10

15

20

25

30

o E

PSR! /‘i §
o N L
Ay I U R

Adembs, aungue no es diffeil disefiar un molde con
vne cavided configursds a base de varios 18bulos, es diffcil
obtensrlo de modo que pueda extraerse del mismo sin desperfec-
to un retén multilobular, especislmente si ¢l molde ha de ser—
vir pare produccién en gran escela, a2 razbn de miles de rete~
nes al dfa.

4 Pin de superar todas esas dificultades, y hacer
pogible ia produccidn en gran escala de retenes multilobulares
molisados ds una vez, el presante invento proporqiona un pro=-
cedimiento origingl. Bl invento permite elaborar retenes con
cualquicr nlmsro de 1lébulos, todos moldeados al mismo tiempo,

v con la certsza de que cada 18mlo o saliente es ds -superior

- ecalided y de seccién transversal substanciglmente rectangular,

de modo gue cusndo el retén se instala en un Arbol, queda .
siempre un dngulo agudo donde el reborde entra en contucto
con el mismo, paru evitar gis penetre en la tapa sucledad,
agua u otros materiales.

#1 invento reduce notablemente el coste de los re=-
tenes multilobulades, elimina el montaje de varios elemsntos
v proporcione un producto més ajustado, con notables ventajas
de funcionamiento.

Otra importante ventaja del método de este invemto
og que utiliza la presién hidréulice del materiel sintético
gometido & moldeo para impedir que el mabterlal se sglga del

molde.
Otros objetos y ventajas del invento se epreciarfn

por la siguiente descripcidn de algunas formas preferidas de
raglizaciln del mismo, referida a los planos adjuntos, en
los cuales indicam:

Le figurg 1, una perspectiva parcial, en seccién,
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de un retén fabricado segim los principios del presente in-

vento, provisto de tres 1ébulos peralelos espaciados y con
la rebabs en la 1lfnea central de su cento.
Ta figura 2, una perspsctiva parelsl, en seccibn de

la instzlacién en un cojinete de dos retenes de la figure 1,
a escals menors
La figura 3, una vista como la figura 1 de unu forma

modificads de retén, también segin los principiocs del inven-
to, ¥ con seis 16bulog.

10 La figura 4, otra vista como la figura 1, ds obtra
forme modificade de retén con une cubierta exterior, indicéin-
dose con lfneas de brazos la posicién de los 1lébulos cuando

21 retén se aplica sobre el Arbols
15

Ta figura 5, una vigta en slevacidn y en seccidn de

w molde gpropiedo para fabricar el reotén de la figura 1, se~

gfn el procedimiento de esta patente; representindose este

molde sblerto, inmediatements mtes de la operacidn de moldeos

La figura 6, una vista similer e la figure 5, con el
molde cerrado durante el moldeO.
20

La Pigura 7, una vista similar a la figura 5, con el
molis
go de

2n voszicidn de descarga y con un rotén moldeado en cur-
sxtraccidn.

La'figura 8, un fregnento en seecldn ¥ e meyor escele
de parte del molde, con los enillos de insercién.
Ly flgurs 9, una vista similar

P

=1

la flgura 6, de un
molde vers moldesr el retén de la figurs

e
Ls figura 10, un freagmento, & mayor escalz, de parte

de une forma modificada de un molde cerrado.

La fipure 11, vwpe vigte sindlear o le figurg 4, de

otra variente de retén segln los rrincipios del inventoe
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El retér -10- representado en le figura 1 ss del
tipo conocido por retén radisl de &rbol. Comprende ung caje
enuler contfmue ¢ metel o pieza rfgide -ll- de refuerzo, ¥
une pleze elastomérice sruler continus ~12- Ge clerre. La
caja 0 pleza de refuerzo -ll- tiene un reborde axil ~13-
v otro redial ~l4-. El reborde -l3~ presents vng cara sxter-
ng =15~ que ajusta en el orificio de un cojinete u otra pie-
za de '‘slojemiento, ¥y une superficie interma -16-; el reborde
ruClel ~li=- rresente une superficie externa ~-17- ¥y otra in-
terng ~18-.
La vieza de cidrre -1l2- es de materisl elastomérico

elfstico, como unc de los ccwocidog tivos de caucho_sintético

oleorresistente, y conprende un cuerpo principal =20~ con

L4

ceras termingles ~2le v =~ile~, generedrerte radigles. Il cuere
po =20~ estéd unido a las cerss internas ~l6- y -13~ dz la
caja =11-, y también a sus bordes =23~ y =24~-. La care -il=-
pvede enrasar substancislmente con la care interns ~18~ del
rehorde radigl ~1l4-, y la cara -22- queds en sentido exil
nés ellf del borde -23- del sel iente axil =13-.

La pieza de cierre -l2~ representads en lg figurs 1
tiene tres 16bulog =25=, ~26= v ~27=-, geparzics pOr renuias
enulares =28~ y =28-, Los lébulog —25-, ~26- ¥ ~27~ scn todos
gererslmerte rectangulares en geccidn transversal, & tanto
rejores cuanto mds se sproximen e este configuracidno B 16-
bulo =25~ por ejemplo, tiene bordes agudos =30- y =31- defi-
nidos por urn corto guliente axil -32-, y paredes termingles
exactemente radisles «33~ ¥ =34~, la primers de laé cueles

forma perte de la cars =2l-. De meners andloga, el létulo

central -26~ ticne cantos vivos =35- Yy =36~, formgdos por

una porcién exil -37- concéntrica a la porcidn =32-, y por
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caras terminsles -38- y -39-, exactemente radigles. Por m
parte, el 1lébulo -27~ tiene centos vivos =4C- y -4l-, forme-
dos por ung poreibn cilf{ndrica -42- situade conbéntricamente
en el mismo cilindro que les porciones -32- v =3T7=y ¥ por las
caras termingles =43~ y -44~, la primers de las cuzlec ¢s
continmugeidn éde lu cera ~22%.

A menudo es esencial, importante o preferiblé gue no
haye ninguna rebegbe en los bordes -30-, =31l=, =35~, =36-,
~40~ y =4l=, porque una rebgba de longitud suficiente podris
doblarse por encime de didios bordeg sl insteler le bapu, ¥
estorbar su perfecto funcionemiento. Segfin €l presente inven-

to, cuulguier rebabe presente se sitla donde no ccusiong rer-—

- juiecio, In lu forms particular shore expliceds, la rebabs se

mentiene @ lo largo de las linecas centrales =45-, —46- § =47~
de los 1lébvlog -£5-, =26~ y =2T7~, fuera de wllf, no hay reba~
ba elguna en los lébulos de este cierre en marticuler. Esta
rebgbu se indieca zlgo exagerads en la figura l. Se spreciard
en la figure 2, que muestra la posicién de trebajo del cierre
~10-, que esta localizacibén de la rebeba significa que uno
de les grupos de bordes =~3C-y =3H= ¥y «4C-, 0 =31, ~3A- §
~41-, pueden adosarse al 8rbol, ¥y gue en cuslquiera de ambos
casos, una ligera rebeba en las lineas cemtrales —=45=-, —46~
y =47~ de los 1lébulos del cierre no causa dafio. La presente
forma del.invento limita la rebeba a uwn minimo, y asegura su
posicién entre los dos bordes y no‘a lo largo de ellos.

Se observeréd que el presente invento elining la nece-
gided de una cublertes exterior en muchos cesos, aungue se pue=-

de emplear una si se guiere o hace felte. In otro caso, el

" rehorde sxil ~13- sustente directamente los tres lébulos

“2Bm, =26~ u =27~, sdends se notard que las cevidades -28-
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¥ =-2%9= tiene los ecxtremos interiores =48~ y —40~ redondesdos,

por ro neceslturse «11f berdes cortantes, y la superficie re=
dondeads permite extraer mejor el clerre del molde.

ke decir, gue el cierre trilobulado ~1C=- de ls Iigura
1 es enteriso v concéntrico por moldeo, ¥ los tres lébulog
~25~, =Zbm y =27~ se rueden hacer con la exactitud que se
quiere. Su posicién relative es uniforme, ya que se moldegn
todos & lg vez. La situaciéh de la carg =-2l-, gue en lg fipou~
ra 1 cstd en linea cor le cara interna -18- del rehorde e~
dial -14~-, puede ser distinte, pero con preferencis, sin re=-

beser ls care ~17-.

=1

Le figura 2 muestra dos retenes ~10= y ~10'- inoctelu-
dce en un sistems de cojinete de boluw -50-, ertre los huecos
=5ley =52~ v las superficies cilindwicag ~53-, ~5i-. Tas ca-
jes =13~ estén ajustadas o los zgulercs =5l-, ~52~. Tog 16&= ‘
bulog =25=, =26~ y ~27- del retén ~1C- estén desvizdos, pars
colocar los bordes =31-, =36~ ¥y =41~ en contacto con la su~
perficie giratoris =53~. En el otro retén -10'=, los bordes
30wy =35= y =4C~ son los de clerre. Zstu figure muestre Qe
cuendo la rebeba se limite & la linea centrel, el retén pue~
de instelerse desde una v otra direccibn. Tembién permite
apreciar que no slempre es necesaria uns cublerts exterior en
seme jente roctén, mientras que todos los retenes multilobule~
Gos anteriores regquerden cajas exteriores para retener juntus
les charus eseperedas. Pueden emplearse retenes sin cubiertés
exteriores en cojinetes cerredes de trancportedores por ejem-—
plo.

El retén -6C~ de la figurs 3 es¢ muy pareclido ¢l re~
tén ~10- de la figura 1, pero con seis 18bulos en vez de tres.

El presente invento permite ceta modificecién, iguglmente sin



1C

15

20

30

-0 -

14
254505
rebzba en los bordes. In este caso, los 1lbbulos ~6l=—, =62, =f3e
wflmy =65~ 7 =66- ol tarbién de seccién trunsversal recten-
guler, cor tordes afilados, v cuglquier rebsba presente se
nentendrd e lo lergo de lse lineas centrales -67-, =68-, —60-,
«TCuwy =Tl ¥ ~T2~. Lgto hagce rosible un cierre exacto ¥ a con-
tinuacién se veré el modo de enseguirlo.

Lo figure 4 muestru otro retén tribbular =75-, igvel-
mente conforme gl inventos. Aqui, un elemento de cierre -T6-
con tres 1ébulos »77~, ~78m ¥ =70, csté vnido e una caja
exterior -8l-. Lste combingeidén es vente] osa en algunsgs opli-
ceclones. Por ejemplo, cusndo se insgtalan retenes en el &rbol
girgtorio de una grade de dlscos, la hierba, paje o muberial
anfélogo puede ser un problems cusndo la grads se emplea pars
labrex un cempo. Este materisl fibroso tiende a gtascarse ule
redodor Cel &rbel girsborie, 3'yroduée ung fuérz& v un lupul-
so excéntrico que tiende a forzer ios 1ébulos del retén heacia
dentro, donde fellarfa. Lz dificulted se salva empleando una
cubierts exterior -~8l- con una gbertura ~82- no mucho meyor
que el &rbol, porgue el reborde radiel =83~ de la caja exte-
rior ~8l- soporte el cuerpo -76- del retén e impide que los
16bulos =77=, =78~ 7 =79 ciren hacia dentrc y hagan fzller el
retén.

la figure 4 ilustrae tembién un ceso en el que e8 pre-
ferible situar lg rebaba -84~ en los berdes -85~ Ge log 16~
vrlos que no tocen el Arbole. Esto aleja en lo posible le re-
babe del borde =86~ en contacto con el &rbol. Tal locelize-
cidn es powible porque, cuande la cubierte exterior —8l= ha
de instalarse como se indica, no ofrece duds la direccidn en
gue se he de colocer el retén. Cuendo esto sucede, 10 cual

es frecuente, lg rebgba puede relegerse al borde libre, en
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vez de dejarla en el centro, como en la figure 1. Cude csbruc—
tura tiere sus ventajas, y no son equivalentes del tod, pero
en general, embas contribuyen a aparter le rebebe del borde
obturador del 16bulo, rears ¢ue no estorbe y no perjudique.

La localizacibén angulsr permite una rebaba elgo mayor, pero

se limite e casos que se conoce de antemano la direccidn de
instelacién.

El retén =75~ ilustre ssimismo lg penetraciGn de la
caje interna -8C- pars acorter le longltud exil del retén.

Ie porcién inperta =-87- & la prendida por el extremo vuelto
00 Ge la ceje exterior. Lu pered temmingl =89=- del elemen-
to de cierre -76~»est£ entre les caras de ls caje interior
-80~, substanclelmente a nivel del extremo vuelito =~89-.

La figura 11 muestrs un retén -90- en el que la cajs
interior -91- penetre todavia més, y hay una ranura -92-
Qntre ung parte =93~ del elerente de clerre =94~ ¥ Qtra TOr-
cién -95~. La perte -93- estéd unide el borde de la caje =91-.
Le parte ~95- rebase en sentido exil lg caje interior -0l-,

T enrasue con lu caje exterior -06-~. For lo demés, el retén
—Qo- viene & ser iguel gue el retén ~75-. La ranurs =92~ ein-
ve princlipalmente pera proteger ls unién del clemento de
cierre =94~ con la ceje interior -9l1-, por el borde, donde
el roldeco enraczeée, &in lu rerures, tenderf{s & romper el enlg~
ce ol extreer el retdn del nolde. Tembién es 1tll para evi-
ter gue haye rebeba en la junturs de metel y caucho, y desde
lvego congtituye una venteja cuando se nedesltan tepas es-
trechas porgue hace posible una anchura axil ninina, inecluso
ampleando una caje o cublerta cxlerior.

Las figuras 5-8 muestran vn melde eproplado para

ejecutar sl procadimiento de ssta patente cuyos elementos
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degcansan en una platina superior =10l-, una platina inferior

-102~, vy un anillo intermedio =1l03~-. Lg plating alta -101-
tiene un orificio axil central =l04-~. Un elsmento superior
de molde ~105- estd sujeto a la platine -101- con pernos
-106~, ¥ tiene agujero cemtryl -~107- de mayor difmetro que el
orificio =104~ con el extremo inforior -108- cfnico. 1 els~
asnto ~105- prazznta vna porcidn superficial inferointerna
radial -11C-, ung porcidn inferocentral superficigl -1l
prominents, y una poreidn superficial infercsxterna radial
~112~, con un husco =113~ gua absorbe la sobrecerga, La por-
cifn =1lle gobrzszle de las poroiones ~110- y =112- una al-‘
tura ismal a la nitad del espesor del 1ébulo =27~. '

Un elemento inferior de molde ~115- estd sujeto a
la platina baje =102- con pernos -ll6=-, tiene un orificio cen-
tral =117~ que enlaza con una poreidn inferior -118- mis an-
cha, por medio de un resalto -119-. Su'supefficie de arriba
comprende una porcién -120- entrente ou sentido radial; una
noreidn central -21- rebajada, y otra poreién -122- sd iente
on sentido radial y més rebajada aln. Esta Gliima términa en

un cerco ~123- casl verticalmarte ahuszdo, seguldo de wmau Da~

red cilindrica ~l24=~ substancislmente vertical, en contacto

con un husco =125- receytor de aobrocarzas, limitado por un
rogalto -126~ radial hacia faera.

Bl cerco =103~ soporta un elemento wnular =130~ in-
tormedio que define la periferis externa de la cavidad del
molde con su pared cilfndrica ~131-. La superficic dlta =132~
del olenmento =~130- e pona an contacto con la superficie w1l 2w
y 8u cara inferior ~133- se aslsnta on sl resalto rodial ~126--
Ung parsd =134- en cono truncada Ja @alaza con la pared ~131-,
y en su parte superilor se ajusta contra el cerco =123~ igual-—

b IR SO N ~ - - . - -
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ge ajusta contra el cerco interior =135~ del @nillo =103,

vy presenta un resalio =137- de apoyo para el mismo. Tunbijsn
tisne un hLneco =133~ para'recibir el resorte sspiral corrien-
te -139- en forma ds liga, gque ayuda a rebtener el elsmento
~130~ on zu sitio impidiendo el movimiento vortical del
gnillo -~103-.

Tna vecularidad importante del molde =100~ e el om~
plao original de guarniclonss o arandelas -140-, -141-, a%c.,
on gl nfmaro roq;erido, 0 sea uno menos que el de 1ébulos
de cierre —25-, =26~, =2T7-, etc. Todas estas arindsles tienon
hordes rectanglures de centos vivos en los jus la robaba se
confing g lo sumo eon las linsas centralssg -45-, -46-, —47-.
asf, cada arandels -140-, -141- (fig. 8) tiene su porcidn
radial hacla fuera con caras supsrior e inferior -l4g- v -1l43-
unidas por un escaldn rectangnlar ~lii-, -li5- g las super—
ficles principales =146-, =147-~ de la arandela, 7 la altura
dsl ascaldn -144-145 ss igugl a la mitad del sspesor ds losg
18bulos =25=y =26=, =27=. in las superficies ~l4{6-~, =~147- se
disponen huecos =148=, =149« frente a otros similares de las
caras fronteras.

Ds aquf resulta que eblo hay lineazs de divisibén -15C-,
~151-, =152- dal molde en las linsas céntrales ~45-, =46-,
-47- de los 1l8bulos =25-, =~26=, =27=, no en sus bordes. sdenés,
las lineus de divigién =150=, =151=-, —152-»Sirven vara desg~
lojaxr gas desde los centros de las porciones de cavidad que
forman los 1lébulos =25-, =26-, =2T7-. Asf aseguran un llenado
perfecto del molde 7 sitdan no obstante la rebaba donde no
nueda perjudd car.

Lasg guarniciones 0 argndelas -140=, =1l4l-, etc. se

paticnen on su gitilo mediante un obturador Ffungiforms =160,
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de cgbeza éﬁsanchada =1€1l-, Zgte ccbeza tiene una base snular
plana ~162-, so0ldade & le arsndela superior -1l40-, ¥ una su-

perficie marginul comotrunceda —~163~ gue emperejes con lg por-
cién de taladro cbnico -108-, De este modo, la cers superior

-164- de laAcabeza ~161- esté slempre distenciede por debajo

de le plating elte =101-. Il obturador =160~ tiene un véstago
~165~, y en su extremo Inferior se fijs mediante un tornillo

4167- el reborde =166~; que £egoye en el resalto -119- cuan—
do lg pleza moldeals ce sace del molde ~10C-.,

Por conslguiente, cuando el molde ~100~ esté cerrado
(fig. 6), el elemento superior -105- se apoya contra el obtu-
rador -160~ y le obliga a epreter bien las guarnicioﬁes =140~,
-141~ sobre el elemento inferior ~115-. Né&s tarde, cusndo el
elementc superior -l05- sube &l gbrirse el molde, el obturador
~160- puede elevarse con aguél un poco, y tembién las eren~
delas ~140-~, ~1l41-, gl retirer del molde el retén moldeedo
~10- (fig. T), separéndose une de otra.

Las caras del molde esctén bien templadas, elisedas ¥
rectificadee, lo cusl proporcions un excelerte ajﬁste ¥ reduce -
&l ninimo le rebebe entre los elementos del molde, pero no
evita, miné que contribuye el escape del ges producido mien-
tras se cure el materisl elastomérico sintético. Este gas
no puede expulsarss a través del molde sblido, pero ssle por
las lineas de divigién ~150-330~152~, en &l centro de ocede
16buvlo =25-, ~26~, ~iT~.

%o se ireiebird runce demasieds en esto. Se ha trope-
zado con grendes dificultades empleando moldes sblidos, pués'
los 16bulos se embotan, y los moldes no se llenen. Algunos
ejemplares pueden resultar perfectos, pero gl intentar la

produccién en serie, he hebido que desechar muchos, sobre
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todo por Gefsctos de los 16buloa. alzunos Gipos de comen
tos de caucho proporcionaron cierto grado de satisfaccidn,

pero lg mayorfe no dieron busnos resultados, porgus al emplear
moldes sblidos el gas ocaslonaha oquedades en los 1lébulos,

la cavidad no e llensba por completo, el 1lébulo era desisuul
v el clerre no era perfecto. il presente invento vence esta
dificultad, vorgue &l gas ewcaspa por entre las srandslas -140-,
~-1l4l-, y entre éstés y los elsmentos ~105« y =115~ del molds.

Adends este invento parmite aplicer cualquisr nfmeic conve-

(D

niente de lébulos como se expone en la figura 9, simpleme
con ayda de mhs syandslus, ¥y en cads caso 98 agegura lg debi-
da eliminacibn del zas.

Se observard que las arendelas o guamiciones =-140-,
~141- se dejan susltas entre las seccionss dsl molde, para
asegurar mejor sl paso del gas. Tambidn se sprecla que lag co-
nexién holgads medisnte el cbturador -160~ s AHll duraute
la e#traccién.

Ctre caracterfstice importente del invento es la co=-
locacidn del material. lete, en forma de aro o mangulto -17¢-,
(fig. 5) s inaerta sobre la cars supserior -l4i6- de la arande-
1la mis alta -140=, alredor del obturador -160- y s somstle &
comnrasidn al cerrar el molde. Se apllca calor a las dos pla=-
tinas ~101-, =1C2=, gue lo transmiten a todas lus piezas del
molds —100-. Cunando s3 2zt coerrando el molde, &1 elemento
superior =105~ baja con relacidn al inferior -115~ y comprime
y licus en parte el materigl ~170-. La estructura del molde
vermite g rovechar la presidn hidrdulica resultente del mate-
rigl para mantensr apretadas las arsndelas -140~, -141- cntro
sl y contre losg elementos -105-~, =115~ del molde. Al aumentar

la compresidn, lo hace también la presidn que mantiene juntas
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las partes del molde, y este preaidn hidriulice es un efecto
notable del prasente invento, la accibn viene a ser como la

de una védlvulg de retencidn, porque el flfiido no puede separar
los elementos del molde ni sumentar la rebaba. 5i las caras
egtdn bien slisadas y pulidas, la rebsba es ingignificantoe.

En actividad, por tanto, lg pieza de refuerzo de ace-
ro o caja rebordeade ~ll~ se introduce en el molde abierto
(Pig. 5), sobre las muperficies -122- y =13, v &l aro =170~
de material preparado ss inserte en &l molde, alrsdedor dsl
obturador -150-, apoyéndqlo en la cara superior.de la arande-
la de arriba -14C~-. Iu3go se cierrs el molde =100~ y se some-
te a czlor y presidn, como indica la figura 6, y el elastéme~
ro gintdtico fluye por efecfo de lg presién hidrdulica, mante-
niendo el molde cerrsdo y llenando su cavidad, entretanto, es-
capa gas por las linegs de divisién, ninguna de ellas en si-
tios crdticos. Cualguier rebaba se forma en esos puntos sola-
mente, y esto garantiza unos 18bulos rectangulares muy afilg-
dos. Una vez amado el elastbémero, se abre el molde =100~, y
se extrae la tapa =-10-, como indica la figura 7, el elastdme-
ro ceda ficilmente y se separa al levantarse de la cavidad
las arandelas =140-, =141,

No es ningfn problema la elaboracién de retenes con
cualguier nfmero de lébulos, porgue pueden egregarse més aran-
delas, si ss quiere. La figura 9 muestra, a modo de ejemplo,
un molde =180~ para hacer el retén hexslobular -60- ds la
figura 4, el finico cambio congiste en la altura de la arande-
lg =181~ que reempluze cl enillo -13C-, y en la agregacién
de arundeles =182=, «183-, «~184= u lag ~140-, =1l4l- ya exis-
tentes. E1l funciomamiento es sensiblemente idéntico gl des—

crito.
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Cuando le rehgbs no se he de situer s lo lergo de lag
1ineas centrales de los 1ébulon, ¢l molde es algo diferento.
Lg figurg 10 muestra purte de una variante de molde ~20C-,
con un clemento sugerior de base provisto de una po:cién «20 0
redial hacia dentro, una porcibén intermedie -201- reelzeda y
otra —2C4—~ redial hacise fuers. El'escalén entre les porciones
~203~ y =204~ corresponde & tods le anchura axil del 1ébulo
que ha de moldearse.

Cade arandels -205-, =206~ tiene una cera superior,
-207- generalmente plene con las cevidades usugles de sobre-
carge. Sus bases =~208- estén reelzedes perse former uns porcién
radiel ssledize =209~ que ocupe toda le alture del lébulo por
encing de la superficie ~2(8-,

El elementc inferior ~glC- del molde tiene una cara
superior ~21l- generalmente plana, savo junto =l borde de la
caeja interior -212-, donde un egealdn o resglto sirve rars
formar una ranura que impide la rotura del enlace &l extraer
la tape. Prégenta uvn enille -130- y un obturador ~16C- iguel-
mente. |

El funcionemiento y el método son iguales, sdlvo en
lo gve stafic & la formaeién le rebsba, que ocurre en las 1{-
neas de divisién -215-, ~216~, —217-.

Cuando no hg de emplegrse caja exterior, la estructu-
re del molde se invierte; pere situer le rebeba en los ledos
opuestos de los 1lébulos procedentes de la caje interior.

Los entendidos en lg especiaiidad g que se refiere el
invento puedern idear muchos cambios y formes de ejecuclén muy
distintes del invento, sin sparterse de su espiritu y glcance,

tel como se definen en las reivindicaclonews.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1.= Procedimiento pars moldear retenes o piezas de
cierre multilobulados pars ejes, el cusl comprende la compre-
sién en un molde, de W mgterisl elestomérico a una tempera~
ture sulficlentemerte elevade rarg fundirlo, v dejer que el
gas formedo se escape por une linea de cede 16bulo, distente
de su borde Ge clerre, con lo gue se forma rebabe en cadsm
1ébulo s6lo en puntos elejados del borde de clerre.

2.~ Procedimiento pare moldear retenes 6 piézas de
cierre il tilobuledos pers cjes, segfn le reivindicacién 1,
en el que el artfculo moldesdo se extrae del molde, nientras
ciertas pertes del molde se separasn por los puntos de escape
del gag.

3o Procedimiemﬁo pers moldear retenss o piecwzes de
clerre multilobuvledos pare ejes, seglin la reivindicaciébn 1,
en ¢l que al moldear el retén, se utiliza la presién hidrfuli-
ca del materigl que se moldea, para evitar fugaé del mismo.

4o~ Procedimientb paras moldear retenes o plezes de
cierre multilobvvledos rara ejes, el cuel comprende la compree
sin en un molde de un material elastomérico a temperatura
clevada, suficiente pers fundirlo y dejar que el gas formado
en el molde, se escene poryla 1fnea central de cads 16bulo,
con lo gue se produce rebaba sélo en esa 1fnea central.

5.- Procedimiento para moldesr retenes o plezas de
cierre multilobulados pare ejes, el cuel comprende la comrre-
gidn en un molde de un materigl elastomérico a temperature
elevads, suficiente para fundirlo y dejar que se escape el
ggs formado por un borde arguler de cada 18bulo, en la misma

posicidr en todos sllos, con lo gue se produce rebeba sblo



en ese borde, nientras que el otro formg un canto vivo de

clerre.
6+~ Procedimiento pars le febricacidn de retenes o

plezgs de cierre multilobulados, Dara ejes.

Este memorie consta de dieciocho péginas, escriteas

por una Sola cara.
BARCELCFA, 14 DIC. 1959
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