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PATENTE
DE

INVAENCICH

a favor de Don Jbaquin GUINSRA FORTUNY, Don José GUINsBRA
SANCHEZ y Don Jaime PUJOL TONT, todos de nacionalidad es-
pafiola y residentes en.Ripollet (Barcelona), calle Lepan-
to, 61~63, por PERTECCIONAMILNTO BN La FABRICACION LB

MOSAICOS8”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se‘refiere a unos perfsc-~
cionamientos introducidos en la fabricacidn de placas
o baldosas de mosaico, cuyos perieccionamiaentos ofrecen
varias e importantes ventajas con relacion a los sisté—
mas seguidos hasta la fecha, obteniendose piezas de me-
jor calidad en lo que respecta a la perfeccidn de la ca-
ra decorada. Ademds, el control de los colores se lleva
a cabo de una manera simple y eficiente, suprimidndose,
al mismo tiempo, el empleo de las prensas usualmente

utilizadas para comprimir la masa dentro del oportuno
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Bsencialmente, los aludldos perfaccicnamizntos

nolda.

consisten en preparar una plataforma a base de una placa
de vidrio trensvarante, fdebajo de la cual se dispone un

espejo para la visidn de la cada que se depositard sobre
dicha plataforma, vara 1o cual se coloca en contacto con
esta Gltima el oportuno uolde, dentro del que se vierte,
en primsr lugar, una capa de cemento noble mezclado gon

la materia colcwante que ha de formar los diferentes di-
bujos.

A continuacidn se deposita la Qlaca de- vidric con
gl molde sobre su apoyo elastico y se fellena el resto
del referido molde con un mortero de cemento y arena, que
constituyen la parte vasta del mosaico. 3e prensa luego
manualmente la masa repartiéndola uniformemente. Termi-
nada la anteriorxr operaoién; se abre el molde 'y se aparta
la plsza, que se deja secal' sobre la plataforma de vidrio
duranfe unos dias, transvurridos los cuales se procede g
la separacion del mosaico ya terminado.

Dada la tersura de la gplataforma de vidrio, 1la
superficie vista de la loseta o baldosa de mosailco resul-
ta completamente lisa y brillante. Ademés, la reparticion
de los pigmentos colorantes gque foraman los ditintos dibu-
jos se lleva a cabo en mejores codiciones que siguiendo
los métodos corrientes de »nresnado forzado; Por lo gue
afecta a la ianspeccion de tales partes graficas micntras
se van definiendo, aguélla es factible muy simplemente

gracias a la transparencia de la aludida plataforma, que



1
.

10.

15,

20.

L

vermite el montaje de un espejo debajo Jde la misma, fa-
cilmente accesgible a los cbreros sncarzados de la fabri-
cacidn.

Por Gltimo, el presente manual, gus zlgunas ve-
ces podri sutstituirse por mn vibrado, no adolece de los
inconvenisntes de los procesos puramente mecénicos, en
lo& que la vigilancia no pusde llevarse a cabo en las
debidas condiciones, lo que da lugar a articulos defec-
tuosos, ya sea por desigual reparticion de la masa o por
irregularidades eﬁ los dibujos.

Serdn independientes del objeto de la presente
invencidn los materiales, formas y dimensiones de los
medios utilizados para llevar a cabo la fabricacion de
mosaicos de acuserdo con los perfeccionamientos, siempre
que las variaciounes que se introduzcan no afecten a su

esencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de inveuncidn:

1. Perfeccionamiento en la fabricacidn de mosai~
cos, que sg caracterizan esencialmsnte por ubtilizarse
una plataforma de cristal transparente, sobre la cual
se coloca el molde propio para la conformacidn de la co-

rrespondiente baldosa o loseta de mosalco, en cuyo inte-
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Tior sz vierte jrimeramente una determineda cantidad de
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cemento noble eombinado con el color deseado para la di-
fusidn de dibujos en la parte que serd dispuds cara vis-
ta de la pieza, controlandose durante esta fase el re-
partimiento de los pigmentos crométicos con auxilio dé
un espejo que se dispone debajo de la plataforma trans-
parente y que, por reflexiotn, hace factible la inspec-—
oidn en todo momento de agquells zona gréfica, procedién-
dose después de la aludida operacidn a colocar la plata-
forma con su molde sobre unos apoyos elasticos adecuados,
vertidndose al propio.tiempo dentro del citado molde el
relleno de morteio de cemento y arena que determinaria
la pgrte basta de la pieza, cuya masa total se somete

a un prensado manual, al gue sigue la apertura y aleja-
miento del molde mientras permanece atn la baldosa so-
bre la plataforma de cristal para su secado, después de
lo cual puede efectuarse la separacidn de la pieza ya
lista para su vlievior enmnpleo.

2, Perfeccionamisnte en la fabricscidn de mosai-

La presente memoria consta de cuatro hojas folia-
das, escritas a maquina por una sola cara.
Barcelona, a 12 de diciembre de 1959Q.

Joaguin GUIKERL FORTUNY,
José GUIMERA SANCHEZ y
Jaime PUJOL FONT
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