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par VAINIE afios

cuyo privilegio se solicita pare Zspafia y
todos sus territorios y plezas de sobera-

nia, a favor de:

De LINIOWIO E3CUDERC OLIVERAS
de naciona lidad espailola con domicilio en
Bilbao, calle de Golén de Iaerredtegul, num.

33, relativa a:

MIBJORAS I Li FABRICACION DE P JZAu DB

VACUBRIMIANTO PARA PAREDIS ¥ ANALOGOS".
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Ia presenve Patente de Invencidn se contrae, confor- .
me se indica en su enunciado, & unas nmejoras en la fabri=-
cacibn de plezas de recubrimiento para paredes y anilo-

gos.mud——-.—m-———----_-u—-.———-—w—-——--—

Son conocidas una infinidad de piezas de recubri-
miento para paredes y ahélogos, realizadas en su mayor
parte en materiales cerémicos por prensado y fomaando
superficies o caras vistas totalmente lisas o, & lo mé~-

xino, con achaflanados marginales perifiéricos, - = - =

Dichos recubrimientos, que por su indole son dis-
continuos, adolecan de los inconvenientes de su elevado
peso, laboriosa y lenta fabricscidn, delicada coloca-
cifn, excesiva fragilidad y otras més gue en conjunto
deteminan la necesidad de un nuevo recubrimiento, el
cual, al propio tiempo que no-presente tales inconve=
nientes, tenga la ver;ta,ja de gue pemita una coloca-

cibn més rdpida de las piezas constituyentes del mismo.

gomo solucibn idbénea para la consecucibn del fin
preci{:ado, se¢ ha adoptado la de gue sean fabricadas en
material pléstico, especialmente poliestileno, por in-
yececibn y con unos moldes que conformen & cada una de
las piezas, cuadradas o rectangilares, obtenidas como
si estuvieran cons’cituidas poar una pluralidad de plezas
simples, & causa de gue presentan unos surcos longitu-
dinales y/o transversales, formaﬁdo achaflanados, que
simulah tal pluralidad asungque el conjunto constituye
una sola pieza, la cual por yuxtaposicidén con otras

igneles detemina superficies reglla-res que sele jan
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piezas simples e individualss, ain cuando, como se ha

indicado, constituyen conjuntos, = = = = = = = = = - -

De acuerdo con tales premisas se han desarrollado
las mejoras a que se contrae la presente Patente de In-~
vencidn, las cuales esencialmeute se caracterizan por
realizar en ung sola operacidn de moldeo por inyeccién
con material pléstico, preferent emente poliesiireno, y
rnediante moldes provistos de nervaduras longitudinzles
y/o transversasles, paralelas a los lados internos orto-
gonalss de loslmismos-, uns s plezas planas gue en opera-
cibn eventual posterior reciben um aplicaciodn de.adne-

Sivo por sus caras no vistas, = -~ = = = = = = =~ = = =

is caracterisfioo el realizar en una sola opera-
cibn de moldeo por inyeccibn con material pléstico,
preferentenente poliestireno, y mediante mblﬂes pro-
vigtos de nerveduras longitudinalss y/o ‘c,rénsversales,
peralelas s los lados internos ortogonales de los mis-
mos, unas plezas plams ‘le pPOTr sus caras no vistas re-
ciben una aplicacibn de ume capa de adhesivo hidroso-
luble, por medio de un rodillo impregnador giratorio
por rodadura a causa del paso de las propias plezas

planas sobre una.cimba sin fin transportadora, - - - -

También reéx lta caracteristico realizar en una so=-
le operacibén de moldeo por inyeccién con material plés-
tico, preferentemente polies‘cireno,. y mediante moldes
provistos de nervaduras longltudimales y/o transversa~
les, paralelaé a los lados internos ortogonales de los
mismos, unds plezes planas gque por sus caras no vistas

reciban une aplicacidn de una capa de adhesivo hidro-
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soluble, por wmedio de un rodillo impregnador, giretorio
por rodadurs a ceausga del pasode las propias piezas
plenas sobre upa cinte sin fin transportadora, tras lo
cual se procede a efecluar el secado de la solucidn de

adhesivo aplicada, = =~ - - - e ... .- .

Otra caracteristica es la de que las piezas planas,
destinadas a recubrir aristas diédricas,‘ son tratadas
térmicamnente en un dispositivo conformador en orden a
arquearlas longitudinel o transverselmeme seglin &dngu los

degog.--_-——-—-—.--.--.-.-.--..-_....——-——..

v finalente otra caracteristicas mas, aunque po-
testativa es la de que las piezas planas son ¢ilindra-
das potestativamente en orden @ conferirles por sus
garas no vistas, unas rugosidades que "inoremen’can su
superficie activa de adherencia & efecto de apliocar so~
bre la misma una capa de adhesivo en el mo'rmnto de =

aplicacidn. - = = =~ = = = =~ = = = = = = - = - - -

Para facilitar la comprensidn de las ideas prace-
dentes, dando & conoccer al mismo tienpo diversos deta-

1les de orden especifico, se describe sepuidamente un

" posible procedimiento préctico desarrollado segin la

presente Patente, el cual, dedo su fin primordicliente
ilustrativo, deberé ser interprevado couo desprovisio
de Lodo aleence limitative respecto a la amplitud de

la proteceidn legal que se solicitae = ~ - = = = - =

Se prepsiran unos moldes para inyeccidn, los cua-
les, siendo cuadrados o rectangulares interiormente, -

presentan unma pluwalidad de nervadiuras longitudinales
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y/o transversalas, peralelas a los lados, que dividen

parcialmente a las piszas obienidas con ellos en una
pluralidad de piezas nenares é iguales we seme jen ser

simples e independientes. = = = - = = « = = = ~ o - -

Por otra parte Se prepara el mterial pléstico en la
prensa de inyecoidn, y se procede a llevar & cabo tal
operacidn, obteniéndose las pilezas planas, de acuerdo

con los moldes indicadoSe » = = = @ = w = = - o - - -

Dicles piszas plenas presentan sus caras vistas con
los relisves y surcos indicados, y sus ceras no vistas

1lisas 0 TUZOSASe = = = = = = = = = = = - . - - . -

A continuzeién y & la selida de la prensa de inyec-
¢idn las piezas planas se disponen sobre una cinta trans-
portadora sin fin gue las conduce hacia un dispositivo
impregrador de u.n adnesivo hidrosoluble, constituido por
un rodillo girstorio que os movido en tal sentido por
rodadura determinada por el contactvo de las piezas ple-

nas con el mismo y por el avance de las mismas, - - - -

Posteriormente se procede a un,vsecado de la capa de
edhesivo depositada en las caras no vistas de las'pie-
zas planas, cepa que podré ser aumentada en el momento
de la ap licacién de las mismas en las paredes o anélo-
gos, segin las necesi dades. En los casos (ue pueda in-
teresar se prescindird de las etapas de aplicacitn de
adhesivo y secado, heciéndolo en el momento de le apli-

- e e e e e em

CAGLON., = = = = = = = = = = - - ——- -

Para el recubrimiento de las aristas diédricas se

emplearén pie zas planas de superficie cwrvada, general-
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mente arqueada en 902, para lo emal se practicaréd un pren-
sado adecuado a tal fin, con tratamiento témico, a las

piezas obtenidas en la prensa de inyeccibn. - = = - = =

Tanto para cuando las pilezas planas lleven adhesivo in-
corporado en sus caras no vistas, como cuando no lo 1levén,
e prevée la posibi 1idad de practicar en dichds caras, un
cilindrado o similar que detemire un incremento de la su-
perficie activa de adherencia, tal como un grafilado, mole~

teado o0 rugosidad semejmbe. =~ = = - = « =« = o - = o .

Con cuanto se M exXpue Sto se comprenderd ue se aloan-~
zen lss ventajas expuestas en el comienzo de esta memoria

eludiéndose por ende, los inconvenientes en ella apuntados.

Heblendo efectuado 12 descripcidn que precede, debe ha-

cerse constar que en la realizacibn prictica de esta Patente

de Invercién, par veinte aflos, podrén aplicérse todas las

variantes de detalle que 1a experienocia y la préctica puedan
aconse jar, -en cuento a fases operatives y tratamientos adi-
cionaleé, uso de aparatos, tratamientos prepara'térios de
las primeras materias, tratamientos adiciona los del produc -
to acabado, ¥ demé&s circunsteancias de orden accesorio, siem-
pre que con ello no se desvirtde su esencialidad, que es la
que se resmne y concreta en la primera dé las reivindica-
ciones que siguen, ya sca considerada aisladamente, ya sea
considerada Jjunto con una o varias de las reivindicaciones

restantes en sus combinsciones téanicamente posibles. - - -
N O T A

Se declaran de novedad y propledad psra Espafia y todos

sug territorios y plazas ds sobmrania, las siguientes:
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REIVINDICACTIONTE

lo~ Mej o'ras en la fabricacigm de piezas de recubrimien-
t0 vara paredes y. andlogos, caracterizadas por realizar en
una sola oﬁeracibn de moldeo por inyeccidn con material
pléstico; preferent emente poliestireno, y mediate moldes
provistos de nervaduras longltdinales y/o transversales,
paralelas a los lados imternocs ortogonales de los mismos,

unas piezas planas cue en operacidn eventuzl posterior re-

civen una aplicacién de adhesivo por sus caras no vistas.

2.~ Mejoras en le fabricacidn de piezas de recubrimien-

to para paredes y anxélogos, segin la antericar reivindica=-
cién, caracterizadas par realizar en una sola operacidn de
moldec por inyeccidn con meterial pléético, preferentemen-
te poliestireno, y mediente moldes provistos de nervaduras
longitudinales y/o transversales, paralelas a los lados

internos ortogonales de los nmismos, unas piezas planas que
por sus caras no vistas reciben una @plicacibén de una capa
de adhesivo hidrosoluble, por medio de un rodillo impreg-
nador giratorio por rodadura a causa del igaso de las pro-

pias piezas plenas sobre una cinta sin fin fransportadora.

3.~ Mo joras en la fabricacidn de plezes de recubrimien-
t0 para paredes y andlogos, segin las reivindicaoiones ly
2, caracterizadas por realizer en uma sola operacibn'de
moldeo por inyeccibn con material pléstico, preferentemen-
te poliestireno, y mediante moldes provistos de nervaduras
longitudinales y/o tPansversales, paralelas a los lados
internos ortogonzles de los mismos, unas biezas planas cue
por =us caras no vistas reciben una aplicacién de una capa
de adhesivo hidrosoluble, por medio de un rodillo impregna-

dor, gira‘coi?io por rodadura a causa del paso de las pro-
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rias pilezes planas sobre upe cinta sin fin transp artadora,
%ras lo ocual se procede & efectuar el secade de la solu-

cidn de adhesivo aplic@da. = = = ~ == = = = = — = =

4,- Mejoras a la fabricacién.de piezas de reoubri-
miento para paredes y an8logos, segﬁn las reivindicacio-
nas enteriore#, caracterizedas porque las piezas planas,
destinadas & recubrir arisbtas diédricas, son tratadas tér-
micamente en un dispositivo corf armador en orden a arguear-

las longitudinal o transversalrente segin 4ngilos de 902.

.- Mejoras en la febricacidén de piezas de recubri-
niento pera psredes y snédlogos, segin la reivindlcacién 1,

caracterizadas porque l1as piezas plams son cilindradas

‘potestativamente en orden & conferirles, pOr sus oaras

no vistas, wnas megpsidades e incrementan su Superficie

‘activa de adherencia 2 efeoto de aplisar sobre la misma

una capa de adhesivo en el momento de su aplicacién., - -

Be= MHETORALS W IA FABRIC ACION DE PINZAS DN RECUBRI-

HIEMNT0 BiRE DARADES ¥ ANAIOGOS", = = = = = =« = = ¢ = «w -

Todo ello comforie se¢ describe y reivindica en la
prasente menoria we consta de ocho hojas folizdas y ne=-

capografiadas par uhf s0la "de sus -caras,.

BARCELONA, 1 £ )(.1959

P. A. -

MARCEUNG CURELL SUfoL
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