
REGISTRO OE LA PHOMEOAD !WOUSTR)AL

ESPAÑA
MODELO DE

ES O
<5)

WUMKHO

19- 11-80

UTtUDAO 16  MAR. 1981

(ao) pmomoADEá ¡̂)NUMERC FECHA @  PAta

79-32013 28-17-79 Francia

-FECHA DE PU3HC.OAD
h  — f ?(m) cLA3)FïcXETCJM ]H twmAGMügAL.

' - E Ü P _ 3 ^
(54) TÍTULO DE LA ÍMVENCtOM

"DISPOSITIVO DE IMFI.ANTACION, SOBRE UIIA CARA PE UNA PIEZA DE 
CHAPISTERIA, DE UNA TUERCA PRISIONERA" .1.

REGIE NATIONALE DES USINES RENAULT (s.0804,JAC) 
. .*OOM)C!HO OEL SOL!C!TANTE -------------- -----y-y*-*---.*

8/10, Avenue Emile Zola, 9?109 Boulogne # * *Billancourt, Frano^A .
.̂HVENTDH .ES. W P

Jean WOJTO'.'.'ICZ y Henri GALLES .A *

(73)T!TULAR )ES!

(7̂  REPRESENTANTE
DON FERNANDO DE ELZABURU MARQUEZ (Mod.- 4.703)

UNt A A MOO 3204 UTtDCESE COMO PRtMERA PAO)NA DE LA MEMORtA

CP



1

5

10

15

20

25

30

" iMoJ* n#H! -s

El invento, debido a la colaboración de los 
señores Jean WOJTOWICZ y Henri GALLES, se refiere a un dis 
positivo de implantación de tuerca prisionera sobre una 
pieza de chapistería, en particular para acoplamiento por 
atornilladora automática destinada a presentar y apretar, 
con un par dado, un tornillo de acoplamiento que coopera 
con la tuerca prisionera.

Se conocen ya especialmente sistemas de suje­
ción de tuerca, del tipo de bayoneta, en cuerpos huecos, 
para fijaciones diversas, pero que son de diámetro y par 
de aprieto limitados. Se conocen tambión montajes de tuer 
ca en jaula móvil, pero en los cuales las tuercas no están 
autofrenadas, puliendo ser afectados estos montajes por 
las vibraciones y ruidosos. *

* * w w wLos montajes de soldadura tienen el inconve-
.  *  *

. * * *niente de requerir la utilización de medios de soldadura,
los de tuerca soldada no permiten, además, el autoposipio- 
namiento necesario de la tuerca, en caso de acoplamioaip. 
automático.

El presente invento tiene por objeto un d^s-
* *  *positivo de implantación de tuerca prisionera perfecciona­

do, para responder, especialmente, al conjunto de laá'bun 
cienes siguientes: * .

1) autonosicionamiento de la tuerca en
se de presentación del tomillo; ....

2) mantenimiento en posición de la tuercTa?*ba 
jo el efecto de empuje de 1a. atornilladora automática;

3) paso de un par de aprieto notable, por 
ejemplo comprendido entre 10 y 12 m daN;

4) autofrenado del tornillo después del aprie
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to con el par;
5) conjunto no ruidoso bajo la influencia de 

las vibraciones.
Esencialmente, a este efecto, el dispositivo 

según el invento, para la implantación,sobre una cara de 
una pieza de chapistería, de una tuerca prisionera desti­
nada a recibir un tornillo de acoplamiento presentado so­
bre la otra cara de la pieza de chapistería que atraviesa, 
en particular para el acoplamiento por atomilladora auto­
mática, que comprende un órgano de implantación de la tuer 
ca sobre la pared, está caracterizado porque la tuerca es 
una tuerca de freno de base, cuyo cuerpo está enojado de 
modo ajustado en un alojamiento de forma correspondiente 
de un clip que forma órgano de implantación, estando. pjq9,o.
cado la base de latuerca sobre la cara del clip que hac?.**.

. . .frente a la pieza de chapistería, y presentando el clip,
* * w

a uno y otro lado de la tuerca, al menos dos brazos qué* se
terminan en patas flexibles de entrinquetado en dos pasRá
formados en la pieza de chapistería, teniendo estas pata&,
en conjunto, una cierta holgura omnidireccional en dichos
pasos para permitir el autoposicionamiento de la tuerca al
ser presentado el tornillo de acoplamiento. .

Una forma de realización de un dispositivo s&-Ü.
gún el invento se describe, por otro lado, a continuad&&n, 
a título de ejemplo y con referencia al dibujo anejo,.*éñ*.el 
cual:

- la figura 1 es una vista en corte axial de un 
acoplamiento por tornillo y tuerca según el invento;

- la figura 2 es una vista desde arriba, con re-) 
lación a la figura 1, del conjunto clip-tuerca colocado
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antes del acoplamiento;
- la figura 3 es una vista ilustrativa del 

montaje del clip sobre la pieza de chapisteria;
- la figura 4 es una vista ilustrativa de la 

deformación del clip en fase de atornillado.
El acoplamiento representado como ejemplo en 

la figura 1 es el de una pieza 1 destinada a ser fijada 
sobre una pieza de chapisteria 2 que forma cuerpo hueco, 
por atornillado automático de un tornillo 3 presentado y 
empujado según la flecha 4, así como arrastrado en rotación 
por una atornilladora usual no representada, con el fin 
de asegurar el aprieto recíproco de las piezas 1 y 2 coo­
perando con una tuerca 5 montada prisionera sobre la pieza 
de chapisteria 2, en el lado opuesto a aquel sobre el cual 
se efectúa la fijación de la pieza 1.

La tuerca 5 es una tuerca de freno de base*5&,, 
montada sobre un clip 6, por encaje ajustado del cuerpo*de 
tuerca en un alojamiento de sección hexagonal correspon-**. 
diente del clip, de manera que las piezas permanecen soli­
darias en su transporte y manipulación.

* * *

La base de la tuerca se aloja aquí en una pro­
tuberancia del clip dispuesta en el lado de éste destinado

* **.a ser montado frente a la pieza de chapisteria 1.
Este clip 6 presenta dos brazos opuestos 

6b que se terminan en patas flexibles 6c, 6d que forman**, 
muescas entrantes de entrinquetado en dos pasos 7, 8 forma­
dos en la pieza 1. El montaje del conjunto clip 6-tuerca í 
sobre esta ultima está ilustrado en la figura 3) donde se 
ve que, estando una de las patas introducida en el paso 
que le corresponde, la otra es empujada a continuación en
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1 el mismo según la flecha 9, para sufrir una deformación
de flexión antes del entrinquetado que conduce a la posi-
ción ilustrada en la figura 2. En esta posición media, t
estas patas de entrinquetado 6c, 6d tienen juntas una cier ' -

5 ta holgura omnidireccional en los pasos 7, 8, por ejemplo ''' v'/
denotada en el sentido de los brazos 6a, 6b en Jl y J2 en
las figura 2, y transversalmente a óstos en J3 y J4. y

Dicha holgura omnidireccional está prevista -, - r, -
con objeto de permitir un autoposicionamiento libre de la . y  

#-
10 tuerca 5 cuando la punta troncocònica del tornillo de acó- . a :!

plamiento 3 viene a abordarla antes del atornillado.
La figura 4 ilustra parcialmente en trazo mixto

el comportamiento del clip 6 bajo el esfuerzo de empuje
de la atomilladora, en el curso del atornillado del tor-

15 nillo 3, es decir, que los brazos 6a, 6b del clip 6 adoptar
* * * *una flecha que reduce la holgara de las patas de entriq&ue-

tado en los pasos 7, 8 y que tiende a aumentar el agarre
del clip sobre la pieza 2, así como la inmovilización'&tr**

20
la tuerca 5 en posición en el curso del atornillado.

La forma de las ramas 6a, 6b y patas 6c, 6d*,
del clip permite aquí ofrecer una sección que trabaja al,*****
cizallamiento suficiente con entreejes 10 y 11 que permi- I

25

* * *ten pasar pares de aprieto del orden ya citado. * *
La tuerca de freno 5 asegura el autofrenado.*-**

del tornillo 3 despuós del aprieto del conjunto, que effigi-****
na una puesta en tensión de los brazos 6a y 6b del clip 
que vienen a tope en los pasos 7 y 8, lo que hace el con­
junto silencioso a las vibraciones que le pueden ser apli-
cadas. L<-'
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Los puntos que como característica de novedad 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo­
delo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1-.- Dispositivo de implantación, sobre una cara 
de una pieza de chapistería, de una tuerca prisionera des­
tinada a recibir un tornillo de acoplamiento presentado 
sobre la otra cara de la pieza de chapistería que atravie­
sa, en particular para el acoplamiento por atornilladora- 
automática, que comprende un órgano de implantación de la 
tuerca sobre la pared, caracterizado porque la tuerca ejs 
una tuerca de freno de base, cuyo cuerpo es encajado de? mo­
do ajustado en un alojamiento de forma correspondiente*"** 
de un clip que forma órgano de implantación, siendo caloA 
cada la base de la tuerca sobre la cara del clip que h&6e 
frente a la pieza de chapistería, y presentando el clip,.a 
uno y otro lado de la tuerca, al menos dos brazos que se
terminan en patas flexibles de entrinquetado en dos paá&s

*****formados sobre la pieza de chapistería, teniendo estas.paL 
tas juntas una cierta holgura omnidireccional en dichas**. 
pasos para permitir el autoposicionamiento de la tuerca en 
el momento de la presentación del tornillo de acoplamiento.

2§,- Dispositivo según la reivindicación 1§, ca 
racterizado porque las patas flexibles de entrinquetado 
forman muescas entrantes bajo los brazos del clip.
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1 33.- "DISPOSITIVO DE IMPLANTACION, SOBRE UNA 
CARA DE UNA PIEZA DE CHAPISTERIA, DE UNA TUERCA PRISIONERA".

5

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an 
tecede, representado en los dibujos que se acompañan y con 
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a 
máquina por una sola cara.
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