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El invento, debido a la colaboracidén &a,los':x=“
sefiores Jean WOJTOWICZ y Henri GALLES, se refiere a un dig  ;
positivo de implantacidén de tuerca prisionera sobre una
pieza de chapisteria, en particular para acoplamiento por"
atornilladora automdtica destinada a presentar y apretar,

con un par dado, un tornillo de acoplamiento que coopera

con la tuerca prisionera.

Se conocen ya especialmente sistemas de suje~ "
cidn de tuerca, del tipo de bayoneta, en cuerpos huecos,
para fijaciones diversas, pero que son de didmetro y par
de aprieto limitados. Se conocen también montajes de tuer
ca en jaula mévil, pero en los cuales las tuercas no estén

autofrenadas, pudiendo ser afectados estos montajes por

las vibraciones y ruidosos.

Los montajes de soldadura tienen el inconve-
niente de reguerir la utilizacidén de medios de soldadhia;
1os de tuerca soldada no permiten, ademds, el autoposipio—~

namiento necesarioc de la tuercs, en caso de acoplamiente,

automatico.

£1 presente invenio tiene por objeto un dis-

positivo de implantacidén de *tuerca prisionera perfecciona-

do, para responder, especialmente, al conjunto de las’tun
cicnes siguientes: % .

1) autovosicionamiento de la tuerca en 1A% fa-
se ®®

se de presentacidén del tornillo; e e
2) mantenimiento en posicién de 1la tueré@;:bg
jo el efecto de empuje de la atorniliadora automdtica;
3) paso de un par de aprieto notable, por

ejemplo comprendido entre 10 y 12 m dal;

4) autofrenado del tornillo después del aprie
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- to con.el par;

Hoja ndm.

5) conjunto no ruidoso bajo la influencia de
las vibraciones.

Esenéialmente, a este efecto, el dispositivo
segin el invento, para la implantacién, sobre una cara de
una pieza de chapisteria, de una tuerca prisionera desti-
nada a recibir un tornillo de acoplamiento presentado so-
bre 1la otra cara de la pieza de chapisteria que atraviess,
en particular para el acoplamiento por atornilladora auto-
mitica, que comprende un érgano de implantacién de la tuer
ca sobre la pared, estd caracterizado porgque la tuerca es
una tuerca de freno de bhase, cuyo cuerpo estd enmjado de
modo ajustado en un alojamiento de forma correspondiente

de un clip que forma 6rgano de implantacidn, estando, go3o-

cado la basedelatierca sobre la cara del clip que hace -

frente a la pieza de chapisterfa, y presentando el clip,

a uno y otro lado de la tuerca, al menos dos brazos gqu€ se

terminan en patas flexibles de entrinquetado en dos pé§8§
formados en la pieza de chapisteria, teniendo estas pated,
en conjunto, una cierta holgura omnidireccional en dichos
pasos para permitir el autoposicionamiento de la tuerca'al |

L I Y

ser presentado el tornillo de acoplamiento. o o0

Una forma de realizacién de un dispositivo éﬁﬁ
gin el invento se describe, por otro lado, a continuaéiﬁﬁ,
a titulo de ejemplo y con referencia al dibujo anejo,{éh}el
cual:

- 1la figura 1 es una vista en corte axial de un

acoplamiento por tornillo y tuerca segin el invento;

- la figura 2 es una vista desde arriba, con re-

lacibén a l1la figura 1, del conjunto clip-tuerca colocado




;” “ 1 . | antes del acoplamiento;
| - la figura 3 es una vista ilustrativa del
montaje del clip sobre la pieza de chapisteria;

-~ 1a figurs 4 es una vista ilustrativa de 1la
5 deformacién del clip en fase de atornillado.

E1l acoplamiento representado como ejemplo en
la figura 1 es el de una pieza 1 destinada a ser fijada
sobre una pieza de chapisteria 2 que forma cuerpo hueco, *
por atornillado automdtico de un tornillo 3 presentado y
10 empujado segin la flecha 4, as{ como arrastrado en rotacid*
por una atornilladora usual no representada, con el fin
de asegurar el aprieto reciproco de las piezas 1 y 2 coo-
perando con una tuerca 5 montada prisionera sobre la pieza
de chapisteria 2, en el lado opuesto a aquel sobre el cual

15 se efectia la fijacidn de la pieza 1.

La tuerca 5 es una tuerca de freno de basé:5a,
montada sobre un clip 6, por encaje ajustado del cuerpd ‘de
tuerca en un alojamiento de seccidén hexagonal correspon-
diente del clip, de manera que las piszas permanecen soli-

20 darias en su transporte y manipulacién. .

La base de la tuerca se aloja aquf en una pro-

tuberancia del clip dispuesta en el 1lado de éste destinado

\.. .
itk °°

Este clip 6 presenta dos brazos Opuestosvéﬁﬁ}

a ser montado frente a la pieza de chapisteria 1,

25 €b que se terminan en patas flexibles 6c, 64 gue forman® .
muescas entrantes de entrinquetado en dos pasos 7, 8 formad
dos en la pieza 1. E1 montaje del conjunto clip 6-tuerca 9%
sobre esta Ultima estd ilustrado en la figura 3, donde se
ve que, estando una de las patas introducida en el paso

30 que le corresponde, la otra es empujada a continuacién en

07110
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_el mismo segin la flecha 9, para sufrir una deformacidn

de flexidn antes del entringuetado que conduce a la posi-
cidn ilustrada en la figura 2. En esta posicién media,
estas patas de entrinquetado 6¢c, 6d tienen juntas una cier
tdqholgura omnidireccional en los pasos 7, 8, por ejemplo
denotada en el sentido de los brazos 6a, 6b en J1 y J2 en
las figura 2, y transversalmente a éstos en J3 y J4.

Dicha holgura omnidirzeccional estd prevista
con objeto de permitir un autoposicionamiento libre de la
tuerca 5 cuando la puhta troncocédnica del tornillo de ace- |
plamiento 3 viene a abordarla antes del atornillado.

La figura 4 1lustra parcialmente en trazo mixte
el comportamiento del clip 6 bajo el esfuerzo de.empuje
de 1la atornilladbra, en el curso del atornillado del tore-
nillo 3, es decir, que los brazos 6a, 6b del clip 6 adoptar
una flecha gue reduce la holgura de las patas de entriﬁﬁﬁe;
tado en los pasos 7, 8 y aue tiende a aumentar el agaf;g
del clip sobre la pieza 2, asi como la inmovilizacién‘'de™
la tuerca 5 en posicidn en el curso del atornillado. .....

La forma d= las ramas 6a, 6b y patas 6e, 64,
del clip permite agui ofrecer una seccidén que trabaja ai_

cizallamiento suficiente con entreejes 10 y 11 que peqm@r

ten pasar pares de aprieto del orden ya citado. oot

La tuerca de freno 5 asegura el autofrenado.s <
del tornillo 3 después del aprieto del conjunto, que oriZi-

na una puesta en tensidn de los brazos 6a y 6b del clip
que vienen a tope en los pasos 7 y 8, lo que hace el con-

Junto silencioso a las vibraciones que le pueden ser apli-
cadas.
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Hojm ntsn.

-~ REIVINDICACIONES -
3

Los puntos gue como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo-
delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son 1los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l12,~ Dispositivo de implantacidn, sobre ung car%
de una pieza de chapisteria, de una tuerca prisioners des-
tinada a recibi un tornillo de acoplamiento presentado
sobre la otra cara de la pieza de chapisteria que atravie-
sa, en particular para el acoplamiento por atornilladora.

automdtica, que comprende un érgano de implantacién de ia

.
.2 ®

tuerca sobre la pared, caracterizado porque la tuerca es

una tuerca de freno de bhase, cuyo cuerpo es encajado dglﬁo—
do ajustado en un alojamiento de forma correspondienté"'"
de un clip que forma drgano de implantacidn, siends calos
cada la base de la tuerca sobre la cara del clip que hape
frente a la pieza de chapisteria, y presentando el clip;_a
unc y otro lado de la fuerca, 2l menos dos brazos que:égr

terminan en patas flexibles de entringuetzdo en dos péébé
formados sobre la pieza de chapisterfa, teniendo estaé:ggL
tas juntas una cierta holgura omnidireccional en dichq§'}
pasos para permitir el aut0posicionamiento'de la tuercé'en
el momento de 1la presentacidn del tornillo de acoplamiento.,
28 .~ Dispositivo segin la reivindicacién 12, ca
racterizado porque las patas flexibles de entrinquetado

forman muescas entrantes bajo los brazss del clip.
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38,~ "DISPOSITIVO DE IMPLANTACION, SOBRE UNA
CARA DE UNA PIEZA DE CHAPISTERIA, DE UNA TUERCA PRISTONERA?,

Tal y comb se ha descrito en la Memoria gque an+
tecede, represeﬁtado en los dibujocs que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a

médguina por una sola cara.
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