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PATENTR D = INTRODUCCION

por DIZZ aflos

cuyo pI‘iVlvalO se solicita pasra Fspaila y to-
dos sus territorios y plazas de soberania,

a Tavor de:

HIJOS DE WRAMCISCO GAYA FORES, S.L.

entidad espafiola, danisiliada en Barcelona

Yia Iayetana, nfm. 158, relative a:

YPERFRCOTOMAMIENTOS Y EL SISTHMA DI MCIDE

DI PIRZAS PARA Ia CONSTRICCION®.
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Iz wresente Patenta de Introuucoién se contras, con-
forme sz indica en su enpuncizdo, a unos rerfeccionanpien~

tos en el sistemn de moldeo de piezas para le consiruceidn.

in deteminades tipes de piezas pars 18 consbtruccibn,
especialiente agulejos, su sujecibn al conjunto de la ohra
debe efectuarse por interposicidn de ‘una mesa de cemento
entre una de sus caras y la obra, siendo por lo tanto la

fuerza de la unién la que se deriva de dlcho cemento. -

A fin de cumentar la fuerza de sujecibn se prevee a
dichas plezas, en la cara de sujscibn, de unos resaltes
0 nervios; sin embargo, y a pesar de tal medida, se pro-
duce en algunos casos el desprendimiento de las piezas,
lo cual ha conducido 21 estudio de unos perfeccionamien- .
tos en su proceso de fabricacién, como el de dotarles de
unos snoajes & menera de cola de nilano, con lo cual la
masa de csmento, que sfeebtda le sujeeldn, gueda fusrie-
rente unida por medio de dichos encajes a la pieza en '

cusstidn, = = = = = = = € L - e L e e e hm - -

Se caracterizan esencialmente los perfeccionamientos
objeto de Patente por dotar a las piezas para construceidn
de unos encajes, a manera de cola de milano, producidos
por sendos mcios eldsticos de formm prismitica, ligera-
mente cbnicos para facilitsr su desmoldeo, de renera que
al comprimirse contr@ la pisza durante eu moldeo, efec-
tdan una compresibn repariida uniformemente en todad SU ga=
ra en contacto con dicha biezs, cono consecuancia de la

cual se produce una deforrmmeibn del macho, que alcanza su
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méximo vz lor en sentido radial o longitudinal eﬁ la éeri-
feria del mismo y su minime, en sentido trenéversal, en
la cara de compresibn. Durzinbe este compresidn el macho
quedard, por lo tznbo, 8lojado en el seno de la pleza so=-
ngbida a moldeo en foruad de Yronco de pirdmide con su base
meyor, en coucacto con dich@ pieza, recuperando su farma
primitiva al cesar le compresibn, debido a su elasticidad,
de masnera cue puede efectuarse su extraccibn sin roiura

de las paredss latsorales del encaje. - = = « = w = = = =

También son caracteristicas potestatives de los per=
fecclonamizntos en cuestlon el hecho de que los rmAchos
slésticos para moldso de los encajss estén realizzdos en
forme Ge prismas macizos, huecos, o bien parciaslmente hue-
coS por sstar dotados de une pluralidsd de huecos y pare-
des interiocres, estendo, en estos dos Gl%imos casos, los
nuecos ocupados o nbd por rachos retélicos de la miquine

de compresidn. - = = = = = = ; c - .- .. e oa o -

Para Tacilitar la coiprsnsidn de cuanto antecede se
hace referencia seguidamente a la l8mina de dibujos que
acompsfia a esta manoris, lz cusl, dado su fin explicativo,
dsbe considerarse como desprovista de todo cardcter limi-
tativd respecto al alcance de la proteccidn legal que se

OL.‘

solicita. Zn los dibujos:

Fimura 1, representa esquendticamente, una secelbn
vertical de uno de los machos de compresidn realizado en

forma de prisma eldstico. = = = « w4 0 o = = 0 0 4 4w o

Figura 2, representa esquemdticamente, la forma que
adquiriréd el mecho de figura anterior una vez comprimido

y penetrado en la pleza sometida a moldeo. En esta figura
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los esfuerzos defornnderss que obran sobre el macho hen si-

do repressmnvados nor flschas cue indican su direccibn y

ot

Plgera 3, representa una ssceldn del molde para la

[N

pieza ¥ la posicidn relativa e respecto a €1 viene el

macho de comzresitn entes el 101060. = = - = = = = = = =

Fizura 4, renressnta los mismos slerentos de la fisurs
anterior, psro habiéndose cclocado ya en el melds el mate-

rial cerdnic0. = = = = = m .= e e e = m m = = oo =

Figura 5, representa la primera fase del moldeo de le
piezé en la cual no se ha producidc todavia la deforiacidn

/

d8) MACH0e = = m = = = = = = " e m o om e m = = e = e -

Fizura 6, represanta la fase sigulente del moldeo en
la cual va se he nroducido la deformcién del macho alcan-

7enG0 la formo ds Tigura 8¢ = = = = = = = = = = = = = = =

Tisura 7, renrasenta ume seccidn en le Aue se obsarva
el comicnzo de la operdacibn de extracsibn del macho, el

cu2l hnbrd recupsrado ya su forrm prinitiva, - = =~ = - -

Figura £, representa una seccidn en la que se obssrva
la vieza va moldeade, permaneciendo en el interior del mol-

de, v el macho extraido tobalmente, ~ =~ = = = = = = = = =

FTigura 9, representa una seccibn de un macho eléstico

realizado en forma de prism HUECO. = = = - = - = = = = =

spresente una seccién de una pieza peara

o]
]
(@
e

Flaoure

&

neajes y los correspondien-

(=D}
]
<«
3
o
.
[N
[»}
n
[o)

construcelbn dotada
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Tes machos para su ejecucidn situltdned, - = m m = - - -

sobre la nisme indican cada una de las oerbtes v deballss
de los clementos representodes, su deserincién es como si-

g[le,--—--—-——u-——-—-:.._-—-—..-_*———---—

.

3n dichas figuras sl macho, en su forme maciza, se re-~
presenta por (1), 2l cisl es%d unido al plato (&) de la mb-
quine de compresidn, no repressntada sp las figurss; el

nolde pera la pleza sz representa por (3); la pieza, dotada

de un solo encajé (3} & menera de cola de nilano, por (4);
y, finaliente, el mcho realizado en form de-prisma arma;
do se rernresenta vor (6) 7 su platillo de unibdn a la prensa
de la mAguina de compresiba por (7). Cuande la pieza pre-

senta varios encajes (5) ee representa por (8)e -~ = ~ - -

=

De acuerdo con las figuras, y nlmeros en ellas repre-
santados, les operaciones de moldeo seguirdn el siguiente

orden: siendo la posicidn relativa entre el macho (1} y el

)
Lo

molde (3) la reprsssntada en la figura 3, se colocd en el
molde el polvo o matarial ceréfmico pera la pleza (4), tal
como se indice en figura 4; a continuacibn, presionando so-

bre el mscho (1) a través del plato (R}, auuél desciends

) .

penstrando an el seno del meterial jpara la pieza (4) (ver
Pig. 5) ¥, simultdneamente con el plavo (R}, sfectuard su

compresitn, sufrlende por su verte una deformAcibn cue co-

municard la forma dessada &l encaje (ver fig. 6). = = ~ =

Zliminando la presifn ejercida sobre el macho (1) és-
te recobrard su fori® primiviva sin destruir las paredes

laterales dsl encaje por ssr de forma ligeramente cdnice
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pudiéndose sfechuar yr su Gotal extracclodn

(vor £iz. 7Y,

de acuarde con £180T8 B = mw = 0w m L L e -

21 nroceso 46 noléeo con molde husco (9), o con molde
detado de une pluralidzd de huecos y paredes interiores,

no repmesentado en las fimras, no diferird del descrito,

¢

siendo también idéntice el proceso caso de efectuarse con
varios machos (1) 6 (9}, simultdneanente para una misma

pieza (B}, 2l comd S€ indica en fizura 10e = = = = - « =

abiendo descrito las caracteristisas, ventajas y mo-
do de realizacidn de 10s perfeccionamientos introducidos
en el sisteme de moldeo de pilezas para la construceibtn se-
glin 1= presente Patente de In'troduocj_én,' debe hhcerse conse
tar, en resumen, quie on los mismos podrd introducirse cuen~
tasvarisntes de detalle le experiencia y la préctica pue-
dan acansejar, en ousnbo a diwensicnes, nimero de plezas
rue inbervienen ea el proceso, metericles empleados en la
construceibn de las mismes, forrm de acoplamiento mituo
v demés ecirounsiancias accesorias, slempre que con ello
no se desvirtde su eaamcialidad, que es la we se concreta
en la primerd de las TeiViﬂdiéﬂO jones que siguen, ys ssa
oconsiderada aisladanente, ya sea considerada junto con una

o varins de las reivindicaciones restantes, = = = = ~ = -

3¢ dsclaren de novedad v propieded pera Hspalle y to-

dos sus territcrios y plazas Ge soberenia, les sigulentes:

33 ITINDIGCACTIONES

1.- Perfeccicnanisntos en el sisterp de moldeo de

piezas p:zra la construceidn, caracterizados POrgue se prac-




tican, en las garss no vistas de la
140, unos iwecos de secolones normles al plano de les mig-

nes 2 mepera de cola de milano, por medio del awusnto

de las dimensionss longitudinales y tronsversales, en

debrinento ds la sya dim 1sif>n, de unos l]ﬁGhOs eléds~-

ticos, solidarios a un plato de la vrensa de moldeo, v
145, como consscuencgia de la irregulor distribucibn de las

presiones de noldeo en €l seno del material constituti-

vo de dichas Diez88. ~ = = = = = = = = “ w - - “ - ..

- Perfeccionaimientos en el sistena de moldeo de

piszas pera la consbtruccibn, segin le aniterior re ivin~

15C, ¢icacibn, caracterizados porgue Se prectica en la ocara
ne vista de las civadas plezas ulos encajes, de ssecibn

a8 manera de cola de.milano, por medio de un macho Ltron-
copiramidal de mpterial eldstico, solidario de un plato

de la prensa molde, que'presenta sus bases normales al

153, desplazaniento y psr2lelas 2l plato de la prensa, siendo

la mayor 12 que se ﬂ‘oli(.ariza a dicho plato, - = = - = <

3.~ Perfeccionanientos en ¢l sistem de noldeo de
viezas pars la construccibn, gegln 12 »rimera reivindica-
cibn, oaracterizedos porgue los machos ds compresibn son

16C. prismas macizos construidos en materiales elédsticos. -

‘

4.- Perfeocionamientos en el sisVera de moldeo de
plezs para la construceién, segin 12 Primera reivindi-
cacidn, carzcterizedos porque los machos de compresién
son prisme s huscos construldos en materiales elés‘bigos,

1695, cuyo espacio hueco esté ocupado por ul Macho methlico

de 18 prensa de noldeCe = = = = = = = = = =~ = = - -
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o— Pul’-eC(‘lo OS a=n (31 S:L;i;pma de I”Oldeo de
Plezas pora la oons‘;mccién, seglin le primérs reéivindica-
cibn, carsctarizades norgue log mRcohos de compresibén son

LT -

prlsmas dotados de huecos interiores, ccnstruidos en ns

-— o M MW s ek e tm e wm A ma R e
6.~ VPEAFECCIONAMTAVTOS WY I SISTHMA DI LOIDEO DA

PILAAS PARG LA CONSTRUCOION". = = = = = = =~ = = = = =

Todo ello conforie se desoribe y reivindliea en la
nresente memoplia cus congta de ocho hojas, folladas ¥y me=
canografiadas por une sola de sus oarss, y de una lénina

de dibujos ue la 1llustra.

06 DIC. 1959




R4

089-8

IWOS DE FRANCISCO GAYA FORES, S.L.

Fig. 1 Frg. 5
IIIIIIIIIIYY. ' \\\\\\\\\\X{
T e
fig. 2 /\\&\\\m\\\\\\#
1 4
3
B = |
!
fig. 3 r Fig.
\\\\\\\\Y\ '/ \\‘\\\\\\
| / | 7 ' /A\\z\\x\\\’\
#/NNNNNNNNN\NN /; R
: 3 !
Fig. 4
f Fig.
\\\\\\X\
. SRR , NN,
| s

Escola vorioble

//&X\Kﬂ\\\tﬁy(i; %?%%&%7
(A : -
3 .

5 zg




HOJA UNICA

2 ng.s A@ 4%@%

\\\\\\\\\\. \

':j.{{f_;::},;_.-{-

|
7]
i

\\\(\\\'\v\\\\\

Fig. 7
INNNNNNNY

7
INARANAN “\é’

Fig. 10

. \\\\NSS%§§
2

%// > /Y

's

4 1

ﬁgéfh ,
NIRRT
‘ 4

5 g

Fig. 9




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



