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MEMORIA DESCRIPTIVA 
p a ra  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N
e n

E S P A Ñ A
p or DIEZ anos

a nombre de REGIE NATIONALE DES USINES RENAULT, en tidad  f r a n ­
cesa , e s ta b le c id a  en 8/10, Avenue Emile Zola, B illa n c o u rt (Se­
n a), F ran c ia , por:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CAPAS DELGADAS, COMPAC­
TAS, DE ARENA PARA FUNDICION".

Se conocen d iv e rso s  productos y , especia lm en te , l a s  r e ­
s in a s  s in t é t i c a s  que, mezcladas en proporción  conveniente con 
la s  arenas de fu n d ic ió n , perm iten  ob tener p o r un caldeo r á p i ­
do, capas delgadas de arenas que p resen tan  una cohesión im por- 

$ ta n te ,  formando de e s ta  manera verdaderas cá sca ra s  s u s c e p ti­
b le s  de s e r  colocadas en c h a s is  con re lle n o  p ara  com pletar e s­
te  molde, a s í  como machos huecos.
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E stos productos son, por ejem plo, re s in a s  fe n o p la s to s .
La p o lim erizac ió n  t ie n e  lu g a r en un periodo  r e l a t i v a ­

mente breve en con tacto  con una placa-m odelo (o con una c a ja  
de machos) m e tá lic a , ca len tad a  p rev iam ente. Se puede so p la r  
en tonces l a  m ezcla de arena y de re s in a  s in t é t i c a  en tre  dos 
p lacas  que corresponden, una, a l  p e r f i l  d e f in i t iv o  de la. p ie ­
za a m oldear, y l a  o t r a ,  a una co n tra p a rte  e x te r io r  a d icha 
p iez a , de t a l  manera que se f a b r ic a  a s í  una cásca ra  en  l a  cuáL 
se c o la rá  e l  m etal.

La u t i l i z a c ió n  de la s  re s in a s  fe n o p la s to s  t ie n e  por 
p r in c ip a l  inconven ien te  su elevado p re c io , in c lu so  cuando su 
p roporc ión  en l a  m ezcla f i n a l  es pequeña (4 a 7%).

Se ha d e scu b ie rto  ahora que se podían  s u s t i t u i r  v en ta­
josamente p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de e s ta s  capas delgadas e s ta a  
re s in a s  fe n o p la s to  p o r un producto  derivado d e l alm idón, co­
nocido p o r ejemplo con lo s  nombres de "Hydrol", "Hydrocor", 
"Dexocor", o en la te rm in o lo g ía  ang losa jona , d e '"D extrose-B in­
der" y que e ra  u t i l i z a d a  h a s ta  ahora como s u s t i tu to  de lo s  
a c e i te s  secan tes  u t i l iz a d o s  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  machos 

de fu n d ic ió n , pero m ien tras que l a  cocción eh la s  e s tu fa s  
de machos de la s  arenas con ad ic ió n  de e s te  producto re q u ie re  
aproximadamente una hora en la s  ap lic a c io n e s  más rá p id a s , de 
modo que lo s  machos más macizos sean cocidos "a fonao"j) l a  
u t i l i z a c ió n  nueva que se hace d e l Hydrocor, por ejem plo, p e r­
m ite re d u c ir  l a  du rac ión  de cocción a un minuto e in c lu so  a 
30 segundos. E sta  duración  puede igualm ente l l e g a r  segdn lo s  
casos a de 5 a 15 m inutos o más, pero e s tá  l im ita d a  g en e ra l­
mente p o r debajo de 5 m inutos.

La tem peratu ra  de empleo de lo s  p roductos es de ap ro x i­
madamente 240 grados-300 grados.
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2 5 4 4 8 3 . ^Representando e l  p rec io  de co ste  d e l producto  l a  sex ta
p a r te  d e l de la s  re s in a s  fe n o p la s to s  p u estas  en e l  mercado., 
permaneciendo l a  p roporción  de producto in tro d u c id o  en l a  
a rena sensib lem ente l a  misma, l a  economía es con siderab le  se ­
gún se ve.

Es p o s ib le  añad ir un p la s t i f i c a n te  que dó más e l a s t i c i ­
dad a la s  p iez a s  ob ten id as.

En una fa b r ic a c ió n  de gran s e r ie ,  l a  fa b r ic a c ió n  de la s  
cáscaras y de lo s  machos se e fe c tú a  p o r soplado de una mez­
c la  de arena y de aglom erante e n tre  una placa-m odelo (o una 
c a ja  de machos) ca len tad a  previam ente y una co n tra p a rte  ex­
t e r i o r  f r í a .  La p o lim erizac ió n  d e l producto se e fe c tú a  a l  so­
lo  con tacto  de l a  placa-m odelo (o de l a  c a ja  de machos) o biam 
por l a  in te rv e n c ió n  de un. caldeo complementario; e s tu fa , p la ­
ca calentadora,.

Las p r in c ip a le s  v e n ta ja s  de e s te  procedim iento  son su 
ra p id e z , su bajo p re c io  de coste  y l a  p o s ib il id a d  que o frece 
de u t i l i z a r  máquinas de so p la r  actualm ente d e s tin ad as  a l a  
fa b r ic a c ió n  de le s  machos según la s  té c n ic a s  c o r r ie n te s .

Una v a r ia n te  d e l procedim iento d e .fa b r ic a c ió n  de cásca­
r a  de arena d e s c r i to  más a r r ib a ,  co n s is te  en u t i l i z a r  como 
aglom erante c u a le sq u ie ra  so lu c ion es de g lucosa (d ex tro sa) o 
de sa ca ro sa , m odificadas para  h a c e r la s  p o lim erizab le s  merced 
a l a  a d ic ió n  de c ie r to s  c a ta liz a d o re s  ap rop iados, t a le s  como 
por ejemplo la s  s a le s  am oniacales.

T ales l ig a n te s  son d e s c r i to s  en la s  p a te n te s  fran cesas  
número 1.116.858 y 1.130.378 de l a  Corn P roducts R e íin ing  Com- 
pany.

A t í t u l o  de ejem plo, se pueden em plear la s  mezclas s i ­
g u ien tes :
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Arenas s i l i c i o s a s  de in d ic a  A F S 52
Ligante

100 p a r te s  en peso 
3 p a r te s  en peso

o b ien  :

5 2) Arena s i l i c i o s a  de ín d ice  A F S 105 
l j  gant e

100 p a r te s  en peso 
6 p a r te s  en peso

- N O T A -

10 Los pun tos de invención  p ro p ia , no nueva, pero no e s ta ­
b lec id a , p ra c tic a d a  n i d ivu lgada en España, que se p resen tan  
para  que sean o b je te  de e s ta  P a ten te  de In tro d u cc ió n , por 
DIEZ anos, son lo s  s ig u ie n te s :

13, -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de capas de lgadas,
15 compactas, de a ren a , d es tin ad as  a l  procedim iento  de fu n d i­

c ió n  denominado "Moldeo en cá sc a ra " , según e l  cua l se mez­
c la n  con l a  a rena productos derivados d e l almidón que c o n tie ­
nen más de' 90% de g lucosa o de saca ro sa , y l a  mezcla es ca­
le n ta d a  e n tre  l a  placa-m odelo y una p la c a  e x te r io r  que forma 

20 c o n tra -p a r te  o en e l  i n t e r i o r  de una c a ja  de machos.
23. -  P rocedim iento según e l  punto 1 , en e l  cu a l l a  

m ezcla.de aren a  y de aglom erante es sop lada e n tre  l a  p la c a -  
modelo y l a  placa, de c o n tra -p a r te  o en e l  i n t e r i o r  de l a  ca­
ja  de machos, siendo  p u es ta  previam ente l a  placa-m odelo (o l a  

25 c a ja  de machos a una tem peratu ra  de aproximadamente 2403.
32 . -  Procedim iento según e l  punto 1 , en e l  cua l se aña­

de un p la s t i f i c a n t e  a l a  mezcla.
42. -  Procedim iento según lo s  puntos 1, 2 y 3, que con­

s i s t e  en u t i l i z a r  como aglom erante c u a le sq u ie ra  so luc iones 
30 de g lucosa (d ex tro sa) o de sa,carosa, m odificadas, p a ra  ha.cer-
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la s  p o lim erizab le s  por l a  ad ic ió n  de c a ta l iz a d o re s  apropiados, 
t a l e s  como la s  s a le s  am oniacales.

5S. -  Procedim iento según lo s  puntos a n te r io re s ,  ca rac ­
te r iz a d o  porque se u tiliza .co m o  aglom erante l a  mezcla s ig u ie n ­
te :
Arena s i l i c i o s a  de ín d ic e  A F S 52 100 p a r te s  en peso
Ligante 3 p a r te s  en peso

62. -  Procedim iento según lo s  puntos a n te r io re s  ca rac ­
te r iz a d o  porque se u t i l i z a  como aglom erante l a  m ezcla s ig u ie n ­
t e .

Arena s i l i c i o s a  de in d ic e  A F S 105 300p a r te s  en peso'
L igante 6 'p a r te s  en peso

7 2 . ' -  P rocedim iento de fa b r ic a c ió n  de capas delgadas, 
compactas, de aren a  p a ra  fu n d ic ió n .

Tal y como se ha d e s c r i to  en l a  ^em oria que an tecede, 
y con lo s  f in e s  que se han e sp ec if ic a d o .

F s ta  Memoria consta  de cinco h o jas  e s c r i t a s  a  máquina 
por una so la  de sus ca ra s .
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