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MENORIA DESCRIPIIVA
para soiicitar
PATBNTE D8 IFTRODUCCI O.N
en
Espafia
por DIBZ  alios ,
& nombre de REGIE NATTOWALE DES USINES RENAULY, entided fran-

cesa, establecida’enIS/lo. Avenue Emile Zola, Billancourt (Se-

YPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CAPAS DELGADAS, COMPAC-
A8, DE ARENA PARA FUNDICION".
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Se conocen diversos productos y. especialmente; las re~
sinas sintdiicas que, mezcledas en proporcidn conveniente con
las arenas de fundicidn, permiten obtener por un caldeo répi~
do, capas delgadas de arenss que presenten une cohesibén impor-
tante, formendo de esta manera verdaderas céscaras suscepti-
bles de ser colocadas en chasis con relleno para completar eg—

te molde, asi como machos huecos.
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Estos productos son, por ejemplo, resinas fenoplastos.

Ia polimerizacidn tiene lugar en un periodo relativa-
mente oreve en contacto con une place-modelo (o con una caja
de machos) metilica, calentade previemente. Se puede soplar
entonces la mezcla de arena y de resina sintética entre dos
placas que corresponden, una, gl perfil definitivo de la pie-
za a moldear, y la otra, a una contraparte exterior & dicha
pieza, de tal manera que se fabrica asi une céscara en la cudl
se colaréd el metal. |

Lo utilizacidn de las resinas fenoplastos tiene por
principal inconveniente su elevado precio, inclqso cuando su
proporeidén en la mezcla final es pequefia (4 a 7%).

Se ha descubierto ahora que se podfen sustituir venta-
josamente para la febricacibén de estas capas delgadas'esta&
resinas fenoplasto por un producto derivado del almiddn, co-
nocido por ejemplo con los nombres de "Hydrol", "Hydrocor",
"Dexocor", o en laterminologia anglosajona. de ‘"Dextrose~Bin-
dexr" y qae era utilizads hasta shora como sustituto de los
aceltes secantes utilizedos pars le febricecibén de los machos

de fundicibn, pero mientiras Que la coceidn en las estufas

de machos de lag asrenss con adicidn de este producto redquiere
aproximademente una hors en las aplicaciones més répidas, de
modo que los machos més mad zos sean cocidos "a fondo", la
utili,acidn nueve que se hace del Hydrocor, por ejemplo, per-
mite reducir le durscidn de coccién & un minuto e incluso a
30 segundos. dsta durscidn puede iguelmente llegar segﬁn los
casos & de 5 a 15 minutos o més, pero esta limitade general-

mente por debajo de 5 minutos.
La temperaiura de empleo de los productos es de aproxi-~

medamnente 240 grados~300 grados.
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Representando el precio de coste del producto la sexta

paerte del de las resines fenoplastos puestas en el mercado,
permeneciendo la proporeidn de producto introducido en la
erena sensiblemente la misma, le economfa es considerable se—
gin se ve.

A posiblesfiadir un plasgtificante que dé més elastici-
dad a las piezas obienidas,

En vna fabricaecidn de gran ssrie, la fabricacibén de las
céscaras y de los machos se efectla por soplado de una mez-
cla de arena y‘de aglomerante'entre una placa-modelo (o une
caja de machos) calentada previemente y una contraperte ex-
terior fria. La polimerizacién del producto se éfectua al so-

lo contacto de la placa-modelo (o de la caja de machos) o blem

por la intervencidén de un caldeo complementario: estufe, pla-

ca celasntadors.,

Las principales ventajas de este proeedimiento son su
rapidez, su bajo precio de coste y la posibilidad que ofrece
de utilizar méquinas de soplar actualmente destinadas a la
fabricacidn de lcs machos seglin las téonicas corrientes,

Une variante del procedimiento de. fabricacidén de césca-
ra de arena descrito més arriba, consiste en utilizar como
aglomerante cualesguiera soluciones de glucosa (dextrose) o
de sacerosa, modificadas para hacerlas polimeriéables nerced
g la adicidn de ciertos catalizadores apropiados, tales como
por ejemplo las sales amoniacales.

Tales ligantes son descritos en lasg patentes francesas
ndmero 1.116.858 y 1.130.375 de la Corn Products Refining Com—
pany.

A titulo de ejemplo, se pueden emplear lgs mezcles si-

guie ntes;
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100 partes en peso

Iicante : 3 partes en peso

2) Arens siliciosa de indice A F S>105 100 partes en peso

rarit e 6 partes

o

1 peso
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Los puntos de_invencién propis, no nueva, pero no esta-
blecida, practicads ni divulgada en Espafla, que se presentan
pars que sean objetc de esta Patente de Introduécién. por
DIRZ afios, son los siguiantes:

12, ~ Procedimiento de fabricacidn de capas deigadas.
compactés, de drena, destinadas al procedimiento de fundi-
cidn denoninado "Holdeo en céscara", segin el cual se mez~
clan con le arana producitos derivados del almidén que contie-
nen nés de' 904 de glucosa o de sacarosa, y la mezcle es ca-
lentada entre la placa-modelo y una placa exterior que forma
contra-parte o en el interior de una caja de machos.

22. - Procedimiento segin el punto 1, en el cual la
mezcia4ée arenae y de aglomerante es soplade entre la placa-
modelo y la placa de contra-parte o en el interior de la ce-
jo de machos, siendo puesta previamente la placa-modelo (o la
caje de machos a una temperatura de aproximadamente 2409;

32, - Procedimiento segfin el punto 1, en el cual ge afia-
de un piastificante a la mezcla.

42, ~ Procedimiento segin los puntos 1, 2 y 3., que con-
siste eh utilizar como aglomerante cuaslssquiere soluciones

de glucosa (de trosa) o de sacarosa, modificadas, para hacer-
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lag polimerizables por ls adicidn de catalizadores spropiados,
tales como las sales amonisacales.

52, - Procedimiento segin los puntos anteriores, carac-

terizado porgque ge utiliza como aglomerante la mezcla siguien-

te:
drene siliciosa de fndice A F S 52 100 partes en peso
Iizante 3 partes en peso

68, - Procedimiento segfin los puntos anteriores carac-~
terizado porque se utiliza como aglomerante la mezcla siguien-~
te., _

Arena siliciosa de f{ndice A F S 105 100 partes en peso

Tigante ‘ 6 ‘partes en peso

7¢2." - Procedinmiento de fabricacién de capas delgedas,
compactas, de arena para fundicidn.

Tal y como se ha descrito en la Hemoria que antecede,
y eon log fines que se han especificado.

Bgte Memoria congta de cinco hojas escritas a maqulna

bor una sola de sus caras.
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