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*'Prooodimiento ¿ara la estampación el9 ra ter ia les  

de fib ra s51. '

Q^o-úoitaníe; mildEd'ABIinCOlT BATEA. .MilIblTGGSLLLSOIIAPT, entidad alemana, 

residente en Leverkuaen-BayeiT/erk, Alemania.. .

La i  uve no i  6n se re fie re  a un procedimiento para 

la  eal3 iapaci6n.de materiales ele fib ras, ta les como te x t ile s , 

papel, etc. con emulsiones do a^ia-an-aceite mineral 

lipnorrcadas, provistas de a^lutinanto.

raro producir sobre tejidos de t e x t i l  estampa-



ciones ac- oolor ya se emplean desale ha es tieapo emulsiones 

de agua —3n-hídr ocarburo, cus contienen pigmento 7 a g lu ti­

nante, (u continuación llanadas emulsiones 7/0)o lias emul­

siones 7/0 conocidas muestran fundamentalmente como fase 

ex terio r un líqu ido no acuoso, insoluble en anua, orgánico 

7 v o lá t i l  cj.ua contiene e l pigmento dispersado 7 la  eombi- 

oeexon del aglutinante -este último 011 solución (vease 

■i-S-'a. alemana 91 3» 165). Simultáneamente puede presentarse 

otra fase ele líquidos orgánicos <¿ue contiene un agente 

emulsiona dor adecuado para la producción da emulsiones 

7/0 y en la cual está emulsionada e l agua* Por lo  general, 

las dos fases orgánicas no son estables una a l lado de la  

otra. 7 se reúnen, siempre oua la  emulsión durante e l 

proceso de estampación o bajo un agitador rápido se agite 

Men, a una fase no acuosa cgue contenga pigmento y aglu- 

tillante, 7 lúe como fase in te r io r  contenga agua (veas© 

rat. alemana 909205) .  Para mejorar la insu ficien te solidez 

a l fro te  de los estampados producidos con estas instas 

de estampación, especialmente en las tonalidades subidas, 

pueden contener, la  fase aceitosa o la fase acuosa, partes 

do un látex s in té tico  (vease patente USA 2*333*937 7 

patente alemana 387.637).

I'Q combinación de aglutinantes hidrófoba es solo 

limitadamente soluble en los hidrocarburos a lixá ticos  lúe, 

debido a su c compatibilidad fis io ló g ica  relativamente buena 

g iuodoriclad, tienen preferencia a los alcoholes y tremen­

tinas, ya Que los  componentes del aglutinante, por lo  

general, se componen de una mesóla de reciñas de amina- 

aldohldo endure oíb les a l calor,, por ejemplo oondsnsados 

ele form?.ldohido~ur&a o formaldehirlo-raelanina, con resinas
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alguídicas modificadas, celulosos altamente otiladas o 

resinas de poli o star, las celulosas altamente © tila  das 

no sirven tanto pera lo producción do una película sólida 

a l lavado y a l tro te , sino nao bien para la obtención y 

estabilización. de las emulsiones 17/0« Implicado por la 

na tura le  asi ele loo aglutinantes oontiénen, por lo  tanto, 

las pastas do estampación de pigmento v7/0 usuales, en la 

mayoría de los casos, cantidades relativamente grandes de 

hidrocarburos aromáticos y de trementina.

la s  estampaciones do pigmentos q.ue so producen, 

empleando estas pestes de estampación se han de f i j a r  a 

temperaturas por encima do 1302para lograr solideces 

óptimas a l froto  y a l lavado. Sin embargo, en sus poro- 

piedades do solidos a l restregado y fro to , ootas estam­

pa clones aún resultan in fer io res  a agüellas estampaciones 

do pigmentos gue se pueden obtener con e l empico de emul­

siono s ds a coito mineral-en-agua (a continuación llanadas 

oriuif.sior.es 0/.7)„ la  superioridad do las solideces gue se 

logran con pastas do. estampación de pigmentos C'd está 

fundamentada en guo resulta posible una selección consi­

dero olor, ¡ente mayor entro los aglutinantes de resina sin té­

tica  solubles en agua o dispersables y so pueden emplear 

mayores cantidades de aglutinante.

la  obtención o empico de las pastas de estam­

pación de pigmento 77/0, basta ahora conocidas, en las 

cuales los aglutinantes, en su mayor parte, están 

disualtos en la fase orgánicas anterior, obliga a corres­

ponder a una se r ie  do -erigeneiss y circunstancias gue se 

oponer, entre s í. Así un aglutinante, gue so encuentre 

en solución, del tipo ele las resinas de formaldáhido



Gnduxrecibles produce yo desde ua prineiptic una película 

más dura era los producios de a lia  moiocuiaridod clástica 

empleados coro componente a,_luúiaiu.e;e en forma do lo t ices  

s in tí door; en pastas de entenapación de pigmento 0/7. aln 

las pautes do estampación da pigmento '■ !/0 la  parle en 

poso do la foso exterior orgánica asciendo a 25 ™ 30p 

con lo  cual ésta solo tiene una capacidad limitada de 

aceptación pora las resinas sin téticas. Si so intenta 

aumentar fuertemente la porto sn. peso de la fase exterior 

y con o lio  la cantidad cu aglutinante, entonces so ondú- 

rece e l apresto de la mercancía estampa da, se reducá e l 

rordiniouto su color y se encáreos tanto la fabrica clón­

ele la pasta da estampación pus los pastos más elevados 

no están en ninguna relación rasonable con las mejoras 

en las propiedades de solides 1  operadas on las estanpa- 

c i  ono s, fo r  otra per te, las combinad ones de resina • 

a lfu íd ica  no poseen, a l emplearse on la estampación de 

pigmento t e x t i l , la  adhesión y elasticidad cómo so 

encuentran en c iertos  aglutinantes solubles en agua y 

enxii s i ortos de polimcrisado (por ejemplo en e l procedi­

miento de las patentes alemanas SOS. 133 y 936.328 y las 

publicaciones alemanas 1.045.973 y 1 . 0 11 . 850).

(ion ios procedimientos de estampación de 

pigmentos 7/0, basta alora descritos, se está obligado 

a buscar sn un margen muy estrecho una compensación 

entre- las solideces a l lavado y fro te  fus se pueden 

lograr, e l apresto de la  mercancía estampada, e l  precio 

y la estabilidad de las pastas de estampación, bor e l 

contrario, la parte en aglutina vita en las pastas de 

impresión de pigmento 0/.7, fue en un 30 -  70;« se componen
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ae o »  fas© ex terio r acuosa, ee puede variar er¿ amplio 

rilarleü según las propiedades de solidos deseada y subida 

do color, . ¡l empleo do aglutinantes solubles en agua solo 

asi- ¿imitado en relación  con ios cosías y e l apresto

da los O'cO\_ t i le s  estampados, nos la tic e s  empleados además 

cono aglutinantes, cuyas materias solidas se f i ja n  en 

forma de trama y no coherentemente sobre e l t e x t i l ,  se 

pueden emplear en cantidades mayores, ya que solo endure­

cen poco e l apresto del te jid o . Las pastas do estampación 

de pigmento ’7/0 ofrecen sin embargo, con relación  a las 

pastas de estampación ü/7, dos importantes ventajas: 

sus excelentes propiedades de flu idez, e specialmente en 

la  estampación de lioulsauz (ju s tifica d o  por la fase 

ex terior no acuosa), y su precio relativamente bajo, 

especialmente en las tonalidades de color bajas, ya que 

en las pastas de estampación de emulsión la  fase in te r io r

emulsionada dentro es un componente esencial. La fase 

in te r io r , que puede suponer hasta mi 70  ̂ en peso, re fe ­

rido a l peso to ta l de la pasta de impresión, se compone 

do agua en las emulsiones *7/0, en las emulsiones 0/7, 

por e l contrario, de hidrocarburos.

Se lía encontrado ahora un sistema de pastas 

de estampación de pigmento estable a base de emulsiones 

'7/0 que une las solideces a l restregado y fro te  logrables 

en los sistemas de emulsión 0/7 con las ventajas de 

aplicación y de precio de los  sistemas de emulsión 7/0 

hasta ahora conocidos, tiste sistema de pastas de estam­

pación contiene la  fase ex terio r, que se compone de 

aceites minerales v o lá t ile s  usuales en e l mercado, además 

del agente de dispersión y emulsión, un pigmento dispersado,



m ientras Que la  combinación de ag lu tin an te , lú e se compone 

de (a ) ag lu tin an tes  so lub les en a púa y (b ) aglutinas lites 

dispersados, esta  contenida exclusivamente en la  fase  

acuosa in te r io r ,, hsto sistema da la  p o s ib ilid a d  de emplear 

ap la tin an tes  t a l  y como se u t i l iz a n  en e l  sistema de 

emulsión 0/7 y perm ite simultáneamente v a r ia r  la s  ca n ti­

dad ss do ag lu tin an te  según la s  condiciones de f i ja c ió n  

y la s  propiedades de s o lid e z  según la  c lase  y cantidado 

la  proporción  en peso de lo s  volúmenes de lo s  pigmentos 

en re la c ió n  con lo s  ag lu tin an tes  puede ser de 1 : 0,1 

basta 1 j 100. márgenes p re fe ren tes  son, por ejem plo, 1:2 

hasta 1:5. la s  c i f r a s  de proporción  varían  según la .c la s e  

ele lo s  pigmentos y ag lu tin an tes  empleados; lo s  va lo res  

más fa vo rab les  se pueden doto i’.uinai’ fác ilm en te  mediante 

ensayos p rev io s . .

Los aglutinantes empleados en las pastas de es­

tampación de pigmento han de ser insolubles en la fase de 

aceite mineral ex te rio r, iaru mantener la emulsión 7'/0 

no deberán mostrar, por encima de esto, ninguna propiedad 

digna de mención de emulsión y estab ilización  para emul­

siones C/,7. lo s  aglutinantes di sueltos en agua como los 

dispersados en agua, gue aumenten considerablemente la 

viscosidad de la fase acuosa, no resultan adecuados, lo s  

la  t ic  es r;¡sp„ dispersiones de polimeriaado misto empleados 

como componentes do aglutinante dispersado deben contener, 

en la concentración empleada, solo agüella cantidad de 

agentes de dispersión cue sea justamente necesaria para 

su estabilidad. listas exigencias se lian de considerar 

como naturales para la obtención de una emulsión 7/,/ü esta­

b le . 3i en un sistema do emulsión \!/0 pigmentada e l
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contenido ele ajen ie da emulsión 0/.V sobrepasa un valor 

lím ite , cue está dado por la cantidad y eficacia  del 

apante de emulsión *?/0, entonces se presenta primeramente 

una transición del pigmento a la fases acuosa en la  fue se 

acionera, con la consecuencia, de gue e l rendimiento en 

color se reduce a saltos y la emulsión se rompe o, con 

cantidades de agente emulsión 0/.V más elevadas, se trans­

forma en una emulsión O/.7 epuo entonces, debido a su 

consistencia acuosa delgada, no sirva para la estampación.

O orao aglutinantes (a ) solubles en agua son 

adecuadas las substancias ous bajo condiciones de fija c ió n  

adecuó: da s uro lusca a sobre los tex t ile s  una película 

resistente a l lavado y fro te  y en la pasta ele estampación 

uo tengan efectos desventajosos sobre la  estabilidad de 

las  emulsiones "//0. Áüspeoialmante adecuados son, debido 

a fá c i l  fija c ió n , por ejemplo, las poliureas básicas en 

forma de sus solos solubles en agua con ácidos orgánicos 

vo lá t ile s , ta l y como por ejemplo están descritos en 

la patente alemana 851. 550, o las sales solubles enagua 

de productos de reacción, en caso dado estab ilisados, de 

■poliaminas con epilmiohídrinas o de poliaminas con d ic loro- 

bidriaas y a lo a li o de poliariim s con esteres del ácido 

cloros.estico (vérse Pat. alemana 731.030, DAS 1.005.155 

y jB Go U3A 2.049.411) - Además se pueden emplear también 

los conocidos producios do condensación solubles en agua 

do los compuestos amónicos y aldehidos, p>or e jempl eje onde ri­

sadas de fo rn id o  ni do-urce o f  or.; >aldr I I  do-melamira , en 

los cuales los grupos m etilo licos están conveniontcmente 

eterificados , Además se pueden emplear los golimerissdos ' 

sob tbm  en agua con grupos roaocionablss, por ejemplo
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compuestos u e t i ló l ic o r ;  de l amida acridios. \j ¡s s te o r ille a  

su la  o une lo e  :ru.ooG u e t i ló l ic o s  pueden o s ta r  e te r i f ic a d o s  

o loa  polin-rrizaderj m irtos so lu b les  su a¿ua Ss lo s  d e r i­

va do r; del ácido a o r i l l o  o oon co le ro s  Sel r o l l o  a o r i l l o  o, 

oratirGi, n i t r i l o  a o r í l l e  o y é te r  v in i l l o o ,  lis ia s  ú ltim as 

aulo tu no lo o; muestran por lo  ^m inral rm  e le vó la  auto- 

v isaosidad , lo  manera fue so lo  so pueden emplear su 

cor: Pido des ll;r . io d o r ;0 :;n su obtención bg Im da in terrum pir 

n 'Piropo la  p elimo mirra o ion  pera na irte ñor la  v iscos idad  

3n l ím ite s  aifojaprovechables. naturalmente se pueden 

Sio.pl car también la s  mezclas de ta le s  a ¿ la tin a  lites o va r io s  

ele oc ios  o. ̂ lubina utos cu conjunto* ,

la  adición, de In ticas s in téticos como componente 

apteíciraiite ( d) dispersado iras ccusipo una u lte r io r  

mejora do c o l i l la  e l  fro te  ¿ lavado por rostrepad J¡d© los 

osS-uredoc do pipruuto,, 1 1  corlear Ic tico s , cujas raterías 

sólidas lleven  wrupOf|a lito-re t i  eróla ble b (vea so la patente 

fe lpa p 5So¿53) -j de o ota asnera posiblemente asan capaces 

de reaccionóla entre otros, con los ¿Tupos OH de la 

estelóse, puede rc ieo irse  coneidorablcacirte lo parto do 

:.nftetiun.'.toB (u) solvióles cu a¿uci, Además, ta les la ticos 

so puedou empleor oon .peumos reaaoionnblss, por ejemplo 

¿rupos carcomillo os fue os tan capacitados rara reaccionar 

f a jo  las condiciones de la fi ja c ió n  de la estampación de 

pipueiito con los compuestos básicos solubles on a¿ua 

antes mencionados o con los condénsalos de amiíxn-mldeliido.

A fu i  e l  cents nido on ¿rupos r.n'icoio'oa b les , por ejemplo 

lo s  ¿ruf-os carbcm ílioos , fue a menudo tien en  la  propiedad 

de apantes de emulsión o So o r¿ tab ilizac ión , no dobe ser' 

superior n aproa * un 1C> So l o o uto viudo de • \a te r ia l só lid o



t o t a l  en o l  la ta ::, ya gue tin o  ss nomo la  estcbú lidad  

de la  emulsión 7/b.

dono o o cromo nt o so o p o lin er isad c  eneran en co a s i-
i

aeración , además cía io s  comprnuntos gue lle v a n  io s  grupos 

v .o co lo m b io s , io s  polio iorinscos y polim erisados m ir les , 

en sn ya covunoidos, del á s te r  del ácido s e r i l l o  o y 

u e ta c r í l ic o ,  e s t i r o ! ,  n i t r i l o  a. o r í l l e  o, é te r  v in í l io o ,  

o lcru ro  v ln í l i o o ,  1 , 1-dicloroetano y butadieno, a s í 

como sus producios do su stitu c ión , debiéndose e fec tu ar 

la  sa le  colón  de io s  componentes de colirio r isa  do de 

jiiaaera gue la  p e lícu la  gue se forme, según la  f in a lid a d  

de empleo in tenciona ida sea preferentem ente blanda, o la s -  

t ic a ,  no taauiopla s i l o s , a s í como só lida  a la  lu z  y a l 

en vc joo in ien to  y por hidrocarburos clorados, lúe prác­

ticamente no sea esponjada, lis tas  ex igencias ' deberán 

cum plirse, a ser p o s ib le , on cada procedim iento do estam­

pación do pigmento,,

domo aponte do d isp ers ión  y emulsión para la  

d ispers ión  do lo s  pigmontos on a c e ite  m ineral y para la  

obtención ele la  emulsión ”!/v se pueden emplear, entre 

o tros , es teros  pue contienan prunos h id r e x i l ie o s  de 

ácidos grasos mas elevados, por ejem plo t r io ls a t o  de 

s ó rb ita , t r ie s ie a r a to  de manita, además c o le s te r in a , 

amida de ácidos grasos da cadena la rga  con aminas 

a lp u íl ic a s  de cadena la rga  y aminas pue contienen  

prunos b id r o x í l ic o s ,  candió c ic lia a d o  (vean por ejemplo 

patente b r itá n ica  75i . 350) y, en casos in d iv id u a les , 

jabones de metal a s í corno m eadas de estas sustancias.

Bajo la  denominación :,acG Ítes m inera les" se 

entienden en la  s o lic itu d  expresamente; bencinas pesadas
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mente h iervan  

ele •?.i ’ora i o 3 de 

in fe r io :r  1 ~

silero lo s  l ím ite s  de 130-240&. Til contenido 

estos  a c e ite s  minerales; es, por lo  general, 

3 ;1  V:qrural:;lente también se pueden emplear

c la ses  de p e tró leo  con mayor contenido do aroma tos. Sil 

contenido de aromad o rj do la s  "bencinas pesadas no es, s in  

embarco, necesario  para la  obtención y e s ta b ilid a d  de la  

emulsión a emplear según la  píre sentó invención , con tra rio  

a la s  emulsiones 7/0 hasta ahora usuales en e l  mercado, 

tampoco como e l empleo a d ic io n a l de aromatos, por ejemplo 

x i lo lo  .

Las nuevas pastas de es iaapsción  se pueden 

emplear ventajosamente para la  estampación de t e x t i le s ,  

por ejemplo algodón, celu losa  regenerada, seda ele 

a ce ta to , f ib ra s  de poliam ida, po liu retano , po lisster o 

n it r i lo  p o lia c r ílic o , lana y mezclas de estas c lases  

de f ib ra s ,  y para la  im presión de papel.

I  Jl]u±'b 0 1 .

30 g d e l co lo ran te  de pigmento verde t e t r a c io i>o-Ou~ 

fta lo c ia n in a  obtenido por exaustiva c lo ra c ió n  

de cobreftalocianina se dispersan con 

4 g del producto de reacc ión  de 0,7 mol. ele amina 

es tea r íllca , 0,4 mol. de amina t r ie ta n ó lic a  y 

1 mol. de ácido o le íc o  (agento de emulsión o 

d isp ers ión ) en

36 g de p e tró leo  (conten ido de aromaros in fe r io r  a

1y, contenido de ole finas in fe r io r  a 1 y , conte­

nido de Lidroaromatos in fe r io r  a 3 h, margen de 

e b u ll ic ió n  entre lo s  l ím ite s  140-24020), se d ilu ye 

con



20 r.-O de petróleo  (de
ráesela con

910 r0 de la emulsión d
TJna meada ds

530 mi 

40 G

10 ;

30 g

240 c

10 g

S9

r i t a  a continuaalón:
la el s

el9 agua,

de urja so lu ción  acuosa a l  30 /  (30 cp) del M aro- 
cloruro d el producto de reacción de 2 mol. de 
0p ic lo r lld r in a  con 1 mol. de triamina d ipropilén ica  
de una d isp ersión  de polimerizado raiste a l  40 de
133 ni de agua,

4 fj* de la sal sódi.ca dol i

con 1o átomos de C
r»0 C*O de éter g o lig lie ó lic o

30 r<*Ü de a o r ila to  but i l i c o

30 8 ds es t iro l,

30 £¿ de butadieno

6 rf do n itr ilü  acrí l i c o

4 r?0 da ácido metaor í l ic o ,

soluble en a púa adicional

de una solución ácido acética acuosa a l 20 / (100 cp)

del producto de polladición de

0,9 mol. de y , y ’ -diamino-propilo~metiloamina,

0 ,1 mol. de triamina d istilán ioa

1 mol. de diisocianato hexanetilénico 

se emulsiona en

de petróleo (de la composición arriba mencionada) y . 

del oroduelo de reacción de 0,7 nal de amina
1

Q stearílxca ,' 0,4 mol. de amina trie tano lica  y/mol.

de ácido o lé ic o  (como agente de d isp ersión  o 
emulsión)
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con un a g ita d o r  de alúa;

3000i-, p .a . ) .

3voluc i  one s (25 00

Se ol:¡tiene una Y'.r) Cita de estarípación v is e osa

continua da gue sobre a lgo don ce lu losa , f ib ra s de P o lia  mi da

5.
/v ravon de a ce ta to  pr oduc s una tonalidad  verde e l,  ira ,

subida, de muy buena so lid e z a l  lavado h irv ió n do r a s tr e -

gado y f ro te  s i s i  mat s r i a l es'¡jampa do, después de la

es tan. pee ion  y secado, se

a ) almaesna durante por lo  menos 4 semanas, o 

Id) se tra ta  durante 3 minutos en vapor a unos 

10020, o

c ) durante 10 aiñutos con c a lo r  seco de 12020, o

d) durante 2 minutos con ca lo r  seco a 150aC, o

e )  en e l  loa ño de á lc a l i  (10 g de ííaOE 3S2 3 é / lit r ,  

de unos 6020 durante 2 minutos..

¡JñLiZQO

3o-

En 10 g de l producto de reacc ión  de 0,7 mol. de amina 

e s t e a r í l ic a ,  0,4 mol. de amina t r is ta n ó lic a  y 

1 m ol. de ácido o le ic o  (a¿'ente de emulsión o 

d isp e rs ió n ), y

50 g d e l p e tró le o  empleado en e l  ejem plo 1, se dispersan 

40 g d e l co lo ran te  azo ico  am arillo  de 2 mol. de 2-amino- 

1 "iaetilo-4"C lorol39 iizo l diasoado y 1 mol, de ácido 

dia c a i  oa c é t i c  o-o-1 o l í  dur o .

Entonces se d ilu ye con 200 y. de p e tró le o . Bu 

esta d isp ers ión  se a g ita  con un a g ita d o r  de a lta  ve loc idad  

una mésela de 

570 mi de agua,

100 g de una d isp ers ión  de po lin erisado  m ixto a l  40 6, 

obtenida de



4 g de la  sa l sódica de un ácido 0 ^-alluilsuOru coico 

i  g do é te r  p o li ¿ l i e  óü co  de a lcoh o l ce t i l i c o ,

142 mi ele agua,

0,3 5 do una ríesela de 0,2 g. p s rsu lía to  potásico  y 

0,1 g de amina t r ie ta n ó lic a  

10 g do e s t i r o l

15 g de á s te r  b u tx lic o  d e l ácido a c u ll ic o

45 g de butadieno

30 g do n i t r i l o  a c r í l i c o

4 g de é te r  m e t íl ic o  dol anida m e ta c r ílic a  de 

1'¡1Q t i l o l

30 g ele una solución, acuosa a l  30 4 (20 op) d e l h id ro - 

c lo ru ro  de un polímero básico  de 0,3 mol. de b is -  

( 3-aminopropí1o ) -metiloam ina y 1 mol, o p ic lo ro h id r in a .

Se obtiene una emulsión v iscosa <¿ue se estampa 

según lo s  procedim ientos usuales sobre algodón, rayón, 

t e j id o  do poliam ida, so soca a l  a ir e  o a temperatura más 

elevada y produce una estampación am arilla  subida, b r i­

l la n te  lúe so puede f i j a r  según uno da lo s  métodos des­

c r i t o s  en e l  ejem plo 1 bajo  a ) - e ) .  La s o lid e s  a l  f r o t e ,  

lavado h irv iendo  y  lavado por restregado es nuy buena,

“ ¡1 apresto de la  mercancía estampada es sorprendentemente

sua v e .

hjymlLO 3.

una d isp ers ión  de

20 g de un co lo ran te  aso de 1 -an lno-2 ,4 ,5 - t r io lo ro -  

3. n i l in a  diasoada y 2, 3-ácido o x in a fto ic o -o -

50 g do p e tró le o  se meada con

toiuxduro on



535 ral do ayua v

5 y de r■olimuro amónico

dr, ' .1 yOlíación acuosa a l  50 y del producto de condén­

G O caed 6n elo urca y iornu ldeh ido, luo se Ira es ta b iliza d o

O O o,:2 y de omina t r ie ta n ó lic a ,

120 y do 'ana d ispers ión  do polim erinado mixto de •

140 n i do a yua

4 de la  sa l sódica de un ácido O ^ -a lh p iiil-
l o

1 G o su lión ico

8 Ss é te r  p o l i f i l o o l i o o  de a lcoh o l o le í l i c o ,

0, 3 G de una mezcla do 0,2 y do p e rsu lfa to  potá­

s ic o  y 0,1 y do amina t r ió la n o lio a

50 G de á s te r  b u t í l ic o  de ácido a o r í l le o

15. 35 G do o s t i r o l  .

4 o de é te r  m e t íl ic o  dol amida metao r i l l e a  de

Iii3 t i l o l

CB emulsiona ea

241 y de yo tro la o  y
ooCM b y do un caucho c ic l is a d o .

j Gal esta pasta do estampación so obtienen, por

lo s  proc3d is i9u t o b usuales, sobre t e j id o s  to t : t i lo s  ele a ly o -  

don, ce lu losa , rayón de a ce ta to , y po lian ida  y lana to n a li­

dades de esca r la ta  c la ras , brillan tes  y subidas, lúe 

25. después del secado y f i ja c ió n  a 1 jG20. durante 10 minutos

o a 150-0 durante 4 minutos repro so niau estampa oiones de 

muy busna so lid es  a l  f r o t e ,  lavado b irr ion do  y lavado por 

rastrerado con un apresto muy blando. Oomo la  película 

loyroda con .esta combinación de aglutinante es sxcelente- 

30. mente só lida  a la  lúa no cede la  so liden  a l  lavado y a l



k

5o

10.

15o

25«

30.

reatropado de la estampación, tampoco después ele una pro™ 

lonpada o intonsa exposición «1  solo 

HJ.:sí.'j-;.'.u O 4-o

15 g de ooone-fialocianina so dispersan con 

1 ,5  i  de un ceeclio cxciiaado en presencia de fenol (oorao 

ajenie de dispersión) en 

33?5 ¡f do petróleo y se mezcla con

350 p do una emulsión une se obtiene ds los 'Qi-guiontGS 

componentes;

Una mesóla de 

550 n i de apúa,

5 £ do cloruro amónico

15 G do o le r  leñame t i l l e  o do la uelaaiina laxara© t i ló l ie a  

(aplutinanta soluble en a púa)

30 u de ana dispersión a l 4-0 u de polimerisado mixto de 

133 mi do a púa

i  P do la  sal sódica de un ácido 0^-alq.uil-- 

sulfónico

3 g de éter p o lig lie ó lic o  de alcohol c e t i l ic o  

’ O, 3 p de una mesóla de 0,2 g ds per sulfato potásico 

y 0 ,1 p do amina trie tau olica  

55 P de acrila to  bu tilloo  

30 p de rd tr ilo  a o r í l le  o

• 4 g ce éter m etílico  del amida metaorillea de 

. m etilo l ■

se emulsiona en 

242 p de petróleo y

3 j  del producto do roacolón de 0,4 mol, de amina

trio tanó lioa , 0 ,7  mol ds amina estoax’í l i c a  y 1 mol 

do ácido o lé is  o (agenta de dispersión o emulsión).
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30

47
Os forma una paste: de estampación viscosa <¿uo 

sobro t e x t i le s  produce aas: tonalidad  c la ra  fu e r te  fu e, '■. 

después de tuntuniento en a ir e  c a lien te  a temperaturas 

pon eiicmLia do 12Gb, os so lid e  a l  lavado, M r viendo, ’i ,

roa1 roMroj-aclo, y f r o t e  y no es alocada por lo s  productos 

d iso lven tes  le  la  lin p ie sa  tu ím ica „ 11 f i l a  obtenido con 

osla coiabinacion de a y lu t i  na ates es ex ce le  ir!; ene uto só lid o  

a la  I tts ,

f i l i l í  O

250 y de la  pasta da impresión descrita  en el- ejem plo 4 

so rae a clan con una emulsión de 

735 s i  de apúa '

5 p de c lo ru ro  amónico y .

10 p de urea dinsi i l ó l i c a  (como aplatinante soluble 

su apúa a d ic io n a l) en ’

242 p de p e tró leo  y

8 n de l producto de reacc ión  de 0,7 mol, de amina 

e s te a r ílio a , 0,4 mol. de amina tr is lan o lica  y

1 mol de acido o lá ic o  (como agente de em ulsión).

I s la  pasta de estampación produce sobro t e x t i le s  

una tonalidad asu l b r i l la n te  de'ne diana fuerza fu e , des-

pues do f i j a r  a temperaturas por encima de 12Ü0, tien e

la s  mismas propiedades do solidozcorno la  estampación, obte­

nida sopxín e l ejem plo 4,

f i l i l í O  5.

Un;; dispersión obtenida con •

5 p de t r io le s t o  de sórb ita  de.

35 Q de h o l l ín  finamente repartido  en 

50 y de p e tró le o , ss mésela con un a f i la d o r  ráp ido con 

830 y de una emulsión y,ue se obturo de la  simúlente manera;
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o  r.: 
c- J

1

580 mi de epua se no ro lan  con 

100 j  de un ladee: s in té t ic o  ene se obtiene por emulsión do 

. 70 p cío 1,1~ d i o 1 or o o da n o y 30 g de ésdor b u d ílic o

del ácido <K “ Clov'oa o r í l l e  o se?. 150 p de una solución 

acuosa a l  3 1  do sodio ácido pe ra f i  nsulfóni o o, uodi­

va ci6n de la  g elimo r*i sacien  con 0,3 l  ele la  sa l 

sódica de lo s  ácidos su lfín io o s  fia para finas de 

e a de vea la rca  y 2 g de ácido su lfú r ic o  1-n, p o lim a i- 

zaoióu a 20&0. on ©1 p lazo fie 20 lo ra s  y fina Leve nde 

e s ta b il iz a c ió n  do l ladea con i  p de un odor p o l ip l i -  

c ó l ic o  do a lcoh o l p a ra fín ico  de cadena, la rga ,

20 p de una so lu c ión  acuosa a l  20 >-• (30 cp ) del acedado

de un polím ero básico de 0,2 mol. de d r ian im  diedi-- 

le n ic a , 0,8 mol, de medilacri.ua | , )f ’ -diaiuino™ 

pro p i l l e  a y 1,01 mol. da d iiooo ianado 'de henaiio, y 

oorno u lt e r io r  apludinands so lub le ea apua 

50 p de una so lu c ión  acuosa a l 30 y (lOO op) d e l Iiid ro - 

c loru ro  de iva producto de roa co lón  de 0, 32 mol» 

de rae d i la  ral na , y '-d ia n in o p ro p ílic s  y 1 mol» de

e xdolor oñ idrina o do 0, 32 mol de uve dilamina

'-"d iam iiiop rop ílica , 1 mol de d ic lo i 'o l id r in a  

y 1 mol de sosa cáu s tica , y so emulsiona en 

242 p üs podróloo, y

8 p de caucho o ic lis a d o  en presencia de fe n o l.

Se obtiene una pasta de estampación nspra fiue 

en la  estampación de Roulcaux produce una estampación

nepra intensa gue muestra muy buena, s o lid e z  a l  restregado, 

lavado por e b u ll ic ió n  y a l  fr o te  cuando la  f i j a c ió n  se 

efectúa sopón uno de lo s  n !todos d esc r ito s  en e l  ejemplo 

1 ba jo  a ) ~ e ) .
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3 i se >lósele la  gasta de im presión d esc r ito  su 

e l  e ’j-.v.iplo 5, on proporción 1 : 1 ,  oüv:¡. lo; emulsión descrita  

eu e l  ejemplo 5, curró'oncee s® obtiene en la  estampación por 

5» p la n t i l lo  asinis.no uno estampación negra intensa lúe se

puede f i j a r  sepan la s  p o s ib ilid a d es  describas en e l  ejemplo 

1 y présenla cas:!, le s  miañas so lid eces  como la s  de’ la  estam­

pación según e l  s J enplo 1  

f in  -no Jo - .

10. Um d isp ers ión  ele

20 p de l co lo ran te  aso r o jo  do 2-amiuo-1 -iuetox ibensol-4-

s u lí  o ~ d ie t i l  oaraida diasoada y l - (2  1, 3 '-ceeinaftoila iiirci) 

-2 , 4—clijiiotou i-S-clorobensol eu 

70 p de p e tró le o , se a g ita  con mi ag itad o r ráp ido en 

15» SOO p de una emulsión une so compone do l o s .s igu ien tes

componenúes: 

rase in t e r io r :

505 mi de agua

60 g da pollino r is a  do m ixto so lub le en agua, a l  10 1 

20. ( 3C cp) ds partes igu a les  de amida n a la c r í l ic a  y

s ta r  iiot-X lico d e l amida m o t i lo a c r í l ic a ,

50 p d e l la ten  s in té t ic o  d esc r ito  en s i  ejemplo *•>J

20 g do u.i producto do reacc ión  solub le en agua a l  50

do diamida d io ián ica  y lo rm aldo lido  (30 cp) 5

OI]■■- J « 5 p do n itra to  amónico. •

Vi e x te r io r :

24-2 g da petróleo

6 p de un producto de reacc ión  do amina e s lc a r í l ic a ,  

amina t r ie ia u o lio a  g ácido o lo ic o .

os obtiene una pauta viscosa c ue, sobre taje t i l e s ,



o ■ •■•-a ■j 0 i :r lid ,ad rojo a la r " , lie■a ado a :,cl que

fas ' ‘i d.0 i'ija .;.,  ̂.1Oat dur■..rao e .'M1. toa ce: ?. •. i.1."" buco.

acllda a ai  1, van -■ir-/i"; edo, re clac ja do j ■ a1 fro r a y a o

0". 0 ari 00 jor v r .J. a pr i rito aje:, dalle.

JfjTL « . - i1¿LÜs

M: di spor';SÍÍ'0. do ji je e  uto a.oro i ovia cía eu. el

cjiu;;! o 5 rj noocle cor ora curlsiór. G.G

doO ai- el a a jua

SCO j ele ruó. soleo iéu ai 10 j  (20 ca0 de cloro'Mürato
• J  ...

i..¡A: ‘01 j  0 j / f  , ,re casi a o oo 3-¿>. do 5. e

1 ro l do 1;rl:rr.r .* d i jr c ji lé ules ?

1, '15 yací do c-jicior o? id r ira ,

.0,
... 

• y j ro l do / , t ilic o  dol áoi.d0 cloro 0etico :

lio  .; m -j/ *■’t ro l oo •{-

1 j  a doi  producto do r:a . ' *i * .a o ido ol suco. e i Ji.

o ico rol ;to v. J ::¡f.;e í-i ,•
•r. _! v.x i j : . • . 11 l 00,

•ó - :¡r,- : el x̂..*ooedied.'.: rio  da tuce o pro ')?.do 3C aplica

sota1:; ;>-• •. a.L' - coe. lo •roe se o! t i  ene una impro ai 5u ucjra

iu-toasa, ilo j;2 rs 2  siiaota, que os :.iuy sólida a l frote y a l 

r o jado, 

rJfl^LO 1C.

la  d io ja ra l ' i da ji^ioenlo ¡ anoioíiada ea el

a j e l l c  Ó so a.eróle oca rea 0100.1 3 1 6 ''. juo o olio fe  00 ia t

•j C..'.Í

150 ^ de: ■;ra d io v e rs i 6a (3c y o lia c r ira d o  ’i ia ic  acuoso :

.•.i ' de

10 j  do cute d i crio

■*> ~ - J1 . . ,n ... e s t i r o !

6i ca ta r b u t ír ic o  dal ácido 2 o r í  l in o

*V\ _)vP d 5 . de. a ic il ;  earteeríi:.ce do •notilo !,



ó del p.-ro -acto de reacoló : de -ácido clareo, UGária 

erúe urálica p crini trióte relio;::»

nospués do lo. OS‘lUGi.aOÍQ;.:.j 30C8ClO "J íij',^,0 S. 

120*0 lurv. uto 10 niñatos se obtiene-; i.u.ia Gsiaaipaoió.a de

fdpp-.enio pao os en: rae!; o riña ,.00’ la claadded y 'brilleates 

coi tono, apresto suoy-o de lo uercanorct estampada j  v.ny

dvu; ..i.;: so■• -■ -. re obro,jo do, levado lieyieudo y broto,

IT ('■ W 1 ■■ i. V .V ..'A. •

narre r ile . s u fic io  a tóren te le  naturaleza d e l 

le y  y  ;o, a ni cono lo  ranero do r e a l iz a r lo  en la  p rac tico , 

lobo " nocren constar pus lo e  d ispos ic ion es  an terior- arto 

ind ica don son ñu3<r':ptiblendo pod ifiou o ien es  '1: do t a l le ,  

coi cuarto -ao a lta ron  su p r in c ip io  fuuclai¿Gntñlo fenihión 

as taco coacta r pao e l  invento co*rrc3ponds a nos s o lic itu d  

preneniadn en á la rrn ie  occ' f-.>ola 27 de d ic ieab rs  de 1770, 

a- 1 273-5 r /c / J n ,  acopiendosc. por lo  tanto a loa  b e n e fi­

c io s  pao conceder, lo o  convenios intoriaoionaj.©¡;; cu Y ipor, 

¡riendo lo  pue üO 'ptitupc la  eaetici:! d<..l r e fe r id o  i  uve uto ' 

p por lo  pro se s o l ic i t a  la ten te  de Invención  por 2C a l .03 

c r í s p a la :  ^ l o c  callare ato pero, la  «Feúo-y.acióa lo  re lo r ía le  ¡3 

le  f ib r a s " ;  op raeter iaén loso  por lo  s igu ien te :

1 o lrcendir.i:en;ü para la  s si-yapa o i  6a de 

e n té rre lo s  ls  f ib r a s ,  con ounlsiovios le  apua-sn-aooiie 

m ineral, pire co a tí: usn a^ lu tin sn te  y pipuento, ca rácter!-- 

sedo porpuie ta le s  pastas de estancación  de enulsióu  se 

ap lican  sobre e l  r a t e r ia l  f ib ro s o , pue en la  fase  do
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15o

plj o

e l  ■ a tc rá r 'l llo ro so ., se r r i io u lu n  en o ano "udo a p ir  o anclo 

ta rp u s  ture ••■aa o;levada„

2 2 l ' rocsdi :  vi-'á-j.uO oepúu la  re iv in d icac ión . 1&, 

oaractariuado porpuo ce explican acu e lla s  pasta a do estaa - 

paeicu tue oa. la  ¿ loo  acuosa in te r io r  contienen una mésela 

ciu va rios  a^lvitiiauriicñ solublei-j en a^ua, _

3-o~ Procedimiento sc^un las  xxdviudioaoxoues

1 y 2, caracluuáuodo pcrpuo 00 exulten;, acuellas pastas 

do esta.upínrión ene en la lase acuosa :• .terror, cono

idoroa de p e lícu la  so lub les en a^ua, contienen sa les  

ele po liu rcas  'básico3 y lo s  productos ds reac-oxón ele 

rollara, una y epú la loP id rlu as  o d io lo ron xdrixn s  o áster 

d e l ácido cloros o o t i  o o y de 00- puestos; ic t i lo l i c o s  de la  

uroa7 diaid.cla dicíáu.tea o va la r ln a  o sus derivados o é te r  

a lm i l l a  os do ta le s  oourucBios n e t i ló l i c o s .

42• -  ProcoSiiciento sepún la re iv in d ic a c ió n  I a,

citraot^risado norcue o l  ap lu tiran tu  dispersa do se condo­

ne de uno d isp ers ión  de polinorisaclo m ixto.

5 - 0-  Proccdicdsnto sapún la  r& ir in d icao ióu  

1 -  4j ca ra c te r izad o  poraue en la  Paso acuosa in te r io r  

se coplean eau ls iones de polimerúsado mixto con grupos 

re a c o i  onablo s , nrofxryutone uto con ¿¿ñipo a o o rb c r íl ic o s  o

ÍÓ3 tilÓliOOSo

¿2 0-  Procedim iento, se¿piui r e í vindica e i oiies 

precedentes, ca racter izad o  porgue en la  Paso de a c e ite  

m ineral v o l á t i l  ex terio r couti'.no un pim iento di aperas ble
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20 ,

y  Cii l a  fo so  acuosa  i n t e r io i ’ ( a ) por lo  -aanos un. a .;l u t i -" 

o.-.:ala solub le s r . ¿mua ¿ ( o) un a ¿li.Vulu is  irte  d is p e rs a d o »

7~o-‘ I r o c e d ir le u l iO  i¿; ;ó ; r e i v i r d  le c c ió n  ó , 

coVcV:)1:eria-ido ¿ornu; o c u lm u e  en la  f a fjg acuosa in te r io r ,  

mía p .ckcI o do va r io s  «y lu í  i  irruios so lub les en s¿ua.

3 £ r n  n  c o d i  ¡ai e r  i  o sejún la s  reiv iiaclicaoiones 

5 y 7, ca raeter izad o  porgue corrí; i  ene ea la  fase  acuosa 

in t e r io r ,  copio forma a or. de p e lícu la  so lub le  en a ¿na, 

sa lee  de p o liu r ia s  básicas y de lo s  productos de reacc ión

liV •. -oliajAina s y opiba 1  obidriuas o d io lero ldd riun s o

Isúcr del acido oloroacstico y de. coupu.estes  a e ii ló lic o s  

de la urca, dianida dio lardea o melar!vía n ele sus deri­

vados o éter a lcu ílio o  de ta les compuestos m etilo líaos.

92» -  Procedim iento sspúu la  re iv in d ic a c ió n  6, 

cara c to r io s  do porcino e l  aconte a ¿ la tin a n te  dispersado se 

compone de una d isp ers ión  de polimex!sacio ribete.

1 Oü . -  iro ced ioáen to  se ¿un la s  re iv in d ica c io n es  

6 - p ,  cara c i e r i  m  do perene contiene an la  fo se  acuosa 

in t e r io r ,  una e m is ió n  de po lin orisado  m ixto con ¿rupos 

rcaoc ionab leg , piv:uñreaj;ur3nte con ¿rupos ea rb o x ílic o s  o 

m o t i lo l io o s .

112,- Proced í Aioui.o paradla estampación de 

' \  '■ ,va te rio. le s  de film as ; t a i  y  domo '.moda sustancialneuta

d esc r ito  cu le  presente -aeñ'priVa {:Ijh  consta de v e in tid ó s

v ....

,.\.a Ali,1'jJ.bi xúb-tijlitOmilo

Pojas escritas  a loácuina por ¿ana,

lie d rid , 

pidiHfrboriiia

vACEBO Y MOOET
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