
P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS FORMALORAS MOLDEADORAS 

DE MASA DE PAN", a favor de Don PEDRO PRAT BUXEDA, de naciona­

lidad española, domiciliado en SABADELL, Sentmenat, n2 39.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a perfeccionamientos 

en las máquinas formadoras moldeadoras de masa de pan.

Consiste en unos perfeccionamientos aplicables a má­

quinas formadoras moldeadoras de masa de pan, gracias a los 

cuales e l funcionamiento de las mismas resulta muy sencillo ,

pues solo va provista de tres mandos reguladores, accionables 

con suma fac ilidad .

Otro de los perfeccionamientos es e l haberla dotado 

de ruedas que permiten su traslado, sin ninguna d ificu ltad , 

lo  cual la hace muy práctica, pues se ha logrado hacer la má-10 .
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quina de tamaño muy reducido y de poco peso.

Otra de las ventajas de la máquina es que la misma es 

totalmente blindada por lo que no puede su frir deterioros, 

quedando perfectamente cubiertas todas las partes v ita les  de 

la misma.

Otra ventaja es que su manipulación requiere un míni­

mo de personal debido a que la entrada y salida de la masa la 

efectúa por e l mismo lado pudiendo ser e l mismo obrero e l que 

efectúe las dos operaciones.

Esta máquina es de funcionamiento muy rápido permi­

tiendo rea lizar una extraordinaria producción, siendo este 

sistema e l mejor ya que deja la pieza elaborada perfectamente, 

no castigando la masa.

Consiste la máquina en si, en una tolva de entrada de 

la masa, la cual una vez entrada en la máquina es recogida por 

una banda sin fin  a la par que por un cilindro que existe al 

efecto que traslada la lámina por debajo de una lona f ie lt r o  

de entrada de pasta, la cual es f i ja  por lo  que la pasta se 

enrolla constituyendo un cilindro, basta e l fin a l de la banda, 

cayendo sobre e l extremo de una lona f i j a ,  la cual en su extre­

mo de caída, actúa de tolva obligándola a ser cogida por la 

parte in fer io r de la banda sin fin  continuando e l arrollado, 

hasta llegar a una zona in ferio r donde las barras se consti­

tuyen en punta a cada extremo o forma ahusada, a l ser la su­

p e rfic ie  de apoyo de la masa arrollada o moldeada con in c l i­

nación convergente. Superficie que se prolonga de dicha forma 

hasta la salida de la máquina donde termina la banda sin f in .

Como complementos de dicha máquina existen los medios 

de regulación de les lonas, con respecto a la banda sin fin  

en acercamiento para producir barras moldeadas de mayor o me-
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ñor dismetro, y de acuerdo con e l peso unitario de las barras 

moldeadas. Asimismo la superficie de inclinación convergente 

presenta regulación de convergencia, de acuerdo con las nece­

sidades de la máquina.

Con e l f in  de fa c il ita r  la explicación, se acompaña 

a la presente memoria una lámina de dibujos, en la que se ña 

representado un caso de realización que se cita a t ítu lo  de 

ejemplo.

En e l dibujo:

La figura 1, es una vista la tera l de la máquina en la 

que se ha hecho una separación de parte de la carcasa para po­

der apreciar su constitución in terior.

La figura 2, es una vista de la máquina por la parte 

superior seccionada por la línea C-D

La figura 3, muestra la máquina por su zona de entrada 

y salida de masa con una sección A-B

La figura 4-, muestra en planta la mesa graduadora de 

grueso de barras con la parte articulada para moldear la masa 

en forma ahusada.

La figura 5, muestra la máquina en perspectiva.

Haciendo referencia a las figuras, es de observar que 

la maquina se halla constituida sobre una carcasa 1, con ruedas 

giratorias 27 psra e l desplazamiento del conjunto, en cuyo in te­

r io r  se ha alojado un motor e léctrico  2 para e l accionado de 

la máquina, e l cual a través de unas poleas acanaladas 23 vin­

culadas a su eje se relaciona con una polea 22 inserta en e l 

propio eje del c ilindro motriz 1 5 .

Entre este cilindro 15 y un segundo cilindro 20 loco 

va montada una banda sin f in  16, constituida de lona y f ie l t r o ,  

la cual por e l extremo de entrada presenta sobre la misma
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rampa o embudo 12 de entrada de masa, que cae sobre la banda, y 

poco después de iniciado e l recorrido de la banda presenta esta 

sobre la misma y convenientemente distanciado un cilindro lami­

nador 14, para dar a la masa una forma plana preliminar, estan­

do la altura del c ilindro graduado mediante mecanismo adecuado, 

ta l como cojinetes guiados por una palanca de accionado 10, de 

posición regulable sobre una pieza en arco con muescas adecua­

das que fija n  su posición, o presentando la palanca un tetón 

que se introduce en o r ific io s  que e l arco de giro presenta a l 

efecto.

Este c ilindro 14 es loco y gira por efecto de la pro­

pia masa que al laminarse lo  empuja o bien engrana a través 

de un tren de ruedas con e l cilindro motriz, presentando so­

bre su superficie una cuchilla 11 para e l posible despegue de 

la masa laminada, la cual después de preparada se sigue tras­

ladando sobre la banda sin f in  hasta llegar a una zona de la 

banda que presenta sobre la misma y en forma de patín la en­

trada dé una lona f ie l t r o  9» lo  suficiente distanciada de la 

banda para que la masa laminada al llegar a e lla , y al en­

contrarla f i j a  se arro lle  y gire al avanzar por la banda, co­

giendo forma c ilin d rica , hasta llegar a l f in a l de la banda 

donde cae, lo  cual ocurre sobre e l extremo inclinado de una 

segunda lona f ie l t r o  6, dispuesto sobre una mesa rígida 5 y 

convenientemente distanciada de la banda sin f in  16 por la 

parte in fer io r para que continué e l arrastre y arrollado, sien­

do la distancia entre estas bandas y la banda sin f in  decre­

ciente en e l sentido del movimiento para fa c i l i ta r  e l trabajo.

Esta banda 6 termina en un recogedor 13 de barras fo r ­

madas, ya al exterior de la máquina, cuando estas barras salen 

de debajo de la banda sin f in  que las guía, pudiéndose recoger
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en dicho instante y sacar de la máquina ya formadas.

En esta máquina existen otros mecanismos complementa­

rios que le dan un perfecto funcionamiento, los cuales son una 

cadena de sujeción 21 extrema de la lon a -fie ltro  9 para deter­

minar su posición con respecto a la banda sin f in  lo  cual le  

da la tensión necesaria para que quede más cerca o más sepa­

rada de la misma y una tela metálica 8 dispuesta sobre esta 

lona 9, en distintos gruesos y flex ib ilidades f i j a  por e l ex­

tremo en patín de entrada que obliga a la lona a obrar con uni­

formidad.

La lona 6 por su extremo se f i j a  sobre unos topes 7, 

que determinan la inclinación de caida de la masa a la parte 

in fe r io r  de la banda según e l tamaño de la misma para que pueda 

volver a ser recogida por la banda en la parte in fe r io r.

La banda sin fin  en su parte presenta una petaca 17 

rígida para dar un sostenimiento a la banda y evitar sus v i ­

braciones e l ser accionada, la cual se f i j a  en la carcasa y so­

bre la carcasa y en la parte exterior se ha previsto una cu­

brición 24 para las poleas 22 y 23 .

La mesa 5 puede graduarse en acercamiento con respec­

to a la banda mediante una palanca exterior 28, que actúa so­

bre unas manivelas 4 articuladas a la mesa produciendo su des­

plazamiento, Dicha palanca es de posición regulable mediante 

un arco con muescas donde puede anclarse.

El cilindro laminador 14 puede tener movimiento median­

te una relación de ruedas con e l eje del rod illo  15, en cuyo 

caso en la zona de mecanismos presentará sobre la carcasa una 

cubrición 18 para este.

La mesa 5 en su zona extrema y hasta la salida 13 pre­

senta unas superficies 25 inclinables en convergencia quedan



a la barra forma puntiaguda por ambos extremos, lográndose la 

graduación en inclinación de estas superficies unidas a l res­

to de la mesa por bisagra, al presentar un to rn illo  de gradua­

ción 26 que permite la mayor o menor apertura de las mismas.

En su funcionamiento se produce e l arrollamiento al 

penetrar por la tolva 12 los trozos de masa, los cuales pasan 

sobre la banda sin f in  por e l rod illo  regulable 14 que los la ­

mina y de este sigue por la banda hasta ser cogidos por la lona 

9» que al entrar en contacto con los trozos laminados los arro­

l la ,  saliendo e l ro llo  por e l espacio regulado por los puntos 

7, penetrando a continuación por la parte in fer io r de la banda 

16 en cooperación con la lona 6, dando lugar a un amasado apre­

tado c ilin d rico  a l ser ambas lonas ligeramente convergentes.

La forma ahusada la recibe la masa a mitad de la lona 

6 al encontrarse en e l rebaje en doble cono de inclinación re­

gulable dispuesto en la mesa de apoyo, dando, como resultado la 

barra que sale por e l recogedor 15.

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser l l e ­

vada a la práctica en otras formas de realización, que d i f ie ­

ran en detalle de la indicada a t ítu lo  de ejemplo en la des­

cripción, a las cuales alcanzará Igualmente la protección que 

se recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tama­

ño, con los materiales más adecuados por quedar todo e llo  

prendido en e l espíritu  de las reivindicaciones.

com-
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de novedad y propia invención, lo  comprendido en las siguien­

tes reivindicaciones:

deadoras de masa de pan, que se caracterizan esencialmente 

por constituir dentro de una carcasa una banda sin f in  de des­

plazamiento horizontal, debidamente tensada por cilindros ex­

tremos, uno de los cuales es motriz, la cual presenta uno de 

sus extremos debajo de la tolva de entrada de los trozos de 

masa y sobre de su superficie superior un cilindro de posición 

regulable con cuchilla de desprendimiento para e l laminado de 

la masa desplazada sobre la banda sin f in , operativamente dis­

puesta para que la masa desplazada se a rro lle  a l coincid ir con 

una lona de entrada y arrollado dispuesta sobre la banda, de 

posición regulable con respecto a la misma por un tensado ex­

tremo por cadena y una segunda lona en la parte in fe r io r  de 

la banda que recoge la masa fin a l de esta para devolverla a 

la banda en su parte in fe r io r  y proseguir e l arrollado hasta 

la salida de la banda en un recogedor de barras.

2. Perfaccionamientos, según la reivindicación 1,

en los que se ha previsto entre rod illo  motriz y ro d illo  de 

laminado una relación de engrane para e l accionado conjunto y 

sobre la carcasa de la máquina una palanca de posición regu­

lab le, para e l ajustado del cilindro de laminado en acercamien­

to con respecto a la banda sin fin .

1. Perfeccionamientos en las máquinas formadoras mol-



3 . Perfeccionamientos, según la reivindicación 1, en 

los que se ha previsto sobre la lona tensada por cadenas ex­

tremas una tela metálica con entrada a patín f i j a  por este ex­

tremo, para e l presionado uniforme de la lona sobre la masa 

arrollada.

4. Perfeccionamientos, según la reivindicación 1 en 

los que la lona in fer io r actúa de rampa de caida de la masa 

arrollada con inclinación regulable de acuerdo con las propor­

ciones de esta, estando distanciada de la banda de acuerdo con 

e l arrollado a efectuar y ligeramente convergente con la mis­

ma para efectuar e l apretado durante e l arrollado.

5. Perfeccionamientos, según las reivindicaciones

1 a 4, en los que se ha previsto disponer la lona in ferio r so­

bre una mesa rígida de posición regulable con respecto a la 

banda, mediante un juego de palanca de posición anclable y 

manivela, comprendiendo en la mesa y en la parte posterior »n« 

zona inclinada en doble cono de convergencia variable a volun­

tad para la conformación de barras ahusadas.

6. Perfeccionamientos en las máquinas formadoras 

moldeadoras de masa de pan.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 

que consta de ocho hojas foliadas y escritas a máquina por 

una sola cara, acompañadas de dos láminas dobles de dibujos,

Madrid, a 24 de Diciembre de 1959.

PEDRO PRAT BUXEDA.

p. a.

JG/rm.
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