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PATENTE
DE
INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS FORMADORAS MOLDEADORAS
DE MASA DE PAN", a favor de Don PEDRO PRAT BUXEDA, de naciona-
lidad espefiola, domiciliado en SABADELL, Sentmenat, n2 39,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a perfeccionamientos
en las maquinss formadoras moldeadoras de masa de pan.

Consiste en unos perfeccionamientos aplicables a ma-
quinas formadoras moldeadores de masa de pan, gracigs a los
cuales el funcionamiento de las mismas resulta muy sencillo,
pues solo va proviste de tres mandos reguladores, accionables
con suma facilidad,

Otro de los perfeccionamientos es el haberla dotado
de ruedas que permiten su traslado, sin ninguna dificultad,

lo cual la hece muy préctica, pues se ha logrado hacer la mé-
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quina de tamafdio muy reducido y de poco peso,

Otra de las ventajas de ls méquina es que la mismg es
totalmente blindada por lo que no puede sufrir deterioros,
quedando perfectamente cublertas todas las partes vitales de
la misma,

Otra ventaja es gue su manipulacién requiere un mini-
mo de personal debido a gue la entrada y salids de la‘masa la
efectlia por el mismo lado pudiendo ser el mismo obrero el que
efectue las dos operaciones.

Este maquina es de funcionamiento muy répido permi-
tiendo realizar una extraordinaria producci6n, giendo este
sistema el mejor ya que deja la pieza elaborada perfectamente,
no castigando la mssa.

Consiste la méquina en si, en unag tolva de entrada de
la.masa, la cual una vez entrada en ls méquina es recogida por
una bende sin fin a ls par que por un cilindro que existe al
efecto que trasleda la ldmina por debajo de una lona fieltro
de entrads de pasta, la cual es fija por lo que la pesta se
enrolls constituyendo un cilindro, hasta el finél de la bandas,
cayendo sobre el extremo de una lona fija, la cual én su extre-
mo de caida, actla de tolve obligéndola & ser cogida por la
parte inferior de la banda sin fim continuando el arrollado,
hasgta llegar-a una zona inferior donde las barras se consgti-
tuyen en punta a cada extremo o forma ghusads, gl ser la su-
perficie de apoyo de la masa srrollade o moldeada con incli-
nacién convergente., Superficie que se prolonga de dicha forma
hasts la salidg de la méquiga donde termina la bands sin fin,

Como complementos de dicha méquina existen los medios

de regulacién de les lonas, con respecto & la banda sin fin

en acercamiento psra producir bsrras moldeadss de mayor o me-
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nor dismetro, y de acuerdo con el peso unitario de les barrass

522
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moldeades. Asimismo la superficie de inclinacidn convergente
presenta regulacibn de convergencia, de ecuerdo con las nece-
sidedes de la maquina. |

Con el fin de faciliter 1a_explicac;6n, se gcompafia
a la presente memoria une lamina de dibujos, en la que se ha
representado un caso de reslizacidn que se cita & tftulo de
ejemplo;

En el dibujo: |

La figura 1, es una vista lateral de la maquina en la
que se ha hecho una seperecidén de perte de la cercess pers po-
der apreciar su constitucidn interior.

La figura 2, eé una vista de la mdquina por la parte‘
superior seccionsda por la l{inesg C-D

Le figure 3, muestra la maguina por su zona de entrada
¥y saelida de mesa con una seccidn A-B

La figure 4, muestra en plenta la mesa graduadora de
grueso de barras con ls perte articulasds para moldear la masa'
en forma ahusada.

La figurs 5, muestre la méquina en perspectivs.

Haciendo referencia a las figuras, es de observar que
la méquina se halla constituida sobre una carcass 1, con rusdas
giratorias 27 psra el desplazemiento del conjunto, en cuyo inte-~
rior se ha alojado un motor eldctrico 2 para el accionado de
la mdquina, el cual a traves de unas poleas acgnaledas 23 vin-
culadas a su eje se relacionas con uns polea 22 inserta en el
propio eje del ¢ilindro motriz 15,

Entre este cilindro 15 y un segundo cilindro 20 loco

va montade una bands sin fin 16, constituide de lons y fieltro,

la cual por el extremo de entrads bresenta sobre la misma uns
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rampa © embudo 12 de entrada de_masa, que cge sobre la banda, ¥y
poco después de iniciado el recorrido de la banda presents ests
sobre 1ls miéma y convenientemente distanciado un cilindro lami-
nador 14, para dar a las masa una forma plana preliminar, estanf
do la ‘eltura del cilindro gradusdo medisnte mecanismo adecuado,
tal como cojinetes guiados por una palancs de accionsdo 10, de
posici6n regulable sobre una pieza en arco con muescas adecua-
das qgue fijen su posicién, o presentando la pslanca un teton
que se introduce en orificios que el arco de giro presenta sl
efecto.

‘Este cilindro 14 es loco y gira por efecto de la pro-
pia mesa que gl laminarse lo empuja o bien engrana & través
de un tren de ruedas con el cilindro motriz, presentando so-
bre su superficie una cuchilla 11 para el posible despegue de
la mesa leminada, la cual después de preparada.se gsigue tras-
ladando sobre la banda sin fin hasta llegar. a una zonsa de le
benda que presente sobre la misma y en forma de patin la en-
trade d& una loma fieltro 9, lo suficiente distanciada de la
bande parsa qué le mese laminsda el llegar & ella, y al en-~
contrarla fijs se arrolle y gire sl avenzar por ls banda, co-
giendo forma cilindrica, hasta llegar al final de la bsnda
donde cae, lo cual ocurre sobre el extremo inclinado de uns
segunda lona fieltro 6, dispuesto sobre uns mess rigida 5y
convenientemente distanciada de la banda sin fin 16 por la
parte inferior para que continue el srrastre y arrollado, sien~
do la distsncia entre estas bendes y ls banda sin fin decre-
cilente en el sentido del movimiento para facilitar el trabajo;

Esta bends é termina en un recogedor i3 de barras for-
madas, y8 al exterior de la méquina, cuendo estas barras salen

de debajo de la banda sin fin que las gufe, pudiéndose recoger
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en dicho instsante y sacar de 1la méquina ya formadss.

En esta méquine existen otros mecanismos complementa-

rios que le dan un perfecto funcionamiento, los cusles son una

cedena de sujecion 21 extrema de la lona-fieltro 9 peras deter-

minar su posicidn con respecto a la banda sin fin lo cual le

de la tension necesaria para que quede més cerca o m4s sepa-
rada de ia misma y una tela metdlica 8 dispuesta sobre esta
lona 9, en distintos gruesos y flexibilidedes fija por el ex-
tremo en patin de entrada que obliga a la lona & obrar con uni-
formicad.

La lona é por su extremo se fija sobre unos topes 7,
que determinan la inclinacidn de ceida de ls mesa g la perte
inferior de la banda segin el tamsiio de ls misma para qgue pueda
volver a ser recogida por la banda en la parte inferior,

la bonde sin fin en su parte presenta una petaca 17
rigida pera dar un sostenimiento a la bande 'y evitar sus vi-
braciones el ser accionada, la cual se fija en la carcasa Yy so-
bre la carcasa y en la parte exterior se ha previsto una cu-
bricidén 24 para las poleas 22 y 23,

La mesa 5 puede graduarse en acercamiento con respec-
to a la benda mediente unag palenca exterior 28, que actua so-
bre unss manivelas 4 articulades a le mesa produciendo su des-
plazamiento, Dicha palanca es de posicidn regulable mediénte
un arco con muescas donde puede anclarse,

El cilindro laminador 14 puede tener movimiento median-
te una relscidn de ruedas con el eje del rodillo 15, en cuyo
caso en la zone de mecenismos presentars sobre la carcasa una
cubricidn 18 para este.

La mesa 5 en su zona extrema y hasta la salida 13 pre-

senta unas superficies 25 inclinsbles en convergencia guedan
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a la barra forma puntiagude por ambos extremos, logrindose la
graduacidén en inclinacién de estas superficies unidss 8l res-
to de le mesa por bisasgra, sl presentar un tornillo de gradua-
cién 26 que permite la mayor o menor apertura de las mismas.

En su funcionamiento se produce el arrollamiento al
penetrar por la tolva 12 los trozos de masa, los cuales pasan
sobre la bande sin fin por el rodillo regulable 14 que los la-
mina y de este sigue por la banda hasta ser cogidos por lg lons
9, que al entrar en contacto con los trozos laminsados los arro-
lla, saliendo el rollo por el espacio regulado por los puntos
7, penetrando a continuscidn por la parte inferior de la banda
16 en cooperacidn con la lona é, dendo lugar a un smesado apre-
tado cilfndrico al ser ambas lonas ligeramente convergentes.

La forma shusada la recibe la masa g mitad de le lona
6 al encontrarse en sl rebaje en doble cono de inclinacién re-
gulable dispuesto en la mesa de apoyo, dando como resultasdo la
barre que sale por el recogedor 13.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser lle-
vada a la préctics en otres formas de realizacién, que difie-
ran en dgtalle de la indicada e t{tulo de ejemplo en la des-
cripcidn, a las cuales alcsnzard iguslmente la proteccidn que
selrecaba. Podré, bues, construirse en cualquier formas y tamaj
fio, con los materiales mds adecuados por quedar todo ello com-

prendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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Hecha ls descripcidn del presente invento, se declara
de novedad y propis invencién, lo comprendido en las siguien-
tes reivindicaciones:

1. Perfeccicnamientos en las méquinas formadoras mol-
deadoras de masa de pan, que se caracterizan esencialments
por constituir dentro de una carcasa una banda sin fin de des-
plazamiento horizontal, debidamente tensadg por cilindros ex-
tremos, uno de los cuales es motriz, la cual presenta uno de
sus extremos debajo de la tolva de entrada de los trozos de
mese y sobre de su superficie superior un cilindro de posicidn
regulable con cuchille de desprendimiento psra el laminado de
la masa desplszada sobre la bande sin fin, operstivamente dis-
puesta para que la masa desplazada se arrolle al coincidir con
una lona de entrads y arrollado dispuesta sobre la banda, de
posicién regulable con respecto a la misma por un tensado ex-
tremo por cadens y una segunda lona en la parte inferior de
la banda que recoge ls mssa final de esta para devolverla a
la bande en su parte inferior y proseguir el arrollado hasta
la selida de la banda en un recogedor de barras,

2, Perfecciocnamientos, segin la reivindicacidn 1,
en los que se ha previsto entre rodillo motriz y rodilio de
laminado uns relacién de engrane para el accionado conjunto y
sobre la carcasa de la maguina una palenca de posicidn regu-
lable, para el ajustado del cilindro de leminado en acercamien-

to con respecto a le banda sin fin,
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5; Perfeccionamientos, segun la reivindicecidn 1, en
los que se ha previsto sobre la lona tensada por cadenas ex-
tremas una tela metdlica con entrada a patin_fija por este ex-
tremo, para el presionado uniforme de la lona sobre la masa
arrollada.

4; Perfeccionamisntos, segin la reivindicacidn 1 en
los que la lona inferior actia de rampa de caida de la masa
arrollada con inclinacidn regﬁlable de acuerdo con las propor-
ciones de esta, estando distancisda de la benda de acuerdo con
el arrollado a efectuar y ligeramente convergente con la mis-
ma para efectuar el spretado durante el arrollado;

| 5. Perfeccionamientqs, segin las reivindicaciones
1 a &, en los que se ha previsto disponer la ona inferior so-
bre una mesa rigida de posicidn regulable con respecto a la
benda, mediante un juego de palanca de posicidn anclable y
manivela, comprendiendo en la mesa y en la parte postserior una
zona.iqqlinada en doble cono de convergencia variable a volun-
tad para la conformacidn de barras shusadas.

é. Perfeccionemisntos en les mAquinas formadoras
moldeadoras de masa de pan. _

Segin se describe ¥y reivindica en la presente memoria
que consta de ocho hojass foliadas y escritas a méquina por
uns sols cara, acompafiadas de dos lgminas dobles de dibujos;

Medrid, a 24 de Diciembre gde 1959.

PEDRO PRAT BUXEDA.

pP. a.

JG/rm,
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