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PATENTE
DE
INTRODUCOCIOGN

por nPRCCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LMINAS DE MATERIAL
TERMOPLASTICO CON DIBUJOS DE ADORNO O CALADOS IMITANDO TEJI-
DOS, a favor de DON AGUSTIN ABRIL GUILLAMINOT,.da nacionali
dad espafiola, residente en BARCELONA, calle Marina n® 2;2,

-/ -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn, realizsda con éxito en el ex-
tranjero, se refiere a un procedimiento de fabricacidn de la-
minas de maferial termopléstico con dibujos de adorno o cala-
dos imitande tejldos,

Conslste el procedimiento en obtener piezas caladas
o dibujedas de pequefio grosor, aptes para ser utilizadas como
apliques, tapetes, fundas, ceminos de mesa u otros usos ana-
logos, los cuales hasta la fecha se fabricaban tejidos y de
materiales costosos.

Hasta el presente se ha empleado material termoplés~
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tico para fabricsar laminac dé material dibujado, medisnte su

pasoAdurante la polimerizacién entre dos rodillos grebadores,

sin embargo en dicha forma de actuacion el dibujo obtenido eé

muy imperfecto yo que sdlo uno de los rodillos es grabador,

mientras el otro efectiua de sostén del conjunto, por lo que

el anverso de la lamina queda con unas series de protuberan-

clas que lo afean y adenés porque el dibujo es sin principio

ni fin sino continuo, pues es lo Unico que permiten los rodi-

llos, que van repitiendo el dibujo a cada vuelta de los mismos.
10, Para evifar estos inconvenientes y para obtener con

les léminas de material termoplastico polimerizado art{culos

&a terminados una vez efectuada esta polimerizacion se ha idea_

do un procedimiento de fabricacidn el cual consiste en repar-

tir sobrs de una plancha de zine, cobrs, laton, aluminio o
15. acero una colada de material termopléstico(con cantidades va-
riables de plastificantesry pigmentos colorantes, de forma que
en la plancha, que se le han efectuado previaments unos graba-
dos cuyos'fondos se oponen & las protuberancias que deba pre-
sentar el dibujo obtenido, queda repartido el material plas-
20, ' tlco el cual gqueda alojado en estos huecos de la plancha.

Bste material se extiende sobre la plancha provinente
de un rodillo con depdsito troncopénico de carga y dosifica-
dor de material gquedando repartido de forma qﬁe bastara pasar
sobre la superficie de la plancha un medio enrasador para re-
25, partir uniformemente el material o suprimir el excedente, el

cual, en los casos en que se quieran obtener art{culos cala-
dos sera todo aquél gue quede sobre de la cara superior de la
plancha.
Una vez el material enrasado la plancha quedaré dis-
0. puesta para que el material polimerice sobre la misma, para

lo cual se introducira en un horno, donde permanecera el tiem-
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po necesarlio para la polimerizacién ¥y con el grado de tempe-

ratura determinado de acuerdo con las caracter{sticas de la
materia termoplastica empleada. |

Cuando la polimerizacidn ha sido efectuada y para lo-
grar un enfriado répido de la plancha se extrae ésta del hor-
no y se hace pasar por corrientes de aire frio o se sumerge
en agua fria, dejandose en este segundo caso a secar una vez
enfriada, procediéndose a continuacién al desmoldeo de la ple-
za que quedara terminada y dispuesta para su uso.

Es evidente que en este proceso de fabricacidn el co-
lor del artfculo obtenido es independiente del procedimiento,
pues éste depende en exclusiva del tipo de pigmento agregado
a la masa inicilal de plastificante, y en cuanto a los detalles
de la ornamentacion por finos que éstos sean bastara que
consten en el molde, por lo que 6ste, en una forma perfecta
de realizacion, es a partir de planchas de fotograbado, don-
de se puede llegar a obtener un maximo detalle del objeto a
imitar con un precio de coste relativamente reducido del moi-
de, el cual una vez empleado se puede volver a recuverar si
ello se oree necesario, con lo cual el precio de coste es
menor al ser més rapida la amortizacidn de moldes.

La invencién, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la practica en otras formas de realizacidn, gque di-
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejenmlo en la
descripeion, a las cuales alcanzaria igualmente la proteccidn
que se recaba. Podri, pues, comstruirse en cualquier forma y
tamaflo, con los materiales mis adecuados, por quedar todo

ello comprendido dentro del espiritu de las reivindicaciones.
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NOTA

Descrito el objeto de la invencion, lo que se declara
como no practicado nl divulgado en Espafia, comprende las si-
guientes reivindicaciones:

1. Procedimiento de fabricacion de laminas de mate-
rial termopldstico con dibujos de adorno o calados imitando
tejidos, que se caracteriza por el hecho de que en una opera-
cidn previa se pfepara un molde constitu{do por una plancha
metilica de zinc, latdn, aluminio, cobre o acero, en el que
se ha efectuado un dibujo o grabado en bajo relieve, consti-
tuido por el negativo de los dibujos que se desean obtener, de
forma que el dibujo quede materializado en dichos huecos al
ser rellenados por el material termoplistico adecuado, lo
cual se efectdia por rodillo con depdsito troncocdnico de car-
ga y dosificador de material para el relleno regular de los
huecos del molde, comprendiendo en la emulsidén de material
termopléstico, cantidades variables de plastificantes y pig-
mentos colorantes, enrasar la superficie del material dis-

puesto sobre el molde en una profundidad determinada de acuez

"do con la que deba tener el objeto fabricado o hasta la super-

ficie misma, dejando 8dlo llenos los huecos en el cado de ob-
tencidon de objetos calados, suprimiendo el excedente del ma-
terial, someter el molde en una siguiente operacidn a un gra-
do de calor adecuado para la plastificacidn y polimerizacién,
durante un perfodo de tiempo determinado de acuerdo con las |
caracter{sticas del material termoplistico, enfriar el molde
por inmersidn en agua o por corrientes de aire frio, y una

vez la pleza consolidada desmoldeo de la misma en la fase

final del proceso.



2. Procedimiento de fabricacidn de léminas de ma-
terial termoplastico con dibujos de adorno o calados imitando
tejidos. |

Segun se describe y reivindica en la ﬁresente memoria

5, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas a mdquina por
una sola de sus caras,

Madrid, a 24 de Diciembre de 1959

AGUSTIN ABRIL GUILLAMINOT

p.a.

JG/mr.
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