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E l invento se r e f ie r e  a un d isp o s it iv o  de in ­

versión  para  un cinturón de seguridad  a r ro lla d o  con una zo­

na extrema sobre un a r r o l la d o r  autom ático, m ientras que su 

otro extremo presenta un h e rra je  de cerradu ra , y que entre 

e l lo s  se apoya contra un n erv io  redondeado f i j o  de in ve r­

sión .

En d isposic ion es  conocidas de cinturones de

seguridad , e l  cinturón de seguridad  e stá  conducido en la

zona de in vers ión  sobre un h e rra je  de inversión  f i j a d o  de

manera b a scu lab le  en e l  b a s t id o r  del v eh ícu lo , y qud-pstá
. . .  *

conformado como p ieza  estampada a manera de es labón #de ca- 

dena, poseyendo un n erv io  recto  de in vers ión  con cantqs r«í 

dondeados, sobre e l que e stá  conducido e l cinturón de segu ­

r id ad . Los ensayos han demostrado que, según l a  propiedad
» • •

s u p e r f ic ia l  de l a  s u p e r f ic ie  de deslizam iento , se producen

b a jo  carga pérd idas de rozamiento muy a lta s  a l des lazarse
• •■ • *

e l cinturón de seguridad , que l le v a  inherente un gran *traba•• * • • —. ‘m •
Jo de batanado en e l m ateria l del c in turón , como coñsecuen-

. • 'i  • •
c ia  de la  pequeña sección tra n sv e rsa l del n erv io . .Ambas co­

sas repercuten de manera negativa  en la  re lac ió n  entre fu e r  

za de recuperación y fu e rza  de extracc ión , re lac ió n  que de­

be ser mantenida lo  más pequeña p o s ib le .

E l presente invento se ha propuesto p e r fe cc io ­

nar de t a l  modo un d isp o s it iv o  de inversión  para un cintu ­

rón de seguridad  que, además de una mejora notab le  de la s  

re lac io n es  de rozam iento, y a l a  vez que una a lt a  e s t a b i l i -
m

dad de form a, se consiga  una manera de fab r icac ió n  muy sen­

c i l l a .

Este  problema se resu e lve  de acuerdo con e l 

invento, po r e l  hecho de que e l n erv io  de in versión  y a l me
30
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nos en parte  l a  p ieza  de l h e rra je  que s irv e  para l a  su je ­

ción en l a  c a r ro c e r ía  d e l veh ícu lo  forman tina so la  p ieza  

de m ateria l tu b u la r  curvado» Debido a l  p e r f i l  tu b u la r , se 

con fie re  por un lad o 'u n a  a lt a  e s ta b i l id a d  a l  d isp o s it iv o

de in v e rs ió n , m ientras qu®, por o tra  p a rte , l a  forma tu b i -
. ;

l a r  rep resen ta  una su p e r f ic ie  de deslizam iento  id e a l  para  

e l  cinturón de seguridad , y  finalm ente se puede p re sc in d ir  

totalm ente, una vez curvado e l m ateria l tu b u la r , de todo 

tratam iento p o s te r io r , t a l  como, por ejemplo, e l redondeado 

de cantos de una p ieza  estampada o s im ila re s . ..*.**•
0

Conforme a o tra  mejora de l invento, el* mate­

r i a l  tu bu la r  redondo posee en l a  zoDa del nerv io  d e .in ve r­

sión un diám etro e x te r io r  de más de 12 mm, con pref.q^jspcia 

de a l menos 14 mm. Los ensayos han demostrado que del pste  

modo se consiguen re su ltad o s  especialm ente buenos con/res­

pecto a l  deslásamiento de l c inturón .

Una e s ta b il id a d  especialm ente a lt a  d e ^ d isp o s i.
*• • • •

t iv o  de in vers ión  se obtiene haciendo que la  seccitio.fcrans-
• •

• • • •
v e r s a l del m ateria l tu b u la r  a rcu la r  en la  zona del nervio  

de in versión  sea continuamente más p lana basta  lo s  extremos 

del tubo.

De acuerdo con esta forma de r e a l i z a c ió n  del 

invento ,  e l m ater ia l  tubu lar  está unido por sus e:r-remos 

aplanados, curvados en forma de U, con una parte  de l  herra­

j e ,  formada por una p ie z a  en bruto de chapa y dotada de l a  

abertura de f i j a c i ó n .

Otros d e t a l l e s  ven ta josos  del in ven to  se d 

prenden del  ejemplo de r e a l i z a c ió n  represen!.ado e-, o í dibu 

j o  y d e s c r i t o  a con t inuac ión , mostrando:

!. ¿; V e: ; i o  se d e s -

t. a d o 0:: o í  d i b u ­

1 .'0 ij e
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de acuerdo con el invento, en v ista  fron ta l, alzado la te ra l

y, respectivamente, en sección.

En el ejemplo de realización según las figuras

1 a 5» consiste e l herraje de inversión en dos p ietas, a

saber, un material tubular 8 curvado en forma de U así

como en una pieza de herraje 9 formada por una pieza en bru

to de chapa. El material tubular posee, al igual que en el

ejemplo de realización descrito anteriormente, un \ervio

de inversión recto 10 con p e r f i l  tubular redondo, nos tra-
*

mos curvados 11 y 12 aproximadamente en forma de 13 **'-.uyu
m

sección transversal se hace continuamente más piar:.»?• t'ai 

como muestran la s  v istas en sección conforme a la s  r'¿i*guras ¡ 

7 y 8, así como doa extremos de tubo 13 y 14 aphna •*ó***Lotal 

mente, según muestra la  v is ta  en sección en la  f  igt?:*;»-’»'. La 

pieza de herraje 9 consiste en un tramo plano 15 de* • •nimia 

aproximadamente rómbica, con una abertura de sujec.^t.’.u., 

que en dos lados lim itantes coincidentes en forma «¿«‘V; oc/'-V
• m

i cubierto por una brida 17 de forma de V, doblada e .♦ ■ • •*
!  !  
j recto y formando una sola pieza con el tramo plano/M^ _ os i

*  •  *  *

extremos de la  brida están fijados los  extremos ap.ln.aá.s j
i

13, 14 del material tubular por medio de remaches :• ;.\e,!

también mediante soldadura (posición 19).
i

En resumen, e l Modelo de Utilrdac- que u; ¡.i- | 

c ita  deberá recaer sobre las  siguientes:

! jLEIVIMDICÁOIüLES

| 1 . -  Un dispositivo de in ve rs ión  para i r ;..

ron de seguridad a r r o l la d o  con una 20:.a ex i rema . u

a r r o l l a d o r  automático, mientras que av¡ otr.- e-r u en 

t a  un h e r ra je  de cerradura, y que en tre  ei 3 o .• 

t r a  un n e rv io  redondeado f i j o  de i o v o r s l 6 ..30
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porque e l nervio de inversión (10) y a l menos parte de la  

pieza de herraje que s irve  para la  fija c ió n  en la  carroce­

r ía  del vehículo, están formados por una sola pieza de matie 

r ia l  tubular curvado.

2 . -  Un d ispositivo de in ve rs ión  do acuerdo con • 

la  reivindicación 1, caracterizado porque, en la  z o  a del 

nervio de inversión (10 ), el material tubular red--ido oosee 

un diámetro exterior de más de 12 mu. co.: o re le rencxa  d>- a l  

menos 14 mm.

3. -  Un d ispositivo de inversión de acuerdo con 

una o varias de la s  reivindicaciones precedentes, «círrácteri 

zado porque la  sección transversal del material tutmíar re­

dondo en la  zona del nervio de inversión (10), se htfce con­

tinuamente más plana hasta los  extremos del tubo ( 13yl*4 ).

4 . -  Un d ispositivo de inversión de acuejrdo con 

una o varias de las reivindicaciones 1, 2 y 3, caracteriza­

do porque, en sus extremos aplanados (13,14), curváf&s en 

forma de U, e l material tubular está unido con unatpiéza

de herraje (9 ),  formada por una pieza en bruto de ¿shápa y
•.. •

dotada de la  abertura de fijac ión  (16 ).

5 . -  Un d ispositivo de inversión de acuerdo con 

la  reivindicación 4, caracterizado porque la  pieza de he­

rra je  (9 ) posee una parte de superficie plana (15) con pre­

ferencia de forma romboidal y  dotada de las  aberturas de 

fijac ión  (16 )  que presenta una brida ( 1 7 ) doblada en forma 

de V, sobre la  que están fijados los extremos aplanados 

del material tubular.

6 . -  Se reivindica por último como objeto sobre 

el que ha de recaer el Modelo de U tilid ad  que se s o l i c i t a :  

DISPOSITIVO DE INVERSION PARA UN CINTURON DE SEGURIDAD.
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Todo conforme queda d e sc r ito  y  rav ind icado  en 

l a  presente memoria d e sc r ip t iv a  que coüsta de s e is  páginas  

m ecanografiadas y  d ibu jo s  adjuntos.
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